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suhteen, jolloin telan painojakauma muuttuu oskilloivasti ja siten

myds telan ominaistaajuus muuttuu oskilloivasti.
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Menetelmi ja laite paperi- tai kartonkikoneen
nippitelarakenteen ominaistaajuuden muuttamiseksi
Forfarande och anordning for dndring av egenfrekvensen

hos en nypvalskonstruktion i en pappers- eller kartongmaskin

Keksinnon kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdanto-osassa madritelty menetelma seké

patenttivaatimuksen 4 johdanto-osassa maéritelty laite.

Paperikoneissa ja paperin jilkikasittelylaitteissa varahtelyt muodostavat erdan varsin
huomattavan ongelman ja nykyisissd jirjestelmissd pyrittdessd jatkuvasti suurempiin
nopeuksiin ovat vardhtelyongelmat tulleet entistikin selvemmin esiin. Mahdollisia
vérdhtelylahteitd on paperikoneissa useita ja erditd huomattavampia niista ovat telat ja
sylinterit, jotka kasittdvdt huomattavalla nopeudella pyorivin suuren massan. Telojen
mittatarkkuus pyritdén luonnollisesti valmistuksen yhteydessd saamaan mahdollisimman

hyviksi ja lisdksi telat tasapainotetaan varahtelyjen eliminoimiseksi.

Nykyisissd paperikoneissa ja paperin jalkikasittelylaitteissa kdytetdan kuitenkin enenevis-
sd mairin pehmeilld pinnoitteella varustettuja teloja, jotka saattavat kiytettdessd
muodostaa huomattavan véréhtelyldhteen. Tillaisia teloja kdytetdin esimerkiksi on-line-
ja off-line-kalantereissa, paallystyskoneissa, liimapuristimissa, superkalantereissa ja
vastaavissa, joissa mainittu pehmedlla pinnoitteella varustettu tela muodostaa nipin toisen
telan kanssa. Nipin lapi johdetaan paperiraina ja mahdollisesti huopa, viira tai vastaava.
Kun téllaisessa nippitelaratkaisussa ajon aikana nipin ldpi kulkee viiran, huovan tai
rainan sauma, huomattavia epdpuhtauksia tai jotain muuta sellaista, joka aiheuttaa
huomattavan muutoksen nipin lapi kulkevan radan paksuudessa, joutuu pinnoite jousta-
maan, jolloin pinnoite toimii virdhtelyn herittivini jousena. Esimerkiksi liimapu-
ristimessa ja liimapuristintyyppisessid paillystyslaitteessa nippi muodostetaan kahden
telan avulla siten, etté toinen nippitela on asennettu laakeripesien avulla suoraan kyseisen
laitteen runkorakenteeseen, kun taas vastakkainen tela on asennettu laakeripesistdin

kuormitusvarsiin, jotka on niveloity koneen runkorakenteeseen. Tilloin alkaa etenkin
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kuormitusvarsiin asennettu tela vérdhdelld, jolloin pehmedpintaisen telan pinnoite

muokkautuu, minki seurauksena virihtely voimistuu ja tela alkaa resonoida.

Erids yleinen tekniikan tason keino téllaisten vérahtelyjen eliminoimiseksi on koneen ajo-
nopeuden muutos siten, ettd kyseiselld ajonopeudella vérahtely ei endd voimistu, vaan

alkaa vaimentua. Virdhtelyongelmat ovat tdten rajoittaneet koneen ajonopeutta.

Hakijan FI-patentissa 94458 on esitetty menetelmd ja laitteisto, jolla telan kriittistd
nopeutta voidaan muuttaa vérahtelyjen estdmiseksi. Telan kriittistd nopeutta voidaan
muuttaa muuttamalla telan massaa ja/tai telan tuennan jaykkyyttd ja/tai telan tuentapis-
teen aksiaalisuuntaista paikkaa ja/tai telan laakeroinnin jousivakiota ja/tai tukemalla telaa

sen pinnalta liikuteltavalla tukirullalla.

Hakijan FI-patenttihakemuksessa 971864 on esitetty menetelmé virahtelyjen vaimenta-
miseksi paperikoneessa tai paperin jélkikésittelylaitteessa dynaamisen vaimentimen
avulla, joka kisittdd vidrdhtelevddn kohteeseen jousen avulla ripustetun lisépainon.
Menetelmissa mitataan jatkuvasti virdhtelevin kohteen vérihtelytaajuuksia yhdelld tai
useammalla vardhtelyanturilla. Virdhtelyanturin antamat mittaussignaalit vahvistetaan
vahvistimella ja syotetddn virahtelyanalysaattorille, joka tunnistaa ongelmallisen
heritetaajuuden ja muuttaa kyseisen ongelmallisen herétetaajuuden sédatdsignaaliksi.
Saitdsignaali syotetddn saatolaitteelle, jolla muutetaan dynaamisen vaimentimen jousen
jousivakiota ja/tai dynaamisen vaimentimen massaa dynaamisen vaimentimen ominaistaa-
juuden saamiseksi olennaisesti samaksi kuin ongelmallinen heréitetaajuus. Dynaaminen
vaimennin voi muodostua esim. telan laakeripesaédn kiinnitetystd olennaisesti vaakasuun-
taisesta tangosta, jonka varaan on asennettu lisdpaino, jonka asemaa tangolla voidaan

muuttaa.

Keksinnén mukaisen menetelmin pédasialliset tunnusmerkit kdyvit ilmi patenttivaati-
muksen 1 tunnusmerkkiosasta ja keksinnén mukaisen laitteen padasialliset tunnusmerkit

kayvat ilmi patenttivaatimuksen 4 tunnusmerkkiosasta.
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Keksinnon mukainen menetelma ja laite soveltuu hyvin kéytettivaksi nippitelarakentees-
sa, jossa telanippi muodostuu pehmedpintaisen ja kovapintaisen telan vilille. Tillaisissa
rakenteissa saattaa pehmedpintaisen telan pinnoitteen muokkautumisen kautta syntya

nopeasti kasvavia virihtelyjd, jotka tdytyy hallita.

Téma tehddin keksinndssd muuttamalla nippitelan ominaistaajuutta ennen kuin muokkau-
tuminen on ehtinyt liian pitkdlle, jolloin vérdhtelytaso voidaan pitdd hallinnassa.
Keksinnén mukaisessa ratkaisussa muutetaan telan massajakaumaa oskilloivasti, jolloin

myds telan ominaistaajuus muuttuu oskilloivasti.

Seuraavaksi keksintdd selostetaan oheisten piirustusten kuvioihin viitaten, joiden yksityis-

kohtiin keksintdé ei kuitenkaan ole tarkoitus yksinomaan rajoittaa.

Kuviossa 1 on esitetty kaaviokuva erddstd keksinnén mukaisesta telasta, jossa telan

sisdlla on liikuteltavia massoja.

Kuviossa 2 on esitetty kaaviokuva erddstd toisesta keksinndn mukaisesta telasta, jossa

muutetaan telan sisilld olevan nesteen painojakaumaa.
Kuviossa 3 on esitetty kaaviokuva erdistd kuvion 2 suoritusmuodon muunnoksesta.

Kuviossa 1A esitetty keksinnén mukainen tela kasittad telavaipan 11 seki telavaipan 11
péissé olevat akselitapit 12A, 12B, joihin telavaippa 11 on kiinnitetty. Koko tela pyorii
siten akselitappien 12A, 12B laakeroinnin (ei esitetty kuvassa) varassa. Telavaipan 11
sisdlla on kaksi telan akselin suunnassa siirrettivid massaa 13, 14. Massat voivat
muodostua olennaisesti sylinterin muotoisista kiekoista 13, 14, joissa on sylinterien
keskiakseliin yhtyva sisdkierteinen reikid. Kiekot 13, 14 on sovitettu sisikierteisisti
rei’istddn telan keskiakseliin yhtyville ulkokierteelld varustetulle kierretangolle 15. Kun
kiekkoja 13, 14 kierretadn kierretangolla 15 tai kun kierretankoa 15 kierretidn ja kiekot
13, 14 on pyorimistd vastaan lukittu vaippaan 11, kiekot 13, 14 liikkuvat telan akselin

suunnassa S, jolloin telan massajakauma ja siten myds telan ominaistaajuus muuttuu.
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Kiekot 13, 14 voidaan mitoittaa siten, etta kiekkojen ulkokehé on &ljykalvon tai jonkin
muun kestivin pinnoitteen vilitykselld liukukontaktissa telavaipan 11 sisépintaan.
Talloin kiekot 13, 14 toimivat samalla telaa jaykistdvind rakenteina vahentden telan

vérdhtelya.

Kiekot 13, 14 voidaan myos mitoittaa siten, ettd kiekkojen ulkokehd jdd vélimatkan
padhin telan vaipan 11 sisdpinnasta. Tilloin kiekot 13, 14 eivét jaykista telaa, mutta
kiekkojen 13, 14 sisdltimin massan liikkuttaminen telan akselin X-X suunnassa S

muuttaa telan ominaistaajuutta.

Kuviossa 1B on esitetty eris ratkaisu, jolla kiekkoja 13, 14 voidaan siirtd4 telan akselin
suunnassa. Kuviossa on esitetty telan toisesta paadystd telan akselin keskilinjan X-X
ylipuolinen osuus. Kanavan 33 kautta tuodaan telan akselitapin 12A Lipi paineilmaa
akselitapin 12A pddtyosaan kiinnitettyyn paineilmamoottoriin 30. Paineilmamoottori 30
kisittad akselin 31, johon on sovitettu hammasratas 32. Kyseinen hammasratas 32 on
taas yhteydessi kierretankoon 15 kiinnitettyyn hammasrattaaseen 16. Kierretanko 15 on

lisdksi tuettu laakerin 21 ja tukiosan 20 valitykselld telan vaippaan 11.

Kuviosta 1C nikyy, ettd kiekko 13 on lukittu telan vaippaan 11 telan vaipassa 11
olevalla ulokkeella 11a, joka asettuu kiekossa 13 olevaan vastaavanmuotoiseen syven-
nykseen 13a. Kiekko 13 voi siis liikkua telan akselin suuntaisesti, mutta kiekko 13 ei voi
pyori eri nopeudella kuin telan vaippa 11, vaan kiekko 13 pydrii aina samalla pyori-
misnopeudella kuin telan vaippa 11. My®s toinen kiekko 14 on luonnollisesti vastaavalla

tavalla lukittu telan vaippaan 11.

Kierretanko 15 voi pituussuunnassaan olla jaettu kahteen osaan siten, ettd toisessa
puoliskossa on mydtipdivaan nouseva kierre ja toisessa puoliskossa on vastapdivdin
nouseva kierre. Tilla jarjestelylld kierretangon 15 ensimmdisessd puoliskossa oleva
kiekko 13 liikkuu toiseen suuntaan ja kierretangon 15 toisessa puoliskossa oleva kiekko
14 liikkuu vastakkaiseen suuntaan kun kierretankoa 15 pyoritetdén paineilmamoottorilla

30.
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Kiekot 13, 14 siis pyorivat koko ajan vaipan 11 mukana. Kun kierretankoa 15 ei
pyoritetd paineilmamoottorilla 30 kiekot 13, 14 pysyvit telan aksiaalisuunnassa X-X
paikallaan. Kun kierretankoa 15 pydritetdén paineilmamoottorilla 30 telan pySrimissuun-
taan nihden vuorotellen mydtdpdivadn ja vastapdivadn kiekot 13, 14 liikkuvat oskil-
loivasti telan aksiaalisuunnassa X-X vuoroin poispiin toisistaan ja vuoroin toisiaan kohti.
Kiekot 13, 14 on luonnollisesti jarjestetty liikkumaan telan aksiaalisuunnassa X-X
symmetrisesti telan painopisteen suhteen siten etta telan painopiste pysyy koko ajan

paikallaan.

Kuviossa 1 esitetyssé tilanteessa telavaippa 11 pyorii akselitappien 12A, 12B mukana,
mutta keksint6d voidaan luonnollisesti myds soveltaa tilanteeseen, jossa telavaippa 11 on
laakeroitu pyérivasti akselitapeille 12A, 12B. Jos tall6in kdytetddn kuviossa 1B esitettyi
ratkaisua tdytyy kierretankoa 15 pyorittad moottorilla 30 koko ajan samalla kierrosno-
peudella kuin telavaippa 11 pydrii silloin kun kiekkojen 13, 14 halutaan pysyvin
paikallaan telan aksiaalisuunnassa X-X. Kun kierretangon 15 pydrimisnopeutta vaihdel-
laan siten ettd se hetkittdin alittaa telavaipan 11 pyorimisnopeuden ja hetkittdin ylittia
telavaipan 11 pydrimisnopeuden kiekot 13, 14 liikkuvat oskilloivasti telan aksiaalisuun-

nassa X-X vuoroin poispdin toisistaan ja vuoroin toisiaan kohti.

Kuviossa 2 on esitetty erds toinen keksinnon mukainen telarakenne, jossa telan massaja-
kaumaa muutetaan telavaipan 11 sisilli olevan nesteen tai vastaavan avulla. Timi
voidaan toteuttaa esim. siten, ettd telavaipan 11 sisélle on asennettu sisiakseli 40, jonka
ympdrille on sovitettu joustava paljemainen sisdputki 50. Sisdputken 50 keskiosaan on
sovitettu erillinen palje 51, johon voidaan tuoda paineilmaa P sisaakseliin 40 tehdyn
porauksen 41 kautta. Sisédputken 50 paadyt on kiinnitetty padtyosiin 52, jotka puolestaan
on kiinnitetty sisdakseliin 40 telan pa4dyissi. Paityosia 52 ei kuitenkaan ole kiinnitetty
telan pdityyn, joten paityosat 52 voivat taipua kun niihin kohdistetaan vetovoima
sisiputken 50 vélitykselld. Sisdputken 50 ja vaipan 11 vilinen tila 60 on tiytetty

nesteella.
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Kuviossa 2A sisdputki 50 on perusasennossaan, jolloin sisdputken 50 ja telavaipan 11
vilissi oleva neste on tasaisesti jakautunut telan pituussuunnan yli. Kuviossa 2B
sisiputken 50 keskiosassa olevaan palkeeseen 51 on tuotu paineilmaa P, jolloin palje 51
laajenee kohti telavaipan 11 sisdpintaa. Kun palje 51 laajenee kohti telavaipan 11
sisépintaa myds sisdputki 50 laajenee keskiosastaan ja kohdistaa vetovoiman paétyosiin
52, jotka taipuvat ja asettuvat kuviossa 2B esitettyyn asentoon. Kuvion 2B tilanteessa
nestejakauma on muuttunut siten, ettd nestettd on enemman telan pédadyissd kuin telan
keskelld. Piistimilld paineilma P pois palkeesta 51 sisdputken 50 keskiosa supistuu
ja padtyosat 52 nousevat pystyyn, jolloin jilleen saavutetaan kuviossa 2A esitetty tila.
Telan painojakaumaa voidaan niin oskilloida kuviossa 2A ja kuviossa 2B esitetyn

tilanteen vélilla.

Sisdputken 50 ja siihen liittyvien osien mitoitus tdytyy luonnollisesti olla sellainen, ettd
sisiputken 50 ja telavaipan 11 vilisen tilan 60 kokonaistilavuus pysyy koko ajan

vakiona siirryttdessi kuvion 2A tilanteesta kuvion 2B tilanteeseen ja painvastoin.

Kuviossa 2C péityosa 52 on esitetty suurennettuna kuviota 2A vastaavassa tilanteessa ja
kuviossa 2D paityosa 52 on esitetty suurennettuna kuviota 2B vastaavassa tilanteessa.
Padtyosa 52 on siten joustavaa materiaalia, joka palautuu kuvion 2C asentoon kun putken
50 sithen kohdistama vetovoima F heikkenee riittdvasti. Padtyosan 52 sisélaidassa voi
olla esim. sahalaitakuvio 52a, johon on sovitettu jousikuormitus. Jousikuormitus hoitaa

talloin padtyosan 52 palautuksen kuvion 2C asentoon vetovoiman F heiketessa.

Kuviossa 3 on esitetty erds muunnos kuvion 2 telarakenteesta. Téssd suoritusmuodossa
telan sisitila on jaettu kolmeen erilliseen nestetilaan 60;, 60,, 605 véliseindmien 100,
101 avulla. Kussakin nestetilassa 60;, 60,, 605 voi olla sisdputki 50;, 50,, 505, jonka
halkaisijaa voidaan muuttaa. Kuhunkin sisputken 50y, 50,, 503 ja sisdakselin 40
viliseen tilaan 61;, 61,, 615 johtaa sisdakseliin 40 tehty poraus 41;, 41,, 415, jonka
vilitykselld kuhunkin mainituista tiloista 61;, 61, 613 voidaan tuoda paineilmaa.
Nestettd voidaan siirtdd nestetilojen 60y, 60,, 604 valilld viliseinimissd 100, 101

vaipan 11 sisipinnan tuntumassa olevien venttiilien 100a, 101a vilityksella.
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Kuvion 3A tilanteessa sisdputkien 501, 505, 503 ja telavaipan 11 vilinen neste on
tasaisesti jakautunut telan pituussuunnan yli. Kunkin sisiputken 501, 505, 505 halkaisija
on tassd tilanteessa sama. Timin jilkeen tuodaan keskimmiiseen painetilaan 614
painetta Py, joka paine P, kasvattaa keskimmdisen sisdputken 50 halkaisijaa. Samalla
avataan venttiilit 100a ja 101a, jolloin nestetti virtaa ensimmiisesti nestetilasta 61,
toiseen 61, ja kolmanteen 615 nestetilaan. Toiseen 61, ja kolmanteen 613 nestetilaan
virtaava neste puolestaan pienentdd niissa tiloissa olevien sisiputkien 50,, 505 hal-
kaisijoita. Télloin paddytd4n kuviossa 3B esitettyyn tilanteeseen, jossa ensimmdisen
sisdputken 50, halkaisija on laajentunut telavaipan 11 sisdpintaan ja toisen 50, seka
kolmannen 503 sisdputken halkaisija on supistunut sisiakselin 40 ulkopintaan. Telan

painojakaumaa on titen siirretty kohti telan péityja.

Kytkemalla paine P, pois ja kytkemall paineet P, seki Py paille ja avaamalla venttiilit
100a, 101a vastakkaiseen suuntaan voidaan nestetti siirtida toisesta 60, ja kolmannesta
603 nestetilasta ensimméiseen 60, nestetilaan, jolloin palataan kuvion 3A tilanteeseen.
Telan painojakaumaa voidaan siten oskilloida kuviossa 3A ja kuviossa 3B esitetyn

tilanteen valilla.

Tilanteissa, joissa tela pyorii suhteellisen suurella nopeudella ei vilttimittd tarvita
siséputkia 501, 50, 503 laisinkaan, vaan neste kehiytyy silloin tasaisesti telavaipan 11
sisdpinnalle. Kdynnistys ja pysaytystilanteissa tdytyy silloin luonnollisesti huolehtia siita,
ettd tela ei joudu epitasapainoon. Tami voidaan tehda esim. siten, ettd tela taytetdin
nesteella vasta kun se pyorii riittdvan suurella nopeudella ja vastaavasti tyhjentamalla

tela nesteestd ennen sen pysayttimista.

Kuviossa 3C on esitetty eris ratkaisu, jolla voidaan saada aikaan halkaisijaa muuttava
sisdputki 50. Vililevyyn 100 on tydstetty spiraalimainen ura 110, johon on sovitettu
ketjumainen putki 50. Ketjumainen putki muodostuu paloista 51 ja niitd yhdistavista
nivelistd 52. Ketjua 50 voidaan liikuttaa spiraalimaisessa urassa 110, jolloin putken 50
halkaisijaa voidaan suurentaa ja pienentdd. Ketjun 50 ulkopii ja siti sisempini olevan

ketjun osan vilitila on tiivistetty tiivisteelld 53. Ketjun 50 akseliin 40 kohdistuvaan
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sisdpintaan voidaan muodostaa tarkoitukseen sopivat vilineet, joihin voidaan kohdistaa

paineilmasuihku ketjun 50 liikuttamiseksi urassa 110.

Kuviossa 3D on esitetty erds toinen ratkaisu, jolla voidaan saada aikaan halkaisijaa
5 muuttava sisiputki 50. Kyse on rullalle taivutetusta levystd, jonka pddt kulkevat jonkin
matkaa tiivistetysti limittdin. Kun sisdputken 50 sisitilaan johdetaan paineilmaa levyn
pait liukuvat toistensa suhteen siten, ettd sisdputken 50 halkaisija R kasvaa. Sisaputken
50 ja sisaakselin 40 vililla tarvitaan lisdksi keskityselimet 70, joiden avulla siséputki 50
voidaan keskittad sisdakselin 40 suhteen. Kun painetta lasketaan siséputken 50 sisilld
10 levyn jousivoima liuttaa levyn paita siten, ettd sisiputken 50 halkaisija R jélleen

pienenee.
Seuraavassa esitetidn patenttivaatimukset, joiden mérittelemén keksinnollisen ajatuksen

piirissi keksinnon yksityiskohdat voivat vaihdella edelld vain esimerkinomaisesti

15 esitetysta.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelma paperi- tai kartonkikoneen nippitelarakenteen ominaistaajuuden muuttami-
seksi, tunnettu siitd, ettd ainakin yhden nippitelarakenteen telan massajakautumaa

muutetaan oskilloivasti, jolloin my®&s telan ominaistaajuus muuttuu oskilloivasti.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu sitd, ettd ainakin yhden
nippitelarakenteen telan telavaipan (11) sisddn asennettua ainakin yhtd massaa (13, 14)

liikutetaan mainitun telan aksiaalisuunnassa oskilloivasti.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu sitd, etti ainakin yhden
nippitelarakenteen telan telavaipan (11) sisddn asennettua kahta massaa (13, 14) liikute-

taan mainitun telan aksiaalisuunnassa oskilloivasti.

4. Paperi- tai kartonkikoneen nippitelarakenteen tela, joka kisittdd telavaipan (11) seki
telavaipan (11) pdissd olevat akselitapit (12A, 12B), tunnettu siitd, ettd tela lisaksi
késittad vahintddn yhden telavaipan (11) sisd&n asennetun massan (13, 14, 60), joka

avulla telan massajakauma on muutettavissa oskilloivasti.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen tela, tunnettu siité, etti tela kisittad kaksi telavaipan
(11) sisddn asennettua massakeskittymai (13, 14), jotka ovat liikuteltavissa telan aksiaa-

lisuuntaisesti telan massajakauman muuttamiseksi.

6. Patenttivaatimuksen 4 mukainen tela, tunnettu siiti, etti tela lisaksi kisittad telan
sisdlld olevan sisdakselin (40), jonka keskiakseli yhtyy telan keskiakseliin, ja jonka
sisdakselin (40) ympdérille on asennettu ainakin yksi sisdputki (40), jonka muoto on
muutettavissa, ja ettd sisdputken (40) ja telavaipan (11) vilinen tila (41) on tiytetty
nesteelld, jolloin sisdputken (40) muotoa muuttamalla muutetaan nesteen jakaumaa
sisdputken (40) ja telavaipan (11) valisessi tilassa (41), jolloin myds telan massajakauma

muuftuu ja siten myos telan ominaistaajuus muuttuu.
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7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen tela, tunnettu siitd, ettd sisdakselin (40) ympérille
on asennettu yksi koko telan pituuden yli ulottuva sisdputki (50), jonka sisiputken (50)
keskiosaan on sovitettu erillinen palje (51) sisdakselin (40) péille, johon palkeeseen (51)
on johdettavissa paineilmaa (P) sisdakseliin (40) tehdyn porauksen (41) vilitykselld, etta
sisdputki (50) on péistdén kiinnitetty pédtyosiin (52), jotka on kiinnitetty sisdakseliin
(40), jolloin palkeen (51) tilavuuden kasvu kasvattaa siséputken (50) keskiosan tilavuutta
ja pienentdd sisdputken (50) péétyosien tilavuutta aiheuttaen ndin sisdputken (50) ja

telavaipan (11) valisen nesteen massajakauman muutoksen.

8. Patenttivaatimuksen 6 mukainen tela, tunnettu siitd, etti telan sisdtila on jaettu
kolmeen osaan sisdakselin (40) ja telavaipan (11) viliin asennetulla kahdella vi-
liseinamalla (100, 101), joissa on telavaipan (11) sisdpinnan tuntumassa venttiilit (100a,
101a), etta kuhunkin osaan on siséakselin (40) ympérille asennettu siséputki (50;, 50,,
503), jonka muoto on muutettavissa, ettd kuhunkin sisiputken (50, 505, 503) ja
sisdakselin (40) viliseen painetilaan (61;, 61, 613) on johdettavissa paineilmaa
sisakseliin (40) tehtyjen vastaavien porausten (41, 41,, 413) vilitykselld, jolloin
painetilojen (611, 61, 613) painemuutoksilla ja valiseindmissd (100, 101) olevien
venttiilien (100a, 101a) avulla voidaan siirtdd nestettd sisaputkien (50, 50, 503) ja
telavaipan (11) vilisten nestetilojen (60;, 60,, 603) vililld telan massajakauman

muuttamiseksi.
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Patentkrav

1. Forfarande for &dndring av egenfrekvensen hos en nypvalskonstruktion i en pappers-
eller kartongmaskin, kinnetecknat dirav, att massférdelningen hos atminstone en vals
i nypvalskonstruktionen &ndras oscillerande, varvid dven egenfrekvensen hos valsen

dndras oscillerande.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, kidnnetecknat dérav, att d&tminstone en massa (13,
14) monterad inom valsmanteln (11) av &tminstone en vals i nypvalskonstruktionen

forsitts i rorelse oscillerande i axialriktningen av ndmnda vals.

3. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat dirav, att tvd massor (13, 14)
monterade inom valsmanteln (11) av atminstone en vals i nypvalskonstruktionen forsatts

i rorelse oscillerande i axialriktningen av ndmnda vals.

4. Vals i en nypvalskonstruktion i en pappers- eller kartongmaskin, vilken vals omfattar
en valsmantel (11) samt axeltappar (12A, 12B) i 4ndarna av valsmanteln (11), kéinne-
tecknad dirav, att valsen dessutom omfattar minst en inom valsmanteln (11) monterad
massa (13, 14, 60), med hjilp av vilken massfordelningen hos valsen kan &ndras

oscillerande.

5. Vals enligt patentkravet 4, kinnetecknad dirav, att valsen omfattar tvd inom
valsmanteln (11) monterade masskoncentrationer (13, 14), som kan forsittas i rorelse i

axialriktningen av valsen for dndring av massfoérdelningen hos valsen.

6. Vals enligt patentkravet 4, kidnnetecknad darav, att valsen dessutom omfattar en
inom valsen beldgen inre axel (40), vars mittaxel sammanfaller med mittaxeln av valsen,
och omkring vilken inre axel (40) 4r monterat dtminstone ett inre ror (40), vars form
kan dndras, och att utrymmet (41) mellan det inre réret (40) och valsmanteln (11) ar
fyllt med en vitska, varvid vitskefordelningen i utrymmet (41) mellan det inre roret (40)

och valsmanteln (11) &ndras genom éndring av formen pa det inre roret (40), varvid
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dven massfordelningen hos valsen 4dndras och silunda &ndras &ven egenfrekvensen hos

valsen.

7. Vals enligt patentkravet 6, kinnetecknad dérav, att omkring den inre axeln (40) ar
monterat ett 6ver hela lingden av valsen sig strickande inre ror (50), varvid vid
mittdelen av det inre roret (50) ar anordnad en skild bilg (51) pa den inre axeln (40),
till vilken balg (51) kan ledas tryckluft (P) genom formedling av en borrning (41)
upptagen i den inre axeln (40), att det inre roret (50) med sina 4ndar ar fést vid dnddelar
(52), som ir fastade pa den inre axeln (40), varvid en 6kning av volymen av bélgen (51)
okar volymen av mittdelen av det inre roret (50) och minskar volymen av dnddelarna av
det inre roret (50) och fororsakar silunda en indring av massfordelningen av vatskan

mellan det inre roret (50) och valsmanteln (11).

8. Vals enligt patentkravet 6, kiinnetecknad darav, att det inre utrymmet av valsen ar
uppdelat i tre delar med tvd mellan den inre axeln (40) och valsmanteln (11) monterade
mellanviggar (100, 101), vilka uppvisar ventiler (100a, 101a) i omedelbar nérhet av den
inre ytan av valsmanteln (11), att i var och en del &r omkring den inre axeln (40)
monterat ett inre ror (501, 502, 503), vars form kan #ndras, att tryckluft kan ledas till
vart och ett tryckutrymme (614, 615, 613) mellan det inre roret (50, 50,, 503) och den
inre axeln (40) genom formedling av respektive borrningar (414, 415, 413) upptagna i
den inre axeln (40), varvid genom tryckforiandringar i tryckutrymmena (614, 615, 613)
och med hjilp av ventilerna (100a, 10la) i mellanvdggarna (100, 101) vatska kan
forflyttas mellan vétskeutrymmena (601, 60, 603) mellan de inre réren (507, 504, 503)

och valsmanteln (11) for 4ndring av massfordelningen hos valsen.
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