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Zptisob peteni, ktery zahrnuje umisténi
potraviny do vyhiivaného prostoru; po tomto
umisténi uvedené potraviny do vyhiivaného
prostoru dodavani regulovaného mnoZstvi
pary na spodni plochu uvedené potraviny, a to
po dobu prvniho omezeného ¢asového tiseku;
a po ukonéeni dodavky pary na spodni plochu
uvedené potraviny vystaveni této potraviny
bé&Znému peéeni po dobu druhého omezeného
iseku. Forma peteni k providéni tohoto zpfi-
sobu zahrnuje horni ¢4ast formy, vytvarejici
horizontéalni nosnou plochu, ktera je opatfena
mnoZstvim otvort, rozmisténych do skupiny,
leZici pouze v Casti uvedené nosné plochy.
Nosna plocha ma oblast, kterda uvedenou sku-
pinu otvorti obklopuje a kter4 je kontinuélni a
bez otvorii. Forma dale zahrnuje spodni &4st
formy a prostfedky pro uvolnitelné a utésni-
telné spojent horni &4sti se spodni ¢4sti formy
tak, Ze mezi nimi je vymezena komora.
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Tento vyndlez se tykd zpisobu pedeni chleba 1 rohliku,

a jinych potravin. Vyndlez se rovnéZ tykd formy na qpﬂébﬁ&g 0 \

a ddle soupravy formy na peceni, které jsou vhodné jehee)
“ M
provadéni tohoto zplsobu. —

Oblast techniky

Stav techniky

Chléb a dal¥f vyrobky z t&sta patfi mezi nejoblibenZj¥f
potraviny v zdpadnim sv&t¥ a Jejich popularita stoupd i v Agii.
Rizen{ kvality pekafskych vyrobku z t¥sta je pro potravina¥sky
pramysl extrémn® dile¥itym tdkolem. Vyslednd kvalita pelenych
vyrobki je pfitom urdovina jejich slo%enfm, barvou, chutf
a také viani.

Pefeni vyrobki z tésta zahrnuje p¥ipravu pfedem
otestovaného {(pud kvasnicemi nebo chemicky vykynutého) t&sta,
vytvarovdni tohoto tdsta do poZadovaného tvaru a hmotnosti,
umist&nf! do (nebo na) peka¥skou formu a ndsledné pefeni p¥i
stdlé teplocd (175°C aZ 195°C) po dobu, dokud povrch tésta
nedosdhne zlatav® hn&dé barvy.

Tradidni kovové peka¥skd formy nebo plechy maji p¥i
pefeni chleba {zejména p¥i  pedeni francouzského chleba)
a ostatnich vyrobk(l z t&sta urditd nevvyhody. Vv dusledku
rozdilného pfestupu tepla mezi spodni plochou tééta a zbytkem
tésta, je spodni &4st (nebo kiurka) pedendho vyrobku b&¥nd
pfehfivdna tak, ¥e jeji barva Jje tmavii ne¥ je ¥4douci zlatavd
hn&dd. Navic md tato spodni plocha pe&endho vyrobku ne¥ddouct
spdlené aroma, které vznikd v dob#, kdy horni &4st vyrobku
dostdvd zlatav¥ hn&dou barvu,




Kone¢ny m&rny objem upefeného vyrobku z t&sta obvykle
nedosahuje  maximdlni dosa¥itelné hodnoty prdvé v dusledku
vytvofen! kurky, kterd omezuje objemové roztahovand vnhit¥ni
¢dsti vyrobku. Objemovd rozta¥nost a tvorba kirky se p¥i
procesu pefeni ¥idf charakteristikou pfestupu tepla a hmoty.
Merny objem pefeného vyrobku je proto podstatnd ovliviiovan
parametry pecictho procesu, jako je teplota pece a rychlost
proudéni vzduchu. Jeliko¥ je vyslednd struktura upedeného
vyrobku siln& zdvisld na m&rném objemu, je nezbytné ovlddat
a sjednocovat mdrny objem peCenych vyrobku. U v&t¥iny zpusobu
peceni je &asto ¥4douci! dosdhnout co mo¥na nejvetiiho m¥rného
objemu vyrobku.

Struktura pe¥eného t¥stového vyrobku je ddna nejenom
jeho mérnym objemem, ale rovnd? homogenitou rozmist&nf pdru. Je
zndmo, %e rozmistdni pdru je ovliviovdno souagn®d pY¥estupem
tepla a hmoty v prub&hu pedent. v upefeném t&stovém vyrobku
vzniknou n&kdy spojenim mnoha malych dutin extrémng velké
dutiny. V tomto p¥ipad¥, i kdyZ je m&rny objem' vyrobku
dostateZn& velky, je celkovd kvalita hotového téstového vyrobku

velmi nizk4.

Velmi b&Znym je u pedenvch téstovych vyrobkd také jev
nabobtndni. Nabobtndni souvis{ jednak s rozdfly v rychlosti
tvorby kurky a rychlosti p¥estupu tepla do wvnit¥ni oblasti
pelenédho t&stového vyrobku, a Jednak s tloustkou a tuhosti
kurky. U vét¥iny zpusobl pedeni vznikd kurka pfed tim, ne¥
stfedovd (vnic¥ni) oblast'vyrobku dosdhne, v dusledku tepelné
izolace, teploty #elatinizace krobu. Jestli¥e bude kurka
s1lnd, nebo bude mit velky modul pru¥nosti, bude omezovat
objemové roztahovdni i kdy¥ se teplota st¥edové oblasti zvydf,
coZ md pak za ndsledek nizky mérny objem vyrobku, jak bylo
uvedenc v pfedchozim odstavei. Dalsf cbjemové roétahovéni
vnitfni oblasti, jestliZe dojde je¥t® k dal¥fmu zvy¥ent
teploty, miZe rozbit kurku, zejména v p¥ipadd&, %e tato kiurka ms
slabd mista. Nabobthdni by mohlo zpusobit nepravidelné a tedy
nezddouci tvary upedendho t&stového vyrobku.




Jeliko? je doba peleni obvykle ur&ena barvou povrchu
vyrobku, je mo¥né, %e oblast v blizkosti geometrického st¥edu
peleného téstového vyrobku bude nedopedena, zejména
v pitipadech, kdyZ? je teplota pece a rychlost prouddni wvzduchu
p¥{li¥ vysckd, a kdy? geometricky tvar a velikost t&sta nejsou
zvoleny vhodn&. Téstovity vnitfek by m&l za ndsledek maly m&rny
objem vyrobku, jelikoZ by nedoflo ke sprdvnému upedeni vnit¥ku,
a m&l by u hotového vyrobku také neZddouci strukturu.

DuleZitou ulohu p¥i stanoveni vyslednd kvality pedeného
téstového vyrobku hraje 1 jeho vind. Je obecn& zndmo, ¥e
napafeni t&stového vyrobku p¥ed jeho peéenim_ vyvold
u dokondeného vyrobku lep$i a vice ¥ddouci aroma. Pro
zvyraznéni a Upravu vian& peleného té&stového vyrobku se do td&sta
pfi jeho michdni obvykle p¥iddvd jedna nebo vice aromatizadnich
ldtek. Pfesto neni udprava vin& podchlazendho nebo zmrazeného
polotovaru téstového vyrobku u zndmych zpisobd snadnou
zédleZitost?.

Podstata vyndlezu

Cilem tohoto vyndlezu je p¥edeviim vytvo¥it zdokonaleny
zpusob peleni.

Cilem tohoto vyndlezu je pak =zejména vytvofit zplsob
pefeni, JehoZ vysledkem je v&t¥i hotovy vyrobek pfi stejném

m&rném objemu suroviny.

Dal8im cilem tohoto vyndlezu je vytvo¥it zpusob pedeni,
jehoZ vysledkem je peleny vyrobek, majici stejnomBrn&j%i stupefl
zhn&dnut{ kurky.

Jedté dalsim cilem tohoto vyndlezu je vytvo¥it apuscb

pedeni, u n&ho% je zredukovdna mo¥nost nabobtndni.

Cilem tohoto vyndlezu je tovn&Z vytvoYit zpusob pedent,
u n&hoZ jsou vnit¥ky pefeného t&stového vyrobku spide mékkd,
nadychané a sprdvn& propeCené, ne¥ nedopedenéd.




DalSim cilem tohoto vyndlezu je vytvo¥it zpusob peleni;
kterym s¢ dosdhne =zdokonalenych a snadn&ji upravenych
aromatickych charakteristik hotového vyrobku.

Jegt® dal&im cilem vyndlezu je vytvo¥it novou peka¥skou
formu wur&enou pro provddéni zpusobu pefeni podle tohoto
vyndlezu. Obecn&j¥im cilem tohoto vyndlezu je vytvofit soupravu
peka¥ské formy s vicedfelovymi a vymé&nnymi dily, umoziiujicy

rozmanité pouZiti p¥i du¥eni a pedeni ruznych druhu potravin.

Vedlej¥im cilem tohoto vyndlezu je vytvo¥it kontinudlng
pracujfici pec pro provdd&ni zplsobu pelend podle tohoto
vyndlezu. '

Tyto a daldi cile vyndlezu budcu zrejmé z pIilo%eného
popisu vyndlezu a z prlloéenych vykresu,

Zpusob va¥eni podle jednoho provedeni tohoto wvyndlezu
zahrnuje umist&nf jednoho kusu potraviny do vyh¥{vaného
prostoru a ndsledné dodévdni regulovaného mno¥stvi pdry na
spodni plochu této potraviny, a to podobu prvniho omezendho
Casového tuseku. Po ukon&eni doddvky pdry na spodni plochu
potraviny je pak tato potravina vystavena b&¥nému peéenl po
dobu druhého omezeného fasového tiseku.

Unisténi potraviny do vyh¥ivaného prostoru obecnd
zahrnuje vytvofeni{ nosné plochy, majici skupinu otvord
- a umisténi potraviny na tuto nosnou plochu tak, e tato
potravina vpodstat& pfekryvd v¥echny uvedend otvory, pIlidemZ
doddvdnf pdry na spodni plochu potraviny zahrnuje pfivddéni

pdry k potraving jen pfes uvedené otvory v nosné plofe.

Nesledujici popis se tykd v prvé Yad® pedent vyrobkd
z t&sta, nebot vyndlez je vyhodny zejména p¥i pedeni t&chto
vyrobku. Zpusob podle tohoto vyndlezu je viak gsamoz¥eim& mo¥no

pouZit 1 v souvislosti s jinymi druhy potravin.

Zpusob peééni podle jednoho provedeni tohoto vyndlezu
zahrnuje umisténi jednoho kusu t&sta na vpodstat® horizontdlnf
nosnou plochu opat¥enou alespol jednim otvorem tak, %e kus
tésta tento otvor ptekryvd, ndsledné p¥emfistdni této nosnd
plochy spolu s kusem t&sta do vyh¥ivandho prostoru, udr¥ovdni




nosné plochy s kusem té&sta v tomto vyh¥ivaném prostoru po
pfedem stahovenou dobu, a piivddéni, a to alespofi v prub&ghu
¢4sti uvedené pfedem stanovené doby, pdry skrz uvedeny alespoti
jeden otvor v nosné ploSe tak, %e alespoll &dst pdry vstupuje na
spodnf plochu kusu tésta.

Timto zpusocbem vznikne v1hd1, Cerstvéjl chutnajici
chléb. Pdra ptrivddénd do vnitfku tésta napomdhd pii peleni
tésta v jeho vnit¥ni oblasti. I zde dochdzi ke wvzniku kurky,
ale st¥ed vyrobku je v1h&il.

Vyhodng je uvedend nosnd plocha opatfena mnoZstvim
otvoru  rozmisténych  ve skuping vpodstatg  odpovidajici
poZadovanému tvaru a velikosti pelenéhc vyrobku. JestliZe je
timto pecenym vyrobkem bochnik c¢hleba, pak je tato skupina
otvori podlouhld. JestliZe je timto pelenym vyrobkem suZenka,
je skupina té&chto otvoru ovdlnd nebo kruhovit4.

Otvory v nosné ploZe jsou tak malé, Ze tésto Qo téchto
otﬁorﬁ nemuZe propadat. Navic, maly prum&r té&chto otvoru
napomdhd vytvdfet v komofe pod nosnou plochou tlak pdry
a zvyduje rychlost pdry prochdzejici otvory a p¥ichdzejict do
kontaktu g té&stem. Vy&%{ rychlost pak zvétsuje hloubku, do ni%
miZe pdra v té&stu proniknout.

Pdra zvet#uje nakynuti nebo zvétSeni objemu tésta
zah¥{vdnim vzduchu a oxidu uhliditého v téstu, a také pfemé&nou
vlhkosti v tésté na vodni pdru. Samotné pevné ddstli tésta
rovn®¥ expandujf, a to v dusledku vnit¥niho oh¥ivdni. Pdra
slouZi rovné&Z? k wudrZeni vlhkosti spodni pleochy té&sta, coZ
umo¥fiuje dals{i a v&tdi expanzi, jejimZ vysledkem je nadychand

struktura vysledného vvrobku.

Kus tésta je umistén na ncsnou plochu tak, aby piekryval
vpodstat® viechny otvory. Urditd dé4st vodni pdry nevyhnutelné
unikd z prostoru pod kusem tésta a zvlhduje bolni plocha tésta,
zejména v p¥ibli¥n& spodni &tvrting vydky t&sta. Tato vodni
pdra Jje pouhym okem téZko wviditelnd, ale 1lze 3Jji zjistit
napfiklad umiéténim zrcadlové plochy do blizkosti t&sta. Pdra
a vodni vypary tak udrZuji spodni plochy tésta vlhké a tim jim



umoztiujl, aby se v prvni fdzi pelfeni (p¥ibliZ%n& deset minut
nebo jedna t¥etina celkové doby pedeni) mohly napinat.
Pfispivaji tak k vytvoienf v&t¥fiho upelenéhoc vyrobku. vlhkost
pfivddénd na spodni plochy t&sta p¥es otvory v nosné plofe
umoziiuje expanzi celého kusu té&sta pfemistovdnim t&sta

z vnitfku na jeho spodni plochy.

Zpusob pedle tohoto vyndlezu lze pouZit p¥i kontinudlnim
zpusobu pedeni. V tomto p¥ipad® je otvory opat¥end nosnéd plocha
soudsti nekoneného dopravnikového pdsu, ktery kontinudln&
prochdzi vyh¥ivanym prostorem =z jeho vstupnfho otvoru
k vystupnimu otvoru. Tento dopravnikovy pds rozd&luje prostor
na horni komoru a na spodni komoru, p¥iem¥ pdra je generovéna

pouze ve spodni komofe.

U ddvkového zpusobu peéeni je nosﬂé plocha vytvo¥ena na
hornf &dsti peka¥fské formy, majici vpodstat® ut&sndnou komoru,
kterd je ve spojeni s otvory nosné plochy. Zpusob podle
vyndlezu ddle zahrnuje umisténi p¥edem stanovendho mno¥stvi
vody do komory pied pfemisté&nim nosné plochy s kusem té&sta do
vyhiivaného prostoru. Pdra vznikd z této vody po umisténi formy
s kugem té&sta do tohoto vyh¥ivaného prostoru. MnoZstvi vody je
voleno tak, aby fdze pefeni, kdy se tvoii pdra trvala p¥ibli¥n&

deset minut, nebo t¥etinu celkové doby pedent.

Dal&im znakem tchoto vyndlezu je, Ze peleny vyrobek mi¥e
byt opatfen zvyrazn&nym nebo p¥idavnym aromatem tak, ¥e p¥ed
piemisténim peka¥ské formy s t&stem do pece je do komory
v peka¥ské form& vloZena aromatizadni sm&s. Tam, kde Jje
peka¥skd forma ve své spodni &dsti opat¥ena vybrdnim, které je
ve gpojeni s komorou, miZe byt aromatiza®ni smé&s vlo¥ena do
tohoto vybrdni. Aromatizadni sm&s mi¥e zahrnovat aromatiza®ni
ldtku, kterd je dispergovdna nebo rozpuitdna ve vodd& nebo
v kuchyrfiském oleji. Alternativn® mu¥e byt aromatizadni ldtka

umfisténa v p¥isluiném vybrdni v pféékové*formé.

JestliZe je peka¥skd forma ve své spodni &dsti opat¥ena
alespoll jednim vybrdnim, které je ve spojeni s komorou, mife
byt voda umisténa v tomtc vybrdni. Vybrdni m& ptedem danou

velikost, &imZ je p¥i Uplném napln&ni vybrdni, nebo p¥i jeho



-
Ar

napln&ni po vytvofenou rysku, urfeno mnoZstvi vody v komofe
formy. Ve spodni €4sti formy mohou byt vytvofena ruznd vybrani
v nichZz je oddélené umisténa aromatizadni smés a piedem
stanovené mnoZstvi vody pro vytvdfeni pdry v prub&hu pedeni.

Peka¥skd forma zahrnuje, v souladu s obecnym provedenim
tohoto vyndlezu, horni &4st, tvofici vpodstat® horizontdlni
nosnou plochu, opat¥enou mno¥fstvim otvoru Iozmisténych ve
skupin&, kterd zasahuje pouze &&st nosné plochy. Nosnd plocha
ma dd&le oblast, kterd Je kontinudlni, necbsahuje otvery
a obklopuje wuvedenou skupinu otvoru. Peka¥skd forma ddle
zahrnuije spodni Cdst a prostfedky pro uvelnitelné a utésnitelné

- gpojeni horni a spodni &dsti formy, a tim vytvofeni komory mezi

hornf a spodni &dsti formy, v nf% se vyviji pdra. Spodni &dst
formy je opatiena vybrdnim, které Jje ve spojeni s touto
komorou. Otvory v horni ddsti formy Jjsou rovné&¥ ve spojend
s touto komorou.

Skupina otvoru v horni <&dsti formy se co do tvaru
a velikosti bl{%{ tvaru spodni plochy bochniku chleba nebo
jiného pekaiského vyrobku.

Dal¥im znakem tohoto wvyndlezu je horizontdlni plécha
horni{ &¢dsti formy zahrnujici wvyvvyienou oblast, pfidem? otvory
jsou umist&ny v této vyvyZenéd oblasti. VyvyZiend oblast muZe
ddle zahrnovat centrdlni prohlubedl, p¥ilem¥ otvory jsou pak
umistény v této prohlubni.

U jednoho provedeni  tohoto vyndlezu Jje  vybrdni{
chsahujici vodu pii&né odsazenéd od skupiny otvort. Horni &dst
formy a spodniléést formy wvymezuji komoru pro vyvijeni pdry
tak, Ze tato zahrnuje kandl mezi vodu obsahujicim vybrdnim
a'otvory. Toto uspofdddni umoZiiuje pr¥eh¥ivdni pdry p¥fed jejim

vystupem z otvoru na spodni plochd t&sta.

Pec pro kontinudlni peleni podle daldfho - provedent
tohoto  vyndlezu  zahrnuje prostor ge vstupnim  otvorem
a vystupnim otvorem, a dopravnikovy pds prochdzejici timto
prostorem od vstupnihc otveoru k vystupnimu otvoru. Povrch

dopravnikového pdsu je opat¥en mnoZstvim otvoru uspofddanych do




mno¥stvi od sebe vzddlenych skupin. Prostor pece mé petici
komoru vymezenou spodnim okrajem dopravnikového pdsu. Pro
kontinu&lni vyvijeni{ pdry jsou v prostoru pece, podél p¥edem
stanovené délky dopravnikového pdsu a pod nim umist&ny prvky
vyvijejici pdru.

Pro rozd¥leni pedic{ komory na pdru obsahujibi prvni
petici zdénu a na vpodstat® pdru neobsahujici druhou peZfci zdnu
jsou v peci pro kontinudlni pedenf vytvofeny p¥ed&lovaci
prostfedky. Druhd pedici zdéna je pfitom umistdna ve sméru

pohybu_dopravnikového pédsu za prvni pe&ici zdnou.

Vyhodné je, jestliZe je prvni pelici zdéna ve spojeni
s alespoti né&kterymi otvory, prostfednictvim kterych je tato
prvni pedfci zéna zdsobovdna pdrou.

Vyndlez vytvd¥{ novou formu na pedeni, kterou lze pbuﬁit
v domdcich troubdch peka¥skych obchodech a malych pekdrndch
v komerd&nich pecich, a rovnd? ve velkych pekdrndch
v kontinudlnich pecich, urdenych pro pe&eni chleba, rohlikd,
vdolku, koldlZkl a jinych peka¥skych vyrobkl z t&sta. Novd forma
na pefeni md ndsledujilci vyhody, které se projevuijfi ve zlep¥ené
kvalit® pefeného vyrobku oproti kvalité dosahované b&¥nymi
kovovymi peka¥skymi formami a plechy:

1) vE&ts{ mdrny objem petendho vyrobku; zvyieni m&rného
objemu hotového vyrcbku je v zdvislosti na jeho
sloZeni 5 aZ 30 %, u francouzského chleba je m&rny
objem dosahovany pfi pou¥iti nové formy na peleni o

asl 20 aZ 25 % vy331 neZ pt¥i pouZiti b&Zné formy.

2) jednotn&j¥i velikost pdru; pouZfitim nové formy na
pefeni je vylouen vznik extrémn& velkych pdri.

3) jednotn&jsi, vice stabilni a reprodukovateln&jii tvar
a vzhled vyrobku; pouzitim nové peka¥ské formy lze
také vylouéiﬂ nabobtndni vyrobku.

4) jednotn&jdi rozloZfeni barvy kirky; vznik nadm&rné
kurky a tmavé hnedé barvy na spodni #dsti kurky je
vy louten.



5) mendl citlivost na parametry procesu pedeni, jako je
teplota pece a rychlost proud&ni vzduchu; pfi pouZitd
nové formy na pefeni je vylouden vznik nedopelenych
oblasti v dasledku nezdmé&rného nastaveni p¥{lil
vysoké teploty pece. .

6) odli¥ny, ale lepsf{ a vice ¥ddouci profil aromatu; je
moZno dosdhnout jakéhokoliv poZadovaného kone&ného
aromatu z jediného druhu tésta.

7} mé&k&{ vnit¥ni struktura pedeného vyrobku; v dusledku
vy&81 vlhkosti (o 2 a% 3 %) vnit¥ni &dsti je peka¥sky
vyrobek pefeny za pouZiti nové formy mékdi a
Cerstve]&l neZ vyrobek peleny v b&%Zné formé&; peka¥sky
vyrobek je plné vykynuty a kuirka chleba je m&k&d.

8) 20% aZ 100% zvySeni délky skladovatelnosti p¥i stejné
kvaliteé vyrobku.

Forma na pefeni podle tohoto vyndlezu zahrnuje spodni
¢dst formy a horni ¢dst formy, které jsoﬁ spolu rozebliratelné&
~spojeny pomoci vpodstat® paroté&sného spoje. Horni &dst formy md
vytvo¥enu horni plochu opatfenou otvorem. Tato horni plocha
vykazuje kontinudlni oblast, kterd obklopuje tento otvor a neni
opat¥ena #4dnymi otvory. KX horni <&dsti formy jé pomoci{
uvedeného otvoru mo¥no alternativn& pfipojit mnoZstvi dilu.
Alespol jeden =z tohoto mno¥stvi dilt je opatien mnoZstvim
ctvoru rozmist&nych v pfedem dané skuping. Tento dil je moZno
paroté&sné pfipojit k horni &dsti formy tak, Ze spclu se spodni
gdsti formy a horni &dsti formy vymezuje vpodstatd ut&snénou
komoru, p¥idemZ otvory tohoto dilu jsou ve spojeni s touto

komorou.

Souprava formy na peceni podle tohoto wvyndlezu
optimalizuje viceulelovost =za¥izeni a pchodinost obsluhy.
Souprava Jje vhodnd pro dufeni nebo pedeni raznych druhu

potravin.

Souprava formy na peceni podle tohoteo vyndlezu sestdvd
vyhodné z alespofl dvou &dsti, kombinuje W¥inky & vvhody du¥ent

a pedeni pro optimalizaci a regulaci peleni vyrobka z té&sta,
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kterymi mohou byt p¥fikladn& chléb, bochdnky, sufenky atd. tak,
Ze se dosdhne lepdi kvality a zvla8tnich efektd. vVnitf¥ek
dokonZeného pekatského vyrobku je m&kky, nadychany a vlhky,
zatimco jeho kurka je k¥upavd. Soupravu formy lze pou¥it pro
p¥ipravu Jjakéhokoliv vyrobku, u kterého je wvnit¥ek wm&kky
a vlhky a kurka k¥upavd. VloZenim vhodnych aromatizadnich ldtek
(rozpustnych ve vod® nebo v oleji) do aromatizadni komory formy
na pefeni v prub&hu pefeni je mo%no snadno m&nit profil aromatu
dokon&eného vyrobku. Soupravu je mo¥Zno pou¥it v _domééich

elektrickﬁch a plynovych troubdch, ale i v prumyslovych pecich.

Forma na pefeni je ve své gspodni Sdsti opatfena
vybrdnimi pro vodu a aromatiza®ni sm&s (jejich obiem, tvar
a hloubka =zdvisi mna druhu wvyrobku). Dno spodni <&dsti Je
konstruovdno tak, Ze pro"odpafeni vody absorbuje c¢o nejrychleji
teplo z pece.'Mﬁée byt vyrobeno z hlinfku, nerezavé&jici oceli,
m&di nebo ze slitin. Horni ¢&dst formy, na ni%¥ je ‘umistén_
vyrobek z té&sta, je d&rovand a je vyrobena z nerezav&jici oceli
nebo z neulpivajiciho kovu. Tvar skupin otvorl a velikost, tvar
a geometrie otvorl zdvis{ na druhu vyrobku. Existuje n&kolik
mozZnych zpusobu pro spojeni spodni a horni &dsti formy, napf.
vlo¥eni hornf &dsti formy do drd¥ek ve spodni &dsti nebo

prostym uprnutim horni ¢dsti formy ve spedni &dsti.

Pfed pouZitim formy Jjsou vybrdni napln&na zndmym
mnozstvim vody. Vybrdni mohou byt pro indikaci sprdvného
mnozstvi vody opatfena plnicimi ryskami. MnoZstvi vody zdvisT
na druhu vyrobku a na jeho hmotnosti. Do aromatizadniho vybréni
se, JestliZe je to poZadovdno, vklddd aromatizadni 1&tka
(tekutd mnebo préZkovd bud v sddcich nebo v hlinfkovych
formidkdch) . Ndsledn& je  horni a spodni Cast formy
zkompletovdna. Sestava formy na pedeni mi¥e a nemusi vyZadovat
pfedehfdti. Krom& peleni je soupravu formy na pedeni podle '
tohoto vyndlezu moZno pouZ?it také pro:

1. opékdnTt; spodni Zdst formy mize zadrZovat
odkapdvajici tekutinu.

2. dufeni a pecCeni zeleniny.
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3. dufeni; formu je moZno pouZit s pruhlednym krytem
4. va¥eni; formu je mo¥no pouZit pIimo v troubg.

5. rozmrazovdni a rozehtivdni; spodni &4st formy ma¥e
zadr Zovat odkapdvajici tekutiny; rychlost rozmrazovany
a rozehiivani je rychlej$i v dusledku v&t3{ povrchové plochy.

6. b&¥né peleni; jestli¥e se pou?ije nedd&rovand horni{
gast formy, chovd se sestava jako normdlni forma na pefeni.
Vzduchovd mezera mezi horni a spodni &dsti formy sni¥uje
rychlost p¥estupu tepla tak, Ze nedochdzi k p¥ipalovdni spodni?
Cdsti peleného vyrobku. ‘

Forma na pefeni podle tohoto vyndlezu je proto formou
viceuelovou, kterd miZe nahradit v&t¥inu existujicich forem na

pedent .

P¥ehled obrdzku na vykresech

Obr.1 je rozlcZeny pohled na jednc provedeni formy na
pefeni podle tohoto vyndlezu a zobrézuje horni &&st a spodni
st této formy na pedeni. '

Obr.2 Jje rozlo¥eny perspektivni pohled, zobrazujici
modifikovanou formu na pedeni podle tohoto vyndlezu, jeji horni
ast a spodni &4st podobné jako je tomu w Obr.1l. .

Obr.3 zobrazuje schematicky p¥i&ny fez formou na pedeni
z Obr.1, a to v jejim sestaveném stavu.

Obr.4 je schematicky pedélny ¥ez formou na peleni
z Obr.1 v jejim sestaveném stavu.

Obr.5A a Obr.5B jsou perspektivni pchledy na formu na
peten! =z Obr.l, =zobrazujici podlouhly kus t&sta, reép.
odpovidajici bochnik upedeného chleba, umfstény v této formé&.

Obr.6A a Obr.6B jsou perspektivni "pohledy na formu
z Obr.2, =zobrazujfci ¢ty¥i kusy t&sta, resp. odpovidajicd

upetené Zemle, umisténé v této forméd.
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Obr.7A a%¥ Obr.7D zobrazuji po sob& ndsledujici kroky
pouZiti dal%fiho provedeni formy na pefeni zpusobem podle tohoto
vyndlezu, |

Obr.8A aZ Obr.8D zobrazujl po sob& ndsledujici kroky
pou¥iti je¥t& dal¥fTho provedeni formy na pedeni zpisobem pelend
podle tohoto vyndlezu.

Obr.9 jJe pii¢ny Yez horni &dsti formy na pe&eni nebo
desky formy z Obr.7A a? Obr.7B, vedeny podél gecometrické osy.

Obr.10 je p¥i¢ny fez spodni{ dJdsti formy na pe8eni
z. Obr.7A aZz Obr.7B, vedeny podél geometrické osy.

Obr .11 zobrazuje p¥idny Yez sestavenou formou na pedeni
z Obr.7A aZ Obr.7B, vedeny podél geometrické osy. '

Obr.lz je schematicky podélny Yez peka¥skou pecd
s kontinudlnim zpusobem pefeni podle tohoto vyndlezu.

Obr.13 je 1izometricky rozlo¥eny pohled na dvé &d4sti
soupravy formy na peleni podle tbhoto vyndlezu, zobrazujici
hornf &4st formy s dvojici otvord a spodni &&st formy
s podlouhlyn vybranim. "

Obr.14 je schema zobrazujic{i vzdjemny vztah horni &dsti
formy a spodni &dsti formy z Obr.13 v sestavenédm stavu.

Obr.15 a% Obr.21 a Obr.23 zobrazujf dily soupravy formy
na peceni pouzitelné spolu s jeji horni &dst{ a spodni d&dsti
z Cbr.13 prco p¥ipravu ruznych druht potravin riznymi zpusoby
peteni a/nebo dufeni.

Obr.15 ukazuje schematicky izometricky pohled na prvni
dil soupravy formy na'peéeni, spojitelny s horni ddsti formy
z Obr.13 tak, e vpodstaté prekryvd jeden z jejich otvoru.

Obr.1é je schematicky izometricky pohled na druhy dil
soupravy formy na pefeni, spojitelny s horni d4sti formy
z Obr.13 tak, #%e vpodstat® pfekryvd jeden z jejich otvoru. '

Obr.17 je schematicky izometricky pohled na t¥eti dfl
soupravy formy na peceni, spojitelny s horni &dsti formy
z Obr.13 tak, Ze vpodstat& pfekryvd jeden z jejich otvorﬁl‘ |

Obr .18 je schematicky izometricky pohled na 41l soupravy
formy na pedeni ve tvaru nddoby, kterd je p¥ipojitelnd k hornf
tdsti formy z Obr.13 tak, Ze vpodstatd pYekryvd jeden z jejich
otvoru.
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Obr.19 je schematicky izometricky pohled na dal%{i d{1
soupravy formy na peleni, ktery je spojitelny s horni &&sti
formy z Obr.13 tak, Ze vpodstat® p¥ekryvd oba jeji otvory.

Obr.20 je schematicky izometricky pohled na je&t® dalif
dil soupravy formy na peleni, ktery je spojitelny s horni #&sti
formy z Obr.13 tak, Ze vpodstat® pfekryvd oba jejf otvory.

Obr.21 je schematicky izometricky pohled na dal¥i dil
soupravy formy na pefeni, ktery je spojitelny s hornf &&st{
formy z Obr.13 tak, ¥e vpodstat® p¥ekryvd oba jeji otvory.

Obr.22 pfedstavuje schema, zobrazujici dva dily soupravy
formy na peteni z Obr.15 spojené s horni &4st{ formy z Obr.13
a Obr.14. |

Obr.23 je schema patdkové ¢dsti formy spojitelné s horni
tdsti formy z Obr.13 tak,‘ Ze vpodstat® pY¥ekryvad oba jejl

otvory.

P¥{klady konkrétnitho provedeni vyndlezu

Forma 10 na pedeni, zobrazend na Obr.1, Obr.3 a Obr.4,
zahrnuje horni &4st 12 a spodni &4st 14. Ob¥ tyto &dsti 12 a 14
formy na peéeni‘jsou vyrobeny z kovu, p¥ikladng z nerezav&jic{
oceli, hliniku, postfibfené mosazi nebo z nep¥ilnavé slitiny.
Spodni &dst 14 formy 10 md dv¥é vpodstat® polokulové drd¥ky nebo
vybrdni 16 a 18. Do té&chto vybrdni 16 a 18 je p¥ed zaddtkem
peceni umisténo stanovend mno¥stvi vody 17, 19 (Obr.3).
Hloubka, prumér a délka t&chto vybrdni 16 a 18 se mi¥e ménit
podle pouziti formy, napiiklad podle typu a velikosti pe&endho
té&stového vyrobku.

Spodni &4st 14 formy je ddle opatfena pomocnou dréd¥kou
nebo vybrdnim 20 pro umist&n{ aromatizadni smdsi 21 (Obr.3
a Obr.4), kterd =zahrnuje bd%nou aromatizadni 14tku bud
dispergovanou nebo rozpuftsnou ve vod®& &i kuchyfiském oleji,
nebo v prdfkové form&. Aromatizadni sm&s 21 mi¥e byt ve vybrdni
20 ulo%ena v balifcich nebo malych hlinfkovych formi&k&ch

(nezobrazeno) .
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Hornf &4st 12 formy vymezuje vpodstat® horizontdlni
plochu opatfenou mnoZstvim otvoru 22, rozmist&nych ve skuping,
velikosti a tvarem vpodstat® odpovidajicf bochniku chleba. Jak
Je nejlépe viddt na Obr.3 a Obr.4 jsou otvory 22 rozmist&ny
v podlouhlém =zahloubeni 24 vytvofeném v podlouhlé vyvyEend
oblasti 26 horn{ &4sti 12 formy. Jak.je na Obr.3 a Obr.4 dile
vidét, horni &dst 12 a spodni &&4st 14 formy jsou vzdjemnd
uvelnitelng spojeny obvodovym spojem 28, tvofenym drdZkou
a zesilenym lemem. V sestavendm stavu z Obr.3 a Obr.4 vymezuj{
tyto &dsti 12 a 14 formy vpodstaté utd&snénou komoru 30 pro
vyvijenl pdry, kterd je ve spojeni s vybrdnimi 16, 18 a 20
vytvofenymi ve spodni &dsti 14 formy a ddle s otvory 22
nachdzejicimi se v horni &4sti 12 formy.

Otvory 22 jsou v&tSinou velmi malé, ¥ddovd s prumdrem
kulidky kuli&kového pera. Otvory 22 musi byt dostaten® malé na
to, aby se zabrdnilo paddni té&sta z hornf &4sti 12 formy do
téchto otvord. Obecnd, Jjak je zndzorn&no na p¥iloZenych
vykresech, mohou byt otvory 22° ve st¥edové oblasti skupiny
otvoru pongkud vE&tsf ne? jsou otvory na okraji skupiny, ¢imZ se
dosdhne v&t¥iho prutoku pdry do st¥edové 5blasti spodni strany
kusu tésta.

Obr.2 =zobrazuje modifikaci formy na pe&enf z Obr.1,
Obr.3 a Obr.4, u ni¥ je horni &4st 12 nahrazena horni &dsti 32
formy, majici &ty¥i talifovité skupiny otvori 34a, 34b, 34c

a 34d, umist&né linedrn¥ vedle sebe. Otvory 34a, 34b, 34c a 344

mohou byt vytvofeny ve vyvySenych oblastech 36a, 36b, 36c, 36d
horni &dsti 32 formy. Otvory ve st¥edovych oblastech
talifovitych skupin otvort mohou byt rovn&¥ mirng vétii (2 a® 3
krdt vet3i) ne? otvory 34a, 34b, 34c a 34d na obvodech t&chto

skupin.

Obr.5A a Obr.5B zobrazuji dv& po sob® ndsledujici fdze
peteni Dbochniku chleba 40 2z podlouhlého kusu tésta 38. Po
umisténi p¥fedem stanovenych mno¥stvi vody 17, 19 do vybrdni 16
a 18 (Obr.3) a, voliteln¥, umist®ni aromatizatni smdsi 21 do
vybrdni 20 (Obr.3 a Obr.4), jsou obd *4sti 12 a 14 formy spolu
spojeny. Ndsledn& je do st¥edové oblasti horni plochy
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(neoznadena) horntho &dsti 12 formy vlo¥en kus t&sta 38 tak, Ze
pfekryvd vpodstat® viechny otvory. S kusem t&sta 38 na hornt
ploSe je forma 10 pro pedeni umfstdna do vyh¥ivaného prostoru
nebo dQ pece s pfedem nastavenou teplotou.

V prubghu pofdtelni fdze pefeni se v komofe 30 vyvijt
pdra, kterd unikd skrz otvory 22. P4ra p¥ichdz{ pfes tyto
otvory 22 a 22" do kontaktu s t#stem, kde napomdhd propedend
vnit¥nl d&4dsti tésta a udr¥uje vlhkost wvnit¥ku t¥sta na vy3s]
Urovni. JelikoZ je pdra v kontaktu se spodni horizontdlni
plochou (neoznadena) t&sta 38, mohou - vodn{ pdry unikat
z prostoru mezi té&stem a horn{ &dstf 12 formy a zvlh&ovat také
spodni &dst bo&ni plochy t&sta 38. Unikajici vodni pdry mchou
zvlhovat p¥ibliZn& spodni &tvrtinu vyiky bodni plochy tésta
38. Zvlh&ovdn{ spodnich ploch t&sta 38 pdrou zabratuje
zhné&dnut{ nebo ztvrdnuti t&chto ploch v po&dtednt fdzi peéeni,
¢imZ umoZiuje vEt3{ stuped expanze tésta.

MnoZstvi vody umistované do vybrdni 16 a 18 je obecné&
prévé dostatetné pro vyvijenf pdry v priub&hu p¥ibli¥n& deseti
minut (nebo jedné t¥etiny) t¥icetiminutového cyklu pedent.
JestliZe je do vybrdni 16 a 18 mo¥no umistit v&t%{ ne% prives
potfebné mnoZstvi vedy, jsou tato vybrdni 16 a 18 opatfena
ryskami (nezobrazeny) indikujfcimi doporuXovand mno¥stvi vody,

které md byt pouZito pro vyvijenf pdry.

Druhd fdze pedeni zadind v dob¥, kdy je voda ve
vybrdnich 16 a 18 spot¥ebovdna. V prub®hu této druhé fdze
pefeni spodni plochy chleba 40 hn¥dnou a tvrdnou. Jeliko¥ je
teplo prechdzejici do t&sta =z formy v&tE{ ne¥ teplo
pfechdzejici v hornich plochdch t&sta, dostihuje stupefi
zhnédnuti a ztvrdnuti spodnich ploch t&sta stupeti zhnédnutf
a ztvrdnut{ hornich ploch a na konci procesu pedent je
i pfedstihuje. Vv kaZdém piipad®, v dusledku zpoZzdéni pedend
spodni horizontdlni plochy téstaf je tato plocha u hotového
bochnfku chleba 40 sv&tlejdi a m&k&{ ve srovndni s bochnikem
chleba vyrobenym b&¥nym zpusobem pedeni .

. Obr.6A a Obr.6B zobrazuji pou¥it? formy na pe&eni
z Obr.2 a zndzortuji horni plochy vyvy%enych oblast{ 36a, 36b,
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36c, 36d, nesoucich kousky t#sta 42a, 42b, 42¢, 42d4. T zde jsou
vpodstat& vBechny otvory 34a, 34b, 34c a 34d na poddtku procesu
peten! pYekryty t&stem. Peleni pak pokrafuje stejn® jako to
bylo popsdno s odkazem na Obr.5A a Obr.SB.

Je tfeba ddle uvést, %e u forem ‘pro pelfeni z Obr.1
a Obr.2 jsou vybrdni 16 a 18 vzhledem k vyvy8ené oblasti 26
horni &dsti 12 formy a k vyvySenym oblastem 36a, 36b, 36c, 36d

horni #dsti 32 formy p¥i¢n& pfesazeny. Jak je nejlépe vid&t na
Obr.3, nuti toto vzdjemnd p¥igné pfesazeni proudit pdru
generovanou z vody 17 a 19 kandlem mezi ohtfivanymi plochami
horni &dsti 12 nebo 32 a spodni &dsti 14 formy p¥ed tim ne?
vystupﬁje u otvoru 22 a 22° nebo 34a, 34b, 34c, 344. P¥estup
tepla ke kterému dochdzi kontaktem pdry s oh¥ivanymi plochami

horni &dsti 12 nebo. 32 formy a se spodni &4sti 14 formy pédru
pfehtivd a ddle zlepfuje zde popisovany zdokonaleny zpusob
peeni, zejména chemicky vykynutého t&sta.

Obr.7A a% Obr.7D zobrazujl po sobd& jdouci kroky zpusobu
peceni pou¥ivajiciho upravenou formu 46 pro peleni, kterd
zdokonaluje zplsob pedeni u dro¥dim vykynutého t&sta. Jak je
vidét na Obr.7A, Obr.7B, Obr.9 a Obr.1l, zahrnuje forma 46
‘horni &4st nebo desku 48, majfct dvojici podlouhlych vyvy¥enych
oblasti 50 a 52, kde ka?dd je' opatfena podlouhlou skupinou
otvori 54 a 56. Forma 46 zahrnuje rovn&% spodni &4st 58
(Obr.7a, Obr.10 a Cbr.11), majici paralelnf drd¥ky nebo vybrdni
60 a 62, do nichZ se umistuje voda. Tato vybrdnt 60 a 62 isou
spojena se st¥edovym vybrdnim 64, urdenym pro aromatizadni
smés, a to bfes kanéiky 66 a 68. Tyto kandlky 66 a 68, jak je
vidét na Obr.7a, Obr.10 a Cbr.11, se zu¥uji z maximdlniho
pf{cného prufezu u vybrdni 64 k minimdlnimu prufezu u vybrdni
60 a 62.

Po naplnéni vybrdni 60 a 62 vodou na stanovenou Uroven,
a po pifpadném umist&n{ aromatizadni sm¥si do vybrdni 64 jsou-
Cdstl 48 a 58 formy spolu spojeny, jak je zobrazeno na Obr.7R
a Obr.11, za vzniku komory 70, v niZ se vyviji péra. Kousky

tésta 72 a 74 Jsou unfstény na horni plochy (necznadeny)
vyvy$enych oblasti 50 a 52 tak, aby piekryvaly vpodstatd
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v8echny otvory 54 a 56, jak je to zobrazeno na Obr.7C. Pedeni
pak pokrafuje zplsobem, ktery byl vy8e popsdn s odkazem na
Obr.5A a Obr.5B a¥ do vzniku upedenych bochnikia chleba 76 a 78
{Obr.7D) .

Kandlky 66 a 68 jsou zkonstruovdny tak, aby se odpa¥ené
aromatizacni 14tky mohly pohybovat z vybrdni 64 do vybrdnfi so
a 62, avBak zdroved tak, aby voda z vybrdni 60 a 62 nemohla
proudit do vybrdni 64.

Horni a sgpodni &4st formy na pe&eni, kterd zde byla
popséna,‘by m&ly byt vzdjemn& spojeny tak, aby se vytvotilo
u¢inné ut&sndnf, zabrafiujfci tvniku pdry a zdrovedl umo¥fiujici
vedeni pdry a odpafenych aromatiza®nich ldtek skrz otvory,
vytvofené v horni &4sti formy. Sprdvné mnoZstvi vody Je
automaticky regulovdno objemen vybrdni které vodu obsahuje,
nebo pouZitim rysek.

Obr.8A a% Obr.8D zobrazuji po sob¥ jdouci kroky zplisobu
peceni pouZivajiciho je¥t® dalii formu 80 na pefend. Tato forma
80 je identickd s formou 46 s vyjimkou toho, Ze horni &4st 48
je nahrazena jinou horni &&4stf gg,'majici.mnoéstvi kruhovitych
vyvy8enych oblast{ 84, opatfenych otvory 86, Xkteré jsou
uspoidddny do dvou linedrnich skupin 88 a 90 leiicich nad vodu
ocbsahujfcimi vybrdnimi 60 a 62. Po naplnni vybrdni 60 a §2
vodou na p¥edem stanovenou Yiroveldl a po pfipadném vlo¥enit
aromatiza®ni sm&si do vybrdni 64 jsou ob® Fisti 80 a 58 formy
spolu spojeny, jak je zobrazeno na Obr.S8EB. Kousky tésta 92 jsou
pak umist&ny na horni plochy (neoznadeny) vyvy8enych oblasti 84
tak, aby pfekryvaly vpodstatd vSechny otvory 86. Pefieni pak

pokracuje tak, jak bylo dfive popsdno s odkazem na Obr.S5A
a Obr.5B.

Obr.12 zobrazuje kontinudlni zpusob pedeni pouiivajict
pPrincipy vyndlezu popsané vy¥e u ddvkového zpusobu pedent.,
Dopravnikovy pds 100 s mno¥stvim wmezeramni odd&lenych. skupin
otvoru 102 prochdzi vyhf{vanym prostorem nebo peci 104 ze
vstupniho otvoru 106 k vystupnimu otvoru 108. Na dopravnikovy

pds 100 Jjsou mimo pec 104 nad kaZdou sgkupinu otvoru 102
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umisté&ny kousky t&sta 110 tak, aby’ byly vpodstat# viechny
otvory 102 .kaZdé skupiny otvord t&stem pfekryty.

Pec 104 je opat¥fena prost¥edky 112 pro vyvijen{ pdry
v komofe 114, nachdzejic! se pod dopravnikovym pésem 100. Tato
komora 114 se rozprostird kontinudlnd pod dopravnikovym pdsem
100 po stanovené Cdsti jeho délky, obvykle p¥ibli¥n& v prvni
tfeting vzddlenosti mezi vstupnim otvorem 106 a vystupnim
otvorem 108, a tim privddi pdru do otvoru 102, vytvo¥enych
v dopravnikovém pdsu 100. Pec 104 md rovnd¥ pedfici komoru 115
vymezenou  spodnim  okrajem dopravnikového pdsu 100, Pro
operativni rozd&leni pedict komory 115 na vlh&q prvn1 pelict
zénu 118 a vpodstat® suchou druhou pe&fici{ zdénu 120, umisténou
ve sméru pohybu dopravnikového pdsu 100 za prvn{ pedici zdénou
118, je vytvofena pY¥epid¥ka 116, p¥fkladn® pru¥nd p¥idka. vodni
pdry vstupuji do prvni pecici zdny 118 tvnikem ze spodni &dsti
kouski tésta 110. Jak bylo vySe popsdno, unikajfci pdra pusobil
pifznivé na zvlhXovdnit spodnich &dst{ kousky t¥sta 110.
Prostfedky 112 pro vyvijeni pdry pak mohou zahrnovat sadu
rozprasovacich Lrysek, které vypou¥t¥jf! vodni mlhu do komory
114, kterd je natolik vyh¥ivéna, %e dochdz{ k pIem®nd této
vodni mlhy na péru,

Pdra md u tohoto zpusobu pe&ent ndsledujici funkce:

(1) zaji¥tuje rychlej&f pXestup tepla ve vnit¥ni &&sti
t8sta; vnit¥ek mi¥e zcela ¥elatinovat a expandovat pfed tim,
neZ vznikne kurka, &im¥ se vylou¢i nedopefeni vnit¥ni oblasti
a dosdhne se velkého m¥rného objemu hotového vyrobku.

(2) déle zv&t¥uje mdrny objem baldnovym efektem; p¥i
tlaku pdry v&c¥im ne¥ je atmosfeéricky tlak, nuti pdra t¥sto
expandovat ve viech sm¥rech krom& dna diky unikdtnimu zak¥iveni
perforované oblasti horni #4sti formy.

(3} udr?uje vlhkost vnit¥ni oblasti peteného vyrobku;
v dusledku kontinuélniho odpa¥fovdni a kondenzace padry, je ve
vnit¥ni oblasti udr¥ovdna o 2 a¥ 3 & vy&31 vlhkost ne¥ je tomu
Pl b&Zném pedeni. VyE%{ vlhkost udrZuje dokoneny vyrobek
mekEl a Cerstvdid! po del8f dobu.
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(4) wvyluduje spdleni spodku kuarky; \Y% dusledku
kontinudlniho proudu pdry v prub&hu poddtelni fdze peleni, kdy
zustdvd voda ve vybrdnich, se teplota spodku vyrobku bl{i#%{
spi%e 100°C neZ teplot& pece. Poté, co je voda zcela odpa¥ena,
stoupne teplota formy na teplotu pece. Kombinace nizké a vysoké
teploty umoZiuje wvznik Zddouci spodnf kurky bez pIipdleni.
Jestli?e je pouZito p¥ili%¥ mnoho vody, miZe byt spodni kurka
nesprdvné vytvolena, a proto je nezbytné pouZivat pIesné

mnozstvi vody odpovidajici typu a velikosti pééeného vyrobku.

(5) wytvdrd jednotné) &1 velikost a tvar péru
v dokonCeném vyrobku; Jjeliko? je #elatinizace ¥krobu dokondena
pfed vznikem kurky, je vyloufeno nabobtndni.

Obr.13 aZ Obkr.23 zobrazujl soupravu formy na peleni
s vicedlelovymi a vzdjemn& zamdnitelnymi dily, kterd umo¥tuje
rozmanité alternativy pouZiti p¥i dufeni a peleni ruznych druhu
potravin. Souprava zahrnuje spodni &dst 130 formy a horni &4st
132 formy zobrazend na Obr.13 a Obr.14. Dédle zahrnuje jeden
nebo vice dilu zobrazenych na Obr.15 a¥ Obr.23. Tyto dily
vytvd¥ejf nosné plochy pro razné potraviny a jsou alternativn#
spojitelné s horni ¢dsti 132 formy pfes Jjeden nebo coba otvory
134 a 136, vytvofené v této horni ddsti 132 formy.

Otvory 134 a 136, Jjak je zobrazeno na Obr.13 a Qbr.14,
jsou vytvoleny v desce 138 horni &&sti 132 formy. Deska 138 je
obklopena vzhuru ohnutym lemem 140. Tyto otvory 134 a 136 jsou
protdnlé, obvykle rovnob&¥né, a obklopené kontinudlnimi
neperforovanymi fdstmi desky 138.

Spodni d4st 130 této formy =zahrnuje spodni desku 142
obklopenou obvodovou sténou 143 a opat¥enou t¥emi od sebe
vzddlenymi podlouhlymi vybrdnimi 144, 146 a 148. Tato vybrdni

144, 146 a 148 jsou pfi spojeni spodni &4sti 130 s horni &dstd

132 formy vzdjemné& rovnob&Znd a piidné& presazend vzhledem
k otvorum 134 a 136, co? schematicky zndzortiuje Obr.14. Spodni
deska 142 je opatfena zesilenymi okraji nebo hranami 150 a 152
pod€l - vybrdni 144 a 148. Jak ji% ‘bylo vySe popsdno
v souvislosti s vybrdnimi 16, 18 a 20, je do vybrdni 144 a 148

pfed zaldtkem prdce se soupravou formy na pedeni podle tohoto
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vyndlezu umist&no vhodné mnoZstvi vody. Do drdZ?ky nebo vybrdni
146 se umistuje aromatizadni sm&s, kterd =zahrnuje bd%Znou
aromatizadni 1ldtku dispergovanou nebo rozpudt&nou ve vod& &i
kuchyfiském oleji, nebo kterd je v prdfkové form&. Aromatizadni
smés je moZno do vybrdnf 146 umfstit v p¥edem =zabalenvch
bali¢cich nebo malych hlinikovych formickdch (nezobrazeno).
JestliZe neni Zddouci ptiddvat aromatizani 1ldtky, =zustdvd
vybrdni 146 prdzdné, nebo mife byt naplnéno vodou.

Vvhodné je, kdy%Z je voda (a aromatizadni smds) umist&na
do vybrdni 144 a 148 (a 146) pfed spojenim spodni &dsti 130
formy na pefeni s horni ddsti 132, jak je zobrazeno na Obr.1l4.
AY na otvory 134 a 136 vymezuje spodni &dst 130 formy a hornf
dst 132 formy uzavienou komoru 154 pro vyvijeni pdry. Obd
Edsti 130 a 132 formy jsou vzdjemn® spojeny na svych obvodech
tak, Ze vznikne parot&sny spoj. Obvodovd st¥na 143 spodni Zdsti
130 formy je opat¥ena lemem 156, ktery zapadd do oteviendho
ohybu 157 ve tvaru ,U” neboc ,C” lemu 140.

U vé&tdiny zpusocbu vafeni s pou%itim soupravy formy na
pefenf 2z Obr.13 a¥ Obr.23 jsou otvory 134 a 136 uzavieny
ruznymi dily soupravy, zobrazenymi na Obr.l14 a¥ Obr.23.
Uzavieni nebo p¥fekryti t&chto otvord 134 a 136 slou?i ke
kompletnimu uzavieni komory 154 a umo¥iiuje vyvijeni tlakové

pdry v této komofe 154.

Obr.15 aZ Obr.18 =zobrazujl jednotlivé dily nebo desky
158, 160, 162 a 164 soupravy formy na peleni, kde ka¥#dy

z téchto dilu je spojitelny s horni{ &dsti 132 formy v mistd
otvoru 134 nebo otvoru 136 a vytvd¥l tak parot&sny spoj. Deska
158 je opatfena podlouhlou skupinou 166 otvoru 168 a je
uzpusobena pro napa¥ovdni a peleni bochniku chleba, =zatimco
deska 160 je opatfena mnoZstvim vpodstatd ovdlnych skupin 170
otvoru 172 a je uzpusobena pro pedeni ruznych sudenek, vdolku
a pod. DI1 162 je pevnou deskou, kterd se pou¥ivd pro pouhé
uzavieni otvoru 134 nebo 136 nebo pro vytvofeni rovné plochy
pro urcité druhy peka¥skych vyrobkl, napt¥. kold%U. Ka¥dd deska
158, 160 a 162 je pro usnadn®ni manipulace opat¥ena rukojetmi

174, 176, resp. 178, a ddle dolu smé&fujicim vystupkem 180, 182,
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resp. 184, ktery licuje s otvory 134 a 136 a vytvd¥i tak

v tomto mistd Gdinny parot&sny spoj.

Dalsi dil 164 soupravy formy pro pefeni md tvar misky
opatfend na své spodni sté&né 186 mno¥stvim otvoru 188. Tato
spodni sté&na 186 je opatiena vystupkem podobnym vystupkum 180,
182, 184 zabfrajicim s otvorem 134 hebo 136 a tvo¥fcim péru
nepropoustéjici spoj.

Obr .19 a? Obr.21 zcbrazuji dal3i dily nebo desky 190,
192 a 194 soupravy formy na pefeni, kde ka¥dy z t&chto dilu je
spojitelny s horni &dsti 132 pomoci obou otvoru 134 a 136 za
vzniku paroté&sného spoje. Vystupky 196 a 198 na spodni strand
dilu 190 =zapadaji do otvoru 134 a 136 a vytvdfeji paroté&sny
spoj . Podobné vystupky 200 a 202, vytvofenéd na spodni plofe
dilu 192 soupravy, zapadaji do otvoru 134 a 136 a utésiiuji je.
Podobné je i dfl 194 soupravy opat¥en vystupky 204 a 206, které
zapadaji do té&chto otvoru 134 a 136 a rovn&Z je utdsiujil.

D11 190 soupravy Jje pY¥itom opat¥en dv&ma ¥Yadami 208
a 210 otvoru 212 a 214. Tyto otvory 212 a 214 jsou uspofaddny
s mezerami v obecn& pravouhlych skupindch 216 a 218 v ka%dé
fadé 208 a 210. Tyto Yady 208 a 210 maji p¥i umist&ni tohoto
dflu 190 na horni &4st 132 formy stejny rozsah jako otvory 134
a 136. DIl 190 soupravy se pouZivd pro piipravu potravin jako
jsou piikladn® vajedné rolddy nebo podlouhlé sufenky.

Dalsf dfl 192 soupravy, zobrazeny na Obr.20, m& dvé&
kruhovité oblasti 220 a 222 otvord 224, umist&né nad otvory 134
a 136 horni &dsti 132 formy. Tento dil 192 je d4le opatfen
rovnob&#nymi, mezerami odd&lenymi dré¥kami 226, které se
rozprostiraji od otvoru 224 jedné oblasti 220 otvord k druhé
oblasti 222. DIl 192 umoZNuje p¥ivdddni pdry na spodni povrch
kruhovitého t#sta, kterym mu¥e byt nap¥. pizza.

DIl 184 soupravy, zobrazeny na Obr.21, tvo¥i pevné&
deska, kterd se pou¥ivd jako rovinnd plocha pro p¥ipravu
urcitych druht pediva, napf. pro pfipravu kold&i. V tomto
ptipad® se p¥ed sestavenim spodni &4sti 130 a horni &&dsti 132
formy nenaplitiuji vybrdni 144, 146 nebo 148 vodou. Ut&sn&nd
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komora 154 vymezend spodni $4st{ 130 formy, horn{ &dsti 132
formy a timto dilem 194 slou?i jako tepeln& izolujici prostor,
ktery sni%uje pfestup tepla do spodnich ploch t&sta umisténého

na dilu 194.

Dily 190, 19 a 19 soupravy jsou pro snadn&jid

manipulaci opat¥eny rukojetmi 228, 230, resp. 232.

Obr.22 zobrazuje dva dily 158 (Obr.15) p¥ipecjené k horni
Cdsti 132 formy z Obr.13 a Obr.14. Tyto dfly 158 maji vytvofena
zahlouben{t, nap¥ . konkdvni plochy, jak bylo popsdno

v souvislosti s Obr.3 a Obr.4 {(viz vztahovd znalka 24).

Obr.23 zobrazuje pafdkovy dil 234 soupravy p¥ipojitelny
k hornf ddsti 132 formy z Obr.13 tak, ¥e vpodstatd p¥rekryva
v ni vytvofené otvory 134 a 136. I tento dfl 234 je opatfen
podlouhlymi vystupky 236 a 238, které po vlo¥enf do otvoru 134
a 136 horni ddsti 132 tvo¥i té&sné ulo¥eni. Spodni sté&ny nebo
plochy 240 a 242 té&chto vystupku 236 a 238 jsou opatfeny otvory
244, resp. 246. Pro vytvofeni uzaviené komory, do které de
mo¥no vloZit zeleninu nebo jiné potraviny, které maji byt
duSeny, Jje pouZit kryt 248.

Ka#dy =z dfla 158, 180, 162, 164, 190, 192, 194 a 234

soupravy formy na peleni vytvdfi nosnou plochu na ni¥ se
potravina umistuje na poddtku napa¥ovdni a/nebo pefeni. P¥i
pouZzit{ dflu 158, 160, 164, 190, 192 nebo 234 soupravy se
potravina obvykle poklddd na skupinu otvoru vytvo¥enych v tomto
dilu. Po umisténi pfedem stanoveného mno¥stvi vody do vybrdni
144 a 148 (viz Obr.i3) a p¥ipadn& po vloZeni aromatizadni smési
do.vybréni 146 se obé &asti 130 a 132 formy spolu spoji. Dva
dily soupravy formy pro pedeni, zvolenéd z dfld 158, 160, 162

a 164 nebo jeden dil vybrany z dilu 190, 192 a 234 se spoji

s horni &dsti 132 formy, a to bud p¥ed, nebo po spojeni této
¢dsti 132 se spodni &dsti 130 formy. Potravina, jako je kus

t¥sta, je bak umisténa na horni plochu vybraného dilu 158, 160,
162, 164, 190, 192 nebo 234 soupravy tak, aby p¥ekryvala

skupinu otvoru. § kusem té&sta umist&nym na horni plofe je pak
sestavend forma na peleni umisté&na do vyh¥ivaného prostoru,

nebo do pece s nastavenou teplotou. NéslednZ dochdzi v komofe
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154 ke vzniku pdry, kterd prochdz{ otvory ve vybraném dilu 158,

160, 162, - 164, 190, 192 nebo 234. Piiprava potravin pak

pokraduje zpusobem, ktery jiZ byl podrobn& popsdn v pYedchozi
tdsti tohoto popisu.

Termin parot&sny se v tomto popisu pou?ivd pro oznaleni
spoje, ktery umoZiiuje vedeni pdry z komory, v ni¥ se pdra
vyviji, skrz otvory v hornf &dsti formy nebo v dflu soupravy
formy na spodni povich potraviny umist®né nad t&mito otvory.
Spoj mezi spodni &dsti a horni &dsti formy, nebo mezi dilem
soupravy a horni ¢dsti formy nemusi byt absolutn& t&sny; urdity
Unik pdry kolem spoju formy na pefeni, nebo sestavené soupravy
formy na peeni je mo¥ny. Aviak tento Unik nemuZe byt natolik
velky, aby ohrozil doddvdni u¢inného mno¥stvi pdry na spodn{
plochu pefeného vyrobku. |

I kdyZ byl tentc vyndlez popsdn na n&kterych svych
konkrétnich provedenich a pouZfitich, je pro odbornika v této
oblasti zIejmé, Ze ve svétle tohoto popisu je mo¥inc odvodit
dal¥fi provedeni a modifikace bez toho, ¥e by do%lo k uniku
z my8lenky nebo z rozsahu tohoto vyndlezu tak, jak je uveden
v p¥iloZenych patentovych ndrocich. P¥ikladn®& p¥edem uva¥ené
potraviny, jako je pizza, mohou byt pouZitim zpusobu podle
tohoto vyndlezu znovu ohtfivdny. Vyvijeni pdry slou¥i k vih&ent
vné&jsich a spodnich ploch pfedem uvafené potraviny a tim
sniZuje, jestliZe zcela nevylu&uje, ztvrdnuti vn&j&iho povrchu,

ke kterému p¥i op&tovnému oh¥ivdni potravin Sasto dochdzi.

Je zfeimé, Ze vykresy a popis jsou zde uvedeny toliko
jako pifklady uskuteZn&ni tohoto vyndlezu a nemchou byt chépdny

jako omezeni jeho rozsahu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob vafeni, vyznaujfic{ se tim, ¥e zahrnuje:

umisténi potraviny do vyh¥ivaného prostoru;

po tomto umisténi uvedend potraviny do vyh¥ivaného
prostoru doddvdni regulovaného mnoZstvi pdry na spodnf plochu
uvedend potraviny, a to po dobu prvniho omezeného &Sasového
useku; a

po ukonteni doddvky piAry na spodni plochu uvedend
potraviny vystavenf této potraviny b&¥Znému peent po dobu

druhého omezeného #asového useku.

2. Zpusob podle ndroku 1, vyznafujici se tim, 3%e
umfsténi uvedené potraviny do uvedeného vyh¥{vaného prostoru
zahrnuje vytvofeni nosné plochy, majicf skupinu otvoru
a umist&ni uvedend potraviny na uvedenou nosnou plochu tak, Ze
uvedend potravina pfekryvd vpodstatd vBechny uvedend otvory
v nosné plo¥e, a ¥e doddvdn{ piry na uvedenou spodni plochu
uvedené potraviny zahrnuje p¥ivad&ni uvedend pary pouze
uvedenymi otvory.

3. Zpusob podle ndroku 2, vyznadeny tim, %e umfstdn{
uvedené potraviny do uvedendho vyh¥fvaného prostoru déle
zahrnuje:

vytvofeni formy pro pefeni s vpodstatd ut&sn&nou vnit¥ni
komorou, kde uvedend nosnd plocha je na horni &dsti této formy,
uvedené otvory jsou ve spojeni s uvedenou komorou a uvedend
skupina otvoru se nachdzi pouze v #&sti uvedend nosné plochy;
| umisténi p¥edem stanovendho mno¥stvi vody do uvedenéd.
komoiy;

p¥emistén{ uvedend formy pro pefeni spolu s uvedenocu
potravinou na uvedend nosné plofe do uvedendho vyh¥{vaného
prostoru; a

doddvéani uvedengho regulovandho mno¥stvy pdry na

uvedenou spodni plochu uvedené potraviny zahrnujic{, v prubshu
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prvniho omezeného Casového Useku, vyvijen{ pdry =z vody
v uvedené komofe a umoZnéni udniku této pdry z uvedené komory

skrz uvedené otvory.

4. Zpusob podle ndroku 3, vyznafujici se tim, Ze dile
zahrnuje umistén!{ aromatiza®ni smési do uvedené komory p¥ed
piemist&nim uvedené formy na pefeni s uvedenou potravinou do

uvedeného vyh¥ivaného prostoru.

5. Zpusob podle ndroku 3 nebo 4, vyznadujici se tim, Ze

uvedend forma na pecdeni zahrnuje spodni Sdst formy, umist&nou

- vpodstaté proti uvedené horni &dsti formy, kde umist&ni vody do

uvedend komory zahrnuje umist&ni p¥edem stanoveného mnoZstvi
vody do uvedené spodni &4sti formy a ddle zahrnuje spojeni
uvedené horni d&&sti formy s uvedenou spodni &dsti  formy
utésnénym spojem poté, co je p¥edem stanovenéd mnoistvi‘vody do
uvedené spodni &dsti formy umfist&no.

6. Zpusob podle kteréhckoliv 2z p¥edchozich ndroku,

vyzna¥ujici se tim, ¥e ddle zahrnuje:

umoZnéni Uniku vodnich par ze spodnf{ strany uvedend
potraviny; a

zvlh&ovdni bo¢nich ploch uvedené potraviny unikajfcimi
vodnimi parami.

7. Zpﬁsbb podle ndroku 2, vyznadujici se tim, Ze uvedend

.nosnd plocha je na nekonedném pdsu, ktery rozd&luje uvedeny

prostor na hecrni komoru a spodni komoru, a Ze ddle zahrnuje
kontinudlni piemistovdni uvedend nosné plochy v uvedeném
prostoru z Jjeho vstupu k jeho vystupu, dodévdni  uvedeného
regulovaného mnoZstvi pdry na uvedenou spodni plochu uvedené
botraviny zahrnujici, alesport v prub&hu prvniho omezeného

Casového useku, vyvijeni pdry pouze v uvedené spodni komofe
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a umoZn&ni Uniku uvedené pary =z uvedené spodni komory pfes

uvedené otvory. *

8. Zpusob podle ndroku 7, vyznafujici se tim, ¥e ddle
zahrnuje umisténi aromatizadni smé&si do uvedené spodni komory

pied umisténim uvedené potraviny do uvedeného prostoru.

9. Zpusob podle kteréhokoliv z pYedchdzejicich ndroku,
vyznadujici se tim, ¥e uvedenou potravinou je kus tdgta.

10. Forma na peleni, k provdd&ni zpusobu podle ndroku 1,
vyznafujici se tim, ¥e zahrnuje:

horni &4st formy, vytvd¥ejfci vpodstat® horizontdlnt
nosnou plochu, kde tato horni Zdst je opatfena mno¥stvim
otvoru, rozmisténych do skupiny, leZici pouze v &dsti uvedend
nosné plochy, pfiem? uvedend nosnd plocha m& oblast, kterd
uvedenou skupinu obklopuje a kterd je kontinudlni a bez otvoru:

spodni &dst formy; a |

prostfedky pro uvolnitelné a ut&snitelné spojeni uvedend
horni ¢dsti formy s uvedenou spodni &4sti formy tak, %e.mezi
nimi je vymezena komora, pY¥idem? uvedené otvory horni d&ésti

formy jscu ve spojeni s touto komorou.

11. Forma na peZeni podle ndrcku 10, vyznafujici se tim,
Ye¢ uvedend nosnd plocha zahrnuje vyvySenou oblast a uvedend

otvory jsou umistény v této vyvyienéd coblasti.

12. Forma na peleni podle ndroku 11, vyznadujici se tim,
Ze uvedend vyvyZend oblast zahrnuje st¥edovou prohlubef,
pfitemZ uvedené otvory jsou umist®ny v této prohlubni vyvyZend
Edsti.
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13. Forma na pedeni podle ndroku 10, 11 nebo 12,
vyzna¢ujici se tim, Ze spodni &dst formy je opatfena vybrédnim,
které je ve spojeni s uvedenou komorou a které je pi¥icné
odsazené od uvedené skupiny otvoru, p¥ilemZ uvedend horni &dst
formy a uvedend spodni &dst formy vymezuji uvedenou komoru tak,

Ye zahrnuje kandl mezi uvedenym vybrdnim a uvedenou skupinou,

14. Pec pro pxovédéni‘ zpusobu podle ndrocku 1,
vyznadujici se tim, Ze zahrnuje:

pladt pece vymezujici uvedeny prostor a majici vstupni
otver a vystupni otvor;

dopravnikovy pds prochdzejici wuvedenym prostorem od
uvedengho vstupniho otvoru k uvedenému vystupnimu otvoru, kde
povrch tohoto dopravnikového pdsu je opatfen mnoZstvim otvoru
uspofddanych do mnoZstvi od sebe vzddlenych skupin, p¥icem¥
uvedeny prostor md podél spodniho okraje dopravnikového pdsu
vymezenou pe&ici komoru; a

prost¥edky pro kontinudlni vyvijen{ pdry v uvedeném
prostoru podél p¥edem stanovené délky uvedeného dopravnikového
pdsu.

. 15. Pec podle ndroku 14, vyznalujici se tim, Ze ddle
zahrnuje pYepazovaci prvky, rozdélujic{ uvedenou pedici komoru
na prvni, pdru cbsahujici, peici zdénu a na druhou pedici zdnu,
kterd je vpodstat& bez pdry, p¥ifemZ? uvedend druhd pelici zdna

je umisténa ve sm@ru pohybu pdsu za prvni pedici zdnou.

16. Pec podle ndroku 14, vyzhaéujici se tim, Ze uvedend
prvni peici zdna je ve spojeni s alespoiti n&kterymi z uvedenych
otvoru, ¢imZ je do prvni pelici zdny pfivddéna pdra z uvedenych
prostiedkd pro vyvijeni pdry.

17. Souprava formy na peleni, vyznacujici se tim, ¥%e

zahrnuje:
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spodni ¢dst formy;

horni ¢dst formy uvolniteln& spojenocu s uvedenou spodn{
¢dsti formy pomoci parot&sného spoje, p¥idem¥ tato horni &4st
formy je na své horni ploée opatfena otvorem; a

mnoZstvi dflu alternativné& spojitelnych s uvedenou horni
dst1 formy pomoci uvedeného otvoru, uvedenou horni plochu
horni <&dsti formy, majici oblast obklopujici uvedeny otvor,
kterd je kontinudlni a bez otvoru, kde alespoll jeden
z uvedeného mnoZstvi &{1d je opatfen mno¥stvim otvoru
rozmisténych v predem dané skuping, p¥idem? tento jeden difl
z uvedeného mnoZstvi dilu je parot®sng spojitelny s uvedenou
horni <¢dsti formy tak, ¥%e spolu s wuvedenou spodni &dsti
a uvedenou horni 4sti formy vymezuje vpodstatd utdsninou

komoru, a kde uvedené otvory jsou ve spojeni s touto komorou.

L"

18. Souprava formy na pe&ent .podle ndroku 17,
vyznadujic{ se tim, Ze spodni &dst formy je opat¥ena vybrdnim,

které je ve spojeni s uvedenou komorou.

19. Souprava formy na pefeni podle ndroku 18,
vyznadujici se tim, Ze uvedené vybrdni je p¥i¥nd odsazené od
uvedené skupiny otvoru.

20. Souprava formy na pefeni podle ndroku 17,
vyznatujici se tim, Ze alespol jeden z uvedenych dilu soupravy

je pevny nepY¥erufovany nebo neddrovany dil.

21. Zpusob vafeni pouZivajici soupravu formy na pedent
podle ndroku 17, vyznaujici se tim, Ze zahrnuje:

sestaveni .uvedené soupravy. formy na pedeni spojenim
uvedené horni ¢dsti s uvedenou spodni &&stf formy, umistni
pfedem stanoveného mnoZstv{ vody do uvedend spodni &dsti formy
a pfipojeni uvedeného jednoho z mno¥stvi dflu soupravy k horni

dsti formy nad uvedeny otvor;
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umistén{ potraviny na uvedeny jeden z mno¥stvi dilu tak,
aby potravina pfekryvala vpodstat® v¥echny uvedené otvory;

piemisténi sestavené soupravy formy na pedeni spolu
$ potravinou umist&nou na uvedeném Jednom 2z mno¥stvi d{ila
soupravy do vyhiivaného prostoru;

po umisténi sestavené soupravy -formy na pedeni a uvedené
potraviny do wuvedeného prostoru generovdni pdry z vody
v uvedené komofe a pfivddéni této pdry, po dobu prvniho
omezeného Casového lUseku, z uvedené komory pres uvedenéd otvory
na spodni plochu potraviny; a

po ukonZeni doddvky pdry na uvedenou spodni plochu
potraviny, vystaveni uvedené potraviny b&%nému pedeni pouze po
dobu druhého cmezeného dasového vseku.
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