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Istote wynalazku niniejszego stanowi
nowy rcdzaj materjalu zjozonego z azbe-
stu i lupkéw oraz sposéb jego wyrobu, kto-
ry polega na tem, ze plyty z azbestu i tup-
kéw w stanie wilgotnym, pétwilgctnym lub
suchym, po przewarstwcwieniu ich odpor-
nemi na wode substancjami wigzacemi
poddaje si¢ w oprawie z desek dziataniu
prasy hydraulicznej.

Do wyjasnienia szczegbéléw przerédbki
stuzg ponizsze przyklady wykonawcze.

Przyklad 1. Na zwyczajnej plycie me-
talowej uklada sig otrzymany wprost z ma-
szyny papierniczej arkusz azbestowo-tup-
kowy i pokrywa sig go po uwarstwowieniu
substancja wiazaca dwiema lub wiecej ply-
tami drewnianemi réwniez uwarstwowane-
mi substancja wiazaca. Na taki stos wpre-

wadza si¢ dalsza warstwe cial wiazacych 1
nowy arkusz masy z maszyny papierniczej,
pcczem pokrywa sie to plyta metalowa.
Proces ten powtarzamy az do utworzenia
bryly odpowiedniej wysckosci, ktéra pod-
daje si¢ nastepnie wysokiemu ci$nieniu hy-
draulicznemu. Plyty drzewne zostaja przy-
tem silnie sprasowane i wchodza z masa
azbestowo - tupkowa w potaczeniu prak-
tycznie nierozdzielne.

Przyklad 2. Postepuje sig, jak w przy-
ktadzie 1 z ta tylko réznica, ze pcmiedzy
plyty drewniane albo pomiedzy niektére z
nich zakladamy $§wiezo zdjety z maszyny
papierniczej arkusz masy azbestcwo - tup-
kowej.

Przyktad 3. Arkusze masy azbestowo -
tupkowej, stloczone hydraulicznie, przed

430y



A,

Q

&0

M as

2, ¥
’P S

- tem |

operacjami opisanemi w przykladach 1 i 2,
pozbywaja si¢ pewnej tylko ilosci wody,

lecz pozostajgq w stanie p()lwilgotnym. Po-

za tem proces odbywa sie zupelnie tak sa-
mo, jak to opisano powyzej.

Przyklad 4. Do budowy bryl uzywa SiQ
zupelnie wykonczonych sttoczonych, a wiec
zupelnie ukz suchych arkuszy masy. Poza
po@lada przyktadom 1 i 2.

Zamiadt plyt drewnianych moina zakta-
daé wkiadki z drzewa sztucznego lub z
drzewnika. Plyty takie sg niewrazliwe na
dziatanie zwyklych temperatur, na wplywy
atmosferyczne, na dzialanie kwaséw i po-
dobnych czynnikéw. Odznaczaja sie wielka
wytrzymaloécia na zgiecie i moga catkowi-
cie zastapi¢ marmur lub plyty z kamienia
sztucznego. Stanowia znakomity materjal
dla przemystu meblowego i drzewno-mo-
sigznego lub zelaznego, nadaja si¢ do robét
budowlanych na oblicéwke $cian i putapéw,
albo na tablice rozdzielcze. W poréwnaniu
z marmurem lub kamieniem sztucznym po-
siadaja mniejsza wage i wykazuja znacznie
wigksza wytrzymatosé na ztamanie i znacz-
nie wigksza odpornos$é na wplywy atmosfe-
ryczne i cieplne.

W powyiszy spos6b mozna wytwarzaé
plyty o dowolnej grubosci z powierzchnia-
mi z masy azbestowo - tupkowej. W zasa-
dzie mozna wprawdzie wyrabiaé plyty az-
bestowo - lupkowe jednolite o grubosci
wigkszej; wytwarzanie ich pociaga jednak
koszty tak znaczne, ze na tej drodze nie
mozna przekracza¢ 20 mm. Plyty grubsze
wypadajg tak drogo, ze o stosowaniu ich w
praktyce nie podobna mysleé.

Nowa metoda pozwala natomiast przy
niewielkiem zuzyciu masy azbestowo-tup-
kowej, a wiec po cenie niskiej, wyrabiaé
plyty o gruboéci dowolnej. Nie obniza sie
przytem ani jakodci wyrobu, ani cennych
jego wlaéciwoséci. Grubo§é pokrycia azbe-
stowo-lupkowego mozna zredukowaé tak
dalece, ze plyta o 30 mm grubosci zawiera
na grubos¢ nie wigcej jak 5 — 6 mm masy.

Nowy materjal wyréznia sie tem, ze nie
paczy si¢ i nawet w postaci plyty nieumo-
cowanej zachowuje gladka i prawidlowa
forme, co przy plytach jednolitych nie
zawsze miewa miejsce,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu blokéw lub plyt az-
bestowo - tupkowych, znamienny tem, ze
arkusze z tej masy w stanie wilgotnym, pét-
wilgotnym lub suchym zostaja ulozone na
warstwie wodotrwalej substancji wiazacej,
po obu stronach ptyty drewnianej, i w tym
stanie poddaja sie dzialaniu prasy hydrau-
licznej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze arkusze masy zakladaja sie réwniez
pomiedzy niektére lub wszystkie warstwy
drewniane.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze wkladki moga byé wykonane z
drzewa sztucznego, z miazgi drzewnej lub
z celulozy.

Franz Bréssler.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa,
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