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(54) Bezeichnung: Kapsel und System zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks aus einer solchen Kapsel

(57) Hauptanspruch: Kapsel, welche eine Substanz zum Zu-
bereiten eines trinkbaren Getranks durch Extrahieren und/
oder Auflésen der Substanz durch Zuflihren eines Fluids un-
ter Druck in die Kapsel enthalt, wobei die Kapsel einen Alu-
miniumkapselkdrper mit einer zentralen Kapselkorperachse
aufweist, wobei der Aluminiumkapselkérper mit einem Bo-
den, einer Seitenwand und einem sich nach auf’en erstre-
ckenden Flansch, der eine eingerollte AuRenkante aufweist,
ausgebildet ist, wobei sich der sich nach aulRen erstreckende
Flansch quer zur zentralen Kérperachse erstreckt, und wo-
bei die Kapsel ferner einen Aluminiumdeckel aufweist, der
an dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch angebracht
ist, wobei der Deckel die Kapsel hermetisch verschlief3t, wo-
bei die Kapsel ferner ein Dichtungselement an dem sich
nach auBen erstreckenden Flansch aufweist zum Bereit-
stellen eines fluiddichten Kontakts mit einem umschlieRen-
den Element einer Getrankezubereitungsvorrichtung, wenn
die Kapsel in dem umschlielenden Element der Getranke-
zubereitungsvorrichtung positioniert ist und das umschlie-
Rende Element mittels eines SchlieRelements der Getran-
kezubereitungsvorrichtung, wie einer Extraktionsplatte der
Getrankezubereitungsvorrichtung, derart verschlossen ist,
dass der sich nach auf3en erstreckende Flansch der Kapsel
und mindestens ein Teil des Dichtungselements der Kapsel
zwischen dem umschlieRenden Element und dem Schlief3-
element der Getrankezubereitungsvorrichtung abdichtend in
Eingriff stehen, wobei ...
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Kap-
sel, die eine Substanz zum Zubereiten eines trink-
baren Getranks durch Extrahieren und/oder Auflo-
sen der Substanz durch Zuflihren eines Fluids un-
ter Druck in die Kapsel enthalt, wobei die Kap-
sel einen Aluminiumkapselkdrper mit einer zentra-
len Kapselkorperachse aufweist, wobei der Alumini-
umkapselkorper einen Kapselkdrperboden, eine Sei-
tenwand und einen sich nach auf3en erstreckenden
Flansch, der eine eingerollte AuRenkante aufweist,
aufweist, wobei der sich nach auf3en erstreckende
Flansch sich quer zur zentralen Kapselkérperachse
erstreckt, wobei die Kapsel ferner einen Aluminium-
deckel aufweist, der an dem sich nach aul3en erstre-
ckenden Flansch angebracht ist, wobei der Deckel
die Kapsel hermetisch verschlie3t, wobei die Kap-
sel ferner ein Dichtungselement an dem sich nach
aulden erstreckenden Flansch zum Bereitstellen ei-
nes fluiddichten Kontakts mit einem umschlieRenden
Element einer Getrankezubereitungsvorrichtung auf-
weist, wenn die Kapsel in dem umschlie3enden Ele-
ment der Getrédnkezubereitungsvorrichtung positio-
niert ist und das umschlieBende Element mittels ei-
nes SchlieBelements der Getrankezubereitungsvor-
richtung wie einer Extraktionsplatte der Getrédnkezu-
bereitungsvorrichtung so verschlossen ist, dass der
sich nach auf3en erstreckende Flansch der Kapsel
und mindestens ein Teil des Dichtungselements der
Kapsel zwischen dem umschliel’ienden Element und
dem SchlielRelement der Getrankezubereitungsvor-
richtung dichtend in Eingriff stehen, wobei das um-
schlieBende Element der Getrankezubereitungsvor-
richtung ein Ringelement mit einer zentralen Ringe-
lementachse und einem freien Kontaktende aufweist,
wobei das freie Kontaktende des Ringelements mit
einer Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten
versehen ist. Die Erfindung bezieht sich dartber hin-
aus auf ein System zum Zubereiten eines trinkbaren
Getrénks aus einer Kapsel unter Verwendung eines
unter Druck in die Kapsel zugefuhrten Fluids, mit:

einer Getrankezubereitungsvorrichtung, die ein
umschlielendes Element zur Aufnahme der
Kapsel aufweist, wobei das umschlieiende Ele-
ment ein Fluideinspritzmittel zum Zufiihren von
Fluid unter Druck in die Kapsel aufweist, wobei
die Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein
Schlielelement wie eine Extraktionsplatte zum
SchlieBen des umschlielenden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung aufweist, wo-
bei das umschlieBende Element der Getranke-
zubereitungsvorrichtung ferner ein Ringelement
mit einer zentralen Ringelementachse und ei-
nem freien Kontaktende aufweist, wobei das
freie Kontaktende des Ringelements mit einer
Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten
versehen ist;
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eine Kapsel, die eine Substanz zum Zuberei-
ten eines trinkbaren Getranks durch Extrahieren
und/oder Auflésen der Substanz durch Zufiihren
eines Fluids unter Druck in the Kapsel, wobei
die Kapsel einen Aluminiumkapselkérper mit ei-
ner zentralen Kapselkérperachse aufweist, wo-
bei der Aluminiumkapselkérper mit einem Kap-
selkorperboden, einer Seitenwand und einem
sich nach auflen erstreckenden Flansch mit ei-
ner eingerollten Auflenkante, der sich quer zur
zentralen Kapselkorperachse erstreckt, verse-
hen ist, wobei die Kapsel ferner einen Alumini-
umdeckel aufweist, der an dem sich nach auf3en
erstreckenden Flansch angebracht ist, wobei der
Deckel die Kapsel hermetisch verschlief3t, wo-
bei die Kapsel ferner ein Dichtungselement an
dem sich nach aufien erstreckenden Flansch
zum Bereitstellen eines fluiddichten Kontakts mit
einem umschlieRenden Element einer Getran-
kezubereitungsvorrichtung aufweist, wenn die
Kapsel in dem umschlieBenden Element der
Getrankezubereitungsvorrichtung positioniert ist
und das umschlieRende Element mittels eines
Schlielelements der Getrdnkezubereitungsvor-
richtung verschlossen ist.

[0002] Eine solche Kapsel und ein solches System
sind beispielsweise aus der EP-B-1 700 548 bekannt.
In dem bekannten System ist die Kapsel mit einem
Dichtungselement in Form einer Stufe versehen, d.
h. einer plétzlichen VergréRerung des Durchmessers
der Seitenwand der Kapsel, und das umschlielRende
Element dieses bekannten Systems weist eine Dich-
tungsoberflache auf, die auf das Dichtungselement
wirkt, um eine Verformung des Dichtungselements zu
bewirken, wobei die Dichtungsoberflache geneigt ist,
sodass es sich bei der Verformung des Dichtungsele-
ments um eine nach innen und nach unten gerichtete
Verformung der Stufe handelt. Darliber hinaus weist
das umschlieende Element in dem bekannten Sys-
tem einen Kapselhalter und einen manuell betéatigten
oder automatischen Mechanismus zur relativen Ver-
schiebung des umschlielRenden Elements und des
Kapselhalters auf. Der manuell betatigte oder auto-
matische Mechanismus ubt eine Kraft auf das Dich-
tungselement der Kapsel aus, wenn das umschlie-
Rende Element am Kapselhalter schlief3t. Diese Kraft
soll die fluiddichte Abdichtung zwischen dem um-
schlielfenden Element und der Kapsel gewahrleisten.
Da der manuell betétigte oder automatische Mecha-
nismus so angeordnet ist, dass er relativ zur Basis be-
wegt werden kann, kann die Dichtungsfahigkeit des
Systems vom Druck des durch das Fluideinspritzmit-
tel eingespritzten Fluids abhéngen. Steigt der Druck
des Fluids, so steigt auch die Kraft zwischen dem
Dichtungselement der Kapsel und dem freien Ende
des umschlieBenden Elements und damit auch die
Kraft zwischen dem Dichtungselement der Kapsel
und dem freien Ende des umschlieRenden Elements.
Ein solches System wird nachstehend beschrieben.
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Das Dichtungselement der Kapsel muss so angeord-
net sein, dass bei Erreichen des maximalen Fluid-
drucks im umschlieRenden Element das Dichtungs-
element noch einen fluiddichten Kontakt zwischen
dem umschlielenden Element und der Kapsel be-
reitstellen sollte. Das Dichtungselement muss jedoch
aullerdem so angeordnet sein, dass vor oder zu Be-
ginn des Brihens, wenn der Druck des Fluids im um-
schlieBenden Element auRerhalb der Kapsel relativ
gering ist, das Dichtungselement auch einen fluid-
dichten Kontakt zwischen dem umschliel3enden Ele-
ment und der Kapsel bereitstellt. Wenn es zu Beginn
des Brihens keinen fluiddichten Kontakt zwischen
der Kapsel und dem umschlieRenden Element geben
wirde, wirden Leckagen auftreten. Tritt jedoch ei-
ne Leckage auf, besteht die reale Mdglichkeit, dass
der Druck im umschlieRenden Element und aul3er-
halb der Kapsel nicht ausreichend ansteigt, um die
Kraft auf das Dichtungselement durch das freie En-
de des umschlieRenden Elements zu erhéhen, wenn
das umschlieBende Element durch den manuell be-
tatigten oder automatischen Mechanismus in Rich-
tung Kapselhalter bewegt wird. Nur wenn eine aus-
reichende Anfangsabdichtung vorhanden ist, erhéht
sich der Druck im umschlieenden Element, wodurch
auch die auf das Dichtungselement der Kapsel wir-
kende Kraft des freien Endes des umschliellenden
Elements erhéht wird, um auch beim erhéhten Fluid-
druck einen ausreichenden fluiddichten Kontakt zu
gewahrleisten. Dieser erhohte Fluiddruck aulerhalb
der Kapsel sorgt zudem fiir einen erhéhten Fluiddruck
innerhalb der Kapsel, was unerlasslich ist, wenn die
Kapsel mit einem Deckel versehen ist, der angeord-
net ist, um unter dem Einfluss von Fluiddruck in der
Kapsel an Reliefelementen des Kapselhalters (auch
Extraktionsplatte oder Schlielelement genannt) der
Getrénkezubereitungsvorrichtung aufzureif3en.

[0003] Aus dem Vorstehenden ist ersichtlich, dass
das Dichtungselement ein Element ist, dessen Kon-
struktion sehr kritisch ist. Es sollte einen fluiddich-
ten Kontakt zwischen dem umschlieRenden Element
und der Kapsel bei einem relativ geringen Fluiddruck
bereitstellen kdnnen, wenn nur eine relativ geringe
Kraft auf das Dichtungselement durch das freie Ende
des umschlieRenden Elements ausgelbt wird, aber
es sollte auch einen fluiddichten Kontakt bei einem
viel héheren Fluiddruck im umschlieRenden Element
aulRerhalb der Kapsel bereitstellen, wenn eine héhe-
re Kraft mittels des freien Endes des umschliel3en-
den Elements auf das Dichtungselement der Kapsel
ausgeUlbt wird. Insbesondere wenn das freie Kontak-
tende des umschlieRenden Elements mit radial ver-
laufenden offenen Nuten versehen ist, die als Luft-
eintrittskanal dienen, sobald die Kraft zwischen dem
umschlielenden Element und dem Kapselhalter frei-
gesetzt wird, damit es fir einen Benutzer leichter ist,
die Kapsel herauszunehmen, muss das Dichtungs-
element auch in der Lage sein, die radial verlaufen-
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den offenen Nuten zu ,schlie3en®, um eine wirksame
Abdichtung zu gewahrleisten.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist das Bereitstel-
len eines relativ einfach herzustellenden alternativen
Dichtungselements, das umweltfreundlich ist, wenn
die Kapsel nach Gebrauch entsorgt wird, und/oder
das fur eine zufriedenstellende Abdichtung sowohl
bei einem relativ geringen Fluiddruck, wenn nur ei-
ne relativ geringe Kraft auf das Dichtungselement
durch das freie Ende des umschlieRenden Elements
(manchmal auch Anfangsabdichtung genannt) aus-
gelbt wird, als auch bei einem wesentlich héheren
Fluiddruck, wenn eine grof3ere Kraft mittels des freien
Endes des umschlieRenden Elements auf das Dich-
tungselement der Kapsel ausgeubt wird (z. B. wah-
rend des Brihens), sorgt, selbst im Falle eines um-
schlieBenden Elements, dessen freies Kontaktende
mit radial verlaufenden offenen Nuten versehen ist.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es aulerdem, ein
alternatives System zur Herstellung eines trinkbaren
Getranks aus einer Kapsel bereitzustellen.

[0006] Gemal der Erfindung wird in einem ersten
Aspekt eine Kapsel gemal Anspruch 1 bereitgestellt.

[0007] Da das Dichtungselement einstiickig mit dem
sich nach aufien erstreckenden Flansch gebildet ist
und einen ringférmigen Vorsprung mit einem Vor-
sprungsoberteil aufweist, der von einem inneren Vor-
sprungsfuld radial aul3erhalb eines inneren Dich-
tungselementteils und einem &uBeren Vorsprungs-
full radial innerhalb eines duferen Flanschteils axi-
al zum Kapselkorperboden hervorsteht, und der fla-
che aulere Flanschteil axial von dem flachen inneren
Flanschteil zum Boden des Kapselkorpers hin beab-
standet ist; oder der flache duRere Flanschteil und
der flache innere Flanschteil auf einer Linie liegen
und eine radial dulRere Wand des Vorsprungs quer
zu dem flachen &ufleren Flanschteil ausgerichtet ist,
ist das Dichtungselement relativ leicht herzustellen
und bietet eine zufriedenstellende Dichtheit mit dem
mit radial verlaufenden offenen Nuten versehenen,
freien Kontaktende. Ein Ubergang vom Vorsprung zu
dem flachen &uferen Flanschteil des sich nach au-
Ren erstreckenden Flansches kann zum Beispiel ei-
nen Innenradius von weniger als 0,15 mm oder we-
niger als 0,12 mm aufweisen. Insbesondere erlaubt
der Boden der ringférmigen Mulde, der axial vom au-
Reren Vorsprungsfull vom Boden des Kapselkérpers
weg beabstandet ist, dass der flache duRere Flansch-
teil in Richtung des SchlieRelements gedrickt wird,
was bewirkt, dass der Vorsprung durch Neigen und
+2Abrollen“ des Vorsprungs nach auf3en gedriickt wird,
sodass der radiale Kontaktdruck, der gegen das freie
Kontaktende des Ringelements ausgelbt wird, er-
héht wird, was zum Erreichen einer zufriedenstellen-
den Abdichtung beitragt.

3/25



DE 20 2017 007 160 U1

[0008] Alternativ dazu bewirken die Merkmale, dass
der flache aullere Flanschteil und der flache innere
Flanschteil auf einer Linie liegen und dass die radial
aullere Wand des Vorsprungs quer zu dem flachen
aulleren Flanschteil ausgerichtet ist, ebenso, dass
der Vorsprung durch Neigen und ,Abrollen” des Vor-
sprungs nach auf3en gedrtickt wird, sodass der radia-
le Kontaktdruck, der gegen das freie Kontaktende des
Ringelements ausgeubt wird, erhéht wird, was zum
Erreichen einer zufriedenstellenden Abdichtung bei-
tragt.

[0009] Es wird angemerkt, dass in der
WO-A1-2014/184652 (mit Bezug auf Fig. 13 bis
Fig. 18 davon) eine Ausfihrungsform eines Dich-
tungselements offenbart wird, in der ein flacher au-
Rerer Flanschteil axial von dem flachen inneren
Flanschteil zu dem Boden des Kapselkérpers hin
beabstandet ist. Diese bekannte Kapsel ist jedoch
aus einem Laminatmaterial hergestellt, das eine aus
Aluminium oder einer Aluminiumlegierung gebilde-
te dehnbare Strukturschicht und eine weitere elas-
tische Schicht, die aus einem Polymer gebildet ist,
aufweist. Wahrend des Zusammendrickens (d. h.
wahrend des Schlielens des umschlieRenden Ele-
ments) unterstitzt die Polymerschicht das Anpassen
des Dichtungselements an die Form des Ringele-
ments des umschlieRenden Elements. Des Weiteren
weist die AuRenwand des Vorsprungs in der bekann-
ten Ausfuhrungsform im Gegensatz zu der Erfindung
drei verschiedene Bereiche auf - einen oberen Be-
reich, der vor dem Einsetzen senkrecht zu dem fla-
chen inneren Flanschteil ist, einen mittigen Bereich,
der in einem Winkel R von 20 bis 80°, vorzugsweise
60 °, zur zentralen Kapselkérperachse abgewinkelt
ist, und einen unteren Bereich, der den flachen &u-
Reren Flanschteil vor dem Ubergang in die eingeroll-
te AuRenkante des Flanschs aufweist. Diese Geome-
trie der AulRenwand des Vorsprungs tragt zur Steifig-
keit des distalen Endes der Seitenwand bei, verhin-
dert jedoch bis zu einem gewissen Grad, dass der
Vorsprung nach auf3en gedriickt wird.

[0010] Es wird weiterhin angemerkt, dass in der
WO-A1-2014/184653 (unter Bezugnahme auf Fig. 4
und Fig. 5 davon) eine Ausfiihrungsform eines Dich-
tungselements offenbart wird, in der ein flacher duRe-
rer Flanschteil und ein flacher innerer Flanschteil auf
einer Linie liegen. Diese bekannte Kapsel ist jedoch
aus einem Laminatmaterial hergestellt, das eine aus
Aluminium oder einer Aluminiumlegierung gebildete
dehnbare Strukturschicht und eine weitere elastische
Schicht, die aus einem Polymer gebildet ist, aufweist.
Waéhrend des Zusammendriickens (d. h. wahrend
des SchlieRens des umschlieRenden Elements) un-
terstutzt die Polymerschicht das Anpassen des Dich-
tungselements an die Form des Ringelements des
umschlielfenden Elements. Des Weiteren weist der
Vorsprung der Kapsel gemal dieser bekannten Aus-
fuhrungsform im Gegensatz zu der Erfindung eine all-
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gemein dreieckige Form auf, so dass die Aufienwand
des Vorsprungs einen stumpfen Winkel zu dem fla-
chen &ulleren Flanschteil einschlielt. Aufgrund die-
ser bekannten Geometrie wéhrend des Schlielens
des umschlieRenden Elements wird der Vorsprung
nach unten getrieben, so dass der Vorsprung nicht
nach aul3en gedriickt wird.

[0011] In einer Ausfihrungsform einer Kapsel ge-
mal der Erfindung ist der Vorsprung derart konfigu-
riert, dass sein Vorsprungoberteil eine nach aul3en
gerichtete radiale Kraft auf das freie Kontaktende des
Ringelements auslbt, wenn die Kapsel in dem um-
schlieRenden Element der Getrankezubereitungsvor-
richtung positioniert ist und das umschlief3ende Ele-
ment durch das Schlielelement der Getrankezube-
reitungsvorrichtung verschlossen ist.

[0012] In dieser Anmeldung bedeutet das Vorhan-
densein eines fluiddichten Kontakts, dass 0 bis 6 %,
vorzugsweise 0 bis 4 %, mehr bevorzugt O bis 2,5
% des dem umschlielRenden Element zur Zuberei-
tung des Getranks zugefuhrten Gesamtfluids durch
Leckage zwischen dem freien Kontaktende und dem
Dichtungselement der Kapsel austreten kénnen.

[0013] In dem Fall, dass der flache auliere Flansch-
teil axial von dem flachen inneren Flanschteil zu
dem Boden des Kapselkérpers hin beabstandet ist,
wird bevorzugt, dass das Dichtungselement derart
verformbar ist, dass bei Verwendung das Schliel3en
des umschlieRenden Elements bewirkt, dass sich
der axiale Abstand zwischen dem flachen aufieren
Flanschteil und dem flachen inneren Flanschteil ver-
ringert, insbesondere ist das Dichtungselement der-
art verformbar, dass bei Verwendung das Schlie-
Ren des umschlielenden Elements bewirkt, dass
der axiale Abstand zwischen dem flachen aulieren
Flanschteil und dem flachen inneren Flanschteil eli-
miniert wird. Vorzugsweise betrdgt der axiale Ab-
stand zwischen dem flachen inneren Flanschteil und
dem flachen auf3eren Teil zwischen 0,5 und 0, 7 mm
oder betragt 0,6 mm oder betragt die Halfte der grof3-
ten Abmessung der eingerollten Auf3enkante.

[0014] Eine radial innere Wand des Vorsprungs ist
vorzugsweise in einem Winkel zwischen 93 ° und
110°, vorzugsweise zwischen 95° und 98° und am
meisten bevorzugt in einem Winkel von 97°, zu dem
flachen inneren Flanschteil ausgerichtet. Wenn der
flache aulere Flanschteil axial von dem flachen in-
neren Flanschteil zu dem Boden des Kapselkérpers
hin beabstandet ist, wird bevorzugt, dass eine radial
auRere Wand des Vorsprungs in einem Winkel zwi-
schen 93° und 110°, vorzugsweise zwischen 95° und
98° und am meisten bevorzugt in einem Winkel von
97°, zu dem flachen &ufRReren Flanschteil ausgerichtet
ist. Somit werden obere Teile des Vorsprungs wirk-
sam gegen ein Zusammenfallen abgestitzt und ein
nach innen ,Abrollen“ des Vorsprungs, dhnlich wie
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bei einem Tiefziehvorgang, wird erleichtert. Zu dem-
selben Zweck ist es weiterhin vorteilhaft, wenn am
auReren FuR des Vorsprungs ein Ubergang vom Vor-
sprung zu einem radial nach aul’en ragenden Teil
des sich nach aul3en erstreckenden Flansches einen
Innenradius von weniger als 0,15 mm und vorzugs-
weise weniger als 0,12 mm aufweist. Die Druckbe-
wegung bewirkt ein plastisches Nachgeben des Vor-
sprungs, wodurch sich die auf das freie Ende des um-
schlieRenden Elements nach au’en ausgetbte Kon-
taktkraft erhoht.

[0015] Die Erfindung ist insbesondere dann vorteil-
haft, wenn in einer Ausfiihrungsform einer Kapsel
die Kapsel ein extrahierbares Produkt als Substanz
zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks enthalt,
wobei das extrahierbare Produkt vorzugsweise 5 bis
20 Gramm, vorzugsweise 5 bis 10 Gramm, mehr be-
vorzugt 5 bis 7 Gramm eines extrahierbaren Produkts
wie gerdsteter und gemahlener Kaffee betragt.

[0016] In einer Ausflihrungsform einer Kapsel ge-
mal der Erfindung, die besonders leicht herzustellen
ist, ist der Aulendurchmesser des sich nach aulen
erstreckenden Flansches der Kapsel gréRer als der
Durchmesser des Kapselbodens. Vorzugsweise be-
tragt der Auflendurchmesser des sich nach auf3en er-
streckenden Flansches ca. 37,1 mm und der Durch-
messer des Kapselbodens ca. 23,3 mm.

[0017] Die Erfindung ist insbesondere dann vorteil-
haft, wenn in einer Ausfihrungsform einer Kapsel die
Wanddicke des Aluminiumkapselkdrpers zwischen
20 und 200 Mikrometer, bevorzugt zwischen 80 und
110 Mikrometer, am meisten bevorzugt zwischen 90
und 100 Mikrometer betragt, so dass sie sich leicht
verformt, wenn die Kapsel im umschlieRenden Ele-
ment der Getrédnkezubereitungsvorrichtung positio-
niert ist und das umschlieRende Element mittels ei-
nes SchlieBelements der Getrankezubereitungsvor-
richtung verschlossen wird.

[0018] Die Erfindung ist insbesondere dann vorteil-
haft, wenn in einer Ausfihrungsform einer Kapsel die
Dicke des Aluminiumdeckels 15 bis 65 Mikrometer,
vorzugsweise 30 bis 45 Mikrometer und mehr bevor-
zugt 39 Mikrometer betragt. In einer Ausfuhrungsform
einer Kapsel gemafl der Erfindung ist die Wanddi-
cke des Aluminiumdeckels geringer als die Wanddi-
cke des Aluminiumkapselkdrpers. Der Deckel kann
an dem flachen inneren Flanschteil und/oder an dem
flachen duReren Flanschteil angebracht sein. In einer
weiteren Ausfihrungsform einer Kapsel gemaf der
Erfindung ist der Aluminiumdeckel zum Aufrei3en an
einem SchlieRelement der Getrankezubereitungsvor-
richtung, wie einer Extraktionsplatte der Getrédnkezu-
bereitungsvorrichtung, unter dem Einfluss von Fluid-
druck in der Kapsel angeordnet.
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[0019] Um zu gewahrleisten, dass die eingerollte Au-
Renkante den Betrieb einer Vielzahl von handelstibli-
chen und zukunftigen Getrankezubereitungsvorrich-
tungen nicht beeintrachtigt, weist die eingerollte Au-
Renkante des sich nach aulen erstreckenden Flan-
sches eine grofite Abmessung von etwa 1,2 Millime-
ter auf. Die Erfindung ist insbesondere fir Kapseln
von Vorteil, deren Innendurchmesser des freien En-
des der Seitenwand des Aluminiumkapselkérpers et-
wa 29,5 mm betragt. Der Abstand zwischen dem frei-
en Ende der Seitenwand des Aluminiumkapselkor-
pers und einer auliersten Kante des sich nach au-
Ren erstreckenden Flansches kann etwa 3,8 Millime-
ter betragen. Die bevorzugte Héhe des Aluminium-
kapselkdrpers betragt etwa 28,4 mm.

[0020] In einer Ausfihrungsform einer Kapsel ge-
mal der Erfindung, die nach Gebrauch fir einen Be-
nutzer leichter aus einer Getrankezubereitungsvor-
richtung herauszunehmen ist, ist der Aluminiumkap-
selkérper kegelstumpfartig, wobei vorzugsweise die
Seitenwand des Aluminiumkapselkérpers einen Win-
kel mit einer Linie quer zur zentralen Kapselkérper-
achse von etwa 97,5° einschlief3t.

[0021] In einer vorteilhaften Ausflihrungsform einer
Kapsel gemal der Erfindung weist der Boden des
Aluminiumkapselkdrpers einen gréten Innendurch-
messer von ca. 23,3 mm auf. Es ist bevorzugt, dass
der Boden des Aluminiumkapselkérpers kegelstump-
fartig ist, vorzugsweise mit einer Bodenhdhe von ca.
4,0 mm, und dass der Boden weiterhin einen allge-
mein flachen mittleren Teil gegenliiber dem Deckel
mit einem Durchmesser von etwa 8,3 mm aufweist.

[0022] In praktisch allen Féllen kann in einer Aus-
fuhrungsform einer Kapsel gemal der Erfindung ei-
ne zufriedenstellende Dichtung erreicht werden, bei
der die H6he des Dichtungselementteils, der zuerst
vom freien Ende des umschlie3enden Elements kon-
taktiert wird, wenn das umschlielende Element ge-
schlossen wird, mindestens etwa 0,1 mm, mehr be-
vorzugt mindestens 0,2 mm und am meisten bevor-
zugt mindestens 0,8 mm und héchstens 3 mm, mehr
bevorzugt héchstens 2 mm und am meisten bevor-
zugt héchstens 1,2 mm betragt.

[0023] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform einer
Kapsel gemaly der Erfindung weist die Kapsel ei-
ne Innenoberflache auf, wobei auf der Innenoberfla-
che von mindestens der Seitenwand der Kapsel eine
Innenbeschichtung bereitgestellt wird. Insbesondere
bei der Herstellung der Kapsel durch Tiefziehen er-
leichtert die Innenbeschichtung den Tiefziehprozess.
Bei Befestigung des Aluminiumdeckels der Kapsel
mittels eines Versiegelungslacks auf dem sich nach
aulden erstreckenden Flansch ist es besonders vor-
teilhaft, wenn die Innenbeschichtung aus dem glei-
chen Material wie der Versiegelungslack besteht. In
Abhangigkeit von der verwendeten Innenbeschich-
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tung wird bevorzugt, dass das Dichtungselement frei
von einer Innenbeschichtung ist, um ein Abbrdckeln
der Innenbeschichtung von dem Dichtungselement
zu verhindern.

[0024] In einer weiteren Ausfiihrungsform einer Kap-
sel gemal der Erfindung weist die Kapsel eine Au-
Renoberflache auf, wobei auf der Aulienoberflache
der Kapsel ein Farblack bereitgestellt wird. Um das
Tiefziehen zu erleichtern, wird es bevorzugt, auf ei-
ner Au3enoberflache des Farblackes eine AuRenbe-
schichtung anzubringen. In Abhangigkeit von der ver-
wendeten Farblackierung und AufRenbeschichtung
wird bevorzugt, dass das Dichtungselement frei von
einer Farblackierung (und damit der Auf3enbeschich-
tung) ist, um ein Abbrdckeln der Farblackierung/Au-
Renbeschichtung von dem Dichtungselement zu ver-
hindern. Zum Erreichen einer zuverlassigen Abdich-
tung ist es auch vorteilhaft, wenn der Vorsprung ein
auleres oberes Ende aufweist, das sich um die Kap-
selachse mit einem Durchmesser von 31,9 bis 32,
4 mm erstreckt. Somit wird bei Verwendung in im
Handel erhéltlichen Kaffeezubereitungsgeraten wie
Citiz, Lattisima, U, Maestria, Pixie, Inissia und Essen-
za ein aullerer Randbereich des freien Endes des
umschlieRenden Elements fest gegen den Vorsprung
gedruickt.

[0025] Gemal der Erfindung wird in einem zweiten
Aspekt ein System zum Zubereiten eines trinkbaren
Getrénks nach Anspruch 41 bereitgestellt.

[0026] Der flache innere Flanschteil weist vorzugs-
weise eine radiale Breite auf, die wesentlich gré-
Rer als die radiale Dicke des freien Kontaktendteils
des Ringelements ist, sodass ein Zwischenraum zwi-
schen dem freien Kontaktendteil des Ringelements
und der Seitenwand des Kapselkérpers verbleibt. So-
mit ist sichergestellt, dass die volle axiale Kraft zum
Erzeugen einer Abdichtung zwischen dem umschlie-
Renden Element und dem Dichtungselement zur Ver-
fligung steht.

[0027] Der Vorsprungsoberteil kann einen Teil des
Vorsprungs bilden, beispielsweise eine Halfte, ein
Drittel oder ein Viertel des Vorsprungs, der axial am
weitesten von den Fufen des Vorsprungs entfernt ist.

[0028] Bezuglich der bevorzugten Ausflhrungsfor-
men des Systems, wie in den Unteranspriichen er-
wahnt, die sich auf die gleichen Merkmale wie die
Merkmale der Unteranspriiche der Kapsel beziehen,
wird auf das Vorstehende verwiesen. Die Erfindung
ist besonders zur Verwendung in einem System ge-
maf der Erfindung geeignet, bei dem der maximale
Fluiddruck im umschlieRenden Element der Getrén-
kezubereitungsvorrichtung bei Verwendung im Be-
reich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und
18 bar liegt. Auch bei so hohen Driicken kann eine
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zufriedenstellende Abdichtung zwischen Kapsel und
Getrankezubereitungsvorrichtung erreicht werden.

[0029] Vorzugsweise ist das System so angeord-
net, dass bei Verwendung wahrend des Briihens ein
freies Ende des umschlieRenden Elements der Ge-
trankezubereitungsvorrichtung eine Kraft F2 auf das
Dichtungselement der Kapsel ausibt, um einen fluid-
dichten Kontakt zwischen dem sich nach aul3en er-
streckenden Flansch der Kapsel und dem umschlie-
Renden Element der Getrédnkezubereitungsvorrich-
tung bereitzustellen, wobei F2 im Bereich von 500
bis 1500 N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis
1250 N liegt, wenn der Fluiddruck P2 im umschlie-
Renden Element der Getrédnkezubereitungsvorrich-
tung auflerhalb der Kapsel im Bereich von 6 bis 20
bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar liegt. Ins-
besondere ist das System so angeordnet, dass bei
Verwendung vor oder zu Beginn des Brihens ein
freies Ende des umschlieRenden Elements der Ge-
trankezubereitungsvorrichtung eine Kraft F1 auf das
Dichtungselement der Kapsel ausibt, um einen fluid-
dichten Kontakt zwischen dem sich nach aul3en er-
streckenden Flansch der Kapsel und dem umschlie-
Renden Element der Getrédnkezubereitungsvorrich-
tung bereitzustellen, wobei F1 im Bereich von 30 bis
150 N, vorzugsweise im Bereich von 40 bis 150 N,
mehr bevorzugt von 50 bis 100 N liegt, wenn der
Fluiddruck P1 im umschlielenden Element der Ge-
trankezubereitungsvorrichtung aufRerhalb der Kapsel
im Bereich von 0,1 bis 4 bar, vorzugsweise zwischen
0,1 und 1 bar liegt.

[0030] In einer Ausfihrungsform eines Systems ge-
malk der Erfindung, wobei die mehreren radial ver-
laufenden offenen Nuten in tangentialer Richtung des
freien Kontaktendes des Ringelements der Getranke-
zubereitungsvorrichtung gleichmaRig zueinander be-
abstandet sind, sodass es fiir einen Benutzer einfa-
cher ist, die Kapsel herauszunehmen, wahrend noch
eine zufriedenstellende Abdichtung zwischen Kapsel
und Getrankezubereitungsvorrichtung gewahrleistet
werden kann.

[0031] In einer vorteilhaften Ausfihrungsform eines
Systems gemal der Erfindung betragt die langste
tangentiale Breite jeder Nut (von oben nach oben,
d. h. gleich dem Nut-zu-Nut Abstand) 0,9 bis 1,1
mm, vorzugsweise 0,95 bis 1,05 mm, mehr bevor-
zugt 0,98 bis 1,02 mm, wobei die maximale Héhe
jeder Nut in axialer Richtung des umschlieRenden
Elements der Getréankezubereitungsvorrichtung 0,01
bis 0,09 mm, vorzugsweise 0,03 bis 0,07 mm, mehr
bevorzugt 0,045 bis 0,055 mm, am meisten bevor-
zugt 0,05 mm betragt und wobei die Anzahl der Nu-
ten 90 bis 110, bevorzugt 96 betragt. Die radiale
Breite der ringférmigen Endoberflache an der Stelle
der Nuten kann z. B. 0,05 bis 0,9 mm, vorzugswei-
se 0,2 bis 0,7 mm und mehr bevorzugt 0,3 bis 0,55
mm betragen. Die Erfindung ist insbesondere geeig-
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net, wenn sie auf eine Ausflihrungsform eines Sys-
tems gemal der Erfindung angewendet wird, in der
sich wahrend der Verwendung, wenn das Schliel3ele-
ment der Getrankezubereitungsvorrichtung das um-
schlieBende Element der Getrankezubereitungsvor-
richtung schlief3t, zumindest das freie Kontaktende
des umschlieRenden Elements der Getrankezuberei-
tungsvorrichtung relativ zum SchlieRelement der Ge-
trankezubereitungsvorrichtung unter der Wirkung des
Fluiddrucks im umschlieenden Element der Getran-
kezubereitungsvorrichtung in Richtung des Schliel3-
elements der Getrankezubereitungsvorrichtung be-
wegen kann, um die maximale Kraft zwischen dem
Flansch der Kapsel und dem freien Ende des um-
schlieBenden Elements der Getrédnkezubereitungs-
vorrichtung auszutiben. Das umschlieRende Element
kann einen ersten Teil und einen zweiten Teil aufwei-
sen, wobei der zweite Teil das freie Kontaktende des
umschlielenden Elements aufweist, wobei sich der
zweite Teil relativ zum ersten Teil zwischen einer ers-
ten und einer zweiten Position bewegen kann. Der
zweite Teil kann sich unter dem Einfluss von Fluid-
druck im umschlieRenden Element von der ersten Po-
sition zur zweiten Position in Richtung des Schlie-
Relements bewegen. Die vorstehend beschriebene
Kraft F1 kann erreicht werden, wenn sich der zweite
Teil mit einem Fluiddruck P1 in der ersten Position
befindet. Die vorstehend beschriebene Kraft F2 kann
erreicht werden, wenn der zweite Teil unter dem Ein-
fluss des Fluiddrucks P2 im umschlief3enden Element
in die zweite Position bewegt wird.

[0032] Weitere Merkmale, Einzelheiten und Wirkun-
gen der Erfindung werden nun anhand von nicht ein-
schrankenden Beispielen unter Bezugnahme auf die
Zeichnung naher erlautert, wobei

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Aus-
fuhrungsform eines Systems gemaf der Erfin-
dung zeigt;

Fig. 2 in einer perspektivischen Ansicht eine
Ausflhrungsform einer Getrankezubereitungs-
vorrichtung eines Systems gemal der Erfin-
dung zeigt, wobei das freie Kontaktende des
umschlieenden Elements der Getrankezube-
reitungsvorrichtung mit der Vielzahl radial ver-
laufender offener Nuten gezeigt wird;

Fig. 3A im schematischen Querschnitt eine Aus-
fihrungsform einer Kapsel gemaf der Erfindung
vor der Verwendung zeigt;

Fig. 3B schematisch einen vergroRerten Aus-
schnitt der Kapsel von Fig. 3A mit dem sich nach
aullen erstreckenden Flansch und dem Dich-
tungselement zeigt;

Fig. 3C schematisch einen vergroRRerten Aus-
schnitt des sich nach aufRen erstreckenden Flan-
sches der Kapsel in Fig. 3A und Fig. 3B nach
der Verwendung zeigt;
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Fig. 4 eine vergréRerte Querschnittsansicht ei-
ner Ausfihrungsform eines Dichtungselements
an dem sich nach aul3en erstreckenden Flansch
einer Kapsel gemal der Erfindung, in der der fla-
che aulere Flanschteil axial von dem flachen in-
neren Flanschteil zum Boden des Kapselkorpers
hin beabstandet ist und wobei ein Ubergang vom
Vorsprung zu dem flachen duReren Flanschteil
des sich nach auf’en erstreckenden Flansches
einen Innenradius von weniger als 0,15 mm, be-
vorzugt weniger als 0,12 mm, aufweist, in Kom-
bination mit einem Endteil des umschlieRenden
Elements und einem Schlielelement einer Ge-
trankezubereitungsvorrichtung ist; und

Fig. 5 eine vergréRerte Querschnittsansicht ei-
ner Ausfihrungsform eines Dichtungselements
an dem sich nach aufRen erstreckenden Flansch
einer Kapsel gemal der Erfindung, in der der
flache &uRere Flanschteil und der flache inne-
re Flanschteil auf einer Linie liegen und wobei
eine radial duRere Wand des Vorsprungs quer
zu dem flachen auBeren Flanschteil ausgerich-
tet ist, in Kombination mit einem Endteil des um-
schlieRenden Elements und einem Schliel3ele-
ment einer Getrédnkezubereitungsvorrichtung ist.

[0033] In den Figuren und der folgenden Beschrei-
bung beziehen sich gleiche Bezugszahlen auf gleiche
Merkmale.

[0034] Fig. 1 zeigtim Querschnitt eine schematische
Darstellung einer Ausfiihrungsform eines Systems 1
zur Herstellung eines trinkbaren Getranks aus einer
Kapsel mit einem unter Druck in die Kapsel zugeflhr-
ten Fluid. Das System 1 weist eine Kapsel 2 und ei-
ne Getrankezubereitungsvorrichtung 4 auf. Die Vor-
richtung 4 weist das umschlielende Element 6 zum
Halten der Kapsel 2 auf. Die Vorrichtung 4 weist fer-
ner ein SchlieRelement, etwa eine Extraktionsplatte
8, zum Stiitzen der Kapsel 2 auf.

[0035] In Fig. 1 ist zur Verdeutlichung ein Abstand
zwischen der Kapsel 2, dem umschlieRenden Ele-
ment 6 und der Extraktionsplatte 8 gezeichnet. Es
versteht sich, dass bei Verwendung die Kapsel 2 mit
dem umschlieRenden Element 6 und dem Extrak-
tionsplattenelement 8 in Kontakt stehen kann. Das
umschlielende Element 6 weist in der Regel eine
zur Kapsel 2 komplementare Form auf. Die Getran-
kezubereitungsvorrichtung 4 weist ferner ein Fluid-
einspritzmittel 10 zum Zufiihren einer Menge eines
Fluids wie Wasser unter einem Druck im Bereich von
6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar,
an die austauschbare Kapsel 2 auf.

[0036] In dem in Fig. 1 dargestellten Beispiel be-
steht die austauschbare Kapsel 2 aus einem Alumini-
umkapselkdrper 12 mit einer zentralen Kapselkérper-
achse 12A und einem Aluminiumdeckel 14. Im vorlie-
genden Zusammenhang wird unter dem Begriff ,Alu-
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minium“ auch eine Aluminiumlegierung verstanden.
In diesem Beispiel weist der Aluminiumkapselkérper
12 eine Seitenwand 16, einen Boden 18, der die Sei-
tenwand 16 an einem ersten Ende schlief3t, und ei-
nen sich nach auf3en erstreckenden Flansch 20 auf,
der von der Umfangswand 16 an einem zweiten Ende
gegeniber dem Boden 18 nach auf3en verlauft. Die
Seitenwand 16, der Boden 18 und der Deckel 14 um-
schlielen einen Innenraum 22, der eine Substanz fir
die Herstellung eines trinkbaren Getranks durch Ex-
traktion und/oder Auflésen der Substanz enthalt. Vor-
zugsweise handelt es sich bei der Substanz um ein
extrahierbares Produkt zum Zubereiten eines trink-
baren Getranks, wobei es sich bei dem extrahierba-
ren Produkt vorzugsweise um 5 bis 20 Gramm, vor-
zugsweise 5 bis 10 Gramm, mehr bevorzugt 5 bis 7
Gramm gerdsteten und gemahlenen Kaffee zum Zu-
bereiten eines einzelnen Getranks handelt. Die Kap-
sel ist zunachst versiegelt, d. h. vor der Verwendung
hermetisch verschlossen.

[0037] Das System 1 von Fig. 1 weist eine Boden-
durchstechvorrichtung 24 zum Durchstechen des Bo-
dens 18 der Kapsel 2 auf, um mindestens eine Ein-
tritts6ffnung 25 im Boden 18 auszubilden, damit dem
extrahierbaren Produkt das Fluid durch die Eintritts-
6ffnung 25 zugefihrt wird.

[0038] Das System 1 von Fig. 1 weist weiterhin die
Deckeldurchstechvorrichtung 26 auf, hier als Vor-
springe des Schlielelements 8 ausgefihrt, zum
Durchstechen des Deckels 14 der Kapsel 2. Die
Deckeldurchstechvorrichtung 26 kann so angeord-
net werden, dass sie den Deckel 14 aufreif3t, sobald
ein (Fluid-)Druck im Innenraum 22 einen Schwel-
lendruck Uberschreitet und den Deckel 14 mit aus-
reichender Kraft gegen die Deckeldurchstechvorrich-
tung 26 drtickt. Der Aluminiumdeckel 14 ist daher so
angeordnet, dass er unter dem Einfluss von Fluid-
druck in der Kapsel an dem SchlieRelement 8 der Ge-
trankezubereitungsvorrichtung aufreifit.

[0039] Die Kapsel 2 weist ferner ein Dichtungsele-
ment 28 auf, das einstlickig mit dem sich nach au-
Ren erstreckenden Flansch gebildet ist, wie in Fig. 1,
Fig. 3A und Fig. 3B als allgemeiner Kasten dar-
gestellt, doch ausfiihrlicher unter Bezugnahme auf
Fig. 4 beschrieben, wobei das Dichtungselement 28
angeordnetist, um einen fluiddichten Kontakt mit dem
umschlielenden Element 6 bereitzustellen, wenn die
Kapsel 2 im umschlieRenden Element 6 positioniert
ist und das umschlieBende Element 6 mithilfe der
Extraktionsplatte 8 geschlossen ist, sodass der sich
nach auflen erstreckende Flansch 20 der Kapsel 2
und mindestens ein Teil des Dichtungselements 28
abdichtend zwischen dem umschlielenden Element
6 und der Extraktionsplatte 8 in Eingriff stehen. Dies
bedeutet, dass ein fluiddichter Kontakt zwischen dem
Dichtungselement 28 und dem freien Kontaktende
hergestellt wird.
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[0040] Wie in Fig. 2 dargestellt, besteht das um-
schlieBende Element 6 der Getrankezubereitungs-
vorrichtung aus einem Ringelement 41 mit einer zen-
tralen Ringelementachse 41A und einem freien Kon-
taktende 30. Das freie Kontaktende 30 des Ringele-
ments 41 ist mit einer Vielzahl von radial verlaufen-
den offenen Nuten 40 versehen. Die Vielzahl der ra-
dial verlaufenden offenen Nuten 40 sind in tangen-
tialer Richtung des freien Kontaktendes 30 des Rin-
gelements 41 gleichmaRig zueinander beabstandet.
Die langste tangentiale Breite jeder Nut 40 betragt 0,
9 bis 1,1 mm, bevorzugt 0,95 bis 1,05 mm, mehr be-
vorzugt 0,98 bis 1,02 mm, wobei eine maximale Héhe
jeder Nut 40 in axialer Richtung des umschlieRenden
Elements 6 0,01 bis 0,09 mm, bevorzugt 0,03 bis 0,
07 mm, mehr bevorzugt 0,045 bis 0,055 mm und am
meisten bevorzugt 0,05 mm betragt. Die Anzahl der
Nuten 40 liegt im Bereich von 90 bis 110, vorzugs-
weise bei 96. In der Regel betragt die radiale Breite
des freien Endes an der Position der Nuten 0,05 bis
0,9 mm, genauer 0,2 bis 0,7 mm, genauer 0,3 bis O,
55 mm.

[0041] Eine Ausflihrungsform einer Kapsel gemaf
der Erfindung wird detaillierter in Fig. 3A und Fig. 3B
dargestellt. In der gezeigten Ausflihrungsform ist der
Auendurchmesser ODF des sich nach aullen er-
streckenden Flansches 20 grof3er als der Durchmes-
ser DB des Bodens 18 der Kapsel 2. In der dargestell-
ten Ausfiihrungsform betragt der Auflendurchmesser
ODF des sich nach auf3en erstreckenden Flansches
20 ungefahr 37,1 mm und der Durchmesser DB des
Bodens 18 ungefahr 23,3 mm. Die Dicke des Alumi-
niumkapselkorpers 12 ist so bemessen, dass er leicht
verformt wird, wenn die Kapsel im umschlieRenden
Element der Getrankezubereitungsvorrichtung posi-
tioniert ist und das umschlielRende Element mittels ei-
nes SchlieBelements der Getrédnkezubereitungsvor-
richtung geschlossen wird, vorzugsweise betragt die
Dicke des Aluminiumkapselkérpers 100 Mikrometer,
doch bei anderen Ausfiihrungsformen kann die Dicke
20 bis 200 Mikrometer betragen.

[0042] In der gezeigten Ausfiihrungsform betragt die
Wanddicke des Aluminiumdeckels 14 39 Mikrometer.
Die Wanddicke des Aluminiumdeckels 14 ist vorzugs-
weise geringer als die Dicke des Aluminiumkapsel-
korpers 12.

[0043] Die Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkor-
pers 12 weist ein freies Ende 42 gegenuber dem
Boden 18 auf. Der Innendurchmesser IDF des frei-
en Endes 42 der Seitenwand 16 des Aluminiumkap-
selkérpers 12 betragt ca. 29,5 mm. Der sich nach
aullen erstreckende Flansch 20 verlauft von diesem
freien Ende 42 in einer Richtung quer zur zentra-
len Kapselkdrperachse 12A. Der sich nach aufen er-
streckende Flansch 20 weist eine eingerollte AuRen-
kante 43 auf, die fir das Erreichen einer Abdichtung
zwischen der Kapsel und dem umschlief3enden Ele-
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ment vorteilhaft ist. In der gezeigten Ausfihrungsform
weist die eingerollte AuRenkante 43 des sich nach
aulen erstreckenden Flansches 20 eine grofite Ab-
messung von etwa 1,2 Millimeter auf und erstreckt
sich axial auf beiden Seiten eines flachen &duf3eren
Flanschteils 56. Der axiale Abstand zwischen dem
flachen inneren Flanschteil 52 und dem flachen au-
Reren Flanschteil 56 betragt bevorzugt ungefahr die
Halfte der grof3ten Abmessung der eingerollten Au-
Renkante 43. Der Abstand DIF zwischen dem freien
Ende 42 der Seitenwand 16 des Aluminiumkapsel-
kérpers 12 und einer Innenkante 43A der eingerollten
AuRenkante 43 betragt etwa 2,7 mm, wahrend der
Abstand DOF zwischen dem freien Ende 42 der Sei-
tenwand 16 des Aluminiumkapselkorpers 12 und ei-
ner aulersten Kante 43B des sich nach aulen erstre-
ckenden Flansches 20 etwa 3,8 Millimeter betragt.
Der Radius um die zentrale Kapselkdrperachse der
Innenkante 43A der eingerollten AuRenkante 43 be-
tragt vorzugsweise mindestens 32 mm.

[0044] Wie in Fig. 3A und Fig. 3B dargestellt, be-
findet sich das Dichtungselement 28 zwischen dem
freien Ende 42 der Seitenwand 16 des Aluminium-
kapselkdrpers 12 und der Innenkante 43A der einge-
rollten Aufenkante 43 des sich nach aul3en erstre-
ckenden Flansches. Das Dichtungselement 28 ist als
allgemeiner Kasten dargestellt, wird aber im Folgen-
den naher beschrieben. Unabhangig von der Ausfiih-
rungsform des Dichtungselements 28 betragt die HO-
he des Dichtungselementteils, der zuerst vom freien
Ende des umschlieRenden Elements kontaktiert wird,
wenn das umschlieRende Element geschlossen wird,
mindestens etwa 0,1 mm, mehr bevorzugt mindes-
tens 0,2 mm und am meisten bevorzugt mindestens
0,8 mm und héchstens 3 mm, mehr bevorzugt héchs-
tens 2 mm und am meisten bevorzugt hdéchstens 1,
2 mm zum Bereitstellen einer ordnungsgemafien Ab-
dichtung.

[0045] Wie aus Fig. 3A ersichtlich, ist der Alumini-
umkapselkérper 12 kegelstumpfartig. In der gezeig-
ten Ausfihrungsform umschlie3t die Seitenwand 16
des Aluminiumkapselkérpers 12 einen Winkel A mit
einer Linie quer zur zentralen Kapselkdrperachse
12A von etwa 97,5°. Der Boden 18 des Aluminium-
kapselkorpers 12 weist einen gréten Innendurch-
messer DB von ca. 23,3 mm auf. Der Boden 18 des
Aluminiumkapselkorpers 12 ist ebenfalls kegelstump-
fartig und weist in der abgebildeten Ausfiihrungsform
eine Bodenhdhe BH von ca. 4,0 mm auf. Der Boden
18 weist ferner einen im Allgemeinen flachen mittle-
ren Teil 18A gegenuber dem Deckel 14 auf, wobei der
mittlere Teil 18A einen Durchmesser DEE von ca. 8,3
mm hat und wobei im mittleren Teil 18A die Eintritts-
6ffnung(en) 25 angebracht sein kdnnen. Die Eintritts-
offnungen kénnen auch im Kegelstumpfteil zwischen
dem mittleren Teil 18A und der Seitenwand 16 ange-
bracht werden. Die Gesamthdhe TH des Aluminium-
kapselkorpers 12 der Kapsel betragt ca. 28,4 mm.
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[0046] Das in Fig. 1 dargestellte System 1 wird, wie
nachfolgend beschrieben, zum Zubereiten einer Tas-
se eines trinkbaren Getrénks, im vorliegenden Bei-
spiel Kaffee, betrieben, wobei die Substanz geréste-
ter und gemahlener Kaffee ist. Die Kapsel 2 wird in
das umschlieRende Element 6 platziert. Die Extrakti-
onsplatte 8 wird mit der Kapsel 2 in Kontakt gebracht.
Die Bodendurchstechvorrichtung 24 durchsticht den
Boden 18 der Kapsel 2 zur Schaffung der Eintritts-
offnungen 25. Das Fluid, hier heiRes Wasser unter
Druck, wird dem extrahierbaren Produkt im Innen-
raum 22 durch die Eintrittséffnungen 25 zugefihrt.
Das Wasser benetzt das Kaffeepulver und extrahiert
die gewiinschten Substanzen, um das Kaffeegetrank
zuzubereiten.

[0047] Wahrend das Wasser unter Druck in den In-
nenraum 22 geleitet wird, steigt der Druck im Inneren
der Kapsel 2. Durch den Druckanstieg verformt sich
der Deckel 14 und wird gegen die Deckeldurchstech-
vorrichtung 26 der Extraktionsplatte gedriickt. Sobald
der Druck ein bestimmtes Niveau erreicht hat, wird
die Reil¥festigkeit des Deckels 14 (iberschritten und
der Deckel 14 reilt gegen die Deckeldurchstechvor-
richtung 26 auf und bildet Austrittséffnungen. Der zu-
bereitete Kaffee lauft aus der Kapsel 2 durch die Aus-
tritts6ffnungen und Auslasse 32 (siehe Fig. 1) der Ex-
traktionsplatte 8 ab und kann in einen Behalter wie et-
wa eine Tasse (nicht abgebildet) abgegeben werden.

[0048] Das System 1 ist so angeordnet, dass vor
dem Briihen oder zu Beginn des Briihens das freie
Ende 30 des umschlielRenden Elements 6 eine Kraft
F1 auf das Dichtungselement 28 der Kapsel 2 aus-
ubt, um einen fluiddichten Kontakt zwischen dem sich
nach auflen erstreckenden Flansch 20 der Kapsel 2
und dem umschlielenden Element 6 der Getranke-
zubereitungsvorrichtung bereitzustellen, wobei F1 im
Bereich von 30 bis 150 N, vorzugsweise von 40 bis
150 N, mehr bevorzugt von 50 bis 100 N liegt, wenn
der Fluiddruck P1 in dem umschlielenden Element
der Getrankezubereitungsvorrichtung auf3erhalb der
Kapselim Bereich von 0,1 bis 4 bar, vorzugsweise 0,1
bis 1 bar liegt. Wahrend des Briihens tbt das freie En-
de 30 des umschlieRenden Elements 6 eine Kraft F2
auf das Dichtungselement 28 der Kapsel 2 aus, um
einen fluiddichten Kontakt zwischen dem sich nach
aulden erstreckenden Flansch 20 der Kapsel 2 und
dem umschlie3enden Element 6 herzustellen, wobei
die Kraft F2 im Bereich von 500 bis 1500 N, vorzugs-
weise im Bereich von 750 bis 1250 N liegt, wenn der
Fluiddruck P2 im umschlieRenden Element 6 der Ge-
trankezubereitungsvorrichtung auf3erhalb der Kapsel
2 im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen
12 und 18 bar liegt. In der gezeigten Ausfiihrungsform
kann sich das freie Kontaktende des umschlief3en-
den Elements 6 relativ zur Extraktionsplatte 8 unter
der Wirkung des Fluiddrucks im umschlie3enden Ele-
ment 6 zur Extraktionsplatte 8 bewegen, um die maxi-
male Kraft F2 zwischen dem sich nach aul3en erstre-
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ckenden Flansch 20 und dem freien Ende 30 des um-
schlielenden Elements 6 auszuliben. Diese Bewe-
gung kann wahrend der Benutzung, d. h. insbeson-
dere zu Beginn des Brihens und wahrend des Bru-
hens erfolgen. Das umschlieRende Element 6 weist
einen ersten Teil 6A und einen zweiten Teil 6B auf,
wobei der zweite Teil das freie Kontaktende 30 auf-
weist. Der zweite Teil 6B kann sich relativ zum ersten
Teil 6A zwischen einer ersten und einer zweiten Po-
sition bewegen. Der zweite Teil 6B kann sich unter
dem Einfluss von Fluiddruck im umschlieenden Ele-
ment 6 von der ersten Position zur zweiten Position in
Richtung des SchlieRelements 8 bewegen. Die vor-
stehend beschriebene Kraft F1 kann erreicht werden,
wenn sich der zweite Teil 6B mit einem Fluiddruck
P1 in der ersten Position befindet. Die vorstehend be-
schriebene Kraft F2 kann erreicht werden, wenn der
zweite Teil 6B unter dem Einfluss des Fluiddrucks P2
im umschlieRenden Element 6 in die zweite Position
bewegt wird.

[0049] Das Dichtungselement 28 der Kapsel gemaf
der Erfindung erfahrt durch die ausgetibte Kraft eine
plastische Verformung und passt sich eng an die Nu-
ten 40 des freien Kontaktendes 30 an und sorgt so fur
einen fluiddichten Kontakt zwischen dem umschlie-
Renden Element 6 und der Kapsel 3 bei relativ gerin-
gem Fluiddruck zu Beginn des Briihens, aber auch fiir
einen fluiddichten Kontakt bei dem wesentlich héhe-
ren Fluiddruck in dem umschlieRenden Element au-
Rerhalb der Kapsel wahrend des Briihens. Diese en-
ge Anpassung an die Nuten 40 des umschliefenden
Elements ist in Fig. 3C dargestellt, die die Kapsel
2 der Erfindung nach Gebrauch zeigt und die deut-
lich erkennen lasst, dass der sich nach aul3en er-
streckende Flansch 20 Verformungen 40" aufweist,
die den Nuten 40 des umschliel3enden Elements ent-
sprechen.

[0050] Nun wird eine Ausfiihrungsform eines Dich-
tungselements 28 an dem sich nach aullen erstre-
ckenden Flansch 20 der Kapsel 2 gemaf der Erfin-
dung, in der der flache auflere Flanschteil 56 axial
von dem flachen inneren Flanschteil 52 zum Boden
des Kapselkdrpers hin beabstandet ist, unter Bezug-
nahme auf Fig. 4 detaillierter beschrieben. Der axia-
le Abstand zwischen dem flachen inneren Flansch-
teil 52 und dem flachen auflieren Flanschteil 56 be-
tragt zwischen 0,5 und 0, 7 mm, bevorzugt betragt
der axiale Abstand 0,6 mm.

[0051] Fig. 4 zeigt eine erste Ausfiihrungsform ei-
nes Dichtungselements 28, das ein zusatzliches La-
ger an dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch
20 des Kapselkdrpers 12 bildet. Das Dichtungsele-
ment 28 und der Ubrige Kapselkérper 12 sind aus
dem gleichen Blechmaterial hergestellt. Das Dich-
tungselement 28 weist einen einzelnen Vorsprung 50
auf, der axial von den inneren und dulReren Fulteilen
53, 54 in axialer Richtung 55 zum Boden des Kapsel-
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korpers 12 vorsteht. Eine Mulde mit einem flachen in-
neren Flanschteil 52 ist innen neben dem Vorsprung
50 angeordnet. Der flache innere Flanschteil 52 der
Mulde ist mit axialem Abstand zum &ufReren Ful} 54
des Vorsprungs 50 in einer Richtung vom Boden des
Kapselkorpers 12 weg sowie in einem axialen Ab-
stand zu einem flachen aufieren Flanschteil 56 des
sich nach auRen erstreckenden Flansches 20 zwi-
schen dem Dichtungselement 28 und der eingerollten
AuRenkante 43 positioniert.

[0052] Ferner sind der Vorsprung 50 und der flache
innere Flanschteil 52 der Mulde so angeordnet, dass
das freie Kontaktende 60 des Ringelements 41 vom
flachen inneren Flanschteil 52 der Mulde kontaktiert
wird, wenn die Kapsel im umschlieRenden Element
der Getrankezubereitungsvorrichtung positioniert ist
und das umschlielende Element von dem Schliel3-
element 8 geschlossen wird.

[0053] Der Abstand zwischen dem Vorsprung 50
und einer Seitenwand 16 des Kapselkorpers 12 be-
tragt vorzugsweise 0,9 bis 1,25 mm, wodurch der in-
nere Steg oder das freie Kontaktende 60 des um-
schlielenden Elements 6 von weit verbreiteten und
im Handel erhaltlichen Getrankezubereitungsvorrich-
tungen (wie Citiz, Lattisima, U, Maestria, Pixie, Inissia
und Essenza) zuverldssig gegen den Vorsprung 50
gedriickt werden kann, wobei sich 25 die Seitenwand
16 in unmittelbarer - Nahe dazu befindet, doch etwas
von der Seitenwand 16 beabstandet ist.

[0054] Der Vorsprung 50 weist einen Vorsprungo-
berteil auf, der einen Teil des Vorsprungs bildet, bei-
spielsweise eine Halfte, ein Drittel oder ein Viertel
des Vorsprungs, der axial am weitesten von den Fi-
Ren 53, 54 des Vorsprungs 50 entfernt ist. Der Vor-
sprung 50 ist so konfiguriert, dass sein Vorsprungo-
berteil eine radiale Kraft auf das freie Kontaktende
30 des Ringelements 41 auslbt, wenn die Kapsel in
dem umschlieRenden Element 6 der Getrankezube-
reitungsvorrichtung positioniert ist und das umschlie-
Rende Element mithilfe des SchlielRelements 8 der
Getrankezubereitungsvorrichtung geschlossen wird.
Wenn das umschlielende Element 6 und/oder das
Schlief3element 8 mit dem Dichtungselement 28 der
Kapsel dazwischen in Richtung des anderen bewegt
werden, kontaktiert das freie Kontaktende 30 des um-
schlieRenden Elements 6 die Vorspriinge 50.Dies be-
wirkt, dass die Kapsel relativ zu dem umschlielRen-
den Element 6 zusammen mit dem Kontakt zwischen
dem freien Kontaktende 60 und dem Vorsprung zen-
triert wird. Eine grof3e Kontaktkraft wird bei Verformen
des Vorsprungs 50 ausgelibt. Umfangsspannung in
dem Vorsprung 50 verursacht, dass sich Gegenkréfte
gleichmalfig tGber den Umfang verteilen, sodass ein
gleichmalig verteilter Dichtungsdruck erreicht wird.

[0055] Wie aus Fig. 4 ersichtlich, weist das freie
Kontaktende 60 des umschlieenden Elements 6 ei-
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nen inneren Umfangsoberflachenteil 71 und einen
aulleren Umfangsoberflachenteil 70 auf, die den Vor-
sprung 50 bertihren. Die radial verlaufenden offenen
Nuten 40 sind im Innenoberflachenteil 71 tiefer als
im AuRenoberflachenteil 70, oder die Nuten kénnen
im AuBenoberflachenteil 70 fehlen. Der Vorsprung 50
wird fest und genau gegen den relativ glatten Au3en-
oberflachenteil 70 des freien Kontaktendes 60 ge-
driickt.

[0056] Wie aus Fig. 4 ersichtlich, kann, da der flache
aullere Flanschteil 56 axial vom inneren Vorsprungs-
ful 53 in einer axialen Richtung 55 zum Boden des
Kapselkorpers 12 hin beabstandet ist, der flache au-
Rere Flanschteil 56 relativ zum AulRenseitenfull 53
des Vorsprungs in Richtung des SchlieRelements 8
gedrlckt werden, was bewirkt, dass der Vorsprung
50 durch Neigen und Verformung des Vorsprungs 50
nach auflen gedriickt wird, was den radialen Kontak-
druck erhoht, der gegen das freie Kontaktende 30 des
Ringelements 41 ausgelibt wird. Gleichzeitig wird der
flache auRere Flanschteil 56 gesenkt und kann das
SchlieRelement 8 kontaktieren.

[0057] In der ersten Phase des Kontakts zwischen
dem Ringelement 6 und dem Dichtungselement 28
wird eine anféngliche Dichtung zwischen einem allge-
mein nach innen gerichteten Oberflachenteil des Vor-
sprungs 50 und einem &ufieren Oberflachenteil 70
des freien Endes 60 des Ringelements 6 erzeugt. Die
radiale Position dieses nach innen gerichteten Ober-
flachenteils des Vorsprungs 50 und der lokale Krim-
mungsradius des Vorsprungs 50 sind so angeordnet,
dass sichergestellt ist, dass die einander berihren-
den Flachen nahezu vertikal ausgerichtet sind. Da-
durch kann eine sehr starke Keilwirkung erzielt wer-
den, sodass eine sehr geringe vertikale Schliel3kraft
zu sehr grollen horizontalen Kontaktdriicken flhrt.
Diese grofen horizontalen Krafte werden mit gerin-
ger Verformung des duf3eren Vorsprungs 50 ausge-
ubt, wahrend ein hoher Grad an Flexibilitat zum Aus-
gleichen von Toleranzen und Fehlplatzierungen der
Kapsel erhalten bleibt.

[0058] In der zweiten Phase wird das SchlieRen
und weitere Zusammendrticken der Brihkammer auf
den Dichtring durch den Aufbau von hydraulischem
Druck unterstitzt. Wenn sich die Druckkraft aufbaut,
wird der flache duf3ere Flanschteil 56 durch die me-
chanische und hydraulische Belastung nach unten
gedrickt, bis der flache dulere Flanschteil 56 das
Schlielelement 8 beriihrt. Bewegung des Dichtungs-
elements 28 sowie Verformung der Dichtungsele-
mentform filhren dazu, dass zuséatzlich ein Kontakt-
druck auf die primére Dichtflache tbertragen wird. Da
ein Grolteil der Verformung plastisch auftritt, passt
sich der Kontaktbereich effektiv an den Dichtungsbe-
reich des umschlieRenden Elements an und gestat-
tet, dass Fehlausrichtungen und Fertigungstoleran-
zen etwas ausgeglichen werden koénnen. In der drit-
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ten Phase bewirkt eine weitere Erhéhung der axialen
(hier vertikalen) Kraft eine geringfligige weitere Ver-
formung des Dichtungselements 28.

[0059] Im vorliegenden Beispiel ist der Deckel 14
an dem flachen inneren Flanschteil 52 befestigt. Die-
ser Deckel 14 (vorzugsweise aus Aluminium) tragt
auch zu den Dichtungseigenschaften des Dichtungs-
elements 28 bei, da er versucht, den Vorsprung 50
axial nach innen gegen radial nach aufRen gerichtete
Krafte, die vom freien Ende 30 des umschlieRenden
Elements 6 auf ihn ausgelibt werden, zu halten.

[0060] In der gezeigten Ausflihrungsform ist die ra-
dial innere Wand 50A des Vorsprungs 50 in einem
Winkel zwischen 93° bis 110°, bevorzugt zwischen
95° bis 98° und am meisten bevorzugt in einem Win-
kel von 97° zu dem flachen inneren Flanschteil 52
ausgerichtet und eine radial duRere Wand 50B des
Vorsprungs 50 ist ebenso in einem Winkel zwischen
93° bis 110°, bevorzugt zwischen 95° bis 98° und
am meisten bevorzugt in einem Winkel von 97°, zu
dem flachen auferen Flanschteil 56 ausgerichtet.
Der Ubergang vom Vorsprung 50 zum flachen inne-
ren Flanschteil 52 des sich nach aul3en erstrecken-
den Flansches 20 weist einen Innenradius von weni-
ger als 0,15 mm, bevorzugt weniger als 0,12mm, auf.

[0061] Man beachte, dass in einer nicht gezeigten
Ausfiihrungsform die radial innere Wand 50A des
Vorsprungs 50 im Wesentlichen parallel zur Kapsel-
korperachse ausgerichtet ist, sodass obere Teile des
Vorsprungs 50 effektiv gegen ein Zusammenfallen
abgestitzt werden und ein nach innen ,Abrollen” des
Vorsprungs 50 , dhnlich wie bei einem Tiefziehvor-
gang, erleichtert wird. Zu demselben Zweck weist der
Ubergang vom Vorsprung 50 zu dem radial nach au-
Ren ragenden Teil 56 des sich nach auflen erstre-
ckenden Flansches 20 den kleinen Innenradius, z.B.
von weniger als 0,15 mm und vorzugsweise weniger
als 0,12 mm, auf.

[0062] Da der sich nach auflen erstreckende
Flansch 20 nicht mehr als einen einzigen ringférmi-
gen Vorsprung aufweist, kann der Kapselkdrper 12
effizient hergestellt werden, insbesondere wenn die
Kapsel aus Blechmaterial tiefgezogen wird.

[0063] Insbesondere im Zusammenhang mit der
endgultigen gegenseitigen Verschiebung des Ringe-
lements 6 und des Dichtungselements 28 besteht ein
besonderes Problem darin, dass einige umschlief3en-
de Elemente in der Praxis eine oder mehrere Bru-
cken zwischen &uferen und inneren Stegen 80, 81
des Ringelements 41 aufweisen kdnnen. Solche Bru-
cken bilden eine Unterbrechung eines ringférmigen
Kopfraums 62, in den der Vorsprung 50 wahrend
der dritten Phase eingekeilt wird. Leckage insbeson-
dere an den Ubergéngen, an denen eine Briicke in
Umfangsrichtung beginnt und endet, wird verringert,
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da der Vorsprung 50 so geformt ist, dass er radial
nach auf3en rollt und nachgibt, wodurch Gberschis-
siges Dichtungselementmaterial lokal von der Dich-
tung zwischen dem Vorsprung 50 und dem Ringele-
ment 6 weggeschoben wird, was eine Beeintrachti-
gung dieser Dichtung verringert und eine im Wesent-
lichen kontinuierliche Dichtung entlang einer Linie er-
mdglicht, die unter der Briicke verlauft.

[0064] Nun wird eine weitere Ausflihrungsform eines
Dichtungselements 28 an dem sich nach aulien er-
streckenden Flansch 20 der Kapsel 2 gemal der Er-
findung, in der der flache duRRere Flanschteil 56 und
der flache innere Flanschteil 52 auf einer Linie lie-
gen und wobei die radial dulere Wand 50B des Vor-
sprungs 50 quer zu dem flachen aueren Flanschteil
56 ausgerichtet ist, unter Bezugnahme auf Fig. 5 de-
taillierter beschrieben. Der axiale Abstand zwischen
dem flachen inneren Flanschteil 52 und dem flachen
aufieren Flanschteil 56 in dieser Ausflihrungsform
betragt somit null.

[0065] Fig. 5 zeigt eine zweite Ausfiihrungsform ei-
nes Dichtungselements 28, das ein zusatzliches La-
ger an dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch
20 des Kapselkorpers 12 bildet. Das Dichtungsele-
ment 28 und der Ubrige Kapselkérper 12 sind aus
dem gleichen Blechmaterial hergestellt. Das Dich-
tungselement 28 weist einen einzigen Vorsprung 50
auf, der axial von den inneren und aufReren Fultei-
len 53, 54 in axialer Richtung 55 zum Boden des
Kapselkorpers 12 vorsteht. Eine Mulde mit einem fla-
chen inneren Flanschteil 52 ist innen neben dem Vor-
sprung 50 angeordnet. Der flache innere Flanschteil
52 der Mulde ist auf derselben Héhe wie der dul3ere
Ful 54 des Vorsprungs 50 und auch auf derselben
Hohe wie der flache dullere Flanschteil 56 des sich
nach aulBen erstreckenden Flansches 20 zwischen
dem Dichtungselement 28 und der eingerollten Au-
Renkante 43 positioniert.

[0066] Ferner sind der Vorsprung 50 und der flache
innere Flanschteil 52 der Mulde so angeordnet, dass
das freie Kontaktende 60 des Ringelements 41 von
dem flachen inneren Flanschteil 52 der Mulde kon-
taktiert wird, wenn die Kapsel im umschliefenden
Element der Getrankezubereitungsvorrichtung posi-
tioniertist und das umschlieRende Element durch das
Schlielelement 8 geschlossen wird.

[0067] Der Abstand zwischen dem Vorsprung 50
und einer Seitenwand 16 des Kapselkorpers 12 be-
tragt vorzugsweise 0,9 bis 1,25 mm, wodurch der in-
nere Steg oder das freie Kontaktende 60 des um-
schlieRenden Elements 6 von weit verbreiteten und
im Handel erhaltlichen Getrankezubereitungsvorrich-
tungen (wie Citiz, Lattisima, U, Maestria, Pixie, Inis-
sia und Essenza) zuverlassig gegen den Vorsprung
50 gedriickt werden kann, wobei sich die Seitenwand
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16 in unmittelbarer Nahe hierzu befindet, doch etwas
von der Seitenwand 16 beabstandet ist.

[0068] Der Vorsprung 50 weist ein Vorsprungoberteil
auf, der einen Teil des Vorsprungs bildet, beispiels-
weise eine Halfte, ein Drittel oder ein Viertel des Vor-
sprungs, der axial am weitesten von den FiiRen 53,
54 des Vorsprungs 50 entfernt ist. Der Vorsprung 50
ist so konfiguriert, dass sein Vorsprungoberteil eine
radiale Kraft auf das freie Kontaktende 30 des Ringe-
lements 41 ausiibt, wenn die Kapsel in dem umschlie-
Renden Element 6 der Getrédnkezubereitungsvorrich-
tung positioniert ist und das umschlieRende Element
mithilfe eines Schlieelements 8 der Getrankezube-
reitungsvorrichtung geschlossen wird.

[0069] Wenn das umschlielende Element 6 und/
oder das SchlieRelement 8 relativ auf einander zu be-
wegt werden, mit dem Dichtungselement 28 der Kap-
sel dazwischen, kontaktiert das freie Kontaktende 60
des umschlieRenden Elements 6 die Vorspriinge 50.
Dies bewirkt, dass die Kapsel relativ zu dem um-
schliefenden Element 6 zentriert wird, wahrend der
Vorsprung 50 eine grof3e Kontaktkraft bei seiner Ver-
formung austibt. Der relativ hohe Gegendruck sorgt
flr eine besonders zuverlassige Abdichtung mit ho-
her Druckfestigkeit. Auch wird der ausgelibten Last
durch Umfangsspannung in dem 10 Vorsprung 50
entgegengewirkt, die sich gleichmaRig tber den Um-
fang verteilt, sodass ein gleichmaRig verteilter Dich-
tungsdruck erreicht wird.

[0070] Wie aus Fig. 5 ersichtlich, weist das freie
Kontaktende 60 des umschlieRenden Elements 6 ei-
nen inneren Umfangsoberflachenteil 71 und einen
auleren Umfangsoberflachenteil 70 auf, die den Vor-
sprung 50 berthren. Die radial 15 verlaufenden of-
fenen Nuten 40 sind im Innenoberflachenteil 71 tie-
fer als im AuRenoberflachenteil 70, oder die Nuten
kénnen im Auflienoberflachenteil 70 fehlen. Der Vor-
sprung 50 wird fest und genau gegen den relativ glat-
ten AuRenoberflachenteil 70 des freien Kontaktendes
60 gedrickt.

[0071] Wenn der Vorsprung 50 nach auRen gedriickt
wird, wird der radiale Kontaktdruck erhéht, der dabei
gegen das freie Kontaktende 30 des Ringelements
41 ausgelibt wird.

[0072] In der ersten Phase des Kontakts zwischen
dem Ringelement 6 und dem Dichtungselement 28
wird eine anfangliche Dichtung zwischen einem allge-
mein nach innen gerichteten Oberflachenteil des Vor-
sprungs 50 und einem auleren Oberflachenteil 70
des freien Endes 60 des Ringelements 6 erzeugt. Die
radiale Position dieses nach innen gerichteten Ober-
flachenteils des Vorsprungs 50 und der lokale Krim-
mungsradius des Vorsprungs 50 sind so angeordnet,
dass sichergestellt ist, dass die einander berlhren-
den Flachen nahezu vertikal ausgerichtet sind. Da-
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durch kann eine sehr starke Keilwirkung erzielt wer-
den, sodass eine sehr geringe vertikale Schliel3kraft
zu sehr groRen horizontalen (radialen) Kontaktdri-
cken fuhrt. Diese groen horizontalen Kréfte werden
mit geringer Verformung des aul3eren Vorsprungs 50
ausgelbt, wahrend ein hoher Grad an Flexibilitat zum
Ausgleichen von Toleranzen und Fehlplatzierungen
der Kapsel erhalten bleibt.

[0073] In der zweiten Phase wird das SchlieRen
und weitere Zusammendricken der Brihkammer auf
den Dichtring durch den Aufbau von hydraulischem
Druck unterstitzt. Wenn sich die Druckkraft aufbaut,
wird die innere Wand 50A des Vorsprungs 50 gebo-
gen. Dieses Kippen und Verformen der Dichtungsele-
mentform filhren dazu, dass zuséatzlich ein Kontakt-
druck auf die primare Dichtflache Gbertragen wird. Da
ein Grofteil der Verformung plastisch auftritt, passt
sich der Kontaktbereich effektiv an den Dichtungs-
bereich an, sodass gewisse Fehlausrichtungen und
Fertigungstoleranzen ausgeglichen werden kdénnen.
In der letzten Phase bewirkt eine weitere Erhéhung
der axialen (hier vertikalen) Kraft eine geringflgige
weitere Verformung des Dichtungselements 28, ins-
besondere wird der Vorsprung 50 weiter zusammen-
gedruckt und der flache innere Flanschteil wird weiter
verformt.

[0074] Im vorliegenden Beispiel erstreckt sich der
Deckel 14 zu dem flachen &uferen Flanschteil 56
und ist sowohl an dem flachen inneren Flanschteil
52 als auch dem flachen aufReren Flanschteil 56 an-
gebracht. Auf diese Art und Weise tragt der Deckel
14 (vorzugsweise aus Aluminium) auch zu den Dich-
tungseigenschaften des Dichtungselements 28 bei,
da er versucht, den Vorsprung 50 in seiner Positi-
on gegen radial nach aufen gerichtete Krafte, die
vom freien Ende 60 des umschlielienden Elements 6
auf ihn ausgelibt werden, zu halten. Der Deckel 14
kénnte jedoch in einer weiteren Ausfiihrungsform le-
diglich an dem flachen aufReren Flanschteil 56 ange-
bracht sein. In einer weiteren Ausfihrungsform kénn-
te sich der Deckel 14 lediglich zu dem flachen inneren
Flanschteil 52 erstrecken und daran angebracht sein.

[0075] In der gezeigten Ausflihrungsform ist die radi-
alinnere Wand 50A des Vorsprungs 50 in einem Win-
kel zwischen 93° und 110°, vorzugsweise zwischen
95° und 98° und am meisten bevorzugt in einem Win-
kel von 97°, zu dem flachen inneren Flanschteil 52
ausgerichtet.

[0076] Es wird angemerkt, dass die radial innere
Wand 50A des Vorsprungs 50 in einer nicht gezeig-
ten Ausflihrungsform auch im Wesentlichen parallel
zur Kapselkérperachse ausgerichtet sein kann, so-
dass obere Teile des Vorsprungs 50 effektiv gegen
ein Zusammenfallen abgestitzt werden und ein nach
innen ,Abrollen“ des Vorsprungs 50, &hnlich wie bei
einem Tiefziehvorgang, erleichtert wird. Zu demsel-
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ben Zweck weist der Ubergang vom Vorsprung 50 zu
dem flachen inneren Flanschteil 52 und/oder zu dem
flachen aufieren Flanschteil 56 des sich nach aulien
erstreckenden Flansches 20 einen Innenradius von
weniger als 0,15 mm, vorzugsweise weniger als 0,12
mm, auf.

[0077] Da der sich nach auflen erstreckende
Flansch 20 nicht mehr als einen einzigen ringférmi-
gen Vorsprung aufweist, kann der Kapselkérper 12
effizient hergestellt werden, insbesondere wenn die
Kapsel aus Blechmaterial tiefgezogen wird.

[0078] Insbesondere im Zusammenhang mit der
endglltigen gegenseitigen Verschiebung des um-
schlieRenden Elements 6 und des Dichtungsele-
ments 28 besteht ein besonderes Problem darin,
dass einige umschlielende Elemente in der Praxis ei-
ne oder mehrere Briicken zwischen duf3eren und in-
neren Stegen 80, 81 des Ringelements 41 aufweisen
kénnen. Solche Briicken stellen eine Unterbrechung
eines ringférmigen Kopfraums 62, in den der Vor-
sprung 50 wahrend der dritten Phase eingekeilt wird,
dar. Leckage insbesondere an den Ubergangen, an
denen eine Briicke in Umfangsrichtung beginnt und
endet, wird verringert, da der Vorsprung 50 so ge-
formt ist, dass er radial nach auf3en rollt und nach-
gibt, wodurch Uberschissiges Dichtungselementma-
terial lokal von der Dichtung zwischen dem Vorsprung
50 und dem Ringelement 6 weggeschoben wird, was
eine Beeintrachtigung dieser Dichtung verringert und
eine im Wesentlichen kontinuierliche Abdichtung ent-
lang einer Linie ermoglicht, die unter der Briicke ver-
lauft.

[0079] In der vorgehenden Beschreibung ist die Er-
findung unter Bezugnahme auf die spezifischen Bei-
spiele von Ausfiihrungsformen der Erfindung be-
schrieben. Es ist jedoch offensichtlich, dass vielfalti-
ge Modifikationen und Anderungen daran vorgenom-
men werden kénnen, ohne vom Wesen und Umfang
der Erfindung abzuweichen, wie in den beigefligten
Ansprichen dargelegt.

13/25



DE 20 2017 007 160 U1 2020.01.02

ZITATE ENTHALTEN IN DER BESCHREIBUNG
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde automatisiert erzeugt und ist ausschliel3lich
zur besseren Information des Lesers aufgenommen. Die Liste ist nicht Bestandteil der deutschen Patent- bzw.
Gebrauchsmusteranmeldung. Das DPMA lbernimmt keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.
Zitierte Patentliteratur

- EP 1700548 B [0002]

- WO 2014/184652 A1 [0009]
- WO 2014/184653 A1 [0010]

14/25



DE 20 2017 007 160 U1

Schutzanspriiche

1. Kapsel, welche eine Substanz zum Zuberei-
ten eines trinkbaren Getranks durch Extrahieren und/
oder Auflésen der Substanz durch Zuflihren eines
Fluids unter Druck in die Kapsel enthalt, wobei die
Kapsel einen Aluminiumkapselkdrper mit einer zen-
tralen Kapselkérperachse aufweist, wobei der Alu-
miniumkapselkérper mit einem Boden, einer Seiten-
wand und einem sich nach auflen erstreckenden
Flansch, der eine eingerollte AuRenkante aufweist,
ausgebildet ist, wobei sich der sich nach aul3en er-
streckende Flansch quer zur zentralen Korperach-
se erstreckt, und wobei die Kapsel ferner einen Alu-
miniumdeckel aufweist, der an dem sich nach au-
Ren erstreckenden Flansch angebracht ist, wobei
der Deckel die Kapsel hermetisch verschliel3t, wobei
die Kapsel ferner ein Dichtungselement an dem sich
nach auf3en erstreckenden Flansch aufweist zum Be-
reitstellen eines fluiddichten Kontakts mit einem um-
schlieBenden Element einer Getrankezubereitungs-
vorrichtung, wenn die Kapsel in dem umschlieenden
Element der Getrankezubereitungsvorrichtung posi-
tioniert ist und das umschlieRende Element mittels ei-
nes SchlieBelements der Getrankezubereitungsvor-
richtung, wie einer Extraktionsplatte der Getrédnkezu-
bereitungsvorrichtung, derart verschlossen ist, dass
der sich nach aulden erstreckende Flansch der Kap-
sel und mindestens ein Teil des Dichtungselements
der Kapsel zwischen dem umschliellenden Element
und dem Schliel3element der Getrankezubereitungs-
vorrichtung abdichtend in Eingriff stehen, wobei das
umschlieRende Element der Getrankezubereitungs-
vorrichtung ein Ringelement mit einer zentralen Rin-
gelementachse und einem freien Kontaktende auf-
weist, wobei das freie Kontaktende des Ringelements
wahlweise mit einer Vielzahl radial verlaufender offe-
ner Nuten versehen ist, dadurch gekennzeichnet,
dass das Dichtungselement einstiickig mit dem sich
nach auflen erstreckenden Flansch gebildet ist und
einen einzelnen ringférmigen Vorsprung mit einem
Vorsprungsoberteil aufweist, der von einem inneren
FuBteil radial auswarts eines sich zwischen der Kap-
selkdrperseitenwand und dem Vorsprung erstrecken-
den flachen inneren Flanschteils und einem &uf3eren
Vorsprungsful® radial innerhalb eines sich zwischen
dem Vorsprung und der eingerollten AuRenkante er-
streckenden flachen dul3eren Flanschteils axial zum
Kapselkérperboden hervorsteht, und wobei:
der flache auliere Flanschteil axial von dem flachen
inneren Flanschteil zum Boden des Kapselkérpers
hin beabstandet ist; oder
der flache aullere Flanschteil und der flache innere
Flanschteil auf einer Linie liegen und wobei eine radi-
al dulRere Wand des Vorsprungs quer zu dem flachen
auleren Flanschteil ausgerichtet ist.

2. Kapsel nach Anspruch 1, wobei sich die einge-
rollte AuRenkannte axial auf beiden Seiten des fla-
chen aulieren Flanschteils erstreckt.
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3. Kapsel nach Anspruch 1 oder 2, wobei eine radi-
al innere Wand des Vorsprungs in einem Winkel zwi-
schen 93° und 110°, bevorzugt zwischen 95° und 98°
und am meisten bevorzugt in einem Winkel von 97°,
zu dem flachen inneren Flanschteil ausgerichtet ist.

4. Kapsel nach Anspruch 1 oder 2, wobei der fla-
che dulere Flanschteil axial von dem flachen inneren
Flanschteil zum Boden des Kapselkorpers hin beab-
standet ist und wobei eine radial duRere Wand des
Vorsprungs in einem Winkel zwischen 93° und 110°,
bevorzugt zwischen 95° und 98° und am meisten be-
vorzugt in einem Winkel von 97°, zu dem flachen &u-
Reren Flanschteil ausgerichtet ist.

5. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspru-
che, wobei der Vorsprung so konfiguriert ist, dass
sein Vorsprungsoberteil eine nach aullen gerichte-
te radiale Kraft auf das freie Kontaktende des Rin-
gelements ausibt, wenn die Kapsel in dem um-
schlieRenden Element der Getrankezubereitungsvor-
richtung positioniert ist und das umschlie3ende Ele-
ment durch das SchlieRelement der Getrankezube-
reitungsvorrichtung geschlossen wird.

6. Kapsel nach Anspruch 5, wobei der Vorsprun-
goberteil einen Teil des Vorsprungs bilden kann, bei-
spielsweise eine Halfte, ein Drittel oder ein Viertel des
Vorsprungs, der axial am meisten von den Fullen des
Vorsprungs beabstandet ist.

7. Kapsel nach einem der vorstehenden An-
spriiche, wobei der Deckel an dem flachen inneren
Flanschteil angebracht ist.

8. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspru-
che, wobei der Deckel an dem flachen aufieren
Flanschteil angebracht ist.

9. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspru-
che, wobei der flache aulRere Flanschteil axial von
dem flachen inneren Flanschteil zum Boden des Kap-
selkdrpers hin beabstandet ist, wobei das Dichtungs-
element derart verformbar ist, dass bei Verwendung
das Schlielen des umschlieRenden Elements be-
wirkt, dass sich der axiale Abstand zwischen dem fla-
chen auleren Flanschteil und dem flachen inneren
Flanschteil verringert.

10. Kapsel nach Anspruch 9, wobei das Dich-
tungselement derart verformbar ist, dass bei Verwen-
dung das SchlieRen des umschlielenden Elements
bewirkt, dass der axiale Abstand zwischen dem fla-
chen auleren Flanschteil und dem flachen inneren
Flanschteil eliminiert wird.

11. Kapsel nach Anspruch 9 oder 10, wobei
der axiale Abstand zwischen dem flachen inneren
Flanschteil und dem flachen aufieren Flanschteil zwi-
schen 0,5 und 0,7 mm betragt oder 0,6 mm betragt.
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12. Kapsel nach Anspruch 9 oder 10, wobei
der axiale Abstand zwischen dem flachen inneren
Flanschteil und dem flachen auf3eren Flanschteil die
Halfte der grof3ten Abmessung der eingerollten Au-
Renkante betragt.

13. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei die Kapsel ein Lager fir das umschlie-
Rende Element aufweist, wenn die Kapsel in dem
umschlielenden Element positioniert ist und das um-
schlieBende Element mittels des SchlieBelements
geschlossen wird, wobei das Lager mindestens durch
den Vorsprung gebildet wird.

14. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei der Vorsprung so geformt ist, dass er ra-
dial nach auf3en rollt und nachgibt, wenn er in axia-
ler Richtung zusammengedrtickt wird, wahrend er mit
einer nach auRen gerichteten Oberflache eines freien
Endes des Ringelements in Kontakt ist.

15. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei der dulere Durchmesser des sich nach
aulRen erstreckenden Flansches der Kapsel gréfier
als der Durchmesser des Kapselbodens ist.

16. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei der AuRendurchmesser des sich nach au-
Ren erstreckenden Flansches ca. 37,1 mm betragt.

17. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei die Dicke des Aluminiumkapselkorpers
zwischen 20 und 200 Mikrometer, bevorzugt zwi-
schen 80 und 110 Mikrometer, am meisten bevor-
zugt 90 Mikrometer oder 100 Mikrometer, betragt, so
dass er leicht verformbar ist, wenn die Kapsel im um-
schlieBenden Element der Getrankezubereitungsvor-
richtung positioniert ist und das umschliefiende Ele-
ment mittels des SchlieRelements der Getrankezube-
reitungsvorrichtung verschlossen wird.

18. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei die Dicke des Aluminiumdeckels 15 bis 65
Mikrometer, vorzugsweise 30 bis 45 Mikrometer und
mehr bevorzugt 39 Mikrometer betragt.

19. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei die Wanddicke des Aluminiumdeckels ge-
ringer ist als die Wanddicke des Aluminiumkapselkér-
pers.

20. Kapsel nach einem der vorstehenden An-
spriche, wobei der Aluminiumdeckel so angeordnet
ist, dass sie an dem SchlieRelement der Getran-
kezubereitungsvorrichtung, wie einer Extraktionsplat-
te der Getrankezubereitungsvorrichtung, unter dem
Einfluss des Fluiddrucks in der Kapsel aufreif3t.

21. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei die eingerollte Auflenkante des sich nach
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aulen erstreckenden Flansches eine grofte Abmes-
sung von etwa 1,2 Millimetern aufweist.

22. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei der Aluminiumkapselkérper kegelstump-
fartig ist, wobei vorzugsweise die Seitenwand des
Aluminiumkapselkérpers einen Winkel mit einer Linie
quer zur zentralen Kapselkorperachse von etwa 97,
5° einschlieft.

23. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei die H6he des Dichtungselementteils, der
zuerst vom freien Ende des umschlieRenden Ele-
ments kontaktiert wird, wenn das umschlieRende Ele-
ment geschlossen wird, mindestens etwa 0, 1 mm,
mehr bevorzugt mindestens 0,2 mm und am meisten
bevorzugt mindestens 0,8 mm und héchstens 3 mm,
mehr bevorzugt héchstens 2 mm und am meisten be-
vorzugt hdchstens 1,2 mm betragt.

24. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei die Kapsel eine Innenoberflache aufweist
und wobei auf der Innenoberflache von mindestens
der Seitenwand der Kapsel eine Innenbeschichtung
bereitgestellt wird.

25. Kapsel nach Anspruch 24, wobei der Alumini-
umdeckel der Kapsel auf dem sich nach aulien er-
streckenden Flansch befestigt ist,

26. Kapsel nach Anspruch 25, wobei der Alu-
miniumdeckel der Kapsel mittels eines Versiege-
lungslacks auf dem sich nach aufien erstreckenden
Flansch befestigt ist, wobei die Innenbeschichtung
aus dem gleichen Material wie der Versiegelungslack
besteht.

27. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei die Kapsel eine Aulienoberflache aufweist
und wobei die AuRenoberflache der Kapsel mit einem
Farblack versehen ist.

28. Kapsel nach Anspruch 27, wobei eine Au-
Renoberflache des Farblacks mit einer aulleren Be-
schichtung versehen ist.

29. Kapsel nach einem der vorstehenden An-
spriche, wobei die Dichtungsstruktur so verformbar
ist, dass der Vorsprung mindestens einen Teil des
freien Kontaktendes des Ringelements fluidabdich-
tend kontaktiert, wenn bei Verwendung der maximale
Fluiddruck in dem umschlieBenden Element der Ge-
trankezubereitungsvorrichtung im Bereich von 6 bis
20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar liegt.

30. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei die Dichtungsstruktur so verformbar ist,
dass der Vorsprung mindestens einen Teil des frei-
en Kontaktendes des Ringelements fluidabdichtend
kontaktiert, wenn wahrend des Briihens das freie
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Kontaktende des Ringelements eine Kraft F2 auf die
Dichtungsstruktur der Kapsel ausubt, wobei F2 im
Bereich von 500 bis 1500 N, vorzugsweise im Bereich
von 750 bis 1250 N liegt, wenn der Fluiddruck P2 in
dem umschlielenden Element aulRerhalb der Kapsel
im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen
12 und 18 bar liegt.

31. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei die Dichtungsstruktur so verformbar ist,
dass der Vorsprung mindestens einen Teil des frei-
en Kontaktendes des Ringelements fluidabdichtend
kontaktiert, wenn bei Verwendung das freie Kontak-
tende des Ringelements vor oder zu Beginn des Bri-
hens eine Kraft F1 auf die Dichtungsstruktur der Kap-
sel ausibt, wobei die Kraft F1 im Bereich von 30 bis
150 N, vorzugsweise von 40 bis 150 N und mehr be-
vorzugt von 50 bis 100 N liegt, wenn der Fluiddruck
P1 in dem umschlieRenden Element der Getrankezu-
bereitungsvorrichtung auferhalb der Kapsel im Be-
reich von 0, 1 bis 4 bar, vorzugsweise 0, 1 bis 1 bar
liegt.

32. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei die Dichtungsstruktur so verformbar ist,
dass der Vorsprung mindestens einen Teil des frei-
en Kontaktendes des Ringelements fluidabdichtend
kontaktiert, wenn das freie Kontaktende des Ringe-
lements, das gegen die Dichtungsstruktur gedruckt
wird, eine Vielzahl radial verlaufender offener Nu-
ten aufweist, die in Umfangsrichtung des freien Kon-
taktendes des Ringelements gleichmaliig zueinander
beabstandet sind.

33. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei die Dichtungsstruktur und der Rest des
Kapselkérpers aus dem gleichen Blechmaterial be-
stehen.

34. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei der flache auliere Flanschteil und der
flache innere Flanschteil auf einer Linie liegen, wo-
bei die radial duRere Wand des Vorsprungs quer
zu dem flachen duf3eren Flanschteilibergang ausge-
richtet ist.

35. Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che, wobei ein Ubergang vom Vorsprung zum flachen
auleren Flanschteil des sich nach aulden erstrecken-
den Flansches einen Innenradius von weniger als 0,
15 mm, bevorzugt weniger als 0,12 mm, aufweist.

36. Kapsel nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei die Substanz ein extrahierbares Pro-
dukt zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks ist,
wobei das extrahierbare Produkt 5 bis 20 Gramm,
vorzugsweise 5 bis 10 Gramm, mehr bevorzugt 5 bis
7 Gramm gero6steten und gemahlenen Kaffees fir ein
einzelnes Getrank ist.

2020.01.02

37. Kapsel nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei der Auflendurchmesser des sich
nach aufden erstreckenden Flansches ca. 37,1 mm
und der Durchmesser des Kapselbodens ca. 23,3
mm betragt.

38. Kapsel nach einem der vorhergehenden An-
spruiche, wobei der Innendurchmesser des freien En-
des der Seitenwand des Aluminiumkapselkérpers et-
wa 29,5 mm betragt und der Abstand zwischen dem
freien Ende der Seitenwand des Aluminiumkapsel-
korpers und einer duRersten Kante des sich nach au-
Ren erstreckenden Flansches etwa 3,8 mm betragen
kann.

39. Kapsel nach einem der vorhergehenden An-
spriche, wobei die Kapsel durch Tiefziehen herge-
stellt wird.

40. Kapsel nach einem der vorhergehenden An-
spriche, wobei der Vorsprung ein aulleres oberes
Ende aufweist, das sich um die Kapselachse mit ei-
nem Durchmesser von 31,9 bis 32,4 mm erstreckt.

41. System zum Zubereiten eines trinkbaren Ge-
tranks aus einer Kapsel unter Verwendung eines un-
ter Druck in die Kapsel zugefuhrten Fluids, mit:
einer Getrankezubereitungsvorrichtung, die ein um-
schliellendes Element zur Aufnahme der Kapsel auf-
weist, wobei das umschlieBende Element ein Fluid-
einspritzmittel zum Zufiihren von unter Druck ste-
hendem Fluid in die Kapsel aufweist, wobei die Ge-
trankezubereitungsvorrichtung ferner ein SchlieRRele-
ment, wie beispielsweise eine Extraktionsplatte, zum
SchlieBen des umschlieRenden Elements der Ge-
trankezubereitungsvorrichtung aufweist, wobei das
umschlielende Element der Getrédnkezubereitungs-
vorrichtung ferner ein Ringelement mit einer zentra-
len Ringelementachse und einem freien Kontaktende
aufweist, wobei das freie Kontaktende des Ringele-
ments wahlweise mit einer Vielzahl von radial verlau-
fenden offenen Nuten versehen ist; und
eine Kapsel nach einem der vorstehenden Anspri-
che.

42. System nach Anspruch 41, wobei der freie
Kontaktendenteil des Ringelements einen Aufien-
umfangsoberflachenteil aufweist, der den Vorsprung
kontaktiert, wenn die Kapsel in dem umschlieRenden
Element angeordnet ist und das umschlieRende Ele-
ment mittels des Schliellelements geschlossen ist,
und wobei die radial verlaufenden offenen Nuten in
einem Innenoberflachenteil tiefer als in dem Aulen-
oberflachenteil sind oder die radial verlaufenden of-
fenen Nuten in dem Aulenoberflachenteil nicht vor-
handen sind.

43. System nach Anspruch 41 oder 42, wobei der
flache innere Flanschteil eine radiale Breite aufweist,
die wesentlich gréler als die radiale Dicke des freien
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Kontaktendenteils des Ringelements ist, sodass ein
Zwischenraum zwischen dem freien Kontaktenden-
teil des Ringelements und der Seitenwand des Kap-
selkorpers verbleibt.

44. System nach einem der Anspriiche 41 bis 43,
wobei die Kapsel eine Kapsel nach Anspruch 3 ist
und wobei das Ringelement zur Verformung der radi-
al inneren Wand des Vorsprungs angeordnet ist.

45. System nach einem der Anspriiche 41 bis 44,
wobei die Kapsel eine Kapsel nach Anspruch 14 ist
und wobei das Ringelement eine oder mehrere Bri-
cken zwischen duferen und inneren Stegen aufweist,
wobei die oder jede Briicke eine Unterbrechung ei-
nes ringférmigen Raums zwischen den &uf3eren und
inneren Stegen darstellt.

46. System nach einem der Anspriche 41 bis
45, wobei der maximale Fluiddruck im umschlieen-
den Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
bei Verwendung im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugs-
weise zwischen 12 und 18 bar liegt.

47. System nach einem der Anspriiche 41 bis
46, wobei das System so angeordnet ist, dass, bei
Verwendung, wahrend des Bruhens ein freies Ende
des umschlieRenden Elements der Getrankezuberei-
tungsvorrichtung eine Kraft F2 auf das Dichtungsele-
ment der Kapsel ausiibt, um einen fluiddichten Kon-
takt zwischen dem sich nach aufen erstreckenden
Flansch der Kapsel und dem umschliellenden Ele-
ment der Getrankezubereitungsvorrichtung bereitzu-
stellen, wobei F2 im Bereich von 500 bis 1500 N,
vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N liegt,
wenn der Fluiddruck P2 im umschlieRenden Element
der Getrankezubereitungsvorrichtung auf’erhalb der
Kapsel im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise
zwischen 12 und 18 bar liegt.

48. System nach einem der Anspriiche 41 bis 47,
wobei das System so angeordnet ist, dass, bei Ver-
wendung, vor oder zu Beginn des Briihens ein freies
Ende des umschlielRenden Elements der Getranke-
zubereitungsvorrichtung eine Kraft F1 auf das Dich-
tungselement der Kapsel ausiibt, um einen fluiddich-
ten Kontakt zwischen dem sich nach aullen erstre-
ckenden Flansch der Kapsel und dem umschliel3en-
den Element der Getrankezubereitungsvorrichtung
bereitzustellen, wobei F1 im Bereich von 30 bis 150
N, vorzugsweise 40 bis 150 N, mehr bevorzugt 50
bis 100 N liegt, wenn der Fluiddruck P1 in dem um-
schlieRenden Element der Getrédnkezubereitungsvor-
richtung auf3erhalb der Kapsel im Bereich von 0,1 bis
4 bar, vorzugsweise 0,1 bis 1 bar liegt.

49. System nach einem der Anspriiche 41 bis 48,
wobei die Vielzahl sich radial erstreckender offener
Nuten in tangentialer Richtung des freien Kontakten-
des des Ringelements der Getrankezubereitungsvor-
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richtung relativ zueinander gleichmafig beabstandet
sind.

50. System nach einem der Anspriiche 41 bis 49,
wobei ein freies Kontaktende des Ringelements mit
einer Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten
versehen ist, wobei eine grofite Breite jeder Nut 0,9
bis 1,1 mm, vorzugsweise 0,95 bis 1,05 mm, mehr
bevorzugt 0,98 bis 1,02 mm betragt, wobei eine ma-
ximale Hohe jeder Nut in axialer Richtung des um-
schlieBenden Elements der Getrankezubereitungs-
vorrichtung 0,01 bis 0,09 mm, vorzugsweise 0,03 bis
0,07 mm, mehr bevorzugt 0,045 bis 0,055 mm, am
meisten bevorzugt 0,05 mm betrégt und wobei die
Anzahl der Nuten 90 bis 110, vorzugsweise 96 be-
tragt und wobei wahlweise die radiale Breite des frei-
en Kontaktendes an der Stelle der Nuten 0,05 bis 0,
9 mm, vorzugsweise 0,2 bis 0,7 mm und mehr bevor-
zugt 0,3 bis 0,55 mm betragt.

51. System nach einem der Anspriche 41 bis
50, wobei, wenn, bei Verwendung, das Schliel3ele-
ment der Getrdnkezubereitungsvorrichtung das um-
schlieBende Element der Getrankezubereitungsvor-
richtung verschlief3t, sich mindestens das freie Kon-
taktende des umschlieRenden Elements der Getran-
kezubereitungsvorrichtung unter dem Einfluss des
Fluiddrucks im umschlieRenden Element der Ge-
trankezubereitungsvorrichtung relativ zum Schliel3-
element der Getrdnkezubereitungsvorrichtung auf
das SchlieBelement der Getrankezubereitungsvor-
richtung hin bewegen kann, um die maximale Kraft
zwischen dem Flansch der Kapsel und dem freien
Ende des umschlieRenden Elements der Getranke-
zubereitungsvorrichtung auszutiben, wobei wahlwei-
se das umschlieBende Element einen ersten Tell
und einen zweiten Teil aufweist, wobei der zweite
Teil das freie Kontaktende des umschlie3enden Ele-
ments aufweist, wobei sich der zweite Teil relativ zum
ersten Teil zwischen einer ersten und zweiten Positi-
on bewegen kann, wobei sich der zweite Teil von der
ersten Position zur zweiten Position in Richtung des
Schliellelements unter dem Einfluss von Fluiddruck
im umschlieBenden Element bewegen kann, wobei
wahlweise die Kraft F1 gemaR Anspruch 48 erreicht
wird, wenn sich der zweite Teil in der ersten Position
befindet, mit einem Fluiddruck P1 in dem umschlie-
Renden Element, wie in Anspruch 48 angegeben, und
wobei wahlweise die Kraft F2 geman Anspruch 47 er-
reicht wird, wenn der zweite Teil unter dem Einfluss
des Fluiddrucks P2 in dem umschlieRenden Element
in die zweite Position bewegt wird, wie in Anspruch
47 angegeben.

52. System nach einem der Anspriiche 41 bis 51,
wobei wahrend der Verwendung, wenn das Schlie-
Relement der Getrankezubereitungsvorrichtung das
umschlielende Element der Getrédnkezubereitungs-
vorrichtung verschlief3t, sich das umschlieende Ele-
ment der Getrankezubereitungsvorrichtung relativ
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zum SchlieRelement der Getrankezubereitungsvor-
richtung unter der Wirkung des Fluiddrucks im um-
schlieBenden Element der Getrankezubereitungsvor-
richtung in Richtung des SchlieRelements der Ge-
trankezubereitungsvorrichtung bewegen kann, um
die maximale Kraft zwischen dem Flansch der Kapsel
und dem freien Ende des umschlielienden Elements
der Getrénkezubereitungsvorrichtung auszuiben.

Es folgen 6 Seiten Zeichnungen
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