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wlascicdiel patentu:

Spos6b obrébki uzebienia zebatek

1

Wynalazek dotyczy sposobu cigglej obrobki wid-

rowej uzebienia zebatek o praktycznie nieograni-
czonych dlugo$ciach, przy czym eliminuje on ko-
nieczno§é okresowego ich zdejmowania i zamocowy-
wania. Spos6b polega na obrébce zebatki zamoco-
wanej w specjalnych nieprzesuwnych imadlach,
oraz na przesuwaniu jej w tych imadlach o wielko§é
jednej lub kilku podziatek, po kazdym przej$ciu ro-
boczym narzedzia.
* Dotychczas zebatki natinane byly na obrabiar-
kach ogélnego przeznaczenia lub tez na specjalnych
pétautomatach, po zamocowaniu na stole obrabiar-
ki. Podzial po kazdym przejSciu rokboczym' narze-
dzia odbywal sie poprzez §rube pociggowg oraz:ze-
staw ko6t zmianowych. Dlugo§é obrabianych ze¢batek
ograniczona byla najwiekszym przesuwem wzdluz-
nym stolu obrabiarki, przy czym po kazdym na-
cieciu zebatek jednocze$§nie zamocowanych na stole
obrabiarki, nastapi¢ musiala przerwa w obrébce,
konieczng dla zdjecia gotowych i zamocowania no-
wych zebatek.

Przedmiot wynalazku w przykladowym rozwig-
zaniu przedstawiony jest schematycznie na rysun-
ku. Jego dzialanie jest nastepujgce: obrabiana ze-
batka 1 zamocowana jest w nieprzesuwnych, hy-
draulicznych imadlach, wewnetrznym podw6jnym
2 oraz zewnetrznym 3. Bazg obrébkowa zebatki sg,
podobnie jak przy Ccdotychczasowych sposobach,
jedna z powierzchni bocznych, oraz powierzchnia
dolna. Kazde z imadel posiada szczeki zaciskajgce
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‘w kierunku poziomym 4 oraz pionowym 5, zapew-

niajace dobre zamocowanie oraz doleganie do po-
wierzchni bazowych.

Po zaciénieciu sie imadet macujacych 2 i 3, frez
krazkowy (lub zespét frezéw) 6 wykonuje, podobnie
jak w sposobach dotychczasowych, swé6j cykl pra-
¢y, czyli przejScie robocze i jalowe. W tym czasie
sanie podajace 7, dociskane do tej pory stalym zde-
rzakiem 8 do elementu oporowego 9 przez sitownik
hydrauliczny 10, zwalniajg swoje szczeki zaciskowe
11 i pod dziataniem tego samego sitownika 10 prze-
suwajg si¢ az do zetkniecia si¢ elementu oporowego
9 ze $rubg mikrometryczng 12, zabezpieczong prze-
ciwnakretkg 13. Wielko§é przesuwu san 7, nasta-
wiana Sruba 12, winna byé réwna podzialce naci-
nanej zebatki lub jej wielokrotno$ci, w zalezno§ci
od rodzaju uzytego narzedzia.

Po oparciu sie¢ §ruby 12 o element oporowy 9,
szczeki 11 zaciskajg sie. Z chwilg ukonczenia przez
narzedzie kazdego cyklu roboczego, szczeki 4 i 5
zwalniajg sie, a po przesunigciu obrabianej zebatki
1 przez sanie podajgce 7 o wielkc§é nastawiong zde-
rzakiem 8 i Srubg 12, ponownie zaciskajg sie i znéw
rozpoczyna sie cykl pracy narzedzia. Po nacieciu
jednej zebatki, bez potrzeby przerywania pracy na-
rzedzia, wsuwa si¢ nastepna, w wyniku czego dtu-
gosé obrabianych zebatek nie jest ograniczona
i niepotrzebnym jest dzielenie ich na mniejsze od-
cinki.
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Zastrzezenie patentowe skajacych sie elementéw mocujgcych (2), 3) i (11),
przy czym zebatka posiada nieograniczong diugo$é,
Sposéb obrobki uzebienia zebatek, znamienny lub sklada sie z wielu pojedynczych zebatek, ktore
tym, Zze obrabiang zebatke przesuwa sie o podzialke, sg obrabiane ruchem cigglym bez przerywania pra-

lub jej wielokrotnoé¢, za pomocag naprzemian zaci- 5 cy obrabiarki.

Zaklady Kartozraficzne, Wroclaw, A/57!-65, naktad 370 cgz.
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