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(57)摘要

本实用新型涉及一种多级锤片式粉碎机，其

特征在于它包括粉碎箱体、转轴、进料斗、粗碎锤

片轮、中碎锤片轮、细碎锤片轮、粗粉碎齿圈、中

粉碎齿圈、细粉碎齿圈、锤片、分级叶轮、鼓风轮、

出料斗和电机；转轴水平设置在粉碎箱体中，进

料斗连通设置在粉碎箱体前端外侧；粗碎锤片轮

设置在转轴上，在粗碎锤片轮后侧的转轴上前后

依次设置有中碎锤片轮、分级叶轮、细碎锤片轮

和鼓风轮；在粗碎锤片轮、中碎锤片轮及细碎锤

片轮的外侧圆周上分别设有若干锤片，粗粉碎齿

圈、中粉碎齿圈和细粉碎齿圈分别设置在粉碎箱

体内壁上，出料斗连通设置在粉碎箱体外侧并与

鼓风轮相对应。本实用新型具有能提高物料粉碎

的生产效率及进行不同物料粉碎细度调节的优

点。
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1.一种多级锤片式粉碎机，其特征在于它包括粉碎箱体、转轴、进料斗、粗碎锤片轮、中

碎锤片轮、细碎锤片轮、粗粉碎齿圈、中粉碎齿圈、细粉碎齿圈、锤片、分级叶轮、鼓风轮、出

料斗和电机；转轴水平设置在粉碎箱体中，进料斗连通设置在粉碎箱体前端外侧；粗碎锤片

轮设置在进料斗后侧的粉碎箱体内的转轴上，在粗碎锤片轮后侧的转轴上前后依次设置有

中碎锤片轮、分级叶轮、细碎锤片轮和鼓风轮；在粗碎锤片轮、中碎锤片轮及细碎锤片轮的

外侧圆周上分别设有若干锤片，粗粉碎齿圈设置与粗碎锤片轮对应的粉碎箱体内壁上，中

粉碎齿圈设置与中碎锤片轮对应的粉碎箱体内壁上，细粉碎齿圈设置与细碎锤片轮对应的

粉碎箱体内壁上，出料斗连通设置在粉碎箱体外侧并与鼓风轮相对应；电机与转轴一端转

动连接。
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一种多级锤片式粉碎机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种多级粉碎机，尤其涉及一种多级锤片式粉碎机。

背景技术

[0002] 目前锤片式粉碎机广泛应用于食品香辛料、五谷杂粮和豆类等的粉碎，其包括粉

碎箱体、转轴、进料斗、锤片轮、锤片、粉碎齿圈、滤网、鼓风轮和出料斗；转轴水平设置在粉

碎箱体上，锤片轮设置在转轴上并处在粉碎箱体内，若干锤片设置在锤片轮外侧圆周上，粉

碎齿圈设置在粉碎箱体的内壁上并与锤片相对应进行物料粉碎，进料斗设置在锤片轮前侧

的粉碎箱体外侧，进料斗与粉碎箱体连通，滤网设置在锤片轮后侧的粉碎箱体内，鼓风轮设

置在滤网后侧的粉碎箱体中，出料斗连通设置在粉碎箱体外侧并与鼓风轮相对应；该锤片

式粉碎机工作时，物料从进料斗进入粉碎箱体内，转轴在电机的带动下带动锤片轮转动，锤

片轮带动锤片转动，从而使物料在锤片与粉碎齿圈之间进行粉碎，粉碎后的细小颗粒通过

滤网后由鼓风轮吹入出料斗后收集；由于物料粉碎后是通过滤网进行筛选，该锤片式粉碎

机在工作中滤网的网孔经常容易堵塞，由此需要经常对滤网进行清洁通孔，由此影响了生

产效率。

发明内容

[0003] 针对以上缺点，本实用新型的目的在于提供一种能提高物料粉碎的生产效率的多

级锤片式粉碎机。

[0004] 本实用新型的技术内容为，一种多级锤片式粉碎机，其特征在于它包括粉碎箱体、

转轴、进料斗、粗碎锤片轮、中碎锤片轮、细碎锤片轮、粗粉碎齿圈、中粉碎齿圈、细粉碎齿

圈、锤片、分级叶轮、鼓风轮、出料斗和电机；转轴水平设置在粉碎箱体中，进料斗连通设置

在粉碎箱体前端外侧；粗碎锤片轮设置在进料斗后侧的粉碎箱体内的转轴上，在粗碎锤片

轮后侧的转轴上前后依次设置有中碎锤片轮、分级叶轮、细碎锤片轮和鼓风轮；在粗碎锤片

轮、中碎锤片轮及细碎锤片轮的外侧圆周上分别设有若干锤片，粗粉碎齿圈设置与粗碎锤

片轮对应的粉碎箱体内壁上，中粉碎齿圈设置与中碎锤片轮对应的粉碎箱体内壁上，细粉

碎齿圈设置与细碎锤片轮对应的粉碎箱体内壁上，出料斗连通设置在粉碎箱体外侧并与鼓

风轮相对应；电机与转轴一端转动连接。

[0005] 本实用新型与现有技术相比所具有的优点为，本实用新型通过粗碎锤片轮和中碎

锤片轮的锤片与相对应的粗粉碎齿圈和中粉碎齿圈对物料先进行粗级与中级粉碎，然后通

过转动的分级叶轮使粗细物料分离，符合粒度要求的中颗粒物料通过分级叶轮进入到后侧

的细碎锤片轮细粉碎区域进行细粉碎，而粗颗粒物料下落至粗碎锤片轮和中碎锤片轮的粉

碎区继续粉碎，本实用新型消除了滤网因堵塞需要停机清洗对生产效率的影响，从而提高

了生产效率，同时本实用新型通过粗碎锤片轮、中碎锤片轮及细碎锤片轮对物料进行三级

粉碎，并能通过调节转轴的转速来调节所需粉碎物料的粒径。
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附图说明

[0006] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0007] 图2为图1俯视图。

[0008] 图3为图2左视图。

具体实施方式

[0009] 如图1、图2和图3所示，一种多级锤片式粉碎机，其特征在于它包括粉碎箱体1、转

轴2、进料斗3、粗碎锤片轮4、中碎锤片轮5、细碎锤片轮6、粗粉碎齿圈7、中粉碎齿圈8、细粉

碎齿圈9、锤片10、分级叶轮11、鼓风轮12、出料斗13、电机14和轴承座15；转轴2通过轴承座

15水平设置在粉碎箱体1中，进料斗3连通设置在粉碎箱体1前端外侧；粗碎锤片轮4设置在

进料斗3后侧的粉碎箱体1内的转轴2上，在粗碎锤片轮4后侧的转轴2上前后依次设置有中

碎锤片轮5、分级叶轮11、细碎锤片轮6和鼓风轮12；在粗碎锤片轮4、中碎锤片轮5及细碎锤

片轮6的外侧圆周上分别设有若干锤片10，粗粉碎齿圈7设置与粗碎锤片轮4对应的粉碎箱

体1内壁上，中粉碎齿圈8设置与中碎锤片轮5对应的粉碎箱体1内壁上，细粉碎齿圈9设置与

细碎锤片轮6对应的粉碎箱体1内壁上，出料斗13连通设置在粉碎箱体1外侧并与鼓风轮12

相对应；电机14与转轴2一端转动连接。

[0010] 本实用新型的工作原理为，转轴2在电机电机14的带动下转动，转轴2带动粗碎锤

片轮4、中碎锤片轮5、细碎锤片轮6、粗粉碎齿圈7、中粉碎齿圈8、细粉碎齿圈9、分级叶轮11

和鼓风轮12转动，鼓风轮12的转动使粉碎箱体1中产生负压，物料从进料斗3中进入粉碎箱

体1中，通过粗碎锤片轮4和中碎锤片轮5的锤片10与相对应的粗粉碎齿圈7和中粉碎齿圈8

对物料先进行粗级与中级粉碎，粉碎后的物料在分级叶轮11的作用下进行筛选，符合粒度

要求的中颗粒物料通过分级叶轮11进入到后侧的细碎锤片轮6细粉碎区域，中颗粒物料在

细碎锤片轮6的锤片10与相对应的细粉碎齿圈9的作用下进行细粉碎，细粉碎后的物料在鼓

风轮12的作用下进入出料斗13，而粗颗粒物料下落至粗碎锤片轮4和中碎锤片轮5的粉碎区

继续粉碎。
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图1
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图2
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图3
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