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MENETELMA KALUSTEIDEN JA LAITTEIDEN ASENTAMISEKSI LAIVAN
KEITTIOON TAI VASTAAVAAN TILAAN SEKA KALUSTE- JA LAITEJAR-
JESTELMA SIIHEN

FORFARANDE FOR INSTALLERING AV INREDNING OCH ANORDNINGAR I
ETT FARTYGS KOK ELLER MOTSVARANDE UTRYMME SAMT INREDNINGS-
OCH APPARATSYSTEM DARFOR

Esilld oleva keksintd kohdistuu menetelmdan kalusteiden ja
laitteiden asentamiseksi laivan keittiddn tai vastaavaan
tilaan, jolloin kalusteet ja laitteet asennetaan paikoil-
leen laivan keittiddn tai vastaavaan tilaan esiasennettuina
kalustemoduuleina, joihin on esiasennettu kalusteet, kuten
kaapistot, hyllyt ja pdyddt, sekd tarvittavat koneet ja
laitteet. ‘

Esilld oleva keksint® kohdistuu myds laivan keittidn tai
vastaavan tilan kaluste- ja laitejarjestelmdan, joka on
muodostettu kalustemoduuleista, jotka tuodaan esiasen-
nettuina asennuspaikalle laivan keittiddn tai vastaavaan
tilaan lopullista asennusta varten ja jotka kdsittavat

kalustemoduuleihin esiasennetut kalusteet, kuten kaapistot,

hyllyt ja pdyddt, ja kalustemoduulissa tarvittavat koneet
ja laitteet, kuten astianpesukoneet, kylmidkalusteet, uunit,
ilmastointilaitteet, vesikalusteet ja sahkd- ja heikkovir-
talaitteet.

Perinteisesti laivojen keittididen, baarien, itsepalvelura-
vintoloiden ja vastaavien tilojen keittidkalusteiden
asentaminen tapahtuu kokonaisuudessaan paikan pddlla tiloi-
hin, joissa ensiksi on tehtdva tarpeelliset valmistelutydt.
Laivan kanteen kiinnitetddn jokaista kaapiston, hyllykdn,
vidliseindn tai vastaavan kalusteen tukijalkaa varten
laitealustat tai vahvikkeet, joiden avulla kaluste kiinni-
tetddn laivan runkoon. Laitealustojen, joita voi olla
satoja yhdessi keittidssd, sovittaminen etukdteen oikeille
paikoille vaatii erittdin hyvdd esisuunnittelua ja tark-
kuutta. Mittaheitot ovat yleisid, jolloin tukijalka ei
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valttdmdttd osu alustan kohdalle. Usein keittidtilat wviela
kaakeloidaan laitteiden ja kalusteiden alta, jotta pinnat
pystytddn pitdmidn puhtaana. Namid esitydt vievdt paljon
aikaa. Lisdksi lattiamassasta ja kaakeloinnista muodostuu
huomattava lisdpaino, mika laivanrakennuksessa on haitta,
eritoten kun tdmi lisdpaino on suhteellisen vaikeasti

arvioitavissa tarkalleen etukateen.

Esit®diden jdlkeen mahdolliset seindlevyt, vdaliseindt ja
erilliset kalusteet, kuten kaapistot, hyllyt, kylmakalus-
teet, uunit, liedet, astianpesukoneet, muut vesikalusteet
ja sdhkdlaitteet, asennetaan yksitellen paikoilleen.
Ensiksi asennetaan seindlevyt paikoilleen laivan runkoon
kiinnitettyihin koolauksiin. Kalusteet kiinnitetddn latti-
aan tehtyihin alustoihin. Lisdksi useimmat kalusteet
kiinnitetddn yksitellen laivan seindrakenteisiin, joko
hitsaamalla seinddn kiinnitettyyn levyyn tai pulttaamalla.
Hitsaus joudutaan tekemddn seindlevyn etupuolelta nikemitta
mitd levyn takana on. Sielld saattaa kulkea sdhkdkaapeli
tai jokin muu elin, joka vaurioituu hitsaamisen aiheutta-
masta kuumuudesta. Toisaalta kinnitettdessd kalusteita
pulteilla seindlevyn 1l&pi, ei mydskddn pystytd nakemddn
mitd levyn toisella puolella on ja mihin pultti saattaa
osua. Asennettaessa jokainen kaluste perinteisesti erikseen
joudutaan paikan pidllad tekemddn hyvin paljon hitsaustdita
ja kiinnittdmidn suuri mddrd pultteja huonoissa olosuhteis-
sa.

Kalusteiden ja laitteiden tarvitsemat sdhkdokaapelit ja
vesi-, hdyry-, freoni- tai paineilmaputket yhdistetdan
yksitellen laivan vastaaviin verkostoihin. Asennukset
tehddidn seindlevyihin muodostettujen asennusaukkojen lapi.
On sanomattakin selvad, ettd tdllaiset asennukset ovat
hankalia, kun asennusaukot 1lisdksi pyritddn pitamdan
mahdollisimman pienind. Asennusaukot tehdddn usein valmiik-
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si seindlevyihin ennen niiden asentamista paikoilleen.
Talldin aukkojen on oltava tarkalleen oikeissa paikoissa,
jotta asennus onnistuu. Uusien asennusaukkojen tekeminen
esim. leikkaamalla myOhemmidssd vaiheessa saattaa olla
vaarallista, koska silloin ei endd ndhdd onko seindlevyn
toisella puolella mahdollisesti vaurioituvia johtoja tai
kaapeleita.

Laitteiden asennustarkkuus kdrsii myds siitd, ettd telakal-
la oleva laiva ei valttdmdttd ole vaakasuorassa, jolloin
laitteiden asennus vaakasuoraan tuottaa vaikeuksia. Ylei-
sesti voidaan sanoa, ettd perinteinen keittidkalusteiden
asennus tapahtuu laivassa paikan pddlld ahtaissa ja huo-
noissa olosuhteissa, mistd tietenkin asennustarkkuus ja
tydn laatu helposti kdrsivdt. Esim. hitsaussaumojen laatu,
tiiviys, luotettavuus ja siisteys kdrsii huonoista asen-
nusolosuhteista. Hitsaussaumojen tarkastus, erikoisesti
laitteiden Jja seindlevyjen takapuolelta on tietenkin
vaikeata tai mahdotonta.

Asennustarkkuus on kuitenkin erittdin tdrkedd. Esim. United
States Public Health Service (USPHS) asettaa erittdin
tarkat middrdykset keittidkalusteiden ja vastaavien asennuk-
selle laivoissa, joiden on aikomus kiydi yhdysvaltalaisissa
satamissa. USPHS asettaa myds keittididen puhdistettavuu-
delle suuria vaatimuksia, mikd on otettava huomioon keitti-
ditd suunniteltaessa ja asennettaessa.

Perinteiselld tavalla valmiiksi asennetut laitteet voidaan
tietenkin koekdyttdd ja putkistot koeponnistaa vasta
asennuksen jdlkeen. Tarkastuksessa esille tulleet vialliset
laitteet joudutaan talldin purkamaan, mikd ei ole aivan
yksinkertaista, laitteen ollessa jo valmiiksi asennettu
esim. hitsaamalla seindlevyyn tai laitealustaan.



10

15

20

25

30

35

Coaorg
PACVALNS

4

Usein olisi toivottavaa lisderistaa laitetaustat esim.
palonesto- tai ddnieristeilla. Laitteiden putkia ja kaape-
leita ei kuitenkaan saa ennen koekdyttdad tai koeponnistusta
kokonaan eristdd. Koska laitteet koestetaan vasta niiden
paikalleen asennukseen jalkeen, on eristdminen sen jalkeen
vaikeaa.

Perinteinen laivojen keittididen asennus vie yleensd
muutaman kuukauden, jonka aikana asennusmiesten on oltava
laivalla ja suhteellisen huonoissa olosuhteissa aikaan-
saatava hyvaa ja laadukasta tyodta.

Nyt esilld olevan keksinndn tarkoituksena on aikaansaada
kalusteiden ja laitteiden asennusmenetelmd ja kalustejar-
jestelmd, jonka avulla varsinaista asennusaikaa laivalla

- voidaan huomattavasti 1lyhentdd, jolloin muille ennen

lattia-, seind- ja kattoasennuksia tapahtuville téille jaa
huomattavasti enemman aikaa.

Keksinndn tarkoituksena on myds aikaansaada asennusmenetel-
mi ja kalustejdrjestelmd, joiden avulla kalusteiden asennus
asennuspaikalla on aikaisempaa helpompi ja asennustarkkuus
on aikaisempaa parempi.

Lisdksi keksinndén tarkoitus on aikaansaada laivan keittidn
tai vastaavan tilan kalustejdrjestelmd, jonka avulla laivan
keittidn rakenteiden paino voidaan minimoida aikaisempaan
ndahden.

Vield keksinndén tarkoituksena on aikaansaada laivan keitti-
4n tai vastaavan tilan kalustejdrjestelmd, jonka asennus-
tarkkuus vastaa USPHS:n normeja ja jolla varustetun keitti-
6n puhdistettavuus vastaa USPHS:n normeja.

Edellisten lisdksi keksinndén tarkoituksena on aikaansaada
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menetelmi, jonka avulla kalusteiden siirtaminen paikalleen

laivan keittiddn tai vastaavaan tilaan pystytddn tekemdan
helposti ja nopeasti.

Edelld mainittujen tarkoitusperien saavuttamiseksi on
keksinnén mukainen menetelmd keittidn kalusteiden asentami-
seksi tunnettu siitd, ettd kalustemoduulit, jotka kasit-
tdvidt laitealustasta ja seindosasta ja/tai katto-osasta
muodostetun itsekantavan runko-osan, kiinnitetddn asennuk-
sen yhteydessa tiiviisti laivanrunkoon hitsaamalla kaluste-
modulin laitealusta laivan kanteen, jolloin saadaan helpos-
ti puhdistettava lattia.

Vastaavasti keksinndén mukainen laivan keittidn tai vastaa-
van tilan kaluste- ja laitejdrjestelmd on tunnettu siita,
ettd kalustemoduuli kdsittdd laitealustasta ja seindosasta
ja/tai katto-osasta muodostetun itsekantavan runko-osan, ja
ettd laitealusta on yhdistettavissd tiiviisti hitsaamalla
laivanrunkoon, helposti puhdistettavissa olevan lattian

muodostamiseksi.

Jirjestelmid on siis muodostettu kalustemoduuleista,

jotka tuodaan esiasennettuina asennuspaikalle laivan
keittiddn tai vastaavaan tilaan lopullista asennusta varten
ja jotka kasittdviat laitealustasta ja seindosasta ja/tai
katto-osasta muodostetun itsekantavan runko-osan, seka
tdhdn runko-osaan esiasennetut kalusteet ja kalustemoduu-
lissa tarvittavat koneet ja laitteet, kuten kaapistot,
hyllyt, pdyddt, astianpesukoneet, kylmdkalusteet, uunit,
ilmastointilaitteet, vesikalusteet ja sdhkd- ja heikkovir-
talaitteet.

Keksinndén mukaan kalusteet 3ja laitteet esiasennetaan
itsekantavaan runko-osaan tehtaalla ja kuljetetaan sielta
esiasennettuina kalustemoduuleina laivaan, jossa moduulit
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asennetaan paikoilleen.

Kalustemoduulin runko-osa muodostetaan edullisesti terdsle-
vystad, kuten esim. 0.5 - 4 mm RST ruostumattomasta terasle-
vystd. Keksinndn mukaan kiinnitetddn lopullisessa asennus-
vaiheessa padasiallisesti vain moduulin runko-osa, eika
kuten aikaisemmin jokainen kaluste erikseen, laivan run-
koon. Moduulin runko-osa voidaan esim. hitsata kiinni
laivan vdlikanteen tai pultata laivan runkorakenteeseen.
Keksinndn erdadn edullisen sovellutusmuodon mukaan kaluste-
moduulin runko-osan laitealusta hitsataan kiinni laivan
kanteen.

Esiasennuksen yhteydessd on runko-osan seindt jo kiinnitet-
ty edullisesti hitsaamalla laitealustaan. Runko-osan katto-
osa voidaan esiasennuksen yhteydessd kiinnittd4 hitsaamalla
tai muulla tavoin seindosaan. Itsekantavan rakenteen
aikaansaamiseksi seindosaan ja katto-osaan kiinnitetdsn
tukirakenteita, jotka edullisesti tukevat seindosaa siten,
etta se pysyy pystysuorassa ilman muuta tukea. Katto-osiin
kiinnitetyt tukirakenteet voidaan yhdistdd8 seindosan
tukirakenteisiin tai katto-osan ja laitealustan valiin
sovitettuihin pystysuoriin rakenteisiin. Kalustemoduuleis-
sa, joissa ei ole seindosaa, katto-osa tuetaan pystysuoril-
la tukirakenteilla, kuten palkeilla, laitealustaan.

Kalustemoduulin koko runko-osa voidaan keksinndn toisen
sovellutusmuodon mukaan valmistaa ruostumattomasta terdsle-
vystd, joka taivutetaan siten, ettd se muodostaa seka
laitealustan, seindosan ettd katto-osan. Tdlldin ei tarvita
saumoja eri osien vadliin. Itsekantavan rakenteen muodosta-
miseksi kiinnitetdan seindosan takapuolelle ja katto-osan
yldpuolelle tukirakenteet.

Laivan keittiddn tulevat kalusteet voidaan keksinndén mukaan

[
5
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jakaa sopivan kokoisiksi moduuleiksi, jotka edullisesti
muodostavat jonkin kokonaisuuden ja jotka ovat siirretta-
vissa kokonaisuutena valmistuspaikalta asennuspaikalle lai-
vaan. Siirto voi tapahtua esim. kuljetuskontissa pitkidkin
matkoja. T&alldin kalustemoduulin ulkomitat mddrdytyvat
kontin koon mukaan ja voivat esim. olla noin 1200 mm x 6000
mm x 2300 mm (syvyys, leveys, korkeus). Muilla kuljetusmuo-
doilla voidaan tietenkin siirtd3 muun mittaisia, suurempia
kalustemoduuleja.

Valmistuspaikalla ja erikoisesti ahtaissa tiloissa laivalla
kalustemoduulit ovat helposti siirrettdvissd kuulamatolla,
joka sallii kalusteen siirtdmisen vapaasti joka suuntaan.

Esiasennusta varten kalustemoduulien runko-osat valmiste-
taan esim. 0,5 - 4 mm, edullisesti 3 - 4 mm, RST ruostumat-
tomasta terdksestd ja niihin kiinnitetdan tukirakenteet.
Esiasennuksessa runko-osiin asennetaan kalusteet ja lait-
teet. Kaapistot, hyllyt, pdydat ja vastaavat voidaan, jos
ne on valmistettu esim. ruostumattomasta terdksestd hitsata
kiinni runko-osaan. Runko-osan takapuolella ei vield tassa
vaiheessa ole kaapeleita tai muita kuumuudesta vaurioituvia
elimid tai jos sellaisia on ne voidaan suojata, koska
runko-osan jocka puolelle on vapaa pddsy. Kalusteiden
kiinnitys pulttaamalla esim. tukirakenteisiin tapahtuu myds
helposti, koska tukirakenteiden tarkka sijainti ndhdadan.
Tukijaloilla seisovat kalusteet on helppo asentaa seisomaan
suoraan laitealustalle ilmaan erillisia tukijalkojen
vahvikkeita.

Sahkdlaitteet, vesikalusteet ja esim. ilmastointiputket on
helppo esiasentaa kalustemoduulin valmistuspaikalla, kun
runko-osan takapuolelle on vapaa pddsy. Johdot, kaapelit ja
putket voidaan asentaa runko-osaan minimaalisten asen-
nusaukkojen kautta, koska varsinainen asennustyd ei tapahdu
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asennusaukkojen kautta vaan molemmin puolin runko-osaa, eli
molemmin puolin laitealustaa, seind- ja/tai kattolevya.
Asennettavat johdot, kaapelit ja putket voidaan helposti
kiinnittdd tarpeen mukaan runko-osaan, sen takapuolelle.
Kalustemoduulin s&hkdjohdot voidaan kaikki johtaa esim.
katto-osaan tai seindosaan muodostettavaan kanavaan, joka
on helppo yhdistdd muiden vastaavien moduulien sdhké-
kanaviin sdhkdjohtojen asennuksen yksinkertaistamiseksi
varsinaisen asennuksen aikana laivassa. Samaten voidaan
vesi- tai muut putket sovittaa kulkemaan runko-osan taka-
puolella siten, ettd niiden yhdistdminen laivan vastaaviin
verkostoihin on helppoa varsinaisen asennuksen yhteydessa.

Kalusteet ja laitteet voidaan esiasentaa kalustemoduuliin
niin, ettad kalusteita tai laitteita voidaan koekdyttdd tai
esim. hdéyryputkia ja paineilmalla toimivia laitteita
koeponnistaa ja kylmikalusteita koekdyttdd freonilla, ennen
kalusteiden kuljettamista laivalle. Tamd sddstaa huomatta-
vasti aikaa ja tydtd varsinaisen asennuksen yhteydessad
laivalla. Joitakin laitteita, kuten kylmidkalusteita ei
yleensid edes pystytd koekdyttdmddn laivalla ennen lopul-
lista asennusta, koska ne liitetddn koko laivan kattaviin
putki/sdhkdjarjestelmiin.

Kun hdoyrylld toimivat laitteet on koeponnistettu tehtaalla,
hdyryputket voidaan eristdd kokonaisuudessaan, esim. kivi-
villasta valmistetulla palonestolevylld, ennen varsinaista
laivalla tapahtuvaa loppuasennﬁsta. Ennen koestusta tama ei
ole sallittua. Keksinndn mukaista asennusmenetelmda kdytta-
en voidaan kalustemoduulin seindosan takapuolelle, katto-
osan yldpuolelle ja laitealustan etupuolelle ennen var-
sinaista asennusta kiinnittd3 toivottavat eristemateriaa-
1lit, kuten palonestolevyt tai aanieristelevyt.

Keksinndn avulla saavutetaan mm. seuraavat edut:
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- Lyhyt asennusaika laivalla. Varsinainen asennusaika
laivalla, 3joka perinteiselld asennuksella olisi n. 3
kuukautta, voi keksinndn mukaisella asennuksella kestda n.
4 viikkoa, mikd on huomattava edistys. Asentajia ei ndin
ollen tarvitsee pitda asennuspaikalla yhtd kauan kuin ennen
ja telakka voi laskea huomattavasti lyhyemmdn ajan keittidn
asennukseen.

- Asennustarkkuus ja tydén laatu paranevat huomattavasti kun
tydt voidaan suurelta osin tehdd paremmissa olosuhteissa,
joissa on enemmdn tilaa, mahdollisesti paremmat tydkalut,
jne.

- Terdslevysta valmistettuna kalustemoduuli on huomattavas-
ti kevyempi, jopa n. 20 - 25 % kevyempi, kuin perinteisille
laitealustoille ja laatoitetulle lattiapinnalle asennettu-
na. Terdksisen kalustemoduulin paino on myds helppo laskea
etukdteen.

- Terdslevyt voidaan yhdistdd hitsaamalla siten, etta
saadaan ldhes saumaton ja tiivis pinta. Yleensd ei tarvita
peitelistoja.

- Laivassa ei tarvitse ottaa huomioon kaakelointia tai
suuria mahdollisia virhemarginaaleja. Ldapiviennit voidaan
suunnitella tarkkaan. Asennus laitealustalle minimoi
mittaheitot.

- Esiasennus vahentda huomattavasti laivalla tapahtuvaa
tydstdd ja siten asennuksen yhteydessd tapahtuvaa jétteen
syntyd. Asennuspaikka on huomattavasti helpompi pitaa
siistind. Turhaa materiaalia ei tarvitse tuoda asennuspai-
kalle eikd viedd sielta pois.

Keksintdd selostetaan seuraavassa lahemmin viittaamalla

oheisiin kuviin, joissa

Kuviossa 1 on esitetty kaaviollisesti keksinndn mukainen
kalustemoduuli, jossa on laitealusta, kaksi seindosaa
ja katto-osa;

Kuviossa 2 on esitetty kaaviolliisesti toinen keksinndn
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mukainen kalustemoduuli, jossa on laitealusta, sein&-
ja katto-osa;

Kuviossa 3 on esitetty kaaviollisesti kolmas keksinndn
mukainen kalustemoduuli, joka kdsittd kaksipuolisen
kalustemoduulin, jossa on laitealusta, vdliseindosa ja
katto-osa;

Kuviossa 4 on esitetty kaaviollisesti neljds keksinndn
mukainen kalustemoduuli, Jjossa on laitealusta ja
katto-osa, ja

Kuviossa 5 on esitetty suurennoksena ympyrdn sisddn jiava
kohta Kuviosta 4.

Kuviossa 1 on esitetty kalustemoduuli 10, jossa on RST-
levysta muodostettu laitealusta 12, takaseind 14, sivuseind
16 ja katto-osa 18. Laitealustan 12 muodostava terdslevy on
taivutettu siten, ettd se muodostaa korokkeen, joka on
sovitettu tukipalkeille 20. Laitealustan muodostava teréds-
levy on lisdksi kalustemoduulin takaseindn puolella taivu-
tettu ylospdain siten, ettd terdslevy muodostaa pienen
yléspdin taivutetun reunan 22. Takaseind on taivutettu
yldspdin siten, ettd teraslevy muodostaa suhteellisen
loivan kaaren. Takaseindosan 14 alareuna on hitsattu kiinni
tahan laitealustan yldspdin kddnnettyyn reunaan 22, jolloin
laitealustan ja takaseindn valiin muodostuu tiivis sauma.

Takaseinddn 14 on kiinnitetty kolme pystysuoraa palkkia 24,
26 ja 28, jotka muodostavat seindn tukirakenteen. N&iden
seindn tukirakenneosien ylépéihin on kiinnitetty vastaavat
katon tukirakenneosat eli palkit 30, 32 ja 34, jotka
kannattavat kattoa 18. Katon 18 ja takaseinan 14 valinen
rako on peitetty peitelistalla 36. Sivuseind 16 on kiinni-
tetty laitealustaan 12, takaseinddn 14 ja kattoon 18.

Kalustemoduuli 10 kiinnitetddn varsinaisen asennuksen
yhteydessa laivanrunkoon edullisesti hitsaamalla laitealus-
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ta 12 laivan kanteen ja kiinnittdmdlld tukirakenteet
24,26,28,30,32 ja/tai 34 esim. pulttaamalla tai hitsaamalla
laivan runkoon tai siihen sovitettuihin koolauksiin.

Varsinaisen asennuksen yhteydessa joudutaan kalustemoduuli-
en valiin jaavaan tilaan kattoon, esim. kdytdvien ylapuo-
lelle, kiinnittdmddn kattolevyja, jotka yhdistavat eri
moduulit toisiinsa ja muodostavat yhtendisen katon keitti-
o0dn tai vastaavaan tilaan. Vastaavasti kdaytetddn erillisten
kalustemoduulien valissa seindsovitepaloja, esim. pys-
tysuoria palkkeja, sitomaan moduulien seinat toisiinsa.

Laitealustaan 12 sen etupuolelle on kiinnitetty tiiviisti
esim. hitsaamalla terdslevystd taivutettu lattiakouru tai
oja 38. Lattiakouru on peitetty ritildlla 40, joka estaa
suurten roskien valumisen kouruun. Lattiakouru on yhdistet-
ty lattiakaivoon 42. Lattiakouru voidaan haluttaessa
valmistaa sopivasti taivuttamalla samasta teraslevystd kuin
laitealusta.

Laitealustaan on esiasennettu RST-terdksestd valmistettu
pesuallaspdytd 44 ja kaapisto 46. Pesuallaspdytd ja kaapis-
to ovat tukijaloistaan 48 kiinnitetty laitealustaan.
Lisdksi ne on hitsattu tai pultattu kiinni taka- ja si-
vuseinddn. Laitealustaan on muodostettu allas 50, joka
voidaan yhdistdd laivan kannessa olevaan lattiakaivoon.

Pesualtaan vesikalusteet 52 on esiasennettu pesupdytddn ja
vesiputket 54 takaseinddn 14 ja kattoon 18. Vesiputket
johdetaan pesualtaasta ylodspain takaseindn takaosaa ja
katon ylapuolta pitkin katon etureunaan, josta putket on
helppo yhdistdd laivan vesiputkiverkostoon.

Vastaavasti voidaan esiasennuksen yvhteydessda kalustemoduu-
lin sahkodkaapelit 56, 58, jotka tulevat pistorasiasta 60 ja
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kytkentdpisteesta 62, vetdd taka- ja sivuseindn takaosaa
pitkin ja katon yldpuolta pitkin katon etureunaa kohti,
josta kaapelit on helppo yhdistdd laivan sdhk&verkostoon.

Kuviossa 1 on myds esitetty ilmastointiputki 63, joka on
esiasennettu kattoon. Kattoon on lisdksi esiasennettu
valaisin 64 ja siihen yhdistetty kytkentdrasia 65.

Kuviossa 2 on esitetty kalustemoduuli, jonka runko-osa
muodostuu laitealustasta 12, takaseindstd 14 ja katosta 18.
Laitealustaan on yhdistetty lattiakouru kuten kuviossa 1.
Laitealustalle on esiasennettu kolme laitteistoa 66, 68 ja
70, jotka voivat esim. olla uuneja, liesid tai vastaavia.
Laitteistot on kiinnitetty hitsaamalla tai pulttaamalla
laitealustaan ja takaseindéan.

Kattoon on esiasennettu huuva 72 Jja siihen yhdistetyt
ilmastointikytkenndt 74 ja 76. Ilmastointikytkenndt johde-
taan katon etureunaa kohti, josta ne yhdistetddn laivan
ilmastointiverkkoon.

Kuviossa 3 on esitetty erds keksinndn sovellutusmuoto,
jossa laitealustalle 12 on esiasennettu valiseind 78 ja sen
molemmin puolin kaapistoja 80, 82 ja 84. Kattoon 18 on
lisdksi esiasennettu hyllyja 86 ja 88.

Kuviossa 4 on esitetty erds keksinndn sovellutus, jossa
kalustemoduuli on kaksiosainen muodostuen laitealustasta 12
ja siihen esiasennetusta laitteesta 90 sekd katosta 18 ja
siihen esiasennetusta hyllykdstd 92 ja rullaverhosta 94.

Laitteisto 92 on hitsattu tai pultattu kiinni laitealus-
taan. Laitteistoon liittyvat kaapelit tai putket esiasenne-
taan laitealustan alapuolelle ja sovitetaan sielld kulke-
maan siten, ettd ne osuvat lopullisessa asennuksessa laivan
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kannessa oleviin asennuskohtiin.

Katto-osa 18 on tuettu pystysuourilla tukirakenteilla esim.
palkeilla 95, laitealustaan. Hyllykkd 92 ja rullaverhon
kiinnityslaite 96 on kiinnitetty hitsaamalla tai pulttaa-
malla kattoon 18. Vastaavasti hyllykkddn tai rullaverhoon
mahdollisesti 1liittyvdt sdhkokaapelit on esiasennettu
kulkemaan katon yldpuolella sellaiseen kohtaan, josta ne
loppuasennuksen yhteydessd on helppo yhdistaa laivan sahko-

verkkoon.

Kuviossa 4 esitetty kalustemoduuli on sovitettu kulje-
tusalustalle tai kuulamatolle 100, jolla kalustemoduuli on
helposti siirrettdvissd esim. pitkin laivan valikantta
lopulliselle asennuspaikalle. Kuljetusalusta on muodostettu
kantavasta levystd 102 ja sen alapuolelle asennussyvennyk-
siin 104 osittain upotetuista joka suuntaan vapaasti
pydrivistd kuulista 106. Kuulia voidaan sovittaa kantavaan
levyyn tasavilein pitkittdis- ja poikittaissuunnassa esim.

‘noin 80 - 120 mm vdlein. Kuulat kannattavat tdaten kaluste-

moduulia ja toimivat samalla erddnlaisena liukulaakerina
kuljetusalustan ja laivan valikannen vdalilld. Kuljetusalus-
taan on lisdksi esim. joka kulmaan sovitettu koukut 108,

joista kuljetusalustaa voidaan vetdad eri suuntiin.

Kuviossa 5 on esitetty suurennos Kuvion 4 ympyrdn siséan
jddvastd osasta. Kuljetusalusta voidaan valmistaa esim.
noin 3 - 5 mm terdaslevystd 110. Kuulat 106 voivat olla hal-
kaisijaltaan noin 10 - 30 millimetrid ja ne voidaan upottaa
asennussyvennyksiin 104 siten, ettd kuulat jdavat syvennyk-
sistd esiin noin 5 - 10 mm. Koko kuljetusalustan korkeus
voi ndin ollen olla ainoastaan noin 20 - 40 mm.

Kuljetusalustan sovittaminen kalustemoduulin alle tai sen
poistaminen moduulin alta vaatii moduulin nostamista

(S
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ainoastaan noin 5 mm verran. NAiin ollen, koska kulje-
tusalusta on hyvin matala ja koska kalustemoduulia ei
tarvitse nostaa paljon sitd siirrettdessi kuljetusalustalle
ja siitd pois, voidaan kalustemoduulit rakentaa valmistus-
pajassa kdyttden hyvaksi oleellisesti koko laivan keittidn
tai vastaavan tilan korkeutta, eli kayttden hyvdksi oleel-
lisesti koko laivan valikansien valiin jdavaa tilaa.

Keksintdda on kuvioissa 1 - 4 selostettu lahinnd viittaa-
malla laivan keittidkalusteiden asennukseen. Keksintda
voidaan kuitenkin myds soveltaa esim. laivan baaritiskien,
itsepalvelutiskien Jja itsepalvelupdytien asennukseen.
Keksintda voidaan myds soveltaa keittid- ja baarikalustei-
den asennukseen muissa paikoissa, joissa kalusteet ja
seindt pddasiallisesti ovat valmistettu terdksesta ja
joissa vaaditaan suurta asennustarkkuutta ja vastaavanlais-
ta tydn laatua kuin laivojen keittidissd. Keksintda ei siis
ole tarkoitus rajoittaa esimerkkien esittdmiin suoritusmuo-
toihin wvaan sitd voidaan soveltaa patenttivaatimusten

madrittelemdn suojapiirin puitteissa.

pie!

(s
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd kalusteiden ja laitteiden asentamiseksi laivan
keittidédén tai vastaavaan tilaan, 3jolloin kalusteet ja
laitteet asennetaan paikoilleen 1laivan keittidén tai
vastaavaan tilaan esiasennettuina kalustemoduuleina, joihin
on esiasennettu kalusteet (44,46, 80,82,84,86,88,90,92),
kuten kaapistot, hyllyt ja pdyddt, sekd tarvittavat koneet
(66,68,70) ja laitteet (52,54, 56,58,60,62,63,72,74,76)
tunnettu siitd, ettd

kalustemoduulit, jotka kdsittdvdt laitealustasta (12) ja
seindosasta (14,16) ja/tai katto-osasta (18) muodostetun
itsekantavan runko-osan, kiinnitetddn asennuksen yhteydessi
tiiviisti laivanrunkoon hitsaamalla kalustemodulin lai-
tealusta (12) 1laivan kanteen, jolloin saadaan helposti
puhdistettava lattia.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd 1laitealustaan (12) kiinnitetddn tiiviisti

hitsaamalla lattiakouru tai oja (38).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd kalustemoduliin yhdistetddn lattiakouru tai oja
(38), joka valmistetaan taivuttamalla samasta terdslevystd

kuin laitealusta (12).

4, Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd seindosat (14) hitsataan esiasennuksen yh-

teydessd kiinni laitealustaan (12).

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd tarvittavat vesikalusteet esiasennetaan kalus-
temoduulin laitealustaan, seindosaan ja/tai katto-osaan tai
niihin sovitettuihin kalusteisiin ja koestetaan ennen

kalustemoduulin tuomista lopulliselle asennuspaikalleen
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laivan keittiddn tai vastaavaan tilaan.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunnettu
siitd, ettd s&dhkdlaitteet esiasennetaan kalustemoduulin
laitealustaan, seindosaan ja/tai katto-osaan tai niihin
sovitettuihin kalusteisiin ja koestetaan ennen kalustemo-
duulin tuomista 1lopulliselle asennuspaikalleen laivan
keittiddén tai vastaavaan tilaan.

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmid, tunnettu
siitd, ettd kylmdkalusteet esiasennetaan kalustemoduuliin
Ja koekdytetddn ennen kalustemoduulin tuomista lopulliselle
asennuspaikalleen laivan keittiddn tai vastaavaan tilaan.

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd hoyrylld toimivat laitteet esiasennetaan
kalustemoduuliin ja koeponnistetaan ennen kalustemoduulin
tuomista 1lopulliselle asennuspaikalleen laivan keitti&én
tai vastaavaan tilaan.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd kalustemoduulin seind- Jja/tai katto-osan
takapuolelle kiinnitetddn eriste, kuten palonestoeriste,
ennen kalustemoduulin siirtd@mistd lopulliselle asennuspai-

kalleen laivan keittiddn tai vastaavaan tilaan.

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd kalustemoduuli siirretddn laivassa kuulamatolla
(100) lopulliselle asennuspaikalle.

11. Laivan keittidn tai vastaavan tilan kaluste- ja laite-
jdrjestelmd, joka on muodostettu kalustemoduuleista (10),

jotka tuodaan esiasennettuina asennuspaikalle laivan
keittiodn tai vastaavaan tilaan lopullista asennusta varten
ja jotka kdsittdvat kalustemoduuleihin esiasennetut kalus-
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teet (44,46,80,82,84,86,88,90,92), kuten kaapistot, hyllyt
ja pdyddt, ja kalustemoduulissa tarvittavat koneet ja lait-
teet, kuten astianpesukoneet, kylmdkalusteet, uunit (66,68,
70), ilmastointilaitteet (63,72,74,76), vesikalusteet
(52,54) Jja sdhkd- ja heikkovirtalaitteet (56,58,60,62)
tunnettu siitd, ettd

- kalustemoduuli (10) ké&sittdd laitealustasta (12) Jja
seindosasta (14,16) ja/tai katto-osasta (18) muodostetun
itsekantavan runko-osan, ja ettd

- laitealusta on yhdistettdvissid tiiviisti hitsaamalla
laivanrunkoon, helposti puhdistettavissa olevan lattian

muodostamiseksi.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen jdrjestelmd, tunnettu
siitd, ettd kalustemoduulin runko-osa on valmistettu
ruostumattomasta terdksestd, kuten 0,5 - 4 mm RST-terikses-
ta.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen jirjestelmi, tunnettu
siitd, ettd seindosa (14) on esiasennuksen yhteydessi
hitsattu kiinni laitealustaan (12).

14. Patenttivaatimuksen 11 mukainen j3rjestelmid, tunnettu
siitd, ettd laitealustaan (12) on yhdistetty seindosa (14),
johon on esiasennuksen yhteydessid kiinnitetty ainakin yksi
pystysuora tukirakenne (24,26,28), joka tekee seinidsti
itsekantavan.

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen j&rjestelmid, tunnettu
siitd, ettd seindosaan (14) on yhdistetty katto-osa (18),

johon on esiasennuksen yhteydessid kiinnitetty ainakin yksi
vaakasuora tukirakenne (30,32,34), joka on tuettu seinidosan
tukirakenteeseen (24,26,28).

16. Patenttivaatimuksen 11 mukainen jdrjestelmd, tunnettu
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siitd, ettd katto-osa on esiasennuksen yhteydessd tuettu
lajtealustaan kahdella tai useammalla pystysuoralla tukira-
kenteella, jotka tekevidt laitealustasta ja katto-osasta
muodostuvan runko-osan itsekantavaksi.

17. Patenttivaatimuksen 11 mukainen jdrjestelmid, tunnettu
siitd ettd runko-osa on mnmuodostettu ruostumattomasta

terdslevystd, joka on taivutettu muodostamaan runko-osan
laitealustan ja seindosan.

18. Patenttivaatimuksen 11 mukainen jdrjestelmd, tunnettu
siitd, ettd runko-osa on muodostettu ruostumattomasta

terdslevystd, joka on taivutettu muodostamaan runko-osan
laitealustan, seindosan ja katto-osan.

19. Patenttivaatimuksen 11 mukainen jdrjestelmd, tunnettu
siitd, ettd

- laitealustaan (12) on yhdistetty lattiakouru (38), joka
on muodostettu terdslevystd taivuttamalla Jja hitsattu
tiiviisti kiinni laitealustaan tai muodostettu samasta
terdslevystd kuin laitealusta, ja ettd

- lattiakouru on yhdistettdvissd keittion tai vastaavan
lattiakaivoon (42).

20. Patenttivaatimuksen 11 mukainen jarjestelmd, tunnettu
siitd, ettd kalusteet on pddasiallisesti hitsattu kiinni
kalustemoduulin runko-osaan.

21. Patenttivaatimuksen 11 mukainen jdrjestelmd, tunnettu
siitd, ettd kalustemoduuli on ulkomitoiltaan korkeintaan
kuljetuskontin sisdmittojen suuruinen niin, ettd kaluste-
moduuli voidaan kuljetaa laivalle kuljetuskontissa.

22. Patenttivaatimuksen 11 mukainen jdrjestelmd, tunnettu

siitd, ettd seindosan takapuolelle ja katto-osan yldpuolel-
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le on esiasennuksen yhteydessd kiinnitetty eristemateriaa-

lia, kuten palonestolevy tai ddnieristys.

23. Patenttivaatimuksen 11 mukainen jdrjestelmd, tunnettu
siitd, ettd jadrjestelmd Kkdsittdd kuljetusalustan (100),
joka kalustemoduulin siirron ajaksi on sovitettu kalustemo-
duulin alle, ja ettd kuljetusalusta kdsittidd kantavan levyn
(102) ja siihen sen alapuolelle vdlimatkan pddhdn toisis-
taan syvennyksiin (104) pydrivdsti sovitettuja useita
kuljetus kuulia (106), joiden varassa kuljetusalustaa
pystytddn siirtamdéan.
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Patentkrav

1. Forfarande for installering av inredning och apparatur
i ett fartygs kdk eller i motsvarande utrymme, varvid
inredningen och apparaturen monteras pi sin plats i farty-
gets kok eller motsvarande utrymme fdrinstallerade i
inredningsmoduler, i wvilka forinstallerats inredning
(44,46,80,82,84,86,88,90,92) sdsom skdp, hyllor och bord,
samt behdvliga maskiner (66,68,70) och apparater (52,54,
56,58,60,62,63,72,74,76), kidnnetecknat dirav, att
inredningsmodulerna, som omfattar en sjalvbdrande stom-del
bildad av ett apparaturfundament (12) och en vaggdel
(14,16) och/eller takdel (18), fasts under installeringen
vid fartygsskrovet genom att tdtt svetsa fast inrednings-
modulens apparaturfundament (12) vid fartygets dick, varvid
ett latt rengjort golv erhdlles.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat dirav,
att en golvranna eller rdnna (38) fasts tdtt vid apparatur-
fundamentet (12) medelst svetsning.

3. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat dirav,
att till inredningsmodulen sammanfogas en golvranna eller
en ranna (38), som tillverkas medelst bigning av samma
stalpldt som apparaturfundamentet (12).

4. Forfarande enligt patentkravet 1, kidnnetecknat dirav,
att vaggdelarna (14) vid fdrinstallationen svetsas fast vid
apparaturfundamentet (12).

5. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat dirav,
att behdvliga vatteninstallationer foérinstalleras vid
inredningsmodulens apparaturfundament, vaggdel och/eller
takdel eller vid i dessa anordnad apparatur och provas

innan inredningsmodulen f&rs till sin slutliga monterings-

i LR TH B P TR

[



10

15

20

25

30

35

O
O
AN
o

21

plats i fartygets kdk eller motsvarande utrymme.

6. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat dirav,
att elinstallationerna fdérinstalleras i inredningsmodulens
apparaturfundament, vaggdel och/eller takdel eller vid i
dessa anordnad apparatur och provas innan inredningsmodulen
férs till sin slutliga monteringsplats i fartygets kok
eller motsvarande utrymme.

7. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat dirav

att kylmdblerna forinstalleras i inredningsmodulen och
provas innan inredningsmodulen foérs till sin slutliga
monteringsplats i fartygets kdk eller motsvarande utrymme.

8. Forfarande enligt patentkravet 1, kédnnetecknat dirav

att med dnga fungerande apparater fdérinstalleras i inred-
ningsmodulen och provtrycks innan inredningsmodulen fors

till sin slutliga monteringsplats i fartygets kdk eller

motsvarande utrymme.

9. Forfarande enligt patentkravet 1, kannetecknat dirav,
att vid baksidan av inredningsmodulens vagg- och/eller
takdel fasts isolering, sdsom brandisolering, innan inred-
ningsmodulen forflyttats till sin slutliga monteringsplats
i fartygets kdk eller motsvarande utrymme.

10. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat dirav,
att inredningsmodulen inom fartyget £orflyttas till sin
slutliga monteringsplats medelst en kulmatta (100).

11. Inrednings- och apparatursystem for ett fartygs kok
eller motsvarande utrymme, vilket system bildats av inred-
ningsmoduler (10), wvilka forflyttas forinstallerade till
monteringsplatsen i fartygets kdk eller motsvarande utrymme
fér slutlig montering och vilka omfattar i inredningsmodu-

3



10

15

20

25

30

35

22

lerna fdrinstallerad inredning (44,46,80,82,84,86,88,90,92)
sasom skdp, hyllor och bord, och i inredningsmodulerna
behdvliga maskiner (66,68,70), luftkonditioneringsanldgg-
ningar (63,72,74,76), vatteninstallationer (52, 54) samt
el- och svagstrdomsinstallationer (56, 58, 60, 62), kanne-
tecknat darav, att

- inredningsmodulen (10) omfattar en av ett apparaturfunda-
ment (12) och en vaggdel (14,16) och/eller takdel (18)
bildad sjalvbarande stom-del, och att

- apparaturfundamentet kan fastas tatt medelst svetsning
vid fartygsskrovet, for erhdllande av ett 1ldtt rengjort
golv.

12. System enligt patentkravet 11 kannetecknat ddarav, att
inredningsmodulens stom-del tillverkats av rostfritt stdl,

sdsom av 0,5 - 4 mm RST stdl.

13. System enligt patentkravet 12 kannetecknat ddrav, att
vaggdelen (14) vid fdérinstallationen svetsats fast wvid
apparaturfundamentet (12).

14. System enligt patentkravet 11 kdnnetecknat ddrav, att
till apparaturfundamentet (12) sammanfogats en vaggdel
(14), wvid vilken under forinstallationen fasts minst en
vertikal stodkonstruktion (24,26,28), som gbr <viaggen
sjalvbarande.

15. System enligt patentkravet 14, kdnnetecknat darav, att
till vaggdelen (14) sammanfogats en takdel (18), vid vilken
under forinstallationen fdsts minst en horisontell stdd-
konstruktion (30,32,34), som stdds av vaggdelens stddkons-
truktion (24,26,28).

16. System enligt patentkravet 11, kénnetecknat darav, att
takdelen under fdrinstallationen stdts vid apparaturfunda-
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mentet med tvd eller flere vertikala stdérkonstruktioner,
vilka gor den av apparaturfundamentet och takdelen bildade
stomdelen sjalvbarande.

17. System enligt patentkravet 11, kannetecknat darav, att
stomdelen tillverkats av rostfri stdlpldt, som bockats till
att bilda stomdelens apparaturfundament och takdel.

18. System enligt patentkravet 11, kdnnetecknat ddrav, att
stomdelen tillverkats av rostfri stdlplat, som bockats till
att bilda stomdelens apparaturfundament, vaggdel och
takdel.

19. System enligt patentkravet 11, kdnnetecknat ddrav, att
- till apparaturfundamentet (12) sammanfogats en golvranna
(38), som genom bockning bildats av stdalpldt och svetsats
fast vid apparaturfundamentet eller som bildats av samma
stdlplat som apparaturfundamentet och att

- golvrannan kan kopplas till kodkets eller motsvarandes
golvbrunn (42).

20. System enligt patentkravet 11, kdnnetecknat darav, att
inredningen huvudsakligen svetsats fast i inredningsmodu-

lens stomdel.

21. System enligt patentkravet 11, kdnnetecknat darav, att

inredningsmodulen till sina yttermdtt maximalt motsvarar
innermdtten fOr en transportcontainer sd att inredningsmo-
dulen kan transporteras till fartyget i en transportcon-

tainer.

22. System enligt patentkravet 11, kdnnetecknat darav, att

pa& baksidan av vdggdelen och pda Ovredelen av takdelen vid
forinstallationen fasts isoleringsmaterial, sdsom en
brandskyddsskiva eller ljudisolering.
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23. System enligt patentkravet 11, kdnnetecknat ddrav, att
systemet omfattar ett transportunderlag (100), som under
forflyttningen av inredningsmodulen placerats under denna,
och att transportunderlaget omfattar en bdarande skiva (102)
och ett flertal pa dess undre sida pd ett avstdnd fréan
varandra 1 urgrdpningar (104) rullande anordnade kulor
(106), medelst vilka transportunderlaget kan forflyttas.
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