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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 1月 26日 (2007.1.26)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ｉ ） 被 加 工 物 の 形 体 に 関 す る デ ー タ を 含 む Ｃ Ａ Ｍ プ ロ グ ラ ム を 実 行 す る 工 程 と 、
　 ｉ ｉ ） 検 査 さ れ る 被 加 工 物 の 形 体 を 選 択 す る 工 程 と 、
　

　
　
　

　
こ と を 特 徴 と す る 方 法 。

【 請 求 項 ２ 】
　

こ と を 含 む 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　

を 含 む 請 求 項 １ 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　
　

含 む 請 求 項 １ 記 載 の
方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　

含 む 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。

ｉ ｉ ｉ ） 前 記 選 択 さ れ た 形 体 に 基 づ き 工 作 機 械 の 切 削 工 具 の 経 路 を 作 り 出 す 工 程 と 、 を
含 む 該 被 加 工 物 を 検 査 す る た め の 前 記 工 作 機 械 に お け る 測 定 用 プ ロ ー ブ の 経 路 を 作 成 す る
方 法 に お い て 、

ｉ ｖ ） 検 査 さ れ る 前 記 被 加 工 物 の 形 体 を 選 択 す る 工 程 と 、
ｖ ） 前 記 選 択 さ れ た 形 体 に 基 づ き 測 定 用 プ ロ ー ブ の 経 路 を 作 り 出 す 工 程 と 、
ｖ ｉ ） 前 記 作 り 出 さ れ た 工 作 機 械 の 切 削 工 具 の 経 路 お よ び 前 記 作 り 出 さ れ た 測 定 用 プ ロ

ー ブ の 経 路 を 前 記 工 作 機 械 の 動 作 制 御 で 使 う さ ら な る プ ロ グ ラ ム に 変 換 し 、 前 記 測 定 用 プ
ロ ー ブ の 経 路 を 制 御 す る 工 程 と 、 を 含 み 、

前 記 工 作 機 械 の 切 削 工 具 お よ び 測 定 用 プ ロ ー ブ の 経 路 の 作 成 が 、 統 合 さ れ 、 そ れ に よ り
、 工 程 ｉ ｉ ） 乃 至 ｖ ） が 、 任 意 の 適 し た 順 序 で 実 行 可 能 と さ れ る

測 定 さ れ る 前 記 被 加 工 物 の 形 体 を 選 択 す る 工 程 は 、 コ ン ピ ュ ー タ ス ク リ ー ン 上 に 前 記 形
体 の 画 像 を 選 択 す る

前 記 測 定 用 プ ロ ー ブ の 経 路 を 作 り 出 す 工 程 は 、 以 下 の 、 被 加 工 物 の 表 面 に 従 う よ う に 前
記 工 作 機 械 の た め の 経 路 を 作 り 出 す 工 程 と 、 ま た は 、 被 加 工 物 の 表 面 で 選 択 さ れ た 地 点 に
接 触 す る た め の 経 路 を 作 り 出 す 工 程 と の う ち の 少 な く と も 一 つ の 工 程

前 記 被 加 工 物 に 近 接 お よ び 離 隔 す る よ う に 測 定 用 プ ロ ー ブ の 経 路 を 選 択 す る 工 程 と 、
前 記 測 定 用 プ ロ ー ブ の 速 度 を 選 択 す る 工 程 と 、 ま た は 、 検 査 さ れ る 前 記 被 加 工 物 の 表 面

に お け る 地 点 の 数 を 選 択 す る 工 程 と の う ち の い ず れ か の 工 程 を さ ら に

前 記 被 加 工 物 に 対 す る 測 定 用 プ ロ ー ブ の 経 路 の 視 覚 化 を 作 り 出 し 、 コ ン ピ ュ ー タ ス ク リ
ー ン に 該 視 覚 化 し た も の を 表 示 す る 工 程 を



【 請 求 項 ６ 】
　

請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　

請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　

方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　

記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　

記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　

方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　
　

　
　
　
　 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 含 む 請 求 項 １ ２ 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　

【 請 求 項 １ ５ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 好 ま し く は 、 工 作 機 械 の 切 削 経 路 を 作 り 出 す 工 程 と 、 該 作 り 出 さ れ た 工 作
機 械 の 切 削 経 路 を Ｎ Ｃ 工 作 機 械 の コ ン ト ロ ー ラ ー で 使 用 す る さ ら な る プ ロ グ ラ ム に 変 換 す
る 工 程 と を 含 む 。
【 手 続 補 正 ３ 】
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選 択 さ れ た 形 体 は 、 未 完 成 の 被 加 工 物 の 形 体 で あ り 、 そ れ に 応 じ て 該 被 加 工 物 の 経 路 が
、 作 り 出 さ れ る

Ｎ Ｃ 機 械 の 動 作 制 御 に よ り 理 解 で き る 低 級 水 準 言 語 命 令 と 、 該 Ｎ Ｃ 機 械 の 動 作 制 御 に よ
り 理 解 で き な い 高 級 水 準 言 語 命 令 と を 含 む Ｎ Ｃ プ ロ グ ラ ム を 作 り 出 す 工 程 を 含 む Ｎ Ｃ 工 作
機 械 用 プ ロ グ ラ ム を 作 り 出 す こ と を 含 む

Ｎ Ｃ プ ロ グ ラ ム を 作 り 出 す 工 程 は 、 高 級 水 準 言 語 命 令 を 含 む 高 級 水 準 言 語 プ ロ グ ラ ム を
後 段 処 理 し 、 該 高 級 水 準 言 語 命 令 の 一 部 だ け を 前 記 低 級 水 準 言 語 命 令 に 変 換 す る こ と を 含
む 請 求 項 ７ 記 載 の Ｎ Ｃ 工 作 機 械 の プ ロ グ ラ ム を 作 り 出 す

前 記 Ｎ Ｃ プ ロ グ ラ ム を Ｎ Ｃ コ ン ト ロ ー ラ ー に 読 み 込 ん だ 後 、 補 助 的 な ソ フ ト ウ ェ ア に よ
り 高 級 水 準 言 語 命 令 を 読 み 出 さ せ る 工 程 を 含 む 請 求 項 ８

必 要 と さ れ る 場 合 、 前 記 Ｎ Ｃ コ ン ト ロ ー ラ ー に よ る 使 用 の た め の 前 記 補 助 的 な ソ フ ト ウ
ェ ア で 前 記 高 級 水 準 言 語 命 令 を 低 級 水 準 言 語 命 令 に 変 換 す る 工 程 を さ ら に 含 む 請 求 項 ９

前 記 Ｎ Ｃ コ ン ト ロ ー ラ ー か ら の フ ィ ー ド バ ッ ク を 待 つ よ う に 前 記 補 助 的 な ソ フ ト ウ ェ ア
を 停 止 し 、 該 フ ィ ー ド バ ッ ク に 依 存 す る 方 法 で 前 記 高 級 水 準 言 語 命 令 に 変 換 す る 工 程 を さ
ら に 含 む 請 求 項 １ ０ 記 載 の

補 助 的 な プ ロ セ ッ サ ー を 有 す る Ｎ Ｃ 機 械 を 設 け る 工 程 と 、
い く つ か の 低 級 水 準 命 令 お よ び い く つ か の 高 級 水 準 命 令 を 有 す る Ｎ Ｃ プ ロ グ ラ ム を 設 け

る 工 程 と 、
補 助 的 な プ ロ セ ッ サ ー で 補 助 的 な ソ フ ト ウ ェ ア を 設 け る 工 程 と 、
前 記 プ ロ グ ラ ム を 前 記 Ｎ Ｃ に 前 記 補 助 的 な プ ロ セ ッ サ ー を 介 し て 読 み 込 む 工 程 と 、
前 記 補 助 的 な ソ フ ト ウ ェ ア に よ り 前 記 高 級 水 準 命 令 を 理 解 さ せ る 工 程 と 、
を 備 え る Ｎ Ｃ 工 作 機 械 制 御 を 制 御 す る

そ の プ ロ グ ラ ム の 次 の 読 み 込 み を 変 更 エ デ ィ タ ー に 戻 す 随 意 の 工 程 を

Ｎ Ｃ 機 械 の 動 作 制 御 に よ り 理 解 で き る 低 級 水 準 言 語 命 令 を 有 す る Ｎ Ｃ 機 械 で 使 用 す る た
め の Ｎ Ｃ 工 作 機 械 用 プ ロ グ ラ ム で あ っ て 、 該 プ ロ グ ラ ム は 該 Ｎ Ｃ 機 械 の 動 作 制 御 に よ り 理
解 で き な い 高 級 水 準 言 語 命 令 を 含 む Ｎ Ｃ 工 作 機 械 用 プ ロ グ ラ ム 。

前 記 高 級 水 準 言 語 命 令 は 、 補 助 的 な ソ フ ト ウ ェ ア に よ り 読 み 出 さ れ る 請 求 項 １ ４ 記 載 の
Ｎ Ｃ 工 作 機 械 用 プ ロ グ ラ ム 。

そ の 方 法 は 、



【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 １ を 参 照 す る に 、 の 数 値 制 御 部 Ｎ Ｃ １ ０ を 有 す る 数 値 制 御 機 械 （ Ｎ Ｃ 　 ｍ ａ ｃ ｈ
ｉ ｎ ｅ ） が 示 さ れ て い る 。 Ｎ Ｃ １ ０ は 、 動 作 制 御 シ ス テ ム ３ ２ に よ り 制 御 さ れ る サ ー ボ ス
（ ｓ ｅ ｒ ｖ ｏ ｓ ） ３ ６ に よ り 、 機 械 の 運 動 に 変 え ら れ る Ｇ コ ー ド に 基 づ く プ ロ グ ラ ム を 実
行 す る 。 こ の 例 に お い て 、 移 動 は 、 ｘ ， ｙ ， お よ び ｚ 平 面 に あ る 。 切 削 工 具 な ら び に 、 測
定 用 プ ロ ー ブ ３ ０ は 、 機 械 の ス ピ ン ド ル ３ ２ に 取 り 付 け 可 能 と さ れ る 。 プ ロ ー ブ ３ ０ は 、
そ の プ ロ グ ラ ム に よ り 被 加 工 物 ３ ４ の 回 り に 移 動 さ れ 、 そ の プ ロ ー ブ は 、 プ ロ ー ブ ３ ０ の
本 体 部 に 対 す る ス タ イ ラ ス ３ ８ の 振 れ に 関 す る デ ー タ １ ６ を 受 信 機 １ ４ に 伝 送 で き る 。 こ
の デ ー タ は 、 被 加 工 物 の 大 き さ 、 形 状 お よ び 表 面 仕 上 げ 等 の 決 定 に 使 用 さ れ 得 る 。 ア プ リ
ケ ー シ ョ ン プ ロ グ ラ ム 用 イ ン タ ー フ ェ ー ス Ａ Ｐ Ｉ １ ８ は 、 Ｎ Ｃ １ ０ に プ ロ グ ラ ム を 読 み 込
む た め に 使 用 さ れ る 。 Ａ Ｐ Ｉ １ ８ は 、 Ｎ Ｃ 機 械 に 接 続 さ れ る 補 助 プ ロ セ ッ サ ２ ０ （ 「 前 置
プ ロ セ ッ サ 」 と し て 知 ら れ る ） 内 で 動 作 す る ソ フ ト ウ ェ ア シ ス テ ム か ら の プ ロ グ ラ ム に よ
っ て 供 給 さ れ る 。 そ の シ ス テ ム の 動 作 の 詳 細 は 、 今 の と こ ろ ま だ 、 非 公 開 の 特 許 出 願 （ Ｐ
Ｃ Ｔ ／ Ｇ Ｂ ０ ２ ／ ０ ３ ３ ３ １ ２ ） に 記 載 さ れ て お り 、 本 願 の 一 部 を 構 成 す る 。 こ の 例 に お
い て は 、 受 信 機 １ ４ は 、 Ｎ Ｃ １ ０ に 直 接 的 に 接 続 さ れ て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 図 ２ を 参 照 す る に 、 制 御 シ ス テ ム が 示 さ れ て い る 。 図 １ に 示 さ れ る シ ス テ ム に 類
似 し て い る が 、 こ の シ ス テ ム に は 、 前 置 プ ロ セ ッ サ ー は な い 。 セ パ レ ー ト プ ロ セ ッ サ ー ４
０ が プ ロ グ ラ ム エ デ ィ タ ー ４ ２ お よ び ４ ４ 、 お よ び 後 段 処 理 部 ４ ６ に 使 用 さ れ て い る 。 検
査 命 令 は 、 後 段 処 理 部 の 間 に Ｇ コ ー ド に 変 換 さ れ る 。 こ の 場 合 、 高 級 水 準 命 令 が Ｇ コ ー ド
内 に 必 ず し も 含 ま れ て い な い 。 検 査 に 要 求 さ れ る す べ て の 命 令 は 、 Ｎ Ｃ プ ロ グ ラ ム に 含 ま
れ 得 る 。 し か し な が ら 、 そ の 複 合 プ ロ グ ラ ム は 、 さ ら に 作 成 さ れ 、 検 査 用 ル ー チ ン に お け
る 形 体 に 基 づ く 創 成 は 、 可 能 で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 図 １ 】
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