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N. V. Philips’ Gloeilampenfabrieken
(Eindhoven, Niderlandy).

Elektryczna wysokoprezna lampa wyftadowcza z para rteci.

Zgloszono 27 sierpnia 1936 r.

Udzielono 27

marca 1939 r.

Pierwszenstwo: 31 sierpnia 1935 r. (Niemcy).

Znane sj elektryczne lampy wyladow-
cze z para rteci, wykazujace podczas pracy
bardzo wysokie ci$nienie pary rteci, prze-
kraczajace znacznie 20 atmosfer, Lampy
takie zostaly opisane w patencie nr 26 080.
Barka lampy, opisanej w tym patencie, jest
wykonana z rurki kwarcowej o $rednicy
wewnetrznej mniejszej od 3,5 mm, zawiera
pewna, ilo$é rteci oraz jest napelniona ga-
zem, Druty wolframowe, doprowadzajace
prad do elektrod, sa przeprowadzone przez
$cianke kwarcowej barki lampy za posred-
nictwem jednej lub kilku warstw szkla o
roznych w znany sposob ustopniowanych
wspoétczynnikach rozszerzalnosci, posred-
nich miedzy wspélczynnikami rozszerzal-

/

nosci kwarcu i wolframu. Dotychczas u-
skuteczniane to bylo w ten sposéb, ze do
korica rurki kwarcowej przypawano mniej

o
£

wigcej potkulisty kapturek ze szkla prze- .

pustowego, stapiajacego sie z kwarcem.
Kapturek ten by} zaopatrzony w otwoér, w
ktory wstawiano powleczony warstwa
szkla drut, doprowadzajacy prad, i te war-
stwe szkla stapiano ze szklanym kaptur-
kiem. Przy zastosowaniu drutu wolframo-
wego zaréwno warstwa szkla, natopiona
na drut, jak i kapturek, stopiony z kwar-
cem, moga byé wykonane z wolnego od
alkalii szkla o nastepujacym skladzie:
88,3% SiO,, 84% B,0,, 29% AlO, i
04% CaO.



- Stosowailo' réwniez ' na wspomniana
warstwe i do wyrobu kapturka szklo o roz-
nym skladzie i o nieco rozniacych si¢ od
siebie wspélczynnikach rozszerzalnosci.

Wynalazek dotyczy wysokopreinych

lamp wyladowczych z parg rteci, ktorych
barika jest wykonana z kwarcu, zwlaszcza
za$ lamp, w ktoPych cisnienie pary rteci
Przekracza 20 atmosfer i w ktérych druty,
‘doprowadzajace prad,’ sa przeprowadzone
przez kwarcowa $cianke za pomocy jedne-
go lub kilku szkiel przepustowych. -

Wynalazek ma na celu zwigkszenie me-
chanicznej wytrzymalosci tych lamp, a tym
samym i zwigkszenie ich trwalosci i dopu-
szczalnego cisnienia pary rteci,

Wedlug wynalazku szklo przepustowe,
znajdujace si¢ migdzy kwarcem a drutem,
doprowadzajacym prad, przynajmniej w
koricowej czesci wewngtrznej posiada gru-
bos¢ zmniejszajaca si¢ stopniowo, liczac
od korica barki lampy ku jej czesci $rod-
kowej. Najlepiej jest, jezeli szklo przepu-
stowe w tym miejscu, w ktérym drut, do-
prowadzajacy prad, przechodzi ze szkla
przepustowego do wnetrza lampy, nieco
wystaje do wewnatrz lampy. Jest réwniez
rzecza korzystna, gdy szkla przepustowe
na pewnej dlugosci, wigkszej od grubosci
$cianki rurki kwarcowej, sa otoczone kwar-
cem. Stwierdzono, ze w ten sposéb otrzy-
muje si¢ nadzwyczaj mocne i trwale wto-
pienie drutu metalowego w rurke kwarco-
wa za posrednictwem szkla przepustowego.

Korzystny sposéb wtopienia drutu me-
talowego w rurke kwarcowa polega wedlug
wynalazki na postgpowaniu nastepuja-
cym. W jednym koricu rurki kwarcowej
umieszcza sig, najlepiej przez wsysanie,
pewna ilo§¢ szkla przepustowego, stapia-
jacego si¢ z kwarcem. Szklo to zostaje na-
_stepnie spojone z kwarcem, wskutek czego
w koricu rurki kwarcowej tworzy si¢ korek
szklany, w ktérym wydmuchuje sig¢ otwér
w ten sposéb, azeby korek, przypojony do
kwarcu, posiadal na stronie wewnetrznej

brzeg stopniowo coraz ciefiszy. W otwor
ten wstawia si¢ powleczony warstwa szkla
drut, doprowadzajacy prad, po czym war-
stwe szklang stapia si¢ z korkiem szkla-
nym.
Na rysunku fig. 1, 2 i 4 przedstawiaja
jeden koniec bariki lampy wedlug wynalaz-
ku w poszczegolnych stadiach roboczych,
fig. 3 przedstawia drut pokryty warstwa
szkla przepustowego, wreszcie fig. 5 przed-
stawia lampe wedlug wynalazku w stanie
gotowym.

Na fig. 1 cyfra 1 oznaczono jeden koniec
rurki kwarcowej, z ktérej wytwarza sie
barike lampy wyladowczej. Rurka kwarco-
wa posiada w danym przypadku srednice
wewnetrzna 2 mm oraz grubo$é $cianek 2
mm. Do obu koricow bariki lampy wprowa-
dza si¢ drut wolframowy, osadzajac go w
szkle przepustowym o wyzej podanym
sktadzie. W tym celu koniec I rurki kwar-
cowej zanurza si¢ w stopione szklo prze-
pustowe, wskutek czego wewnatrz rurki
kwarcowej tworzy si¢ z tego szkla korek 2,
po czym koniec rurki kwarcowej ogrzewa
si¢ tak, zZe nastepuje spojenie tej rurki z
korkiem szklanym. Nalezy zwrécié uwage
na to, azeby dlugosé korka, ktéry prze-
niknat do rurki kwarcowej, byla znacznie
wieksza od grubosci scianki rurki. Dlugosé
ta powinna byé¢ co najmniej 1,5 razy, naj-
korzystniej jednak kilkakrotnie wigksza od
grubosci $cianki rurki.

Nastepnie w goracym korku szklanym
2 wydmuchuje sig za pomoca strumienia ga-
zu, np. powietrza, doprowadzanego w kie-
runku wskazanym strzalka na fig. 2, po-
dtuzny kanal 3 o takim ksztalcie, ze na
wewnetrznym koricu korka tworzy sig¢ brzeg
4, ktéry na gorze jest bardzo cienki i kto-
rego grubos$é stopniowo wzrasta w kierun-
ku w dét. Do kanatu tego wprowadza sig
nastepnie drut wolframowy 5 (fig. 3), po-
kryty warstwa 6 szkla przepustowego o
skladzie badZ wspomnianym powyzej, badz
o skladzie odmiennym, wykazujacym nieco



inny Wspt‘)iczyn-nii{ tozszerzalnosci. Na-
stepnie warstwe 6 szkla spaja si¢ z korkiem
szklanym 2. Drut 5 wprowadza si¢ przy
tym w kanat 3 tak gleboko, aby po stopie-
niu warstwy 6 szkla, pokrywajacej drut 5
z korkiem, szklo to wystawalo dokota dru-
tu, tworzac zaokraglona wypuklosé¢ 7. Fig.
4 przedstawia koniec rurki wraz z wtopio-
nym drutem, doprowadzajacym prad.

Lampa wyladowcza wedlug fig. 5 posia-
da na obu koricach barki druty, doprowa-
dzajace prad, wtopione w wyzej podany
sposob, i zawiera w kazdym koricu pewng
ilosé plynnej rteci 8, z ktorej wystaje nie-
co, np. na 1 mm, drut wolframowy, stano-
wiacy elektrode zarowa. Koniec drutu wol-
framowego moze by¢ pokryty tlenkiem me-
talu, silnie emitujacym elektrony, np. tlen-
kiem strontu. Poza tym barka lampy jest
napelniona neonem pod ci$nieniem, wyno-
szacym kilka centymetréw slupa rteci w
temperaturze pokojowej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Elektryczna wysokoprezna lampa
wyladowcza z parg rteci, zaopatrzona w
rurkowa bafke z kwarcu, zwlaszcza za$
lampa o ci$nieniu pary rteci, przekraczaja-
cym przy pracy 20 atmosfer, w ktérej dru-
ty, doprowadzajace prad, sa przeprowa-
dzone przez scianke rurkowej banki kwar-
cowej za posrednictwem szkla przepusto-
wego lub kilku szkiel przepustowych, zna-
mienna tym, ze szklo przepustowe umie-
szczone wewnatrz kwarcowej rurki przy-
najmniej w kornicowej czesci wewnetrznej

posiada gruboéé zmniejszajaca sie stopnio-
wo, liczac od korca barki lampy ku jej
czesci srodkowe;j.

2. Elektryczna lampa wyladowcza we-
dlug zastrz, 1, znamienna tym, ze szklo
przepustowe wystaje nieco w kierunku
srodkowej czesci barki lampy poza miej-
sce, w ktérym drut, doprowadzajacy prad,
wychodzi ze szkla przepustowego do wng-
trza lampy.

3. Elektryczna lampa wyladowcza we-
dtug zastrz. 1, 2, znamienna tym, ze szklo
przepustowe jest otoczone przez barke
kwarcowa na dlugosci, - wigkszej od gru-
bosci $cianki rurkowej barki kwarcowe;j.

4. Sposéb przeprowadzania drutu, do-
prowadzajacego prad do-elektrod, przez
koniec elektrycznej lampy wyladowczej
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze w jed-
nym koricu rurki kwarcowej, stanowiacej
bafik¢ lampy, tworzy si¢ najlepiej przez
wessanie roztopionego szkla przepustowego
korek, ktory spaja si¢ nastepnie z kwarcem
i w ktorym wydmuchuje si¢ kanat o takim
ksztalcie, iz na koricu wewngtrznym korka
tworzy sie brzeg, ktorego grubosé wzrasta
stopniowo w kierunku od wewnatrz do ze-
wnatrz, po czym w kanal ten wstawia sig
powleczony warstwa szkla przepustowego
drut, doprowadzajacy prad, i warstwe te
spaja si¢ z korkiem szklanym,

N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken.
‘Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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