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Beschreibung

Die Erfindung betrifit eine Pulverldschanlage
zum Einbau auf Pulverfeuerldsch-Fahrzeug oder
zum Einbau in ein kombiniertes Ldschfahrzeug,
bestehend aus einem mit einem L&schpulver ge-
flllten Behilter, der liber eine Aufladeleitung mit-
tels eines in gesonderten Hochdruckbehiltern ab-
gefiillten Treibgases hohen Druckes unter Druck
gesetzt wird, indem das Hochdruckireibgas im Ein-
satzfalle mittels einer Druckreduzierung in der Auf-
ladeleitung dem Pulverbehilter zugefiihrt und die-
ser bis zu einem Betriebsdruck aufgeleden wird
wobei ein oder mehrere Verbraucher iiber Entnah-
merohre mit dem Behilter verbunden sind.

Derartige  Anlagen arbeiten nach dem
Trockenldsch-Verfahren, mit feinkdrnigem Trocken-
I6schpulver, das unter Druck von Stickstoff oder
dergleichen Uber Schlduche mit angeschlossenen
L&schpistolen oder liber einen Pulverwerfer ausge-
spritzt wird. Dabei entwickelt sich eine dichte, mit
zunehmenden Abstand von der L&schpistole oder
dem Pulverwerfer grofrdumiger werdende L&sch-
wolke, mit der sich ein Brandherd umbhiillen und
das Feuer schlagartig ersticken 188t. Da die LGsch-
pistole und der Pulverwerfer nach beliesben an-
oder abgestelit werden kdnnen, besteht die Mdg-
lichkeit schuBweisen (sparsamen) Einsatzes des
L&schmittels, insbesondere bei der anschliefenden
Bekdmpfung versteckier Brandherde oder bei
Nachziindungen.

Um einen LOschpulverfluB zu ermdglichen,
muB das Ldschpulver in den Pulverbehilter mit
einem Druckgas durchsetzt werden. Hierzu

Es ist bekannt (DE-A-23 35 680), derartige
Puiveridschaniagen als schnellwirkendes Loschver-
fahren auf Ldschfahrzeugen einzusetzen. Hier wird
der Pulverbehdlter {iber eine Speiselsitung mit ei-
nem Reduzierventili mit dem Druckgas beauf-
schlagt.

Bei einer weiteren bekannten L&schanlage
(GB-A-054,076) wird das Druckgas ebenfalls Uber
ein Reduzierventil mittels einer Speiseleitung in
den Pulverbehilter eingefiinrt.

Die bekannten Anlagen arbeiten nach dem
Normaldruck- oder dem Hochdruck-Verfahren.
Beim Normaldruck-Verfahren wird der pulvergefiill-
te Kessel im Einsatzfalle mit Stickstoff unter Druck
von ca. 14 bar gesetzt. Beim Hochdruck-Verfahren
stehen die pulvergefiillten Kessel permanent unter
einem Druck von 30 bar. Beide Verfahren haben
den Nachteil, daB aufgrund der Betriebsdriicke die
Kesselwandung relativ dick sein muB, was sich im
Kesselgewicht und im Bezugspreis niederschldgt.
AuBerdem kommen noch die Flaschengewichte der
Treibgasflaschen hinzu. Die hierdurch bedingten
Gewichte machen sich insbesondere bei
Feuerl&sch-Fahrzeugen  unglinstig  bemerkbar,
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Fahrzeuge haben ein zuldssiges Gesamtgewicht.
Sind die Anlagenteile sehr schwer, dann kann nur
eine geringe Menge an Ldschmittel aufgenommen
werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, in-
besondere flr Feuerldsch-Fahrzeuge eine Pulver-
I6schanlage zu schaffen, die leichter und kosten-
glinstiger ist und somit eine optimalere

Auslastung des Fahrzeuges ermdglicht.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB der
Betriebsdruck gleich oder kleiner 4 bar ist und daB
an einem der Entnahmerohre ausgangsseitig ein
Werferrohr angeschlossen ist und eingangsseitig in
das Entnahmerohr eine Gaszuflihrungsleitung ein-
gefiihrt ist, die an ihrem unteren Ende zwischen
dem Riickschlagventil und dem Niederdruckregler
mit der Aufladeleitung verbunden ist.

Mit dieser MaBnahme wird der zur F8rderung
des Pulvers erforderliche Druck auf ein Minimum
begrenzt, wodurch die Kesselwandstérke, die Gas-
menge und somit auch die Anzahl der Gasflaschen
reduziert wird.

AuBerdem wird erreicht, daB selbst bei einem
Ladedruck von hdchsteus 4 bar das L3schpulver
aus dem Entnahmerohr mit der direkt zugeordne-
ten Gaszufihrungsleitung mit groBer Wurfweite
ausgetragen werden kann, weil damit eine zustzli-
che Energie in das Entnahmerohr geleitst und wei-
terhin die ausgeworfene Pulverglocke vergleichmi-
Bigt wird. Zweckmé&Bigerweise wird das Hochdruck-
treibgas in zwei Stufen auf den Betriebsdruck redu-
ziert.

Eine vorzugsweise Ausgestaltung der Druckre-
duzierung besteht aus einem Hochdruckregler und
einem Niederdruckregler, zwischen denen ein
Druckminderer eingebaut ist, der eingangsseitig
miitels einer Leitung mit der Aufladeleitung und
ausgangsseitig mittels einer Leitung mit dem Nie-
derdruckregler verbunden ist. Auf diese Weise
kann das, unter 200 bar stehende Hochdruckireib-
gas in der ersten Stufe auf 14 bar und in der
zweiten Stufe auf beispielsweise 3 bar reduziert
werden.

Zum Spllen der Verbraucherleitungen ist im
oberen Bereich des Behélters eine Splilleitung an-
geschlossen, die behilterinnenseitig einen Staubfil-
ter aufweist und behélteraussenseitig Uber Ventile
mit den Verbrauchern verbunden ist. Bei Offnung
der Spiilventile wird das im Beh&lter vorhandene
Druckgas freigegeben und mittels des Filters das
Ldschpulver zurlickgehalten. Somit k&nnen mittels
des im Behilter befindlichen Druckgases die Ver-
braucherleitungen gesplilt werden.

Die Schaltung einer beispielhaften Pulverl&sch-
anlage ist in der Zeichnung dargestellt und wird
nachfoigend n3her beschrieben.

Die Pulverldschanlage 16 besteht im wesentli-
chen aus dem Pulverbehilter 1, der Hochdruckfla-
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sche 2 (es kann auch eine ganze Batterie von
Flaschen vorgesehen sein), sowie den Verbrau-
chern 18, 19 und 20. Im Ausfiihrungsbeispiel ist
der Verbraucher 18 flir ein Werferrohr und die
Verbraucher 19 und 20 flir Schlauchleitungen vor-
gesehen. Der Behdlter 1 ist mit dem L&schpulver
28 geflllt. Von der Hochdruckflasche 2 geht eine
Aufladeleitung 17 in den Behélter 1. In der Auflade-
leitung 17 befindet sich eine Druckreduzierung 23,
die aus einem Niederdruckregler 5, einem Hoch-
druckregler 3 und einem dazwischengeschalteten
Druckminderer 4 besteht, wobei dieser Druckmin-
derer Uber Leitungen 24 und 25 einerseits mit der
Aufladeleitung 17 und andererseits mit dem Nie-
derdruckregier 5 ver bunden ist. Fernerhin ist in
der Leitung 17 ein Riickschlagventil 6 vorgesehen.
Im Ausfiihrungsbeispiel sind zwei Entnahmerohre
21 und 22 vorgesehen, wobei an dem Eninahme-
rohr 22 Uber ein Absperrventil 9 ein Werferrohr 18
angeordnet ist. An dem Entnahmerohr 22 sind Uber
Ventile 10 und 11 Schlauchleitungen 19 und 20
vorgesehen. Fiir die zusdtzliche Gaszufuhr in das
Werferrohr 18 ist eine Leitung 15 vorgesehen, die
zwischen dem Riickschlagventil 6 und dem Nieder-
druckregler 5 mit der Aufladeleitung 17 verbunden
und in das untere Ende des abgewinkelten Entnah-
merohres 21 eingeflihrt ist. Zur Spllung der Ver-
braucher 18 bis 20 ist eine Spiilleitung 26 angeord-
net, die im oberen Bereich in den Behilier 1 ge-
flihrt ist und dort ein Staubfilter 27 aufweist. Uber
Zweigleitungen 26a und 26b sind weitere Leitungen
vorgesehen, in denen sich Spiilventile 12, 13 und
14 befinden. Zur Uberwachung der Anlage ist ein
Betriebsdruckmanometer 8 und ein Sicherhsitsven-
til 7 im Behdlter 1 vorgesshen.

Anspriiche

1. Pulverléschanlage zum Aufbau auf ein Pulver-
|I6schfahrzeug oder zum Einbau in ein kombi-
niertes Ldschfahrzeug, bestehend aus einem
mit einem L&schpulver (28) gefliliten Behilter
(1), der (ber eine Aufladelsitung (17) mittels
eines in gesonderten Hochdruckbehiltern (2)
abgefiillten Treibgases hohen Druckes unter
Druck gesetzt wird indem das Hochdrucktreib-
gas im Einsatzfalle mittels einer Druckreduzie-
rung (23) in der Aufladeleitung (17) dem Pul-
verbehdlter (1) zugeflihrt und dieser bis zu
einem Betriebsdruck aufgeladen wird waobei
ein oder mehrere Verbraucher (18-20) Uber
Entnahmerohre (21,22) mit dem Behilter (1)
verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, das
der Betriebsdruck gleich oder kleiner als vier
bar ist und das an einem der Eninahmerohre
(21) ausgangsseitig ein Werferrohr(18) ange-
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schlossen ist und eingangsseitig in das Ent-
nahmerohr (21) eine Gaszuflihrungsleitung (15)
eingeflihrt ist, die an ihrem anderen Ende zwi-
schen dem Riickschlagventil (6) und dem Nie-
derdruckregler (5) mit der Aufladeleitung (17)
verbunden ist.

2. Pulveridschanlage nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Hochdrucktreibgas in
zwei Stufen auf den Betriebsdruck reduziert
wird.

3. Pulverldschanlage nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Druckreduzierung (23)
aus einem Hochdruckregler (3) und einem Nie-
derdruckregler (5) besteht und zwischen bei-
den ein Druckminderer (4) eingebaut ist, der
eingangsseitig mittels einer Leitung (24) mit
der Aufladeleitung (17) und ausgangsseitig mit-
tels einer Leitung (25) mit dem Niederdruckre-
gler verbunden ist.

4, Pulverldschanlage nach den Anspriichen 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daf in der Auflade-
leitung (17) zwischen dem Behdlter (1) und
dem Niederdruckregler (5) ein Rickschlagven-
til (6) vorgesehen ist.

5. Pulverldschanlage nach den Anspriichen 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB in den Behil-
ter (1) zwei gesonderte Entnahmerohre (21 und
22) singefiihrt sind, die ausgangsseitig flr un-
terschiedliche Verbraucher (18) bzw. (19 und
20) vorgesehen sind.

6. Pulverldschanlage nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Entnahmerohre
(21,22) innerhalb des Behilters (1) winkelfor-
mig nach unten gebogen sind.

7. Pulverldschanlage nach den Ansprlichen 1 bis

6, dadurch gekennzeichnet, daB im oberen Be-
reich des Behélters (1) eine Spllleitung (26)
angeschlossen ist, die behiiterinnenseitig ei-
nen Staubfilter (27) aufweist und behilteraus-
senseitig Uber Ventil (12 bis 14) mit den Ver-
brauchern (18 bis 20) verbunden ist.

Claims

1. Dry powder fire-extinguishing system for in-
stallation on a dry powder fire-fighting vehicle
or installation in a combined fire-fighting ve-
hicle, consisting of a tank (1) filled with dry
powder (28) which is pressurized via a charg-
ing line (17) using a high-pressure propellant
gas contained in separate high-pressure tanks
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{2) which during operation is conducted into
the dry powder tank (1) via a pressure reduc-
ing device (23) in the charging line (17) charg-
ing the powder tank (1) to the operating pres-
sure, with one or more consuming devices (18-
20) connected to the tank (1) via delivery pipes
(21,22), characterized in that a gun pipe (18) is
connected to the delivery end of one delivery
pipe (21) and a gas feeding pipe (15) enters
the supply end of the delivery pipe (21), the
other end of the gas feeding pipe (15) being
connected to the charging line (17) between
the non-return valve (6) and the low pressure
regulator (5).

Dry powder fire-extinguishing system accord-
ing to Claim 1, characterized in that the high-
pressure propellant gas is reduced to the op-
erating pressure in two steps.

Dry powder fire-extinguishing system accord-
ing to Claim 2, characterized in that the pres-
sure reducing device (23) consists of a high
pressure regulator (3) and a low pressure regu-
lator (5) with a pressure reducer (4) installed in
between which is connected to the charging
line (17) via a pipe (24) on the supply side and
to the low pressure regulator via a pipe (25) on
the delivery side.

Dry powder fire-extinguishing system accord-
ing to Claims 1 to 3, characterized in that a
non-return valve (6) is installed in the charging
line (17) between the tank (1) and the low
pressure regulator.

Dry powder fire-extinguishing system accord-
ing to Claims 1 0 4, characterized in that two
separate delivery pipes (21,22) are introduced
into the tank (1) for connection of various con-
suming devices (18) or (19 and 20) to their
delivery ends.

Dry powder fire-extinguishing system accord-
ing to Claim 5, characterized in that the deliv-
ery pipes (21,22) are angled downwards within
the tank (1).

Dry powder fire-extinguishing system accord-
ing fo Claims 1 to 6, characterized in that a
flushing pipe (26) is connected to the upper
part of the tank (1) which is provided with a
dust filter (27) inside the tank and outside the
tank is connected via valve (12 to 14) to the
consuming devices (18 to 20).

Revendications
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Installation d'extinction & poudre destinée a
montée sur un véhicule & poudre extinctrice ou
& 8ire incorporée dans und véhicule d'extinc-
tion combiné, comprenant un réservoir (1) rem-
pli de poudre extinctrice (28) lequel se met
sous pression par une tuyauterie d'alimentation
(17), a l'aide d'un gaz adjuvant contenu dans
des réservoirs particuliers a haute pression (2)
de telle maniére que, en gas d'utilisation, le
gaz adjuvant & haute pression est, moyennant
réducteur de pression (23) sur la tuyauterie
d'alimentation (17), envoyé au réservoir a pou-
dre (1) qui se remplit jusqu'a une pression de
service, un ou plusieurs consommateurs (18 -
20) étant, via tuyaux de prise (21,22) reliés au
réservoir (1), caractérisée par le fait que I'un
des tuyaux de prise (21) est, cOt& sortie, rac-
cordé & une lance (18), et que, cbté entrée,
est introduite dans le tuyaux de prise (21) une
conduite d'arrivée de gaz (15) qui, & son autre
extrémité, entre la soupape de retenue (6) et le
régulateur basse pression (5), communique
avec la tuyauterie d'alimentation (17).

Installation d'extinction & pudre suivant la Re-
vendication 1, caractérisée par le fait que le
gaz adjuvant 2 haute pression est, par deux
étages, réduit 2 la pression de service.

Installation d'extinction & poudre suivant la Re-
vendication 2, caractérisée par le fait que le
dispositif réducteur de pression (23) comprend
un réducteur haute pression (3) et un réduc-
teur basse pression (5) entre lesquels se trou-
ve un détendeur (4) qui, cOté entrée est, a
l'aide d'une tuyauterie (24), relié la tuyauterie
d'alimentation (17) et qui, cdté sortie, commu-
nique moyennant une tuyauterie (25), avec le
régulateur basse pression.

Installation d'extinction a4 poudre suivant les
Revendications 1 & 3, caractérisée par le fait
qu'une soupape de retenue () est prévue sur
la tuyauterie d'alimentation (17), enire le réser-
voir (1) et le régulateur basse pression (5).

Installation d'extinction & poudre suivant les
Revendications 1 & 4, caractérisée par le fait
que deux tuyaux de prise séparés (21 et 22)
sont introduits dans le réservoir (1) et qui, cOté
sortie, sont prévus pour des consommateurs
différents (18) ou (19 et 20).

Installation d'extinction & poudre suivant la Re-
vendication 5, caractérisée par le fait que les
tuyaux de prise (21,22) sont, & l'intérieur du
réservoir (1), pliés vers le bas, affectant ainsi
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une forme angulaire.

Installation d'extinction 2 poudre suivant les
Revendications 1 & 8, caractérisée par le fait
que le haut du réservoir (1) comporte le rac- 5
cordement d'une tuyauterie de purge (26)
pourvue d'un filtre antipoussiére (27) a l'inté-
rieur du réservoir, et munie, sur l'extérieur, de
soupapes (12 a 14) la reliant aux consomma-
teurs (18 & 20). 10
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