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(57)  Die Erfindung betrifft einen Kunststofflaugenbe-
halter (1) fur eine Waschmaschine in dem eine Trommel
drehbar angeordnet ist, wobei an dem AuRenmantel (2)
des Laugenbehalters (1) Rippenstrukturen (3) oder der-
gleichen angeformt sind. Um bei glinstigen Werkzeug-
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Kunststofflaugenbehélter fir eine Waschmaschine mit angeformten Rippen

kosten flr die Form eine schnelle und einfache Montage
von Kabeln und Leitungen (6) an dem AuRenmantel (2)
des Laugenbehélters (1) zu ermdglichen, sind in den Rip-
pen (4) Klemmbhalterungen (5) fiir Kabel oder Leitungen
(6) eingeformt.
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Beschreibung

[0001] kunststofflaugenbehéalter fiir eine Wascmaschi-
ne mit angeformten Rippen

[0002] Die Erfindung betrifft einen Kunststofflaugen-
behalter fur eine Waschmaschine in dem eine Trommel
drehbar angeordnet ist, wobei an dem AuRenmantel des
Behélters Rippenstrukturen oder dergleichen angeformt
sind.

[0003] Bekanntistes aus dem Stand der Technik, bei-
spielsweise aus der GB 2 333 300 A, einen Laugenbe-
halter fur eine Waschmaschine aus Kunststoff im Spritz-
gieRverfahren herzustellen. Um der Behélterwand eine
hinreichende Stabilitat zu geben, werden an der Aul3en-
wand stegartige Rippen angeformt. Ist ein derartiger Lau-
genbehalter in einem Gerategehause eingefasst, mis-
sen an den Laugenbehélter zahlreiche Kabelstrange
oder Leitungen befestigt werden. Hierzu z&hlen bei-
spielsweise die Kabel fir den Motor, fur den Heizkorper
oder fir die Steuerung, oder Leitungen, insbesondere
Schlauche fur die Zuleitung oder Ableitung von Flissig-
keiten. Bekannt ist es, die Kabel bzw. Leitungen mit zu-
satzlichen Kabelb&ndern oder Haltern am Laugenbehél-
ter zu fixieren. Bekannt ist es auch, Durchgangslocher
oder Bohrungen durch die Rippen zu setzen, durch die
die Kabel oder Leitungen eingezogen werden, um ihnen
am Laugenbehéltergeh&use einen sicheren Halt zu ge-
wahrleisten.

[0004] AusderEP 1057922 A2istein Laugenbehalter
aus Kunststoff bebannt, an dessen Wand an der Aufl3en-
seite zusatzliche Halter fir mechanische Komponenten
oder Kabel einstiickig angeformt sind.

[0005] Alsnachteilig beidieser Artder Kabel- bzw. Lei-
tungsanordnung wird es angesehen, dass die Anbrin-
gung als solches mit einem hohen Zeit- bzw. Montage-
aufwand verbunden ist. Bei der Befestigung mit Kabel-
bandern oder zusétzlichen Haltern ist jeweils ein Durch-
gangsloch im Laugenbehalter erforderlich, so dass fiir
jedes Durchgangsloch im Spritzgusswerkzeug ein zu-
satzlicher Schieber benétigt wird, was zudem die Werk-
zeugkosten stark in die Hohe treibt oder ein nachtragli-
ches Bohren erfordert.

[0006] Aus der DE 36 14 345 C1 ist es bekannt, an
einer Montagewanne aus Kunststoff fir Haushaltgerate
Halter fir Kabel oder sonstige Komponenten anzufor-
men. Hierbei werden einstiickig Halterungen herausge-
bildet, die durch Hinterschnitte eine Rastaufnahme fiir
einen Stecker bilden. Der Hinterschnitt wird durch eine
parallel versetzte Teilebene der Ebene der Montage-
wannne gebildet, wodurch eine Offnung in der Montage-
wanne entsteht. Fir einen Laugenbehalter ist aufgrund
der erforderlichen Dichtigkeit die Anordnung derartiger
Halterungen ungeeignet.

[0007] Der Erfindung stellt sich somit das Problem, ei-
nen aus Kunststoff geformten Laugenbehalter dahinge-
hend weiter zu bilden, der bei glinstigen Werkzeugkosten
eine schnelle und einfache Montage von Kabeln und Lei-
tungen an der AuRenwand des Laugenbehélters ermdg-
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licht.

[0008] Erfindungsgemaf wird dieses Problem mitden
Merkmalen des Anspruchs 1 gel6st. Vorteilhafte Ausge-
staltungen und Weiterbildungen der Erfindung ergeben
sich aus den nachfolgenden Unteranspriichen.

[0009] Die mit der Erfindung erreichbaren Vorteile er-
geben sich im Wesentlichen dadurch, dass bei dieser
Loésung kein zuséatzlicher Schieber fur Kabelhalterungen
im Werkzeug bendétigt wird, was insbesondere die Spritz-
gusswerkzeugkosten mindert. Hinzu kommt, dass der
Montageaufwand wesentlich zeitverkiirzt werden kann,
da durch einfaches Anklippsen der Leitungen und Kabel
die Festlegung an der Behalterwand erfolgt. Der Hinter-
schnittim Bereich der Halterung am Laugenbehélter, der
die Selbsthalterung der Kabel hervorruft, wird durch so
genannte Zwangsentformung realisiert. Hierzu sind in
den Rippen Klemmbhalterungen fir Kabel oder Leitungen
eingeformt. Dabei weisen die Klemmhalterungen jeweils
eine U-formige Offnung auf, die zur Aufnahme des Kabel-
oder des Leitungsmantels dient.

[0010] Um ein moglichst einfaches Formwerkzeug zu
verwenden, zeigt die U-férmige Offnung der jeweiligen
Klemmbhalterung in die fir das Formwerkzeug vorgese-
hene Entformungsrichtung. Somit ist fur die Einformung
der Klemmhalterungen kein weiterer Herstellungsschritt
notwendig.

[0011] In einer vorteilhaften Ausfiihrung weisen die
das U bildenden Schenkel einen Hinterschnittbereich zur
Umgreifung eines Teilumfangs des Kabel- oder Lei-
tungsmantels auf. Der Hinterschnitt an der U-férmigen
Offnung zum Halten des Kabels oder der Leitung wird
durch eine so genannte Zwangsentformung realisiert.
Um diese zu ermdglichen, ist jedem Schenkel an seiner
Rickseite ein Entlastungsschlitz zugeordnet. Wéhrend
der Bewegung des Formwerkzeugs in Entformungsrich-
tung dricken die formgebenden Bereiche des Form-
werkzeugs die Schenkel um den Betrag des Hinter-
schnitts nach auf3en in die FreirAume der Entlastungs-
schlitze. Der Kunststoff stellt aufgrund seiner Elastizitat
im erstarrten Zustand diese Bewegung mit der korre-
spondierenden Rickfederung der Schenkel nach dem
vollstandigen Entfernen des Formwerkzeugs bereit.
[0012] GemalR einer vorteilhaften Weiterbildung, ins-
besondere der U-formigen Offnung, sind iber die Er-
streckung eines jeden Schenkels wenigstens zwei Hin-
terschnittbereiche fur unterschiedliche Kabel- oder Lei-
tungsstarken vorgesehen. Aufgrund dieser Ausbildung
ist es moglich, Klemmbhalterungen fur Kabel mit unter-
schiedlichen Durchmesserbereichen vorzusehen.
[0013] GemalR einer anderen Ausfiihrungsform einer
Klemmbhalterung, die an den Rippen formgebend einge-
bunden werden kann, wird geman der Erfindung vorge-
schlagen, dass die einzelne Klemmbhalterung fur die Ka-
bel oder Leitungen eine U-férmige Offnung weist, wobei
die das U bildenden Schenkel jeweils unter einer sich
offnenden Schrége verlaufen. Somit verengt sich in
Klemmrichtung in Richtung des Scheitelpunktes der Off-
nung der Raum zwischen den Schenkeln, so dass das
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Kabel in die U-formige Offnung hinein gedriickt wird, wo-
bei infolge des sich verengenden Querschnittes die
Klemmwirkung herbeigefuhrt wird. Diese Ausfuhrungs-
form bedarf dann nicht eines Entlastungsschlitzes, weil
sich das U in Entformungsrichtung 6ffnet bzw. die Ein-
fuhrungsoffnung keinen Hinterschnitt aufweist.

[0014] In Weiterbildung dieser Ausfuhrungsform wird
vorgeschlagen, dass die Schragen der Schenkel abge-
stuft sind. Dadurch kénnen auch wiederum Kabel mit un-
terschiedlichen Durchmesserquerschnitten von dem U-
formigen Offnungsbereich aufgenommen werden.
[0015] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen rein schematisch dargestellt und wird
nachfolgend beschrieben. Es zeigen:

Figur 1:  eine obere Teilansicht eines geformten
Kunststofflaugenbehélters mit angeformten
Rippen, an denen die Klemmhalterungen an-
geformt sind;

eine Detailansicht einer an den Rippen inte-
grierten Klemmbhalterung in isolierter Darstel-
lung;

eine weitere Detailansicht einer Klemmhalte-
rung gemaf der Figur 2 mit eingebundenem
Kabel- oder Leitungsstrang;

eine weitere Ausfuhrungsform einer Klemm-
halterung mit zwei Hinterschnittbereichen
und

eine weitere Ausfuhrungsform einer Klemm-
halterung.

Figur 2:

Figur3:

Figur 4:

Figur 5:

[0016] Die Figur 1 zeigt in der perspektivischen Dar-
stellung den oberen Bereich eines Kunststofflaugenbe-
héalters 1 mit einem AuRenmantel 2 und an seinen Stirn-
seiten angeordnete Kappen 2.1 fur eine nicht naher dar-
gestellte Waschmaschine, in dem eine Trommel drehbar
angeordnet ist. Wie auf der Zeichnung zu erkennen ist,
sind an dem AuRenmantel 2 des einstiickig geformten
Laugenbehalters 1 Rippenstrukturen 3 angeformt. Inden
einzelnen Rippen 4 sind Klemmhalterungen 5 fiir Kabel
oder Leitungen 6 eingeformt, wie sie in der Detailansicht
in den Figuren 2 bis 5 in isolierter Darstellung néher zu
erkennen sind. Bei der Entformung eines derartigen Lau-
genbehalters 1 erfolgt die Entformungsrichtung entspre-
chend der Rippenausrichtung, so dass zur Formgebung
der Rippen 4 bzw. der Klemmhalterungen 5 kein zusatz-
liches Schieberelement in der Werkzeugform eingebun-
den werden muss.

[0017] Um die Rippen 4 mit ihren Klemmhalterungen
5 ohne Verwendung eines zusatzlichen Schiebers zu for-
men, weist die einzelne Klemmbhalterung 5 eine U-férmi-
ge Offnung 7 auf, die insbesondere zur Aufnahme des
Kabel- oder Leitungsmantels 8 bestimmt ist, wie es in
der Figur 3 dargestellt ist. Die Offnung 7 zeigt in die glei-
che Richtung 20, in die das Formwerkzeug wéahrend der
Entformung bewegt wird. Die das U-bildenden Schenkel
9 und 10 weisen dabei einen Hinterschnittbereich 11 und
12 zur Umgreifung eines Teilumfangs des Kabel- oder
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Leitungsmantels 8 auf. Die Hinterschnittbereiche sind
insbesondere gutin der Figur 2 und 3 zu erkennen. Dabei
ist jedem Schenkel 9 und 10 an seiner Riickseite ein
Entlastungsschlitz 13 und 14 zugeordnet. Es versteht
sich nun von selbst, dass, wenn das Formwerkzeug ent-
sprechend der Hauptrichtung, dargestellt mit einem gro-
Ben Pfeil 20, herausgezogen wird, die Schenkel 9 und
10 aufgrund der gegen das Formwerkzeug sperrenden
in die Offnung 5 ragenden Hinterschnittbereiche 11 und
12 aufgeweitetwerden. In die zur Riickseite der Schenkel
9 und 10 angeordneten Entlastungsschlitze 13 und 14
konnen die Schenkel wahrend des Aufweitens bewegt
werden. Nach Herausfahren des Werkzeugs kénnen die
Schenkel 9 und 10 und somit auch die Hinterschnittbe-
reiche 11 und 12 wiederinihre urspriinglich vorgesehene
Position zurlick springen. Fir diese federnde bzw. riick-
federnde Bewegung weist der Kunststoff nach dem Aus-
hérten bzw. nach dem Erstarren eine ausreichende Ela-
stizitéat auf.

[0018] Die Figur 4 zeigt eine weitere Ausfihrungsform
gemal der Figur 2 und 3, wobei Uber die Erstreckung
der Schenkel 9 und 10 wenigsten zwei Hinterschnittbe-
reiche 15 und 16 flr unterschiedliche Kabel- oder Lei-
tungsstarken vorgesehen sind.

[0019] Die Figur 5 zeigt eine andere Ausfiihrungsform
der Klemmbhalterung 5, die ebenfalls in dem Rippenbe-
reich 4 mittels einer Formgebung eingebunden werden
kann. Hierbei weist die einzelne Klemmhalterung 5 flr
die Kabel oder Leitungen 6 ebenfalls eine U-férmige Off-
nung 7 auf, wobei die das U bildenden Schenkel 9 und
10 jeweils unter einer sich 6ffnenden Schrage verlaufen.
Dabeisind die Schrégen der Schenkel 9 und 10 abgestuft
ausgefiihrt, wobei die untere Stufe 17 den kleinsten Off-
nungsquerschnitt, die Stufe 18 einen mittleren Offnungs-
querschnitt und die Stufe 19 einen oberen groRen Off-
nungsquerschnitt bildet. Bei der Ausfihrungsform ge-
mal der Figur 5 soll das Kabel 6 lediglich gefiihrt werden,
ohne dass es gegen Herausrutschen gesichert ist. Hier-
bei ist werkzeugtechnisch keine Zwangsentformung not-
wendig. Durch die stufenweise Verjiingung des Schlitzes
bzw. der U-férmigen Offnung 7 kénnen Dicktoleranzen
des Kabels 6 ausgeglichen werden. Zur Montage wird
das Kabel 6 so weit in den Schlitz bzw. in die Offnung 7
gedruckt, bis es aufgrund der verursachten Reibwirkung
zwischen dem Mantel des Kabels und der Innenseite der
Schragen 17, 18, 19 fest sitzt.

Patentanspriiche

1. Kaunststofflaugenbehdlter (1) mit zumindest einem
AuRenmantel (2) und an den Stirnseiten angeord-
nete Kappen (2.1) fiir eine Waschmaschine in dem
eine Trommel drehbar angeordnetist, wobei an dem
AuRenmantel (2) oder an den stirnseitigen Kappen
(2.1) des Laugenbehélters (1) Rippenstrukturen (3)
oder dergleichen angeformt sind, wobei der Laugen-
behalter im Spritzgussverfahren unter Verwendung
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zumindest eines Formwerkzeugs hergestellt ist,
dadurch gekennzeichnet,

dass in den Rippen (4) Klemmhalterungen (5) fir
Kabel oder Leitungen (6) eingeformt sind, wobei die
Klemmhalterungen (5) jeweils eine U-férmige Off- 5
nung aufweisen.

Kunststofflaugenbehélter nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die einzelne Klemmhalterung (5) eine U-formi- 10
ge Offnung (7) aufweist zur Aufnahme des Kabel-
oder des Leitungsmantels (8), und wobei die das U
bildenden Schenkel (9) und (10) einen Hinterschnitt-
bereich (11) und (12) zur Umgreifung eines Teilum-
fangs des Kabel- oder Leitungsmantels (8) aufwei- 15
sen.

Kunststofflaugenbehdlter nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die U-formige Offnung (7) der jeweiligen 20
Klemmhalterung (5) in die fur das Formwerkzeug
vorgesehene Entformungsrichtung (20) zeigt.

Kunststofflaugenbehélter nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, 25
dass jedem Schenkel (9) und (10) an seiner Rick-
seite ein Entlastungsschlitz (13) und (14) zugeordnet

ist.

Kunststofflaugenbehélter nach Anspruch 1 bis 4; 30
dadurch gekennzeichnet,
dass Uber die Erstreckung wenigstens zwei Hinter-
schnittbereiche (15) und (16) fiir unterschiedliche
Kabel- oder Leitungsstérken vorgesehen sind.

35
Kunststofflaugenbehélter nach einem der Anspru-
chen 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass die einzelne Klemmhalterung (5) firr die Kabel
oder Leitungen (6) eine U-férmige Offnung (7) auf- 40
weist, wobei die das U bildenden Schenkel (9) und
(10) jeweils unter einer sich 6ffnenden Schréage ver-
laufen.

Kunststofflaugenbehélter nach Anspruch 6, 45
dadurch gekennzeichnet,

dass die Schrégen der Schenkel (9) und (10) abge-
stuft sind.

50
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