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Sposób wykrywania rozcięć wzdłużnych w taśmach
przenośnikowych z linkami stalowymi

Przedmiotem wynalazku jest sposób wykrywania
rozciąć wzdłużnych w taśmach przenośnikowych
z linkami stalowymi użytkowanych, zwłaszcza w
transporcie urobku w górnictwie odkrywkowym.

Znany jest sposób wykrywania rozcięć wzdłu¬
żnych w taśmach przenośnikowych z linkami stalo¬
wymi polegający na tym, że do linek taśmy do¬
prowadza się napięcie i za pomocą odpowiednich
czujników mierzy się rozkład napięcia w taśmie
względem konstrukcji metalowej przenośnika.

Wadą tego sposobu jest mała pewność działa¬
nia. Ponadto doprowadzenie napięcia do linek
umieszczonych w taśmie wymaga kosztownych
urządzeń.

Znane jest także urządzenie do wykrywania toz-
cięć wzdłużnych w taśmach przenośnikowych
z linkami stalowymi według opisu patentowego
PRL nr 102431. Urządzenie to ma zespół magne-
tyczno-elektrycznych obwodów które tworzą czuj¬
nik. Czujnik ten umieszcza się pod taśmą i łączy
się go z urządzeniem sygnalizacyjno-wykonawczym.

Wadą tego urządzenia jest zbyt mała jego czu¬
łość szczególnie dla rozcięć, w których nie nastą¬
piło większe rozchylenie taśmy a tym samym
przemieszczenie linek. Urządzenie to pracuje tak¬
że wtedy, gdy wykryje rozcięcie taśmy. Okres
pomiędzy wykryciem rozcięć może być długi, a
w tym czasie urządzenie może ulec uszko¬
dzeniu. Uszkodzenie urządzenia nie jest sygna¬
lizowane i dlatego może się zdarzyć przypadek,
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iż uszkodzone urządzenie nie wykryje rozcięcia.
Niedogodności te wyeliminowano w sposobie
według wynalazku.

Sposób wykrywania rozcięć wzłużnych w taś¬
mach przenośnikowych z linkami stalowymi, w
którym taśma przemieszcza się nad zaspoiem czuj¬
ników magneityczno-elektrycznych połączonych
z blokiem sygnalizacyjno-wykonawczym charakte¬
ryzuje się tym, że linki w taśmie magnesuje się
równymi odcinkami na całej szerokości taśmy. Ka¬
żdy z czu;ników jest usytuowany względem osi
linki w odległości od jednej do trzech podziałek
rozstawu linek. Magnesowanie wykonuje się prosto¬
padle do osi podłużnej taśmy. Długości odcinków
magnesowanych wynoszą od 0,1 do 0,5 m. Korzy¬
stne odstępy między odcinkami namagnesowanymi
wynoszą od 1 do 5 m.

Sposób według wynalazku rozwiązuje problem
wykrywania rozcięć wzdłużnych bez wprowadzania
obcych elementów do taśmy. Wykrywanie rozcięć
sposobem według wynalazku zapewnia wykrycie
nawet niewielkich rozcięć o małej szczelinie. Po¬
nadto ten sposób wykrywania rozcięć zmienia
charakter pracy zespołu czujników połączonych
z blokiem sygnalizacyjno-wykonawczym z syste¬
mu analogowego na cyfrowy. Wpływa to na stałą
kontrolę stanu urządzeń a tym samym zwiększa
odporność na zakłócenia. Przy stosowaniu sposobu
według wynalazku mierzy się także przesunięcie
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łaśmy względem jej osi wzdłużnej oraz wyry/a¬
nie linki.

Sposób według wynalazku jest bliżej objaśnio¬
ny w przykładzie wykonania. Taśma z linkami
stalowymi, jest nawinięta na bębny, z których
jeden napędza taśmę. Pod taśmą umieszcza się
? espól czujników magnetyczno-elektrycznych
połączonych z blokiem sygnalizacyjno- wykonaw¬
czym. Linki w taśmie magnesuje się na całej sze¬
rokości taśmy w przekroju poprzecznym prosto¬
padłym do osi podłużnej taśmy. Długość namagne¬
sowanych odcinków w jednym przekroju poprze¬
cznym jest równa i wynosi 0,2 m. Korzystne jest
zachowanie tej samej długości w pozostałych
przekrojach poprzecznych, niemniej jednak
mogą one mieć inną długość. Odstępy pomiędzy
poszczególnymi odcinkami namagnesowanymi wy¬
noszą 2 m. Zespół czujników jest usytuowany
pod taśmą równolegle do niej, przy czym czujniki
umieszcza się w odległości pod taśmą równej
dwu podziałkom odległości pomiędzy linkami sta¬
lowymi taśmy.

Namagnesowana na całej długości taśma z lin¬
kami stalowymi przemieszczając się nad czujnika¬
mi powoduje wsączenie i wyłączanie kontraktro-
nów ze względu na zmiany indukcji magnetycz¬
nej jakie wywołują przemieszczające się namagne-
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sowane liinki.. Zmiany stanu konłtraktronów są prze¬
kazywane do bloku sygnalizacyjno-wykonawczego
który przy jednakowych sygnałach ze wszystkich
czujników wskazuje stan pracy prawidłowej. W
przypadku rozcięcia taśmy następuje niewiekie
przemieszczenie linek przez co jeden z czujników
nie przekaże sygnału takiego jak pozostałe czuj¬
niki. Wówczas blok sygnalizacyjno-wykonawcz>
spowoduje zatrzymanie napędu taśmy.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wykrywania rozcięć wzdłużnych w taś¬
mach przenośnikowych z linkami stalowymi,
w którym taśma przemieszcza się nad zespołem
czujników magnetyczno-elektrycznych połączonych
z blokiem sygnalizacyjno-wykonawczym, znamie¬
nny tym, że linki w taśmie magnesuje się równymi
odcinkami na całej szerokości taśmy a każdy czuj¬
nik jest usytuowany względem osi linek w odle¬
głości od jednej do trzech po&ziałek rozstawu linek.

2. Sposób według zastez. 1, znamienny tym, że
magnesowanie wykonuje się prostopadle do osi
podłużnej taśmy.

3. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
długości odcinków magnesowanych wynoszą od 0,1
do 0,5 m zaś korzystne odstępy między nimi wy¬
noszą od 1 do 5 m.
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