POLSKA
BRIECZPOSPOLITA
LUBOWA

OPIS PATENTOWY

119494

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 30.06.76 (P. 190871)

Zgloszernie ogloszono: 02.01.78

Opis paténtowy opublikowano: 30.11.1983

Int. C1.3 B21C 37/15

meynhu.ranw

Uprawniony z pefentu: Huta ,Bedzin”, Bedzin (Polska)

Urzadzenie do wytwarzania rur- o splasaczonym przekrojmu
poprzecznym zwlaszeza cienkoicienmych rur chiodnicowych
z tombaku lub mosigdzu ‘

i
Przedmiotem: wynasisziu jast urzpdzenic do wytwarzania
rur o splaszczonym przckrojn poprsecznym, zwinszcza
cienko$ciennych rur chiodnicowych z tombaku lub mo-
sigdzu.

Znane jest urzadzenie do wytwarzania rur profilowych
Zlozone z ciagadla, ktére od strony wyjécia ma ksztatt
odpowiadajacy zadanemu profilowi, oraz ze swobodaego
korka, ktéry ma ksztalt walca przechodzacego wieloplasz-
czyznowo w prostopadloscienng cze¢$¢ robocza. Urzadzenie
powyzsze przeznaczone jest do wytwarzania z rur cylin-
drycznych, profili rurowych o ostro zarysowanych zagie-
ciach i przekrojach wielobokowych, zwlaszcza symetrycz-
nych, metoda jednorazowego przeciagania w ciggadie
i nie nadaje si¢ do wytwarzania splasaezonych rur chlodni-
cowych odznaczajacych si¢ duzg réwmodcia i siadkoscia
powierzchni zar6wno w kierunku poprzeczmym jak i po-
dhuznym.

Znane s3 rowniez urzadzenia zawierajace zmspdt kitku
szeregowo wzgledem siebie usytuowanych kiatek walcow-
niczych, z ktérych kazda zawiera poziome utozZyskowany
walec dolny i réwnolegle nad nim wloZzyskowany walec
gérny. Odstepy miedzy walcami w kolejnych klatkach
stopniowo malejag od wielkosci zblizonej do Srednicy rury
w klatce poczatkowej do wielko$ci zblizonej do zredukowanej
§rednicy rury na wyjéciu z klatki koficowej. Urzadzenia te
stosuje si¢ do walcowania redukcyjnego rur na goraco
m celu zmniejszenia $rednicy rur, nie zapewaiaja one
jednak uzyskania zmacznego splaszczenia powierzchni
‘wymaganego w przypadku rur chlodnicowych.
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Urzadzenie wediig wynalaxkn za powyiel epissuym
wiclokdatkowym mspolsm walcujgcym, zawiera réwnolegiy
do niego glowice prowadnicowa o dwéch wspodlosiowych,
przestawnych w kierunku pionowym, szczekach profilu-
jacych, oraz dwoch pionowych rolkach formujacych,
przestawnych w tej samej plaszczyZnie w kierunku pozio-
mym, przy czym na obwodzie rolki wyciety maja poziomy,
polkelisty rowek pierScieniowy, za§ szczeki profilujace
wykonane 83 z weglikdw spiekanych, a ich skierowane do
sicbie koricowki robocze, Scigte trapezoidowo od strony
wlotowej i wylotowej, wykazuja na wierzcholkach nie-
znaczan wypuklesé w kierunku poprzecznym.

Korzystne nachylenie éciecia, wzgledem pionu wynosi,
od strony wiotowej 50 do 70°, za§ od strony wylotowej
20 do 40°. Urzgdzenie mote by¢ wyposazone w prowadnice
migdry klatkami wakowniczymi, w rolki na wylocie glo-
wicy prowadnicowej, w koryta i uklad obiegowy emulsji
&ciernej, oraz w inne znane dodatkowe elementy pomocni -

Odznaczajece si¢ znaczng trwalodcia urzadzenie wedlug
wynalazka nawet w przypadku wytwarzania rur z trward-
szych odmian tombaku i mosiadzu umozliwia otrzymy-
wanie z duizy wydajnodcig rur chlodnicowych o splaszczo-
nym przekroju poprzecznym, wykazujacych znaczng
rdwnos$é i gladko$é powierzchni zarébwno w kierunku po-
przeczaym jak i podluznym.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 — przedstawia
sehemit urzadzenia w widoku z boku, fig. 2 — schemat
glowicy prowadnicowej w przekroju poprzecznym, za$
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fig. 3 — schemat tejze glowicy w widoku z boku, z cz¢scio-
wym przekrojem szcz¢gk profilujacych.

Jak widaé z fig. 1, urzadzenie zawiera korpus 1, podstawe
2, zbiornik emulsji $ciernej 3, pompe emulsji 4 z silni-
kiem 5, doprowadzenie emulsji 6, przekladni¢ napedowa
walcarki, wyposazong w koétka na paski klinowe 7 i 8, z sil-
nikiem 9 oraz wylacznik zasilania elektrycznego 10. Urza-
dzenie zawiera cztery szeregowo usytuowane klatki wal-
cownicze, w tym klatke poczatkowa 11 i koficowa 12,
glowicg prowadnicowa 13 z rolkami wyjSciowymi 14,

Usytuowana za klatkami walcujacymi glowica 13,
pokazana na fjg. 2 i fig. 3, zaopatrzona jest w sze$¢ pro-,
wadnic regulujacych 15, z $rubami prowadnicowymi 16

i 17, WKigtami mocujacymi 18 i nakretkami kon-
trajdcymii 197 a ‘ponadtp zawiera uchwyt mocujacy 20,
prgeznaczony do mocovfbania glowicy 13 do korpusu 1,
dwie rqlki. fqrmujace 2%, bsadzone w lozyskach tocznych 22
i dwie- szczeki prefilujaeq 23, z weglikéw spiekanych G-10.
SzE#ki"23 ‘dociskane do obrabianego fragmentu rury za
posrednictwem wkladek 24 wykonanych ze stali hartowanej
NC-10, wykazuja wypuklo$é 0,5 mm w kierunku poprzecz-
nym 25 oraz trapezoidowe $cigcia wzgledem pionu od strony
wlotowej 26 pod katem 60° oraz od strony wylotowej 27
pod katem 30°. Odstepy miedzy walcami w kolejnych
klatkach walcowniczych stopniowo maleja od 12 mm w klat-
ce poczatkowej do 5 mm w klatce koficowej 12. Szczeki
profilujace 23 glowicy 14 rozstawione sa w odleglosci
3,5 mm od siebie, za§ dna rowkéw pierScieniowych 28
rolek formujacych 21 rozstawione sa w odleglosci 17 mm.
Rowki pierscieniowe 28 maja przekr6j potkolisty o promieniu
krzywizny réwnym 2 mm. Cylindryczna rure tombakowa
o $rednicy zewnetrznej 12,05 mm i gruboéci §cianki 0,32 mm
wprowadza si¢ do poczatkowej klatki walcowniczej. Po
przejéciu szeregowo przez cztery klatki rura wchodzaca
z klatki koficowej 12 wykazuje przekréj eliptyczny o $red-
nicach 14,2 mm i 5,2 mm. Po przejéciu przez glowice
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prowadnicowa 13 w wyniku réwnoczesnego przeciggania
przez szczeki profilujace 23 i walcowania miedzy rolkami
formujacymi 21, w kierunku prostopadlym do pierwotnego
kierunku walcowania w klatkach walcowniczych 11 i 12,
rura wykazuje $rednice 17,0 mm i 3,5 mm oraz obustronnie
splaszczony przekrdj na odcinku okoto 14,0 mm przekroju
poprzecznego, przy zasadniczo niezmienionej grubosci
Scianki i duzej gladko$ci powierzchni. Ewentualng korekte
wymiaréw otrzymywanej rury o splaszczonym przekroju,
dokonuje si¢ przez przestawienie polozenia szczgk profilu-
jacych 23, w kierunku pionowym, wzglednie rolek formuja-
cych 21 w kierunku poziomym, za pomocg pokretet 17
prowadnic regulujacych 15.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania rur o splaszczonym przekro-
ju poprzecznym, zwlaszcza cienko$ciennych rur chlodni-
cowych z tombaku lub mosiadzu, zaopatrzone w zesp6t
kilku, szeregowo wzgledem siebie usytuowanych klatek
walcowniczych, z ktérych kazda zawiera poziomo utozysko-
wany walec dolny i réwnolegle nad nim ulozyskowany
walec gérny, w ktérym odst¢py mi¢dzy walcami w kolejnych
klatkach stopniowo maleja, od wielkoéci zblizonej do $red-
nicy rury cylindrycznej w klatce poczatkowej, do wielkosci
zblizonej do wysokoéci rury splaszczonej, wychodzacej
z klatki koficowej, znamienne tym, Ze za klatka koficowa
(12), zawiera rownolsgly do niej glowice prowadnicowa
(13), o dwéch wsp6losiowych, przestawnych w kierunku
pionowym szczekach profilujacaych (23), oraz dwéch
pionowych rolkach formujacych (21), przestawnych w tej
samej plaszczyZnie w kierunku poziomym, przy czym na
obwodzie rolki (21) wyciety maja poziomy, poikolisty
rowek pierScieniowy (28), za§ szczeki profilujace (23)
wykonane s3 z weglikow spiekanych, a ich skierowane do
siebie koncowki robocze, écigte trapezoidowo od strony
wlotowej (26) i wylotowej (27), wykazujq na wierzchotkach
nieznaczng wypuklo$¢ w kierunku poprzecznym (25).
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