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(54) Nizkolegovana perliticka litina

Vynédlez se tykéd nizkolegované perlitické
litiny, urdené zejména pro vyrobu dbrzdovych
segmentd v bimetslickém provedenf{. Dopo#ud
pouZivané litiny pro tento udel jsou legované
obvglﬂe chromen, mlgbdenem, vanadem, niklem
e m&8d{ v rdiznych kombinacich, .

Jejich nevyhoda je to, Ze nelze pfi
poZadovené perlitické strukture bez vyiskytu
volného feritu a cementitu zajistit jejich
dostateZnou strukturnf stabilitu p#i vySdich
teplotéch, vznikagicich pti adheznim opotie-
ben{ b&hem drzdini.

Litina podle vynélezu obsahuje hmotnostn{
koncentracl krom§ feleza a b&inych nelistot
3,0 aZ 4,2 % uhlfku, 0,3 aZ 1,5 % menganu,
1,5 af 3,0 % kfemiku, 0,5 a% 1,5 % niklu,
0,1 at 0,8 % chromu, 0,1 a% 0,8 % molybdenu,
0,03 a% 0,65 % cinu, 0,05 ez 0,15 % siry,
0,01 a% 0,15 % fosforu a obsah dusiku je
niZ3f jak 90 ppm.

Vyhodou 1litiny podle vyndlezu je potla-
&eny sklon k vyludovéni neZddoucich sloZek
(volny ferit, cementit) a zvyZend stabi-
lita perlitu p#i teplotéch b&hem vlastniho
provozu brzdovich systémi.
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Vyndlez se tykd nizkolegované perlitické litiny, urfené zejméne pro vy¥robu brzdovych
segmentd v bimetalickém provedeni, pracujicich v podminkdch adheze za vy#3ich teplot.
Tuto litinu lze pouiit & pro vyrobu odlitkdi, u kterych je poZadovédna perlitické struktura
bez vyskytu feritu a volného cementitu, pﬂpadn& Jsot poZadovené zvySené mechanické hod-
noty a zvy!eni atmktumi stabilita.

Nizkolegované litiny pouZivené pro vyrobu brzdovich segmentd v bimetelickém pro-

+ veden{ jsou perlitické litiny, legované obvykle chromem, molybdenem, vanadem, niklem

s m¥d{ v riznych kombinacich. Jejich chemické slo%en{ je voleno tak, aby jejich struktura
byla perlitickéd, bez viskytu feritu a volného cementitu., Vyskyt feritu zplsobuje podstatné
snikeni ¥ivotnosti brsdovych systéml a volny cementit zhorduje, pripadn¥ zcela gnemonuje
Jejich mechanické opracovéni. P¥i v¥rob¥ bimetalickfch brzdovich segmentd slévérenskou
technologif je roztavend litine odlévéna na ocelovou kostru, kterd zajistuje brzdovému
systému dostatednou pevnost a spolehlivost. Ocelovd kostra viak soulasn¥ zpisobuje b&hem
odlévéni mistni zvi3enou ochlazovaci rychlost a tim i zvj¥eni sklonu k vylulovéni volného
cementitu. Z t&chto &livodl nesni karbidické prvky p¥ekrofit v 1itin¥ uréity obsah, aby )
sni v pPechodové vratvi mezl ocelovou kostrou a litinou nedo¥lo k vyludovéni volného ce-
menti tu.

Poqtﬁpnyl svySovédnim vykonu brzdovych systémd dochézi viak k tomu, Ze pracovni
teploty brzdovych segmentl stoupajfi natolik, Ze u doposud pouiivanych litin dochdzi
bshem relativn¥ krdtké doby k rospadu perlitu a k vylulovéni feritu. Toto nésledn& zpl so-
buje prudky pokles Zivotnosti brzdovych systémd.

Uvedené nevyhody dopoaud poufivanych 1itin pro vfrobu bimetalickych segmentd odstra-
nuje litina dle vyndlezu, kterd se vyznaluje tim, Ze krom¥ Zeleza a b¥&Znych nedistot
obsshuje 3,0 a% 4,2 % hmotnosti uhliku, 0,3 aZ 1,5 % hmotnosti manganu, 1,5 aZ 3,0 %
hmotnosti kiemfku, 0,5 aZ 1,5 % hmotnosti niklu, 0,! af 0,8 % hmotnogti chromu, 0,1 a 0,8
0,8 % hmotnosti molybdenu, 0,03 af 0,65 % hmotnosti cfnu, 0,05 a% 0,15 % hmotnosti siry,
0,01 a% 0,15 % hmotnosti fosforu a obsah dusfku je ni%¥{ jak 90 ppm. ZvyZend stabilita
perlitu Je zajisténa vhodnym obsshem karbidotvornych prvidl a cinu, a zemezeni vylulovédni
wvolného cementitu Je dosaZeno vhodnym obsahem siry a dusiku. .

P#ikladem nizkolegovanjch perlitickych 1itin podle vynélesu, které jsou vhodné pro
vyrobu bimetalickych brzdovych segmentd, jsou litiny s ndsledujicim hmotnostnim sloZenim:

C . A B - c . D
C - % hmot. K 3,85, 3,50 3,30 3,16
Mn - % hmot. ' 0,70 0,70 0,70 . 0,70
Si - % hmot. 1,80 - 2,00 2,00 2,00
Ni - % hmot. 1,20 1,20 . . 1,20 . 1,20
Mo ~ % hmot. . 0,25 ' 0,25 0,25 0,25
Cr - % hmot. 0,25 . 0,25 0,25 ‘ 0,25
Sn - % hmot. 0,08 0,15 0,32 0,62
S - % hmot. - ‘ 0,06 0,08 0,10 0,14
P - % hmot, - ' 0,03 0,04 0,03 0,03
N

- ppm - 60 ) 60 80 80

V¥aledky laboratorniho ov¥feni astability vychozi perlitické struktury u doposud
pouffvané NiCrMo nizkolegovené litiny a litiny dle vyndlezu (dr_uhy C a D) Jsou nésledujici:
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% feritu ve strukture .

stdvajict litine litina C 1itina D
Vychozi stav ] 2 0 0
Nésledny ohfev ' :
700 °C za '8 hodin . 40 4 ‘ 2
700 °C za 24 hodin 50 5 4

Zv§send strukturni stabilite perlitické nizkolegovené litiny podle vyndlezu zajistuje
zvjSeni Fivotnosti brzdovyich systéml oproti dosud znémym a poufivenym perlitickym 1itindm.

Perlitickd nfzkolegovand litina podle vyndlezu Je vhodnd p¥i eplikaci pro brzdové
‘systémy pouZit v normalizoveném stavu nebo ve stavu zulecht&ném.

PREDMET VYNALEZU

Perlitickd nizkolegovend litina, urdend hlawn¥ pro odlévéni bimetalickych brzdovych
segmentd, kterd se vyzna¥uje tim, fe krom¥ Zeleza s b¥inych ne¥istot obsshuje 3,0
af 4,2 % hmotnosti uhliku, 0,3 a% 1,5 % hmotnosti mengenu, 1,5 aZ 3,0 % hmotnosti k¥e-
miku, 0,5 af 1,5 % hmotnosti niklu, 0,! a% 0,8 % hmotnosti chromu, 0,1 a% 0,8 % hmotnosti
molybdenu, 0,03 a¥ 0,65 % hmotnosti ¢inu, 0,05 a% 0,15 % hmotnosti siry, 0,01 a% 0,15 %
hmotnosti fosforu a obssh dusiku je ni%3{ Jek 90 ppm.
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