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Titel der Erfindung

Verfahren und Vdrrichtung zur Beeinflussung des Kdrnungsspek-
trums in zweistufigen Staubabscheideranlagen.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur
Beeinflussung des Kornungsspektrums bei der zweistufigen
Staubabscheidung aus industriellen Gas-Staub-Gemischen, insbe-
gondere fiir.filternde Abscheider mit vorgeschaltetem Flieh-
kraftabscheider.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen
&

Zur Reinigung von Gas-Staub-Gemischen werden in verschiedenen
Technologien hiufig zweistufige Abscheideranlagen, beispiels-
weise filternde Abscheider mit vorgeschaltetem Fliehkraftab-
scheider, eingesetzt. Der vorgeschaltete Abscheider trennt
die groben Staubfraktionen aus dem Gasraum ab, so daB dem
nachfolgenden filternden Abscheider eine relativ homogene
Kornverteilung, die weiltgehend nur feine Fraktionen enthilt,
zugefiihrt wird. Es ist allgemein bekannt, daB fir feine und
quasi monodisperse Stdube nur eine niedrige Filterflichenbe-
lagtung eingesetzt werden kann, damit der Druckverlust des
Abscheiders mit steigender Betriebsdauer technisch und dkono-
migch glinstige Parameter nicht libersteigt und damit der Ver—
schleiBl des eingesetzten Filtermaterials auf Grund zu hoher
Belastungen in Grenzen gehalten wird.

Ein weiterer Nachteil des quasi monodispersen feinen Staubes
besteht darin, daB er einen schwer abzureinigenden Belag auf
dem Filtermaterial bildet und ebenfalls tief in die Poren
desselben eindringt.

Un die durch den feinen Staub hervorgerufenen Nachteile beim
Betrieb der nachgeschalteten filternden Abscheider zu redu-
zieren oder ganz zu vermeiden, werden belspielsweise in den
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Technologien fiir die Reinigung von Rauchgasen aus kohlege-
feuerten Dampferzeugern, Bitumenmischtrommeln und Abgasen aus
Bleiglasschmelzwannen Verfahren eingésetzt, bei denen vor
Erstinbetriebnahme beziehungsweise nach lingeren Stillsténden
eine Vorbeschichtung oder gegebenenfalls wihrend des Betrie-
bes eilne Zusatzbeschichtung des Filtermaterials mit grobem |
'Staub, vorzugsweige Kalksteinmehl mit einer polydispersen
Kornverteilung, wie im DD-WP 158 743 beschrieben, erfolgt.

~ Die genannten Nachteile bedingen eine grdBere Auslegung der
Entstaubungsanlage, insbesondere des filternden Abscheiders,
als dies bel der moglichen Filterfldchenbelastbarkeit der ein-
gesetzten Gewebe oder Filze notwendig ist.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur Realisierung des Verfahrens zu finden, welches die vorge-
nannten MEngel beseitigt und die Auslegung der dem Fliehkraft-
‘abscheider nachgeschalteten filternden Abscheider so ermdg-
licht, daB die eingesetzten Filtermaterialien mit hOheren Fil-
terflédchenbelastungen beaufschlagt werden ktnnen, ohne daBl der
Druckverlust und/oder der apparative Aufwand vergroBert wird.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und
eine Vorrichtung zu schaffen, die die Arbeitsbedingungen in
mehrstufigen Abscheideranlagen, insbegondere in der Kombina-
tion PFliehkraftabscheider - filternder Abscheider, so verdn-
dern, daB dem filternden Abscheider kontinuierlich ein weilt-
gehend polydisperser, gleichartiger Staub zugefilhrt wird, der
Druckverlust bei gleichbleibender Abscheideleistung nicht ver-
groBert und die technisch mdgliche Filterfldchenbelastbarkelt
deg eingesetzten Filtermaterigls susgenutzt wird.

ErfindungsgemsB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB konti-
nuierlich ein Tell des ungereinigten Gas~Staub-Gemisches vor
dem Eintritt in den Fliehkraftabscheider sbgezweigt und nach
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dem Austritt des gereinigten Gasstromes aus dem Fliehkraftab-
scheider diesem wieder zugefihrt wird. Der dabel entstehende
Mischgasstrom enthilt somit in erforderlichem Umfang grobe
Staubfraktionen und wird dem filternden Abscheider zuge-
fihrt.

Die abzuzweigende Teilgasmenge wird von der Staubkonzentra-
tion vor dem Vorabscheider, der Trennschirfe des Vorabschei-
ders und der KorngrtBenverteilung bestimmt. Sie betrigt 3 bis
20 % der Gasmenge, die in der jeweiligen Abscheiderkombina-
tion zu behandeln ist. Zur Realisierung dieses Verfshrens
wird in dem Rohgaskanal vor Eintritt und in dem Reingaskanal
nach Austritt in beziehungsweise aus dem Vorabscheider eine
BypaBleitung angeordnet. Diese BypaBleitung ist so zu dimen-
sionieren, daB ihr Druckverlust bei Beaufschlagung mit der
erforderlichen Teilgasmenge dem Druckverlust des Vorabschei-
ders entspricht. Entsprechende Reguliervorrichtungen in der
BypaBleitung ermbglichen das Einstellen einer sicheren Ar-
beitsweise der Abscheiderkombination. Das zum Vorabscheider
geleitete und um die Teilgasmenge verringerte Gas-Staub-Ge-
misch wird im Vorabscheilder vorgereinigt, wobei infolge dessen
Eigenschaften vorzugsweise die groben Staubfraktionen zus dem -
Gas getrennt werden. Dem vorgereinigten und aus dem Vorab-
scheider austretenden Gemisch wird nunmehr die iiber die By-
paBleitung abgezweigte ungereinigte Teilgasmenge zugefilhrt.
Die wiedervereinigte Gasmenge enthiZlt damit auch grobe Staub-
fraktionen und wird dem nachgeschalteten filternden Abschei-
der aufgegeben.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Hand eines Beispieles ndher
erlidutert werden. Die dazugehOrige Zeichnung zeigt das Prin-
zip der erfindungsgemiBen Vorrichtung.

Dem Vorabscheider 1, vorzugéweise einem Fliehkraftabscheider,
wird das beispielsweise aus einer Kohlemahlanlage abgesaugte
Gas-Staub-Gemisch 2, unter Abzug der lber die BypaBleitung 3
abflieBenden Teilgasmenge, zugefiihrt. Im Vorabscheider 1 wer-
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‘den die groben Staubfraktionen aus dem Gas-Staub-Gemisch 2 ab-
geschieden. Uber das Austrittsrohr 4 verldBt der vorgereinigte
Gasstrom 5 den Vorabscheider 1 und vermischt sich mif{ dem un-
gereinigten Teilgasstrom 6. Dieses Gemisch wird danach dem
nachgeschalteten filternden Abscheider 7 zur Reinigung aufge-
geben und verldBt gereinigt die Abscheiderkombination. In der
zwischen Zufiihrungskanal 8 und dem Zwischenkanal 9 angeordne-
ten BypaBleitung 3 ist eine Reguliervorrichtung 10 instal-
liert.

Infolge der mit Hilfe der Reguliervorrichtung 10 einstellbaren
Druckdifferenz zwischen dem Zwischenkanal Q und dem Zufilhrungs-
kanal 8 wird der Teilgasstrom 6 in die BypaBleitung 3 gesaugt,
umflieBt den Vorabscheider 1 und strémt in den Zwischenkanal 9,
wo er sich mit dem vorgereinigten Gasstrom 5 vermischt.

Die in diesem Gemisch vorliegenden groben Staubfraktionen be-
wirken beil der folgenden Behandlung im filterndep Abscheider 7,
daB die Poren des Filtermaterials weniger tief mit Staub zuge-
setzt werden, daB sich der am Filtermaterial bildende Staubku-
chen leicht abreinigen 188t und daB die FlieBfshigkelt des
Staubes verbessert wird. Damit wird es mdglich, die Filterfli-
chenbélastung ohne zusidtzliche Energiezufuhr zu erhbhen.



Erfindungsanspriiche

1. Verfahren zur Beeinflussung des Koraungsspektrums in zwei-
stufigen Staubabscheideranlagen, wobei die erste Stufe vor-
zugswelse von Fliehkraftabscheidern als Vorabscheider und
die zweite Stufe von filternden Abscheidern gebildet wird,
dadurch gekennzeichnet, daB8 dem Gas-Staub-Gemisch (2) vor
dem Eintritt in den Vorabscheider (1) eine Teilgasmenge von
vorzugsweise 3 - 20 % entnommen und nach dem Vorabscheider
(1), Jjedoch vor dem filternden Abscheider (7), dem vorge-
reinigten, nunmehr vorwiegend quasi monodispersen Staub
enthaltenden Gasstrom (5) wieder zugemischt und dem fil-
ternden Abscheider (7) zur Reinigung zugefiihrt wird.

2. Vorrichtung zur Beeinflussung des Kérnungsspektrums in
zwelstufigen Staubabscheideranlagen, wobei die erste Stufe
vorzugsweise von Fliehkraftabscheidern als Vorabscheider
und die zwelte Stufe von filternden Abscheidern gebildet
wird, dadurch gekennzeichnet, dall zwischen dem Zufiilhrungs-
kanal (8) zum Vorabscheider (1) und dem Zwischenkanal (9)
zwischen Vorabscheider (1) und filterndem Abscheider (7)
eine BypaBleitung (3) angeordnet ist.

3« Vorrichtung nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, daB im
Vorabscheider zwischen Gaseintritt und Gasaustritt ein in
seiner Offnungsfliche verstellbarer Spalt angeordnet ist.

4., Vorrichtung nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, daB in
der BypaBleitung (3) eine Reguliervorrichtung (10) zur
Einstellung der Druckdifferenz angeordnet ist.

Hierzu gehdrt 1 Blatt Zeichnung.
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