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Sposdéb wytwarzania przezroczystych Zywic sztueznych.

Zgloszono 9 grudnia 1931 .
Udzielono 25 czerwca 193z r.

Pierwszenstwo: 10 grudnia 1930 r. (Niemcy).

Dotychczas otrzymywano przezroczyste:
utwardzone Zywice sztuczne tylko w temn
¢posob, Ze sztuczne zywice nieutwardzone
(rezole) w stanie ogrzanym i plynnym wle-
wano do form, w ktérych nadzwyczaj o-
stroznie poddawano je w ciggu diuzszego
czasu procesowi utwardzania,

Dotychczas nie mozna bylo otrzymywaé
mas przezroczystych i uksztaltowanych bez-
posrednio przez prasowanie Zywic na gora-
co. Nie mozna bylo ich réwniez otrzymy-
waé, stosujac do wyrobu czesciowo utwar-
dzone Zywice sztuczme (rezytole), poniewaz
otrzyinywane produkty byly zawsze metne

i w ksztalcie platkéw, a przynajmniej we-
wnatrz posiadaly miejsca zmetniate, po-
wstale skutkiem obecnosci w produkcie o-
statecznym skladnikéw lotnych. Tych
sktadnikéw lotnych nie mozna bylo dotych-
czas usunaé podczas utwardzania, ponie-
waz powstajaca w warstwach zewnetrznych
calkowicie utwardzona zywica (rezyt) unie-
mozliwiala ulatnianie sie z wewnatrz.
Obecnie stwierdzono, ze mozna otrzy-
mywaé z czeSciowo utwardzonej Zywicy
sztucznej (rezytolu) przezroczysta zywice
sztuczng o doskonalej wytrzymaltosci przez
bezposrednie prasowanie go na goraco i pod



ciénieniem, przyczeni. : otrzymywanhy pro-
dukt.. jest prawie zupelnie pozbawiony
sktadaikow lotivych i nie przechodzi w tym
stopniu w stan catkowicie utwardzonej zy-
wicy sztucznej (rezyt), by nie mogt by¢ juz
prasowany. Taka czesciowo utwardzona zy-
wica sztuczna (rezytol) musi si¢ odznaczaé
doskonata plynnoscia.

Prasowanie cze¢sciowo utwardzonej Zy-
wicy szucznej (rezytolu) jest zname, lecz
nie udawalo si¢ dotychczas otrzymywaé w
ten spos6b masy przezroczystej, gdyz w
znanych sposobach otrzymywania czescio-
wo utwardzonej Zywicy sztucznej (rezyto-
lu) z dajacej si¢ utwardzaé zywicy sztucz-
nej (rezolu) nie udawato si¢ catkowicie usu-
nia¢ sktadnikow lotnych dlatego, ze powsta-
jaca podczas ogrzewania zewnetrzna war-
stwa calkowicie utwardzonej zZywicy sztucz-
nej (rezytu), wzglednie czesciowo utwar-
dzonej zywicy sztucznej (rezytolu) unie-
mozliwiata ulatnianie si¢ z wewnatrz masy,
znajdujacej si¢ jeszcze w stanie dajacej sig
utwardzaé Zywicy sztucznej (rezolu) skla-
dnikéw lotnych, przyczem wlasnosci me-
chaniczne i inne produktu koricowego row-
niez nie byly zadawalajace.

Przy nadzwyczaj wysokich ciénieniach,
stosowanych do prasowania, mozna wedlug
wynalazku znacznie obnizyé zawartos$é
nieutwardzonej zywicy sztucznej (rezolu)
w Zywicy sztucznej czgéciowo utwardzonej
(rezytolu), np. do 5% lub nizej. Przy za-
stosowaniu tak wysokiego ci$nienia oraz
przy uzyciu masy Zywicy sztucznej utwar-
dzonej czesciowo (rezytolu) o bardzo matej
zawartosci nieutwardzonej zywicy (rezolu)
proces prasowania jest nadzwyczaj utrud-
niony, a formy prasy ulegaja bardzo szyb-
ko zniszczeniu.

Z tego powodu zawarto$é mieutwardzo-
nej zywicy sztucznej (rezolu) w zywicy
sztucznej utwardzonej czgsciowo (rezytolu)

. nalezy utrzymywa¢ nie nizej 10%. Taka zy-
* wice sztuczng czesciowo utwardzona (rezy-

tol) mozna-prasowaé pod zwyklemi cisnie-

niami na mas¢ przezroczysta, przyczém 6-
kazalo sig, ze najlepiej jest, jezeli zawar-
to$¢ nieutwardzonej zywicy sztucznej (re-
zolu) waha si¢ od 15 do 259%.

Zawarto$¢  nieutwardzomej  zywicy
sztucznej (rezolu) w zywicy sztucznej u-
twardoznej czesciowo (rezytolu) okresla
si¢ najlepiej w ten sposob, ze zywice
sztuczna, utwardzona czesciowo (rezytol),
proszkuje si¢ jak najdokladniej, a nastep-
nie zawarty w nim produkt rozpuszczalny
(2ywica nieutwardzoma) luguje si¢ aceto-
nem lub innym odpowiednim rozpuszczalni-
kiem, ktéry pozostawia nietknigte sktadniki
nierozpuszczalne (zZywice sztuczne catkowi-
cie utwardzone). Do rozpuszczalnika mozna
doda¢ kilka kropli fenolu.

Lugowanie dokonywa si¢ - najlepiej
przez pozostawienie w spokoju na zimmo i
nastepujace potem ogrzewanie pod chiodni-
ca zwrotna na kapieli wodne;j.

Ze stosunku czesci rozpuszczalnej do
czesci nierozpuszczalnej odnajduje si¢ bez-
posrednio stopieri kondensaciji. -

Obecnie wykryto, ze zywice sztuczna
czesciowo utwardzona, (rezytol), nadajaca
sie do otrzymywania przezroczystych pro-
duktéw konicowych o dobrych wlasnosciach
mechanicznych mozna otrzymywaé przez
traktowanie nieutwardzonych zywic, ktére
sie kondensuje wstepnie w ten sposéb, aby
nie zawieraly juz sktadnikéw lotnych ta-
kich, jak woda, fenole lub tym podobne, a
wiec zywic nieutwardzonych, nie posiadaja-
cych juz moznosci topliwosci we wlasciwem
tego stowa znaczeniu, lecz niezawieraja-
cych jeszcze znaczniejszej domieszki zywi-
cy sztucznej utwardzonej (rezytu), przez
traktowanie cieplne zywicy nieutwardzonej
(rezolu), wzglednie cieklego, pélcieklego,
ciggliwego lub stalego produktu kondensa-
cji wstepnej w stanie subtelnego rozdrob-
nienia.

To traktowanie uskutecznia sie np. w ten
sposéb, ze produkt -kondensacji wstepnej
rozdrabnia si¢ lub rozpyla w przestrzeni go-



fa;cef wspéipra,dowo albo -p.rzeciwpra,&owo
w strumieniu goracego gazu.

Mozina réwniez otrzymywaé zywice
sztuczna czesciowo utwardzona (rezytol) o
pewnej zawartosci utwardzonej zywicy
sztucznej (rezolu), mie zawierajaca prak-
tycznie skladnikéw lotnych w ten sposéb,
%e ogrzewa si¢ do wysokiej temperatury,
dajacy sig¢ utwardzaé rozpuszczalny i topli-
wy produkt kondensacji fenolu i aldehydu
(rezol) wcienkich warstwach kilka razy w
ciagu krotkiego czasu az do wuzyskania
przejscia nieutwardzonej zywicy w Zywicg
sztuczna czesciowa utwardzong (rezytol) w
pozadanym stopniu i az do praktycznie cat-
kowitego usunigcia sktadnikéw lotnych.

Po ogrzewaniu, wzglednie po kazdem o-
grzewaniu, materjal chlodzi sie¢ np. stru-
mieniem zimnego powietrza.

Przed lub podczas tworzenia si¢ Zywicy
sztucznej cze$ciowo utwardzonej (rezytolu)
mozna dodawaé do nieutwardzonej zywicy
sztucznej srodek utwardzajacy, przyczem
zamiast nieutwardzonej zywicy mozna
przytem uzywaé mieszaniny zywic stale
plynnych i materjatéw, zawierajacych zdol-
ne do reakcji grupy metylenowe, jak np.
heksametylenotetramina.

To ogrzewanie w ciggu krétkiego czasu
do wysokiej temperatury odbywa si¢ w ten
sposéb, Ze omawiany materjaf naklada sie
bardzo cienkiemi warstwami na gorace
plyty.

Omawiany sposéb mozna réwniez usku-
teczniaé na ogrzanych bebnach, np. kalan-
drach lub walcach, przyczem powierzchnig
ogrzewajaca stanowi tylko jeden obracaja-
cy sie walec, zaopatrzony w urzadzenie na-
ktadajace i zeskrobujace. Walec ten posia-
da powierzchni¢ wygladzona, przyczem o-
grzewa sie go od wewnatrz. Urzadzenie na-
kladajace umieszcza si¢ przed najwyzszym
punktem walca (w kierunku obrotu): skla-
da sie ono z leja zasilajacego i walca zlob-
kowanego, obracajacego si¢ w tym samym
kierunku co i walec, przyczem w leju zasi-

lajacym jest umieszczona skrobaczka wal-
ca ztobkowanego, ktéra stuzy do regulowa-
nia grubosci warstwy nakladanej zZywicy
sztucznej nieutwardzone;j.

Skrobaczka, umieszczona przy obu'aca-
jacym si¢ walcu, tworzy z jego styczng w
kierunku obrotu kat ostry, przyczem poru-
sza si¢ ona w znany spos6b tam i napowrét.

Temperatura urzadzenn ogrzewajacych
moze wynosi¢ 100 — 200° najlepiej 160 —
200°C.

Grubo$é warstwy nie powinna przekra-
czaé¢ 2 mm, a najlepiej gdy jest nizsza od i
mm, przyczem nalezy mie¢ na uwadze, aby
podczas wykonywania procesu warstwa po-
siadata grubo§é réwnomierna.

Grubosé i rownomiernosé warstwy, tem-
peratura i czas ogrzewania sg zaleine od
siebie i od rodzaju uzytej zywicy, przyczem
ustala sie je w kazdym wypadku, wzglednie
uzaleznia od pozadanych wlasnosci pro-
duktu koricowego. Mozna zreszta z latwo-
$cig ustali¢ je przez zwykle proby wstepne
w kazdym poszczegélnym przypadku.

Zywice sztuczng utwardzona czesciowo
(rezytol), potrzebna do wykonywania spo-
sobu wedlug wynalazku mozna réwmiez o-
trzymywaé w inny sposéb, jednak zawsze
jest niezbedne subtelne rozdrobnienie pro-
duktu wyjsciowego podczas traktowania
cieplnego.

Otrzymywane masy mozna naogdél barwi¢
barwnikami; mozna réwniez wykonywaé
rozmaite wzory w masie przezroczystej za-
pomoca odpowiednich materjaléw wypel-
niajacych, barwnikéw, srodkéw powoduja-
cych zmetnienie, lub tym podobnych mate-
rjaléw.

Dotychczas mie mozna bylo otrzymywaé
ze zwyklej zywicy sztucznej, utwardzonej
czeéciowo,  (rezytolu)  przezroczystych
ksztattek prasowanych zapomoca bezpo-
$redniego prasowania. Zapomoca niniejsze-
go sposobu mozna w ciggu nadzwyczaj krot-
kiego czasu i bardzo tanio otrzymywaé te-
go rodzaju ksztaltki, ktére sa co najmniej



rownorzedne z ksztaltkami, otrzymywane-
mi zapomoca zwyklege odlewania, przy-
czem jednak sposéb ich bezposredniego o-
trzymywania jest znacznie oszczedniejszy,
a otrzymywane produkty sa przez to znacz-
nie tarisze.

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb wytwarzania przezroczystych
zywic sztucznych, wzglednie wzorzystych,
dzieki dodatkowi materjaléow wypelniaja-
cych 1 (wzglednie albo) barwnikow i
(wzglednie albo) dzieki stosowaniu zabar-

wionych zywic cztucznych czesciowo utwar-
dzonych (rezytole) przez prasowanie na
goraco pod cisnieniem, znamienny tem, zZe
prasowaniu poddaje sie takie zywice sztucz-
ne czesciowo utwardzone (rezytole), ktore
zawieraja jeszcze nieco nieutwardzonej zy-
wicy sztucznej (rezolu) i z ktérych usunie-
to catkowicie sktadniki lotne.

Aug. Nowack
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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