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Sposob wyrobu kubkowych metalowych przedmiotow wydraZonych o grubej Scianie
przez wybijanie wgtebienia w bloku, umieszczonym w formie.

Zgloszono I czerwca 1937 r.
Udzielono 24 sierpnia 1938 r.
Pierwszenstwo: 12 kwietnia 1937 r. (Niemcy).

Znany jest wyrob przedmiotéw metalo-
wych grubosciennych o ksztalcie cylindrycz-
nym z denkiem przez wtlaczanie tlocznika
w rozgrzany blok zZelazny lub stalowy,
umieszczony w matrycy, nadajacej przed-
miotowi zewnetrzny ksztalt. W celu osia-
gniecia gladkiej powierzchni wydrazenia 1
zmniejszenia sily nacisku przy wytlaczaniu,
brzeg przedniej powierzchni tlocznika wi-
nien by¢ o ile moznosci ostry lub posiadaé
w podluznym przekroju prostokatna kra-
wedz o bardzo malym zaokragleniu; kra-
wedz ta jednak z biegiem czasu stopniowo
sie zuzywa, wskutek czego koniec tlocznika
staje sig¢ stozkowy. Przy czestym uzyciu
ttocznika musi wzrastaé konieczny nacisk,
a z nim natezenie jego tworzywa, przy

czym zmniejsza si¢ gladkosé powierzchni
wydrazonej, az wreszcie powstaja na niej
skazy, wskutek czego tlocznik musi byé
wymieniony wzglednie poddany powtdrnej
obrébce. Im trudniej stosowane tworzywo
daje si¢ obrabia¢, tym mniejsza jest liczba
wydrazen, wytloczonych za pomoca jedne-
go tlocznika. Przy obrébce np. stali nie-
rdzewnej mozna wykonaé tylko nieliczne
beznaganne wydrazenia. nawet przy uzyciu
najlepszych materialéw, uzytych do wyko-
nania ttocznika. ‘

Te niedogodnosci mozna wedlug wyna-
lazku usunaé w ten sposéb, ze w rozzarzo-
ny blok zelazny lub stalowy wtlacza sie
plytke zeliwna, uksztaltowang odpowiednio
do wielkosci wykonywanego wydrazenia i
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stanowiaca jego dno. Grafit, znajdujacy sie
w gmazdach rafitowych zeliwa, wydziela
sigr pod dziafaniiem terhperatury roboczej i
‘powoduje ddsthtec#nessmarowanie obrabia-
nej powierzchni, dzieki czemu krawedz ro-
bocza plyty zeliwnej pozostaje nieuszko-
dzona podczas najdluzszego suwu wytla-
czania i jest zabezpieczona beznaganna
gladkosé powierzchni obrabianej. Ttocznik
do wtlaczania plytki posiada najlepiej nie-
co mniejszg Srednice, niz wytwarzany o-
twor, wobec czego brzeg plytki wystaje
nieco za brzeg powierzchni czolowej tlocz-
nika mniej wiecej 0,2 mm.

Wtasciwe polozenie plytki na tlocznik
zabezpiecza si¢ na jego powierzchni czolo-
wej przeciw bocznemu przesuwowi najle-
piej za pomoca $rodkujacego czopa i przy-
trzymuje sfe ja za pomocg np. tarcia lub
niedopreznosci, najlepiej stosuja,c namagne-
sowany ttocznik.

Rysunek przedstawia kilka przyktadéw
wykonania przedmiotu wynalazku. Fig. 1 i
2 przedstawiaja matryce z umieszczonym
blokiem metalowym przed i po wtloczeniu
plytki metalowej w przekrojach podluz-
nych; fig. 3 — odmiane ptytki metalowej i
tlocznika w widoku z boku, czesciowo w
przekroju; fig. 4 — dalsza odmiane tlocz-
nika z plytka, dociskana do niego niedo-
preznoscia w przylegajacych do tej ptytki
kanatach w widoku z boku, czesciowo w
przekroju, a fig. 5 — dalsza odmiang formy
w przekroju podtuznym.

Obrabiany blok metalowy a umieszcza
si¢ w stanie rozzarzonym w matrycy b, od-
powiadajacej pozniejszemu ksztaltowi blo-
ku. Jak wiadomo przekréj poprzeczny blo-
ku jest mniejszy od przekroju wewnetrzne-
go formy, aby tworzywo przesuwalo sig
przy wytlaczaniu wydrazenia tylko w kie-
runku promieniowym, lecz nie w kierunku
osiowym. Z tego powodu przy wyrobie
przedmiotéw wydrazonych o przekroju
okraglym blok wydrazany moze mieé¢ prze-
kroj kwadratowy. Plytka zeliwna ¢ posiada

obwéd, odpowiadajacy przekrojowi wy-
twarzanego wydrazenia. Tlocznik d musi
posiadaé dostateczna wytrzymaltosé na scis-
kanie, aby przy wtlaczaniu plytki metalo-
wej odbieral powstajace natgzenia, przy
czym twardosé tlocznika nie ma znaczenia,
gdyz do obrabiania metalu sluzy wylacz-
nie plytka c. Plytka ¢ posiada nieco wigk-
sza powierzchnig, niz ttocznik, wobec czego
jej brzeg wystaje nieco za brzeg powierzch-
ni czotowej tlocznika.

W celu dokladnego wysrodkowania
plytki metalowej na ttoczaku stuzy czop
srodkujacy e, umieszczony w $rodku jego
czynnego kofica, plytka za§ metalowa po-
siada w srodku odpowiedni otwér f. Przed
wytlaczaniem wydrazenia w bloku a nasu-
wa si¢ otwoér f plytki ¢ na czop e tlocznika.

Wedtug fig. 3 posiada plytka c zagiety
brzeg g, w ktéry zachodzi nieco zwezony
koniec ttocznika.

Gdy ttocznik przesuwa sie w kierunku
pionowym, nalezy zalozona plytke metalo-
wa zabezpieczyé az do zetknigcia si¢ z
obrabianym materialem. Mozna to osiggnaé
w rézny sposob, np. czop srodkujacy moze
byé stozkowy, wskutek czego przytrzymuje
plytke pod dzialaniem tarcia w rowniez
stozkowo wykonanym otworze. Wykonany
takze ze stali tlocznik mozna namagneso-
waé, wskutek czego plytka jest przytrzy-
mywana przez magnetyczne przyciaganie,
przy czym czop Srodkujacy wykonywa sig
najlepiej z metalu niemagnetycznego.

Inny spos6b umocowania ptytki metalo-
wej na tloczniku polega na tym, ze zaopa-
truje sie go w kanaly h, ktérych ujscia
znajduja sie na jego powierzchni czolowej;
kanaly sa polaczone z przewodem ssaw-
czym, wskutek czego niedopreznosé dociska
plytke do ttocznika.

Ptytka metalowa, dosuwana w okresie
roboczym do obrabianego bloku, zostaje
wtloczona za pomoca tlocznika w rozzarzo-
ny wydrazony przedmiot, przy czym otwér
wykoricza si¢ przez wystajacy brzeg ptytki,



za$ tlocznik wchodzi do wytwarzanego wy-
drazenia bez tarcia. Przy powrotnym prze-
suwie tlocznika plytka metalowa pozostaje
w przedmiocie obrabianym i tworzy dno
wykonanego wydrazenia (fig. 2), a tlocznik
moze byé wysunigty bez przeszkéd. Ponie-
-waz plytka musi wykonaé tylko jedno wy-
drazenie, pracuje ona przy pomocy nie-
uszkodzonej krawedzi i powstajacy na niej
wskutek zetkniecia z rozzarzonym zelazem
czynny grafit z zeliwa powoduje dostatecz-
ne smarowanie, dzigki czemu zapewnione
jest dokladne wykonanie wewnetrznych
$cianek wydrazenia, a praca prasy nie jest
przerywana przez konieczno$§é wymiany
tlocznika.

W opisanych przykladach wykonania
zaklada sie plytke metalowa na tlocznik,
lecz mozna plytke metalowa ¢ umiescié
rowniez (fig. 5) w otworze srodkujacym m
gornej czesci kB matrycy na gornej po-
wierzchni bloku a.

Gdy wydrazony blok metalowy stuzy do
wyrobu rur na wytlaczarce, odcina si¢ ko-
niec, zawierajacy plytke metalowa. Jesli
natomiast wyrabia si¢ przedmiot wydrazo-
ny, ktoéry musi byé szczelny na jednym
koricu, $cisla plytka metalowa powigksza
nawet szczelno$é dna, chociazby ona wsku-
tek brakéw tworzywa posiadata miejsca
nieszczelne.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania kalibrowanych
wglebien w bloku metalowym, umieszczo-
nym w formie, znamienny tym, ze w blok
ten wtlacza si¢ plytke zeliwna, posiadaja-
ca ksztalt, odpowiadajacy zadanemu prze-
krojowi wydrazenia, ktéra po wtloczeniu
stanowi dno tego wglebienia.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze plytke wtlacza si¢ za pomoca
ttocznika, ktérego przekréj poprzeczny
jest mniejszy, niz powierzchnia ptytki,
wskutek czego czynne jej krawedzie wy-
staja nieco za powierzchni¢ czolowa tlocz-
nika.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tym, Zze plytke metalowa zabezpie-
cza si¢ na powierzchni czolowej tlocznika
przeciw przesuwom w kierunku poprzecz-
nym, w kierunku za$§ osiowym czyni sie ja
podatna.

4. Sposéb wedlug zastrz 3, znamienny
tym, Ze zeliwna plytka jest przytrzymy-
wana na namagnesowanym tloczniku

Tubelndustrial
Participation
Limited.

Zastepca: Inz. F. Winnicki,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 27150.
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