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Obrzeze trzonéw piecéw z trzonami wysuwnymi, pokrocznymi i obrotowymi

Przedmiotem wynalazku jest obrzeze trzonéw piecow wysuwnych, pokrocznych i obrotowych.

Dotychczasowe obrzeza trzonéw w wymienionych piecach wykonane sa z ptyty odlewanej ze staliwa, lub
zeliwa przy czym od strony osi trzonu ksztattki ceramiczne nie majg ostony metalowej, natomiast od strony
zewnetrznej ptyta ma wysokg ostone, ktérej wysokosé jest wieksza od potowy wysokosci catkowitej
wymuréwki trzonu. Ptyta spoczywa na wdzku a z boku trzonu na zewnatrz znajduje si¢ piaskowa rynna. Trzon
wymurowany byt normalkami ogniotrwatymi palonymi, ajedynie na zewnatrz oparta owysoka ostone
znajdowata sie ksztattka stosunkowo krotka ktdra wystawata poza te ostone na okoto potowe wysokosci.

Tak wykonane trzony wykazywaty nastepujace wady: Na skutek termicznych sit i nieréwnomiernego
nagrzewania sie¢ ptyt trzonu oraz na skutek przesztywnienia uktadu ptyta, nastepowato opalanie i odksztatcenie
trwate zewnetrznych ostor ptyt, oraz kruszenie sie ksztattek tak, ze po okoto pétrocznej eksploatacji trzon
wymagat badZ powaznego remontu badz catkowitej wymiany obrzezy. Dodatkowa wadq trzonu byto to, Ze
wymianie musiaty podlega¢ wszystkie ksztattki, gdyz ich potaczenie ullegato rozluZnieniu a czesé ksztattek
ulegta peknieciom i wpadta do rynien uszczelniajacych uniemozliwiajac ruch trzonu.

Celem wynalazku jest taka konstrukcja obrzeza trzonu, ktéra zapewni, uniknigcie trudnych i kosztownych
odlewéw ptyty, zwiekszy wytrzymatosé trzonu na odksztatcenia, a jednoczesnie pozwoli na remont i wymiane
tylko gornej warstwy ksztattek trzonu, bez koniecznosci wymiany catkowitej jego wymuréwki. Cel ten zostat
osiggniety przez zastosowanie znanych ram pod trzon utozyskowanych na znanych jezdnych kotach i zaopatrzo-
nych w uszczelniajace rynny, przy czym co jest dla wynalazku charakterystyczne rama taczona jest blacha, a od
strony osi trzonu umocowany jest oporowy ksztattownik z podtrzymka, zas od strony zewnetrznej oporowa
blacha, przy czym miedzy ksztattownikiem z podtrzymka, a oporowa blacha ustawiona jest dolna ksztattka
z wybraniem pod oporowa blache i z wystepem dopasowanym do podtrzymki, i z oporowym wstepem, na ktorej
fo ksztattce spoczywa gérna ksztattka, majaca oporowy wstep zazebiony z oporowym wstepem ksztattki doinej
i majaca wstep stanowiacy ograniczenie trzonu i majaca ptaszczyzne dla utozenia gérnej warstwy wymuréwki
trzonu. Gé6rna idolna ksztattka maja linie poziomego podziatu pokrywajace sie z liniami warstw wymuréwkl
trzonu. Ksztattki gérna i dolna moga by¢ wykonane z ogniotrwatego betonu.



2 S 74680

Tak wykonane obrzeze trzonu charakteryzuje sie¢ tatwym wykonaniem idtuga 2ywotnoscia, gdy2
zastgpienie grubosciennego odlewu z wysokimi pionowymi opc:owyini ptytami, stosunkowo krétkimi blachami,
znacznie zmniejsza sity-i naprezenia termiczne, za$ wewnetrzny ksztattownik oporowy z podtrzymka zabezpie-
czajg ksztattke dolng i drugg przed dziataniem rozpierajacym $rodka wymuréwki trzonu, co chroni trzon przed
zakleszczaniem w komorze i przed zniszczeniem, a tym samym pozwala przedtuzyé czas pracy trzonu, ponadto
przy remoncie trzonu wykonanego wedtug wynalazku wystarczy wymiana goérnej warstwy wymurdéwki i gérnych
ksztattek. Réwniez wymiana doinych ksztattek jest prosta i nie wymaga wyburzenia wymuréwki trzonu,

Dalszq zaleta jest uniknigcie skomplikowanych odlewdéw i uzyskania lekkiej konstrukcji stalowej mniej
narazonej na dziatanie temperatury, gdyz oddalita i zmniejszyta si¢ powierzchnia metalu stykajacego sie ze
spalinami.

Wynalazek jest blizej obj2$niony w przyktadzie wykonania pokazanym na rvsun‘kp, na ktérym przedstawio-
no obrzeze trzonu w przekroju poprzecznym w rzucie perspektywicznym. o

Rama 1 trzonu wykonana najlepiej z dwu ceownikéw jest zaopatrzona w jezdne kota 2 utozyskowane

" w znany sposGb, oraz ma zamocowang do niej wzdtuzng piaskowa rynng 9.
, G6rng cze$é ramy stanowi no$na blacha 3 trwale z ksztattownikami potaczona na przyktad spoina. Blacha

3 wystaje na zewnatrz dosé¢ znacznie poza jezdne koto 2 irame 1 ostaniajac je niejako przed spalinami i jest
wzmocniona zebrami 10.

Blacha 3 na zewnatrz trzonu ma zamocowang trwale na przyktad za pomoca spoiny oporowg blache 5

najkorzystniej wykonang ze stali zaroodporne;j.

. Szeroko$é blachy wynosi nie wiele, bo okoto sto milimetréw z czego potowa wystaje ponad nosng blache
- 3 stanowiac opdr dla ksztattki doinej 6. :

~ -Na ramie 1 od strony osi 11 trzonu znajduje si¢ trwaie przymocowany na przyktad za pomocg spoiny -
oporowy ksztattownik 4 z podtrzymka 4a, ktéra stanowi zagigta o kat okoto 30° gérna czesé tego ksztattowni-
ka. Na nosnej blasze 3 miedzy oporowym ksztattownikiem 4 aoporowg blachg 5 jest posadowiona dolna
ksztattka 6 z luzem wynoszacym okoto pigciu milimetréw, i majaca odpowiednie wybranie 6b pod oporowa
blachg 5 oraz wstep 6¢ odpowiednio z luzem dopasowany do ksztattu podtrzymki 4a. Dolna ksztattka 6 ma
oporowy wstep 6a ktorego wysokosé wyr.osi najkorzystniej tyle co grubosé¢ znormalizowanej ksztattki cegtowej
to jest szesédziesigt pieé milimetrow i ktorego gérna krawedZz lezy w osi srodkowej poziomego podziatu
wymuréwki 8 trzonu. Na dolnej ksztattce 6 spoczywa luzno gérna ksztattka 7 majaca oporowy wystep 7a
dopasowany do dolnej ksztattki 6 i tworzgcy z nig zazebienie nie pozwalajgce gérnej ksztattce 7 na przesunigcie
si¢ na zewnatrz trzonu. Gorna ksztattka 7 ma poza tym wystep 7b ograniczajacy obrys trzonu oraz ptaszczyzne
7c lezacg ponizej gornej linii ksztattki 7 na wysoko$é szerokosci normalnej cegfowej ksztattki, to jest sto
dwadziescia pieé milimetréw, celem natozenia i tym samym zwigzania gérnej ksztattki 7 z gérng warstwa 8a
wytozenia trzonu. Niezaleznie od tego gérna ksztattka 7 ma znany uchwyt 7d ato celem likwidacji ostrego
naroza ksztattki ktére, ulega najszybszemu zuzyciu. Ksztattki 6 i 7 moga by¢ wykonane z betonu ogniotrwatego.

Tak wykonane obrzeze trzonu pieca z trzonem wysuwnym, cokrocznym lub obrotowym ma szereg zalet.

Jest tatwe w wykonaniu, lekkie, trwate, nie wymaga ktopotliwych odlew6w, a remont przebiega fatwo i szybko
gdyz wystarczy wymieni¢ gérna warstwe cegty iksztattek. Obrzeze trzonu wedtug wynalazku nadaje sie
zar6wno do stosowania w piecach nowych jak istarych. Przebudowy mozna dokonaé w czasie generalnych
remontéw starych piecow.

Zastrzezenia patentowe

1. Obrzeze trzonéw piecow 2z trzonami wysuwnymi, pokrocznymi iobrotowymi, posadowionych na
znarych kotach ujetych w nosnej ramie z ksztattownikéw i majacych rynng uszczelnigjacg, znamienne
ty m, e stanowi je taczaca ksztaitowniki ramy (1), blacha {3), oraz umocowany od strony osi (11) trzonu
oporowy ksztattownik (4) z podirzymka (4a), a od zewnatrz oporowa blacha (6) przy czym miedzy ksztattowni-
kiem (4) z pedtrzymka (4a) a oporowg blacha {5) ustawiona jest dolna ksztattka (6) z wybraniem (6b) pod
oporowg blacha (5) i z wystepem (6c) dopasowanym do podtrzymki (4a) i z oporowym wystepem (6a) na ktérej
to doinej ksztattce {6) spoczywa gérna ksztattka (7) majaca oporowy wystep (7a) zazebiony z oporowym
wystgpem (6a) ksztattki dolnej (6) majaca wystep (7b) ograniczajacy trzon, i ptaszczyzne (7c) dla utoZenia
gornej warstwy (8a) wymuréwki (8) trzonu.

2. Obrzeze wedtug zastrz. 1,znzmienne tym, ze miejsca podziatu gdrnej ksztattki (7) i dolnej (6)
pokrywajq sie z warstwami wymuréwki trzonu. ‘
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