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(54) Stredna tast konfekéného bubna pre jednostupiiovii technoldgin
radidlnych autoplastov

Vynédlez rie$i tupravu konfekiného bubna
v jeho stredovej Casti. Podstatou vyndlezu
je, Ze pozostdva zo sustavy stredovych koti-
Cov opatrenych gumovymi obrudami, nad
ktorymi si uchytené stredové segmenty
opatrené v okrajovych d&astiach kuZelovou
dosadacou plochou pre spojenie s prediZe-

nymi patkovymi segmentami, prifom stredo-
vé kotule su pomocou zaistovacich krizkov
a pera spojené s dutym hriadelom.
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(54) Stredna Zast konfekéného bubna pre jednostupfiovi technoldgin
radidinych autoplagtov
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Predmetom predloZeného vyndlezu je stre-
dova dast konfek&ného bubna pre jedno-
stupiiovih technolégiu radidlnych autoplas-
tov v celoocelokprdovom prevedeni, kde
stredové segmenty plnia stfasne funkciu
premostenia a tym vytvorenie stvislej val-
covej plochy, pricom v Case expanzie auto-
plasta sa skryvaji do priestoru bombirova-
ného autopléasta.

Pri znamych vyhotoveniach konfek&nych
bubnov uréenych pre konfekciu radidlnych
autoplastov bola strednd Cast vytvorend zo
segmentov a kotada, priCom pod segmentami
bola umiestnenad nafukovacia duSa, ktorej
pbsobenim dochddzalo k vysdvaniu a zast-
vaniu segmentov, Pri inom vyhotoveni sa
pouZival bubon, ktory v hornej Casti bol
opatreny pevnou podloZkou takzvanym ko-
pytom, na ktoré sa ukladali jednotlivé kom-
ponenty, priCom tato pevnd fast zloZend zo
segmentov vytvdra pevni podperu aj pocas
expanzie. Nevyhodou systému nafukovacich
dusi je nedokonalé upinanie, a to v dosledku
vytvorenia moZnosti vzniku odchylok od kru-
hového tvaru upinania, prifom vzduchové
médium v nafukovacich duSiach umoZiiuje
v gastiach poddajnejSich v&€Siu rozovretost
a naopak, druhy typ konfekCného bubna ne-
tvori stvisid valcovi plochu po celej dlZke.
Takyto spbsob ma za nésledok znalny vy-
skyt chybnych autoplastov. Dalimi nevyho-
dami je nizka Zivotnost a znaCné néklady
na udrZiavanie technického stavu. V niekto-
rych pripadoch je mechanizmus strednej ¢as-
ti rieSeny sklopenim segmentov, kde vzni-
kaja volné poddajné miesta, ale i ostré hra-
ny, ktoré méZu znehodnotit vyrobok pri za-
valcovani jednotlivfch komponentov. Uvé-
‘dzané mechanizmy su vyuZivané predovset-
kym pri dvojstuptiovej alebo jeden a poltej
technolégii konfekcie autoplastov, kde z&-
vislost jednotlivych Casti konfekéného bub-
na mé ina funkciu v postupnosti vykonava-
nia jednotlivych operdcii.

Uvedené nevyhody st z hladiska kon-
Strukéného vyhotovenia odstrénené strednou
¢astou konfek¢ného bubna podla vyndlezu
pre jednostupiiovit technologiu radidlnych
autoplastov, ktorého podstatou je, Ze pozo-
stdva zo sustavy stredovych kottafov opatre-
nych po obvode gumovymi obrudami, nad
ktorymi st uchytené stredové segmenty, pri-
¢om stredové kottife si pomocou zaistova-

cich krizkov a pera spojené s dutym hria- -

delom.

Jeho vyhodou je, Ze spofiva v konStruk-
¢nej jednoduchosti, ale najmid vo vytvoreni
pevnej zdkladne pre ukladanie a dokonalé
zavalanie polotovarov. ZniZuji sa néklady
na udrZanie technického stavu a rychlu de-
montéZ v pripade oprav. ZvySuje sa Zivot-
nost zariadenia a zlep3uje kvalita vyrobe-
nych autoplastov.

Dalsia aplikdcia uvddzaného kon3trukéné-
ho vytvorenia konfekéného bubna podla vy-

2

nélezu, na ktoré je rovnako poZadovana
ochrana je uvddzand w suvislosti s popiso-
vanym prikladom vyhotovenia. Takyto pri-
klad je zndzorneny na pripojenych vykre-
soch, kde obr. 1 je zmenSeny prierez kon-
fek€ného bubna v statickom stave s uloZe-
nymi komponentmi autoplasta, obr. 2 zmen-
$eny prierez konfek&ného bubna potas upnu-
tia ldn a obr. 3 zmenSeny prierez konfek-
tného bubna poas bombirovania autoplas-
ta.

Pravolavéd skrutkovnica 10 umiestnend vo
vnatri dutého hriadela 11, prifom tento ‘je
opatreny na obidvoch strandch pozdiZnymi
drazkami, v ktorych sa pohybuji unéaSace
240, 340 unaSané maticami 241, 341 opatre-
né drZiakmi 242, 342 a priloZkami 243, 343.
UnésSade 240, 340 sG spojené s pravym a la-
vym &elom 20, 30 a tieto s protikusmi 210,
310, vo vnitri ktorych si umiestnené kuZe-
lové kotide 230, 330 opatrené tladnymi- pru-
Zinami 232, 233 a 332, 333. Na trecich ku-.
Zelovych plochach 231, 331 kuZelovych ko-.
tidov 230, 330 st umiestnené prediZené pét-
kové segmenty 220, 320 opatrené po obvode
drdZkami 221, 321 pre upnutie patkovych 1an
810, 811. Pomocou zaistovacich kruZzkov 423
a pera 424 je stredovy kotd¢ 40 spojeny
s dutym hriadelom 11, pri¢om stredovy ko-
ta¢ 48 je po obvode opatreny gumovymi
obrufami 421, 422 a stredovymi segmentami
420. Pravé celo 20 a lavé ¢elo 30 je v okra-
jovej Casti spojené so vzduchovym valcom
580, 590 opatrenych piestom 510 spojeného
pomocou vodiaceho puzdra 520 s dutym
hriadelom 11. Na piest 510 je pomocou ¢apu
501 uchytené lomené rameno 50 opatrené
ohrnovacimi kladkami 530, 540 spojené s
pravym a lavym cdelom 20, 30 cez kuZelové
trecie plochy 201, 301. Vo vzduchovom valci
580, 590 je umiestnend tlatnd pruZina 511.
V okrajovych castiach pdtkovych segmentov
220, 320 aZ po lom lomeného ramena 50 su
uchytené tesniace membrany 60, 70. Stredo-
vé segmenty 420, prediZené pitkové segmen-
ty 220, 320 a tesniace membrany 60, 70 vy-
tvdraju spolu stvisla valcovid plochu.

Na suvisli valcovd plochu sa uloZia jed-
notlivé komponenty 801, 802 a patkové land
810, 811. Privedenim vzduchu V2 na piest
kuZelového kotGCa 230, 330 sa tieto daji do
pohybu smerom od stredu konfekéného bub-
na. Uvedeny pohyb sa cez kuZelové trecie
plochy 231, 331 prendSa na pédtkové segmen-
ty 220, 320, ktoré sa zdvihnu a obopnii kom-
ponenty 801, 802 pdtkové land 810, 811. Su-
Casne sa privddza tlakovy vzduch V3 a si-
Casne s pdtkovymi segmentami sa zdvihnu
aj stredové segmenty 420. Naslednym prive-
denim tlakového vzduchu V1 do vzducho-
vého valca 380, 590 sa uvedie do pohybu
piest 510. Nakldpanie lomeného ramena 50
po skiznuti z kuZelovej trecej plochy 201,
301 =zaisti vtlafenie ohrnovacich kladiek
530, 540 do tesniacej membréany 60, 70, kto-
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rd niti jednotlivé komponenty 801, 802, aby
postupne ohopinali land 810, 811 aZ do ko-
nefného ohrnutia, Poklesom tlaku vzduchu
V1 sa pOsobenim tlagnej pruZiny 511 vra-
caju ohrnovacie kladky 530, 540 na lome-
nom ramene 30 do pdvodnej polohy. Po ulo-
Zeni a zavéalani ostatnych komponentov 803,
804, 805, 806 a 807 autoplasta 80 sa zvyse-
nim tlaku vzduchu V 3 zaéne autoplast 80
vyduvat, Stdasne sa zatne ot&fat pravolava
skrutkovnica 10. Jej p6sobenim sa pomocou
matic 241, 341 zadne posuv pravého a la-
vého Cela 20, 30 ku strednému kotadu 40,
priom stredové segmenty 420 sa zdvihna
a skryvajli sa do priestoru bombirovaného
autoplaSta 80. Po dostatofnom nafiknuti a
pribliZeni upnutych 14n 810, 811 je kostra

4

autoplasSta 80 vytvarovand. Poklesom tlaku
vzduchu V3 sa pésobenim gumov§ch obrudi
421, 422 vracaju stredové segmenty 420 do
p6évodnej polohy, pri¢om stdasne s pokle-
som tlaku vzduchu V2 sa zatne pOsobenim
pravolavej skrutkovnice 10 spdtny pohyb
pravého a lavého Gela 20, 30 a prediZenych
patkovych segmentov 220, 320 spojenych so
stredovymi segmentami 420 kuZelovou klz-
nou plochou 425.

Konfek¢ény bubon podla vynélezu ako aj
jeho konS$truké&né vyhotovenie a ovlddanie
je zémerne vytvorené tak, aby umoZioval
konfekciu radidlnych autopld$tov na pevnej
stvislej ploche jednostupiiovou technolé-
giou.

PREDMET VYNALEZU

Stredné cast konfek&ného bubna pre jed-
nostupiiovii technolégiu radidlnych autoplas-
tov je vyznaénd tym, Ze pozostava zo ststa-
vy stredovych kotifov (40) opatrenych po
obvode gumovymi obrufami (421), (422),
nad ktorymi si uchytené stredové segmenty

(420) opatrené v okrajovych dastiach kuZe-
lovou dosadacou plochou (425} pre spoje-
nie s prediZzenymi pdtkovymi segmentami
(220), (320), pridom stredové kotice (40)
st pomocou zaistovacich kruZkov (423) a
pera (424) spojené s dutym hriadelom (11).

3 vykresy
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