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Przedmiotem wymnalazku jest seryjny sposob
wytwarzania pudetek z folii winidurowej i u-
rzadzenie do stosowania tego sposobu. Znane
dotychczas sposoby wytwarzania pudetek z folii
winidurowej nie uwzglednialy seryjnego i jed-
noczesnego wykonywania goérnych i dolnych
czeSci pudetek z tego tworzywa, w zwigzku
z czym byly one prymitywne i nieekonomiczne.

Niedogodnoéci te usuwa sposob wediug wy-
nalazku i urzgdzenie do stosowania tego spo-
sobu, prezedstawione schematycznie ma zalgczo-
nym rysunku. Fig. 1 przedstawia sposéb wpro-
wadzania folii do wurzadzenia w przekroju
wzdiuz linii A—A na fig, 4, fig. 2 — widok
z przodu plyty ze stemplami i prowadnicy
z matryca, fig. 3 — widok z boku urzadzenia,
fig. 4 — widok z przodu murzadzenia, fig. .5 —
widok z boku fragmentu mechanizmmu napedo-

*) Wiasciciel pafenrtu o$wiadezyl, ze twoércay
wynalazku jest Jézef Melon.

wego z krzywka sterujaca, fig. 6 — widok
z boku potgczenia walu z suwakiem w prze-
kroju wzdluz linii B—B na fig, 4 i fig. 7 —
widok polgczenia pompki w przekroju wzdtuz
linii C—C ma fig. 4.

Wedtug wynalazku seryjny sposéb wytwa-
rzania pudetek z folii polega na tym, ze folie
z rolki w postaci ta§my wprowadza sie na po-
duszke elekiryczng i po podgrzaniu przesuwa
ja reczmie [przez prase, ktoéra po wuprzednim
urmuchomieniu mechanizmu napedowego i kaz-
dorazowym naci$nieciu pedalu ttoczy seryjnie
w matrycy, obcina i wypycha ’jedrioczeénie
gérme i dolne elementy pudelek za pomoca
suwakéw wprawiajacych w posuwisty ruch pio-
nowy piyte ze stemplami, przy czym przesu-
wanie folii prowadzi sie periodycznie az do jej
zZuzycia.

Wprowadzenie folii 6 z rolki, zawieszonej
z tylu urzqdzenia i opartej na kozle 44 odby-
wa sie w ten sposéb, ze poczatek folii, wklada



sie recznie poprzez podpérke 15 na podgrze-
wacz 5 pod ‘adpowiednio &\hfrgietym,\ wytem
20, wylkon r&ﬁ-"‘\ﬁi‘pxzﬂdad z» blachy. Pod-
grzewacz- 5 stanowi, grzéjnik elektryczny, wy-
konany w postati poduszki elekirycznej. Na-
- stepnie folie przesuwa sie¢ na powierzchni pod-
. porki 19 przez przeSwit 18, umieszczony po-
riomo w dolnej czeSci wurzadzenia pomiedzy
matryca 2 a prowadnicg I, Prze§wit ten jest
obudowany od strony dwoéch krétszych bokow
matrycy 2 wkladkami 9 zabezpieczajgcymi fo-
lie przed jej przesunieciem w czasie tloczenda
i wycinania elementéw pudelek w matrycy 2.
Foie z rolki w postaci tasmy wkiada sig
w ten sposéb do murzadzenia, aby jej poczatek
znajdowal si¢ nie tylko w przeSwicie 18, lecz

takze wystawal na zewnatrz urzadzenia w celu

" pézniejszego przesuwania folii po wykonaniu
kazdej serii pokrywek i dolnych czeSci pudelek.
Po nagrzaniu folii 6 do wilasciwej temperatury
wruchamia sie¢ urzadzenie za pomocg siln‘ka
elekirycznego 27, wprawiajagcego w ruch su-
waki 28 poprzez mechanizm napedowy, ktory
stanowi; wal 30 oraz zespot ko6l pasowych i zg-
batych. Wal 30 jest zaopatrzony w zamoco-
wane mimo$rodowo tarcze 45, — kiére obra-
czja sie w nakiadkach 46, przymocowanych
trwale do suwakéw 28 wprawiajagcych w ruch
roboczy plyte 4 ze stemplami 3, po macisnieciu
pedalu 42, polgczomego z dzwignia 40, ktorej
ramie jest zakoniczone tarcza 39, blokujgcg za
pomocyg zapadki 3§ krzywke sterujacg 29.
Krzywke 29 blokuje réwniez rolka 33, umiesz-
czona na dzwigni 34, wykonujgcej ruch wa-
‘hadtowy. Diwignia 34 jest zamocowana trwale
fw korpusie [prasy i polaczona ze sprezymng 31,
vmozliwiajgcg powrdt dzwigni 34 do pierwot-
nego jej -polgzenia. Pedal 42 jest zamocowany
z jednej sirony do korpusu prasy, z drugiej
z0& strony jest zakonczony sprezyma 41, umoz-
liwiajgcg powr6t pedatu 42 do pierwotnego
polozenia po jego zwolnieniu. Po zwolnieniu
tozywki 29 za pomocy pedatu 42 suwaki 28
‘witaczajg stemple 3 w otwory 22 prowadnicy 1,
a nastgpnie w otwory 21 i 2Ie matrycy 2.
Po wykonaniu pierwszej senii pudelek prze-
suwa si¢ recznie folie, ciggngc ja ma wewnatrz,
po czym mnasteptje wykonanie nastepnej serii
pudelek. Przesuwanie to odbywa sig tak diugo,
az zuzyje sie rolka folii. Po zuzycu rolki folii,
wprowadza sie na podgrzewatz 5 mowsa rolke
folii w spos6b podany w opisie.
Urzadzénie jest w ten spos6b skonstruiowane,
ie w czasle wykonywania elementéw pudetek,

czes¢ folii jednocze$nie podlega nagrzewaniu
na podgrzewaczu 5, Wykonanie serii pudelek
odbywa sie¢ w ten sposob, ze po uruchomieniu
urzadzenia stemple 3, polaczone z suwakami
28 wilaczaja nagrzana folie w otwory 21 i 2la
matrycy 2 i wytloczone elementy obcinajg, po
czym cofajg si¢ pionowo w gére, aby te czym-
no$¢ znowu powtdérzyé po przesunieciu nagrza-
nej w miedzyczasie foilii.

Suwaki 28 s3a polaczone trwale za pomoca
§rub ze stotem 17 do ktérego jest przymoco-
wana piyta 4, potgczona Srubami ze stotem 17,
zaopatrzona w stemple 3, umieszczone pionowo
pod plytg 4. Stemple 3 przechodzg przez otwo-
ry 22 prowadnicy 1, polaczonej trwale za po-
mocg Srub 14 z matrycg 2 i wtlaczaja folie
w otwory 21 i 2le matrycy 2,

Stemple te posiadaja u dolu mniejsza &red-
nice, umozliwiajgcg thoczenie folii oraz $red-
nice wiekszg, pozwalajaca na wycinanie wy-
thoczonej folii. Sa ome réwmiez =zaopatrzone
w oiwory 23, posiadajace w dolnej czesai
mniejszq $rednicg, umozliwiajgca wypychanie
za pomocy powietrza wycietych elementéw pu-
delek na zewmngtrz matrycy 2 do uprzednio
rrzygotowanych w tym celu skrzynek. Powie-
trze umogliwiajace wypychanie elementéw, jest
doprowadzane do otworéw 23 stempli 3 z ka-
natu 10, polgczonego z pompa 24 za pomocy
przewodu 8 zamocowanego nad otworem 25
w stole 17. Pompa 24 jest wprawiana w ruch
za pomoca krzywki 37, zamocowanej trwale
na wale 30, nadajacej ruch obrotowy rolce 47
podnoszacej dzwignie 48 pompy 24. Dzwignia
48 jest polaczona z jednej strony ze sprezyna
49, madajaca dzwigni 48 Tuch powrotny oraz
z drugiej strony zamocowana trwale na wale
50 w konpusie prasy. Kanal 10 jest umieszczo-
ny poziomo na ptycie 4 oraz potaczony bezpo-
$rednio z otworami 23 stempli 3. Pod stempla-
mi 3 jest umieszczona poziomo matryca 2, za-
mocowana trwale do podstawy 16 za pomocy
§nub, Matryca ta jest zacpatrzona w pieé otwo-
ré6w 21, przenaczonych do wytlaczania przy-
krywek pudelek oraz w pieé otworéw 21a
0 mniejszej $rednicy, umozliwiajacych wy-
tlaczanie dolnych cze$ci pudelek. Otwory 21
i 2la sa rozmieszczone symetrycznie w dwéch
réwmolegtych do siebie rzedach oraz dopaso-
wane do wiekszej $rednicy odpowiedniego
stempla 3.

Matryca 2 posiada réwniez umieszczone sy-
metrycznie obok otworéw 21 i 21a na zewnetrz-
nej ich stronie kotki oporowe 7 zabezpiecza-



jace tadme .folii pirzed jej przesunigciem w
czasie tloczenia i obcinania elementéw pude-
tek. Matryca zaopatrzona jest ponadto w ka-
nat 26, przez ktéry w celu chlodzenia folii
przechodzi zimma woda, doprowadzona mprze-
wodem 11 i odprowadzana przewodem 12.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia
szybkie i ekonomiczne wytwarzanie pudelek
z folii winidurowej, przy czym obstuguje je
tylko jedna osoba. Praca tej osoby polega je-
dynie na wprowadzaniu folii do murzadzenia,
wigczeniu i wylagczeniu silnika elektrycznego
i pedalu oraz rytmicznym przesuwaniu folii,

Znamienna cecha sposobu wedlug wynalazku
jest prawie calkowite zmechanizowanie pro-
dukeji pudelek, uzyskiwanie pudetek o0 wyso-
kiej jakosai oraz wykorzystanie w duzym
stopniu odpadéw folii w postaci tasmy.

Zastrzezenia patentowe

1. Seryjny sposéb wytwarzania pudetek z folii
winidurowej, znamienny tym, ze folie z mol-
ki w postaci tasmy wprowadza si¢ na [po-
duszke elektryczna i po podgrzaniu przesu-
wa recznie przez prase, ktéra po uprzednim
uruchomieniu mechanizmu napedowego i
kazdorazowym mnaciSnieciu pedatu thoczy se-
ryjnie w matrycy, obcina i wypycha jedno-
cze$nie géme i dolne elementy pudelek za
pomocy suwakow wprawiajacych w posuwi-
sty ruch pionowy plyle ze stemplami, przy
czym przesuwanie folii prowadzi si¢ perio-
dycznie az do jej zuzycia.
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2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz, 1, znamienne tym, Ze pedat (42) jest
polgczony z dzwignig (40), ktérej ramie jest
zakonczone tarcza (39), blokujaca za po-
mocy zapadki (38) krzywke sterujacy (29),
ktéra blokuje rolka (33), umieszczona na
wahadlowej dzwigni (34), zamocowanej
trwale w korpusie prasy i potaczonej ze
sprezyng (31), umozliwiajgcg powrét dzwi-
gni (34) do pierwotnego jej potozenia.

3. Urzadzenie wedlug =zastrz. 2, znamienne
tym, ze jest zaopatrzone w suwaki (28),
wprawiane w posuwisty ruch pionowy za
pomocy tarcz (45), polaczone Srubami ze
stolem (17) z zamocowang do niego plytag
(4) z pionowo umieszczonymi pod nia stem-
plami (3), przechodzacymi przez otwory (22)
prowadnicy (1) polaczonej trwale z matryca
(2), przy czym stemple te s3 zaopatrzone
w otwory (23) o mniejszej u dolu Srednicy,

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne-
tym, ze pompa (24), jest wprawiana w ruch
za pomocg zamocowane] trwale na wale (30),
krzywki (37), nadajacej ruch obrotowy rolce
(47), podnoszacej dizwignie (48), polaczcna
z jednej strony ze sprezyna (49), oraz za-
mccowane]j z drugiej sirony trwale do walu
(50) w korpusie pracy. "‘

Rzemie§lnicza Spoéitdzielnia
Pracy ,Introdruk*

Zastepca: mgr inz. Antoni Sentek
rzecznik patentowy




Fig.3

1587. RSW ,Prasa“, Kielce.
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