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Zptisob spojovdni hlinikovych slitin
a pozinkované oceli

Redeni spadi do oboru svafovani tie-
nim a fes{ zplsob spojovdn{i hlinikovych
slitin a pozinkované oceli. Podstatou fe-
seni je, Ze se konec hlinfkové trubky s
ptesahem od 0,1 do 0,8 mm zalisuje za ne-
ustdlého pr¥itlaku na rotujici Z4rgvé po-
zinkovany ocelovy ndtrubek a celd sestava
se po dosazeni tavici{ teploty v misté
svaru v rozmezi 660 az 730 °C a délky .
ptesahu v rozmezi 12 aZ 20 mm prudce zas-
tavi a ponechd v klidu po dobu 8 az 15 s
aZz do vychladnuti na teplotu spoje v roz-
mez{ 60 az 250 °c.
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Vyndlez se tykéd zpisobu spojovdni hlinikovych slitin
& 8litin hliniku a pozinkované oceli zejména p¥i spojovdni
hlinikovych zdvlahovych trubek a ocelovych Zdrové p021nkova—
nych ndtrubkd rychlospojek tohoto potrubi,

Je zndm zpisob spojovéni hlinikovyich zdvlahovych trubek
s pozinkovenymi ocelovymi nétrubky rychlospojek, kde ne konee
hlinikové trubky se nalisuje s p¥esahem do 0,6 mm ocelovy Z4rovs
pozinkovany ndtrubek a celd sestava se bezprostrednd po slisovi-
ni vloZi mezi pFitladné kladky Zvového svéieciho stroje a sestava
se sva¥i p¥i pritladném tlaku kladek v rozsehu 0 a3 0,5 MPa p¥i
dodrZeni poméru impulsd k prodlevém v rozsshu 1l:1 a.¥ 1:2. Impuls
nataveni dosshuje aZ do 30 000 A p¥i intenzivnim chlazeni mista
spoje vodou. Nevyhodou tohoto doposud zndmého zplisobu spojovéni
je, Ze se horni p#itlacéné kladky velmi rychle zendsSi zinkem, coZ
ddle zap¥idinuje, %e prGbdh svaiovaciho proudu neni stabilni
a tudiZ svédr je nekvalitni.

Shora uvedend nevyhody odstraﬁuje v podstaté vyndlez, kte-
rym je zpisob spojovéni hlinikovych slitin a pozinkovené ocell,
zejména hlinikovych zdvlahovych trubek a Zdrové pozinkovanych né-
trubkd rychlospojek tohoto potrubi a jeho podstata spodivd v tom,
%e se konec hlinikové trubky s pressehem od 0,1 do 0,8 mm zalisuje
za neustdlého p¥itlaku na rotujici Zdrové pozinkovany ocelovy
ndtrubek a celd sestava se po dosaZeni tavici teploty v mistd
svaru v rozmezi 660 a% 730°C a délky piesahu v rozmezi 12 a¥
20 mm prudce zastavi a ponechd v klidu po dobu 8 a% 15 sec. a¥
do vychladnuti na teplotu spoje v rozsahu 60 a% 250°¢C,

Vy&8iho déinku se dosshuje podle vyndlezu tim, %e dochdzi
k podstatnému zvysSeni produktivity prdce, sniZeni apotreby mate-
rlalu, vét8i tésnosti spoje a tim moZnosti cerpatyrozsah médii
nez doposud. Souldasné je teké zajisténa standartni kvaelita spoje.

P¥iklad konkretniho provedeni vyndlezu je schematicky znd-
zornén na pripojeném vykrese, ktery piFedstavuje zpisob spojeni
hlinikové zdvlahové trubky a ocelového Zdrové pozinkovaného ni-
trubku,

Zpisob spojovéni zndzorn&ny na obrizku spodivd v tom, Ze
dokonale o¢isténd hlinikovd trubka 1 uchycend v svérné Jelisti 4
stroje pro t¥reci svd¥eni se nalisuje s piesahem P ma neust4lého
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p#ftlaku do rotujiciho dobFe odmedténého ocelového ndtrubku 2
opatieného vné i uvnit# vrstvou zinku 21 a upnutého v upinacih
Selistich 5. Objimke 22 ocelového nétrubku 2 pPesshuje konec
hlinikové trubky 1 v délce L. Bezprostiednd po dosafeni taviedl
teploty T 1 se rotace objimky 22 & ocelového ndtrubku 2 prudce
zastavi, ponechd se po Cas ¢ vychladnout tak, aby doslo k ochla-
zeni v misté spoje 3 na teplotu T 2. Potom se celd sestava ze
stroje pro t¥eci svdPeni uvolni & tim je pracovni cyklus ukonlen.

Jednotlivé hodnoty jsou pro t#i p¥iklady provedeni uvedeny
v nésledujici tabulce, kde P je piesah v mm, L délke pFesahu
v mm, T 1 tavici teplota v stupnich Celsia, T 2 ochlazovaci te-
plota v stupnich Celsie a & Zas v sec. '

P L 71 T2 ¢
Pfikiad 1 |0,15 13 670 75 12
Pyiklad 2 | 0,45 15 690 110 10
P¥iklad 3 | 0,75 18 710 210 9

Shore popsany zpisob spojovéni neni jediny. Spojeni je
mo¥no provést také tek, Ze ocelovy ndtrubek 2 s objimkou 22 je
unistén uvnit? hlinikové trubky 1.
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Zpisob spojovdni hlinikovych slitin a pozinkované oceli,
zejména hlinikovych zavlahovych trubek a Zdrové pozinkovanych
ndtrubkd rychlospojek tohoto potrubi,vyznaéujici ge tim, Ze se
konec hlinikové trubky s pFesahem od 0,1 do 0,8 mm zalisuje za
neustdlého pFitlaku na rotujici Zarové pozinkovany dcelovj né-
trubek a celd sestava se po dosaZeni tavici teploty v mistd
sveru v rozmezi 660 a¥ 730°C délky pFesahu v rozmezi 12 a¥
20 mm prudce zastavi a ponechd v klidu po dobu 8 aZ 15 sec. aZ
do vychladnuti na teplotu spoje v rozsahu 60 aZ 250°¢.,
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