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Sposéb wytwarzanla rdzeni komérkowych oraz rdze#
komérkowy wykonany tym sposobem

Patent trwa od dnia 21 grudnia 1959 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
rdzeni komérkowych, wedlug ktérego pasma
z gietkiego materiatu plaskiego, a zwlaszcza
materialu wilbknistego lub tkaninowego, s3
igczone ze sobg za pomoca przebiegajgcych
w postaci paskéw miejsc sklejenia, po czym
pakiety otrzymane z tak sklejonych pasm, po
ich rozcieciu na odpowiednig szeroko$é, zo-
stajg rozciggniete prostopadle do plaszczyzny
pasm w celu otrzymania komoérek w postaci
przypominajacej plaster miodu i w tej postaci
zostaja zestalane, najlepiej przez nasycenie
utwardzalnym sztucznym tworzywem.

Znany jest sposéb wytwarzania takich rdzeni
komérkowych, w ktéorym Kkleiwo jest naklada-
ne w postaci paskéw za pomocg odpowiedniego
urzadzenia na poszczeg6lnych pasmach, nastep-
nie pasma s3 nakladane jedno nad drugim
i sklejane w ten spos6b razem w postaci pa-

*) Wlalciciel patentu of$wiadcezyl, ze twoérca
wynalazku jest Herbert:' Karker.

kietu. Nastepnie pakiet zostaje rozciety na
warstwy okreS§lonej szeroko$ci, odpowiadajace
pozadanej wysokoéci komérck, po czym zo-
staje rozciggniety, zanurzony w sztucznym
tworzywie i utwardzony.

Nakladanie poszczegélnych pasm jedno na
drugie wedlug tego sposobu i sklejanie jest
bardzo trudne, gdyz pasma te s3 podatne
i mogg przesuwaé sie wzgledem siebie. Wsku-
tek tego okreSlone, np. réwnolegle ulozenie
paskéw natozonego kleju nie jest zapewnione,
co utrudnia utrzymanie komérek ulowych
o okreSlonym jednakowym ksztalcie geome-
trycznym.

Wedlug innego sposobu, przeznaczonego spe-
cjalnie do tkanin, pasma tkaniny przed ich
ulozeniem w stos najpierw nasyca sie zy-
wica sztuczng i podsusza. Nastepnie podczas
ukladania stosu wktada sis pomiedzy pasma
paski z materialu niesklejanego, w celu ochro-
ny przed caltkowitym sklejeniem pasm i paski
te znowu usuwa sie w zabiegu rozciggania,



,,,,, Zabieg
sklejan.la odbywa sie pod dzlalamem ci$nienia
i temperatury, przez ulatnianie sie skladnikéw
rozpu*za.lnika. »‘Zywlqa
utwardzona, gdy komérka jest w stanie roz-
ciggnietym.

Stosujgc ten sposéb nie mozna bylo dotych-
czas unikngé trudnoéci spowodowanych tym,
ze miejsca sklejenia znowu ulegaja rozluZnie-
niu podczas zabiegu utwardzania, wskutek cze-
.80 pakiet zlozony ze sklejonych pasm staje sie
‘bezuzyteczny do dalszej obrébki. Ponadto do
tego sposobu nadaje si¢ stosunkowo mato Zy-
wie sztucznych, wobec czego zastosowanie tego
sposobu jest jeszcze bardziej ograniczone.

Wynalazek ma na celu podanie sposobu wy-
twarzania rdzeni kom6rkowych, wedlug ktérego
pasma z gietkiego materialu plaskiego, zwtasz-
cza pasma wil6kniste lub tkaninowe, s3 Ia-
czone ze sob3 za pomocs przebiegajgcych w po-
staci oddzielnych paskéw klejacych i pakiety
otrzymane ze sklejonych pasem, po rozcieciu
na odpowiednig szeroko$§é, zostaja rozciggniete
prostopadle do plaszczyzny pasma, w celu
otrzymania komoérek w postaci plastra miodu
i w tej postaci zostajg zestalone, najlepiej
przez nasycenie utwardzalnym tworzywem
sztucznym, przy czym pomimo zastosowania
gietkich pasm, jako materialu wyj$ciowego,
przy ukiadaniu pakietu jest zapewnione skle-
jenie poszczegblnych pasm i okre§lony z géry
przebieg miejsc sklejenia.

Zadanie to rozwigzane jest w ten sposéb,
ze wedlug wynalazku, dla utworzenia miejsc
sklejenia, wklada sie pomiedzy pasma paski
z materiatu klejacego pod wplywem ciepla i te
pasma zostaja dociskane do siebie z jedno-
czesnym podgrzewaniem, az do wystgpienia
klejacego dzialania pask6w, po czym po ostu-
dzeniu odbywa sie w znany sposéb rozcinanie,
rozcigganie i zestalanie.

Za pomocg sposobu wedlug wynalazku moz-
na otrzymywaé rdzenie komérkowe w postaci
plastréw ‘miodu o $ci§le prawidlowym ksztal-
cie geometrycznym, a mianowicie rdzenie, ja-
kie np. sg potrzebne jako wypelniacze do
przekladkowych element6w konstrukcyjnych
w budowie samolotéw.

Szczegbly 1 inne cechy wyrdzniajagce wyna-
lazek s8g blizej wyjasnione na rysunku.

Liczbg 1 oznaczone s3 pasma wykonane z giet-
kiego materialu plaskiego, najlepiej z mate-
rialu widknistego lub tkanincwego. Pomiedzy
te pasma 1 sg wloZone, w celu ich sklejenia

zostaje ostatecznie-

ze soby, paski 2 z materiatu klejgcego pod
wplywem ciepla. Do tego celu nadajg sie
zwlaszcza paski z termoplastow albo tworzyw
o podobnych wiasciwosciach. Paski 2 najle-
piej jest ulozyé réwnolegle do siebie, przy

_ czym s3 one przesuniete w stosunku do pas-

kéw znajdujgcych sie pomiedzy poprzednig
lub nastepng parg pasm. Sklejanie pasm 1
ze sobg odbywa sie wskutek podgrzania, az
do wystapienia klejacego dzialania paskéw 2,
przy jednoczesnym dociskanju pasm do siebie.

‘Dociskanie pasm 1 podczas procesu sklejania

moze byé dokonywane za pomocg szczek za-
ciskowych 3, ktére za poSrednictwem prze-
kladni dziwigniowej 4 sq uruchamiane dziala-
niem sity P.

Cieplo wymagane przy zabiegu sklejania
moze byé doprowadzone np. za pomocg elek-
trod 5, ktére przynajmniej czeSciowo otaczajg
pakiet zalozony w urzadzeniu dociskowym i s§
zasilane z generatora wielkiej czestotliwodci 6.
Podgrzewanie moze byé réwniez dokonywane
za pomocy promieni podczerwonych, skretek
grzejnych witaczonych do sieci elektrycznej albo
piecbw podgrzewajacych. Gdy pasma zostang
sklejone w pakiet w spos6b powyzej opisany,
wéwcezas pakiet ten zostaje rozcinany prosto-
padle do plaszczyzny pasm na szeroko$é odpo-
wiadajgcq okreflonej wysokofci komérek. Rdzen -
na podobiefistwo komérek, w ksztalcie plastra
miodu, otrzymuje si¢ nastepnie przez rozciag-
niecie pakietu w kierunku prostopadiym do
plaszczyzny pasm. Nastepnie ta postaé zostaje
zestalana, najleplej przez nasycenie utwardzal-
nym tworzywem. Rozcinanie, rozcigganie i ze-
stalanie moze odbywaé sie w razie potrzeby
réwniez w innej kolejnoéci.

Korzystnie jest jeZeli paski, ktére winny
byé dluzsze niz pasma, sy utrzymywane w ig-
danym potozeniu podczas ukladania i sklejania
pakietu za pomocg odpowiednich urzgdzeh
napreinych, oznaczonych liczbg 7. W ten spo-
s6b otrzymuje sie prawidlowy przebieg miejsc
sklejenia i dokladny, réwnomierny ksztalt
geometryczny komérek.

Poza tym jest modliwe naklejanie kaidego
pasma lub kaidego paska pojedyficzo, przez
oddzielne oddzialywanie ciénieniem oraz pod-
grzewaniem i ochladzaniem. W tym przypadku
zaleca sie doprowadzanie ciepta tylko do tej
strony pasma, kt6ra wlasnie jest obrabiana.

Kazdy poszczegélny pasek klejacy lub kazdy
poszczegblny uklad paskéw Kklejacych, przed
nalozeniem na gietkie pasmo materialu albo
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przed - przykryciem nastepnym pasmem, moie
byé doprowadzany do stanu kleistego, dzigki
czemu staje sie potrzebne tylko #cisniecie no-
wej utworzonej. warstwy, przed nastepujgcym
pbéiniej skrzepnieclem masy klejgcej.

Rdzefi komérkowy wykonany sposobem wed-
tug wynalazku wyrétnia sle jednorodnofcig
materiatu klejacego. Nie moie sie¢ zdarzyé, jak
to ma miejsce dotychczas, przenikniecle po-
wietrza lub innych niepoiadanych czynnikéw
do kleiwa, albo nawet wystaplenie miejsc pus-
tych, w ktérych nie ma wcale kleju lub ted
miejsc, w ktérych natozone kleiwo juz uleglo
skrzepnieciu 1 wskutek tego zatracilo wtasnoéci
sklejania, co mogtoby spowodowaé obnizenie
wytrzymalofci miejsc sklejenia

Polgczenie w miejscu sklejenia jest obecnie
w kaidym miejscu caltkowite, wykazuje jedna-
, kowe wlafciwoéel 1 posiada jednakows sile
wigiace. :

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania rdzeni komérkowych,
przy ktérym pasma z gigtkiego materialu
plaskiego, w szczegélnofci materiatu witk-
nistego lub tkaninowego, sq iaczone ze so-
bg za pomocg kleiwa w postaci paskéw
klejacych, po czym pakiety otrzymane z tak
sklejonych ze sobg pasm, po rozcieciu na
odpowlednig szerokofé, zostajg rozciggane
prostopadle do plaszczyany pasm, w celu
otrzymania komérek w postaci plastra mio-
du { w tej postaci sg zestalane, najlepiej
przez nasycenie utwardzalnym tworzywem
sztucznym, znamienny tym, ze w celu otrzy-
mania miejse sklejenia wkilada si¢ pomiedzy

pasma () paski (2 z materiatu klejacego

. pod wplywem ciepta i te pasma (I), przy

5.

6.

7.

jednoczesnym podgrzewaniu, ai do wysts-
plenia klejgcego dziatania paskéw (2), do-
ciska sie do siebie, po czym po ochtodzeniu
przeprowadza sie w znany sposéb rozcinanie,
rozcigganie { zestalanle.

Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
e jako kleiwo stosuje sie paski (2) z ter-
moplastébw albo z tworzywa o podobnych -
wiasciwoéciach.

Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze kaide pasmo (I) nakleja sie od-
dzielnie przy zastosowaniu oddzielnej obréb-
ki dociskania, podgrzewania i ochtadzania.
Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny tym,
Ze clepto doprowadza sie tylko od strony
dopiero co przykrytej pasmem (I). )
Sposéb wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
%e paski (2) uklada sie réwnolegle do siebie
i przesuwa wzgledem paskéw, znajdujgcych
sl¢ miedzy poprzednig lub nastepng parg
pasm. . '

Spos6b wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym,
te paski (2) ktére winny byé diuisze niz
pasma (I), ustala sie' w zgdanym polozeniu
za pomocg odpowiedniego wurzadzenia na-
preinego (7).

Rdzefi komérkowy wykonany sposobem wed-
tug zastrz. 1—6, znamienny tym, Ze miejsca
polaczenia gietkich pasm materialu sy zg-
czone jednorodnym materialem poérednim.

Forschungszentrum
der Luftfahrtindustrie

Zastepca: ini. Jézef Felkner
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego nr 44078

P.W.H. wzér jednoraz. zam. PL/Ke, Czst. zam. 2549 17.VIIL.61. 100 egz. Al piSm. kl. III,




	PL44078B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


