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A concrete steel mesh (1) for large-surface reinforced concrete buildings consists of reinforcing bars (2) and positioning wires (3,
3') thinner than the reinforcing bars that extend perpendicularly thereto and are welded to the reinforcing bars. In order to form standard
reinforcing elements that may be part of a storage programme, the concrete steel mesh has at least 1000 and maximum 1200 mm width,
from 4 to 9 m length, maximum seven reinforcing bars with a ribbed surface and 6 to 16 mm diameter arranged in a plane parallel to
each other at 200 mm distance from each other, and several positioning wires arranged at 400 to 1200 mm distance from each other. The
positioning wires adjacent to the free ends of the reinforcing bars are located from 200 to 500 mm away from the ends of the reinforcing
bars.
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Betonstahlstreifen fir flachenartige Stahlbetonkonstruktionen

Die Erfindung betrifft einen Betonstahlstreifen fur fla-
chenartige Stahlbetonkonstruktionen, bestehend aus mehreren zu-
einander parallelen, mit gegenseitigem Abstand in einer Ebene
angeordneten Bewehrungsstaben und mehreren senkrecht zu den Be-
wehrungsstdben verlaufenden, schwacher als diese ausgebildeten
und mit diesen verschweifiten Positionsdrahten.

Es ist bekannt, die Bewehrung von fldchenartigen Stahlbe-
tonkonstruktionen mit Hilfe von einzeln zu verlegenden Beweh-
rungsstaben, mit Hilfe von vorgefertigten Bewehrungsmatten, so-
genannten Lagermatten, die entsprechend angepaBt und daher
zugeschnitten werden miissen, oder mit Hilfe von vorgefertigten,
an die statischen und rdumlichen Anforderungen maBgerecht an-
gepaflten Bewehrungsmatten, sogenannten Listenmatten, auszufiih-
ren. Der Nachteil der Stabbewehrung besteht im grofen Arbeits-
aufwand beim Verlegen der Bewehrungsstabe in beiden Richtungen
und dem handischen Verkniipfen der Bewehrungsstibe an der Verle-
gestelle. Die Lagermatten haben den Nachteil, daB sie
zugeschnitten werden missen wund daB ein entsprechender
Materialverlust durch Verschnitt gegeben ist. Die Listenmatten
besitzen den Nachteil, dall zum Abdecken aller mdglichen
Bewehrungsaufgaben eine Vielzahl von verschiedenen Typen in
kleinen Stilickzahlen vorgefertigt werden muR und keine Pro-
duktion auf Vorrat méglich ist.

Weiterhin ist bekannt, mehrere in einer Ebene parallel
verlaufende Bewehrungsstabe mit Hilfe von senkrecht zu den Be-
wehrungsstdben verlaufenden und schwadcher als diese ausgebilde-
ten Haltestaben zu formstabilen, streifenférmigen Bewehrungse-
lementen zusammenzuschweiflen. Hiebei betragen die Abstinde der
Bewehrungsstadbe 15, 20 oder 30 cm, deren Durchmesser 8 bis
20 mm und die Anzahl der Bewehrungsstdbe in einem Bewehrungse-
lement Jje nach Abstand vier, acht oder sechs, wobei innerhalb
eines Elementes die Durchmesser der Bewehrungsstidbe verschieden
sein konnen. Die Abstdnde der Haltestdbe betragen 1,2 m und der
Abstand der Bewehrungsstabenden von den endseitigen Haltestidben
betragt mindestens 60 und maximal 120 cm. Die Langen der Beweh-
rungselemente sind im Bereich von 2,4 bis 14 m wahlbar. Nach-
teilig ist bei diesen Bewehrungselementen die Tatsache, daB ei-
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ne Vielzahl von Bewehrungselementen mit unterschiedlichem Auf-
bau vorhanden sein miiBte, was eine Lagerhaltung praktisch
unmoéglich macht. Ein weiterer Nachteil liegt in den grofBen
seitlichen Uberstinden der Bewehrungsstabe, wodurch
insbesondere bei kleineren Durchmessern ein Verbiegen der Be-
wehrungsstdabe beim Transport und bei der Handhabung nicht zu
vermeiden ist. Die groBen und konstanten Abstdnde der Halte-
stabe sind ebenfalls nachteiligq, da sie ein fir die
Manipulation und den Transport labiles Produkt ergeben und an
der Verlegestelle eine Aufteilung langer Elemente in
formstabile Teilelemente verhindern.

Aus der AT-PS 346 046 ist eine Bewehrung fir kreuzweise
bewehrte Deckenplatten mit zumindest zwei fiir sich getrennten,
unter sich kombinationsfihigen Teilbewehrungselementen bekannt,
deren jedes eine Schar von in einer Richtung parallel verlau-
fenden und biegestei? zusammengefafllten Staben aufweist. Hiebei
werden die Teilbewenrungselemente kreuzweise Ubereinanderge-~
legt, so daR sie eine Flachenbewehrung mit- sich kreuzenden Be-
wehrungsstaben beliebiger Abmessung und beliebigen Stahlquer-
schnittes bilden. Die Teilbewehrungselemente bestehen aus meh-
reren gleich langen Bewehrungsstdben, die durch zwei Haltest&be
biegesteif zusammengefaRt werden. Die Teilbewehrungselemente
sind unter Zugrundelegung eines Rasters mit konstantem Modul
aufgebaut, wobei die Abstinde der Bewehrungsstibe dem Modul,
die Lange des Teilbewehrungselementes einem Vielfachen des Mo-
duls und die Lédnge der Haltestibe sowie damit die Breite des
Teilbewehrungselementes vorzugsweise einem Mehrfachen des Mo-
duls entsprechen. Der Abstand der Haltestibe von den Enden der
Bewehrungsstabe muB :zumindest die doppelte Haftlinge des Beweh-
rungsstabes vermehrt um den Modul betragen. Um die Elemente in
Baukastenform zusammenfassen zu kénnen, muB auBerdem auch der
Stahlquerschnitt der 3ewehrungsstibe entsprechend der Lingenab-
messung des EZlementes in bestimmter Weise abgestuft sein. Das
Teilbewehrungselement hat den Nachteil, daB sein Aufbau in ei-
nem vorgegebenen Rastermaf erfolgen muB und seine Herstellung
daher sehr kompliziert und aufwendig ist. AuBerdem ist eine
grofle Typenvielfalt zur Losung der Bewehrungsaufgaben erforder-
lich und eine rasche und flexible Anpassung an auf der Bau-
stelle zu andernde Verlegeplane nicht moéglich.
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Aus der AT-PS 275 111 ist eine Bewehrungseinheit zum Be-
wehren von Fliachenstreifen bekannt, deren Breite 0,2 bis 0,7 m
betragt und die mindestens drei und hdchstens vier Langsdrahte
aufweist, welche durch mehrere, die Formbestandigkeit der Be-
wehrungseinheit gewahrleistende, quer verlaufende und schwacher
ausgebildete Querdrahte verbunden sind. Diese Bewehrungse®nheit
hat den Nachteil, daB die Anzahl der Langsdrdhte beschrar. ist
und daher nur relativ schmale Bewehrungsstreifen herstellbar
sind. AuBerdem werden weder zur Anordnung der Querdrizhte noch
zu den Abmessungen der Bewehrungsstdbe nahere Angaben gemacht.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen universell einsetzba-
ren, einfachen Betonstahlstreifen =zu schaffen, der es ermog-
licht, mit nur einer geringen Anzahl von serienmiaBig herstell-
baren Grundtypen von Betonstahlstreifen ein Lagerprogramm 2zUu
erstellen und auf einfache Weise sowie mit geringem Arbeits-
aufwand die Bewehrung von flachenartigen Stahlbetonkonstruk-
tionen durchzufithren, wobei die Nachteile der S+-abbewehrung,
der als Lager- und Listenmatten ausgefitlhrten Bew: rungsmatten
sowie der bekannten streifenformigen Bewehrungselemente
vermieden werden sollen. Diese Aufgabe wird bei einem
Betonstahlstreifen der einleitend angegebenen Art
erfindungsgema durch die Kombination der Merkmale geldst, daB
der Betonstahlstreifen zur Bildung von Standard-Bewehrungs-
elementen eines Lagerprogrammes eine Breite von mindestens 1000
und hochstens 1200 mm sowie eine Lange im Bereich von 4 bis 9 m
hat und aus hochstens sieben in einem Abstand von 200 mm
zueinander angeordneten Bewehrungsstaben mit gerippter
Oberflache und mit einem Durchmesser im Bereich von 6 bis 16 mm
sowie aus mehreren, in einem Abstand von 400 bis 1200 mm
zueinander angeordneten Positionsdrahten gebildet ist, wobeil
die den freien Enden der Bewehrungsstabe benachbarten
Positionsdrahte von den Bewehrungsstabenden einen Abstand von
200 bis 500 mm haben. GemdBR einer bevorzugten Ausfihrungsform
der Erfindung bestehen die Bewehrungsstabe aus warmgewalztem
oder alternativ aus kaltverformtem Bewehrungsstahl.

Vorzugsweilise schlieBen die Positionsdridhte mit den
Bewehrungsstaben biindig ab.

Die Erfindung gewahrleistet, daBR die Betonstahlstreifen

mit geringstem zuschneideaufwand anniherend verlustfrei an die
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Abmessungen der zu bewehrenden Stahlbetonbauteile angepaBt wer-
den konnen. Die Betonstahlstreifen sind ausreichend steif und
einfach manipulierbar. Auf Grund der Breite wvon 1000 bis
1200 mm bendtigt man geringere Lagerfliachen fiir den Beton-
stahlstreifen. Infolge der angegebenen Uberstiande der Beweh-
rungsstdabe ist ein Einschieben der Betonstahlstreifen an den
Auflagern in Bewehrungen od.dgl. problemlos moglich und miissen
die Positionsdrahte an den Betonstahlstreifenenden beim Verle-
gen nicht aufgetrennt werden.

Mit Hilfe des erfindungsgemiBen Betonstahlstreifens werden
Standard-Bewehrungselemente eines Lagerprogrammes gebildet, wo-
bei fir einen Durchmesser der Bewehrungsstiabe jeweils nur ein
Grundtyp von Betonstahlstreifen in verschiedenen Liangen serien-
maRig erzeugt wird. 1In optimaler Weise lassen sich daher mit
Hilfe der Betonstahlstreifen alle Bewehrungsaufgaben lésen, so
dal die bisher erforderliche Vielzahl an streifenférmigen Be-
wehrungselementen, Lager- oder Listenmatten durch nur wenige
Grundtypen von erfindungsgemiBen Betonstahlstreifen ersetzt
werden kann. Bei der Erstellung eines Bewehrungsplanes kann der
erfindungsgemafe Betonstahlstreifen wie ein breiter Bewehrungs-
stab behandelt werden.

Gegeniliber der Herstellung herkémmlicher streifenfdrmiger
Bewehrungselemente, Lager- oder Listenmatten kann der Beton-
stahlstreifen besonders einfach und wirtschaftlich erzeugt
werden, weil bereits bei der Herstellung der warmgewalzten
Bewehrungsstibe direkt im Anschluf an das Kithlbett des
Walzwerkes die einzelnen Bewehrungsstabe auf eine Vielfachlinge
der Endlange des Betonstahlstreifens geschnitten und zu Biindeln
gleicher Lange tusammengefafit werden. Im Herstellerwerk fiir die
Betonstahlstreifen werden die Bewehrungsstdbe diesen Biindeln
entnommen und auf die Standardlangen des entsprechenden
Betonstahlstreifens geschnitten., Die bei herkémmlichen
Lagermatten erforderliche zeitraubende und aufwendige Schneid-
arbeit an der Verlegestelle oder bei den Verkaufslagern
entfallt.

Zur Herstellung der Betonstahlstreifen werden die Beweh-
rungsstabe mit Hilfe von handelsiiblichen GitterschweiBmaschinen
mit den Positionsdrahten verschweift. Bei einer Breite des Be-
tonstahlstreifens von 1,2 m kdnnen dabei die Stan-
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dard-Produktionsbreite dieser Gitterschweifmaschinen optimal
ausgenutzt und in einer SchweiBmaschine gleichzeitig zwei Bah-
nen von Betonstahlstreifen besonders wirtschaftlich erzeugt
werden.

Die Breite von 1,2 m des Betonstahlstreifens hat weiterhin
den Vorteil, daB die Standard-Ladeflidche der Lastkraftwagen von
2,4 m beim Transport der Betonstahlstreifen optimal ausgenutzt
werden kann.

Gegenilber Listenmatten hat der erfindungsgemafe
Betonstahlstreifen den Vorteil, daB er abhangig von Gewicht und
Lange von einer Arbeitskraft oder héchstens zwei Arbeitskriaften
manipuliert und auch hochkant transportiert werden kann. Ein
weiterer Vorteil gegeniiber Listenmatten liegt darin, daB in
einfacher Weise bei einer kreuzweise zZu bewehrenden
Stahlbetonkonstruktion die Bewehrung in den beiden Richtungen
unterschiedlich gewahlt werden kann. Gegeniiber den
herkommlichen Bewehrungsmatten, ob als Lager- oder Listen-
matten, hat der erfindungsgemife Betonstahlstreifen den Vor-
teil, daB beim Verlegen keine UberdeckungsstdBe und damit keine
Stahlanhdufungen und kein Verlust an statischer H&he durch
Mehrlagigkeit im StoRbereich entstehen.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden nach-
folgend an einem Ausfithrungsbeispiel unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht eines Betonstahlstreifens gemafl der
Erfindung und

Fig. 2 einen Schnitt desselben.

Der in den Fig. 1 und 2 dargestellte Betonstahlstreifen 1
besteht aus sieben zueinander parallelen, mit einem gegenseiti-
gen Abstand von 200 mm in einer Ebene angeordneten Bewehrungs-
staben 2, die durch mehrere querverlaufende Positionsdrihte 3,
3' miteinander verbunden sind. Der Betonstahlstreifen 1 hat ei-
ne Breite von 1200 mm. Im Rahmen der Erfindung kann die Anzahl
der Bewehrungsstdbe 2 auch sechs betragen, so daB auch Beton-
stahlstreifen mit einer Breite von 1000 mm herstellbar sind.

Die Durchmesser der Bewehrungsstibe 2 liegen entsprechend
den statischen Anforderungen an den Betonstahlstreifen 1 im
Bereich von 6 bis 16 mm. Hiebei erfolgt die Durchmesser-

abstufung der Bewehrungsstabe 2 im Bereich von 6 bis 10 mm in
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Schritten von 1 mm und im Bereich von 10 bis 16 mm in Schritten
von 2 mm. Die Oberfliche der Bewehrungsstidbe 2 ist mit Rippen
versehen, um die Haftung der Bewehrungsstibe 2 inm Beton zu
erhdhen. Die Bewehrungsstabe 2 bestehen entweder aus warmge-
walztem oder kaltverformtem, gezogenem oder gewalztem BRe-
wehrungsstahl mit mechanischen Festigkeitswerten entsprechend
den statischen Anforderungen an den Betonstahlstreifen 1.

Der Betonstahlstreifen 1 hat eine Liange im Bereich von 4
bis 9 m, wobei die Langenabstufung im Bereich von 4 bis 7 m in
Schritten von 500 mm und im Bereich von 7 bis 9 m in Schritten
von 1000 mm erfolgt. Mit diesen Langenabstufungen ist es moég-
lich, daB nur ein geringer Anteil an Betonstahlstreifen
zugeschnitten werden muB und daf man sich nahezu verlustfrei an
die Abmessungen der zu bewehrenden Stahlbetonbauteile anpassen
kann.

Die Abstande der Positionsdrihte 3, 3° zueinander liegen
im Bereich von 400 bis 1200 mm und betragen vorzugsweise 500
oder 1000 mm. Die Anzahl der Positionsdrahte 3, 3 ergibt sich
aus der Gesamtlidnge des Betonstahlstreifens 1, wobei die beiden
duBleren, den freien Enden der Bewehrungsstabe 2 benachbarten
Positionsdrahte 3' derart angeordnet sind, daBR ein seitlicher
Uberstand 4 der Bewehrungsstabe 2 entsteht, wobei die Lange des
Uberstandes 4 entsprechend der Gesamtlange des Betonstahlstrei-
fens 200 bis 500 mm betragt. Bei den bevorzugten Abstinden der
Positionsdrahte 3, 3' von 500 und 1000 mm betragen die Uber-
stédnde 4 der Bewehrungsstabe 250 oder 500 mm. Die Uberstinde 4
werden deshalb relativ grof gewahlt, damit ein Einschieben der
Betonstahlstreifen an den Auflagern in Unterziige, querverlau-
fende Bewehrungen, Trager od.dgl. problemlos und ohne Auftren-
nung von Positionsdridhten moéglich ist.

Da die Positionsdrahte 3, 3' keine statischen Aufgaben zu
erfillen haben, sind die Durchmesser der Positionsdrahte 3, 3!
kleiner als die Durchmesser der Bewehrungsstibe 2 und liegen im
Bereich von 4 bis 10 mm. Die Durchmesserabstufung erfolgt in
Schritten von 1 mm. Die Positionsdriahte 3, 3' haben eine glatte
Oberfldche und erfordern keine speziellen Materialeigenschaf-
ten, so daB sie beispielsweise aus Walzdraht bestehen k&nnen.

Die Positionsdrahte 3, 3' sind mit den Bewehrungsstiben 2 an
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den Kreuzungspunkten verschweiflt, wobei die Positionsdrahte 3,
3' bilindig mit den Bewehrungsstaben 2 abschliefien.

Die Abstande und die Durchmesser der Positionsdrahte 3, 3'
miissen derart getroffen werden, daB der Betonstahlstreifen 1
eine flr den Transport, die Handhabung und Verlegung ausrei-
chende Steifigkeit und Formstabilitdt aufweist. Im Rahmen der
Erfindung ist es auch moglich, Betonstahlstreifen herzustellen,
die unterschiedliche Abstdnde der Positionsdrahte innerhalb ei-
nes Betonstahlstreifens aufweisen. Die Ver.eilung der Positi-
onsdrahte im Betonstahlstreifen wird in Abh&dngigkeit wve¢r Murch-
messer der Bewehrungsstabe auf die Formstabilitat de 2ton-
stahlstreifens, die Teilbarkeit langer Betonstahlstrei._:n und
die Beibehaltung der Steifigkeit und Formstabilitat der Teil-
streifen optimiert.

Bei Bewehrungsstabdurchmessern von 6 und 7 mm betragt der
Abstand der Positionsdrdhte vorzugsweise 500 mm, und bei Durch-
messern im Bereich von 12 bis 16 mm vorzugsweise 1000 mm. Bei
Durchmessern der Bewehrungsstabe von 8 und 10 mm wird vorzugs-
weise im mittleren Bereich des Betonstahlstreifens ein Abstand
der Positionsdrdhte von 500 mm und in den Randbereichen des Be-
tonstahlstreifens 1 ein Abstand von 1000 mm gewdhlt. Durch
diese Abstufungen in 500 mm und/oder 1000 mm Schritten entsteht
ein regelmafiger MaRstab, der das Verlegen der Betonstahlstrei-
fen und die Kontrolle dieser Verlegung erleichtert.

Die Verlegung der erfindungsgemafen Betonstahlstreifen ge-
schieht in folgender Weise: Die Betonstahlstreifen werden zu-
nachst in einer Richtung nebeneinanderliegend verlegt, wobei
alle Bewehrungsstabe in einer Ebene und parallel zueinander an-
geordnet sind. Anschliefend erfolgt die Verlegung der Beton-
stahlstreifen in der anderen, senkrecht verlaufenden Richtung,
wobei auch hiebei die Bewehrungsstdbe aller Betonstahlstreifen
in einer Ebene liegen.

Bei gleichen Abstanden der Positionsdriahte 3, 3' von

1000 mm ergibt sich folgendes Beispiel eines Lagerprogrammes:
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Streifenlange (m) Positionsdrihte Uberstand (mm)
4 4 500
4,5 5 250
5 5 500
5,5 6 250
6 6 500
6,5 7 250
7 7 500
8 8 500
9 9 500

Bei gleichen Abstdnden der

500 mm ergibt sich fclgendes Beispiel eines Lagerprogrammes:

Positionsdrdhte 3,

Streifenlange (m) Pcsitionsdrahte Uberstand (mm)
4 7 - 500
4,5 8 500
5 9 500
5,5 10 500
6 11 500
6,5 12 500
7 13 500
8 15 500
9 17 500

31

von



10

15

20

25

)
w

WO 96/08619 PCT/AT95/00172

Patentanspriiche:

1. Betonstahlstreifen fur flachenartige Stahlbetonkon-
struktionen, bestehend aus mehreren zueinander parallelen, mit
gegenseitigem Abstand in einer Ebene angeordneten Bewehrungs-
staben und mehreren senkrecht zu den Bewehrungsstaben verlau-
fenden, schwacher als diese ausgebildeten und mit diesen ver-
schweifiten Positionsdrahten, dadurch gekennzeichnet, daB der
Betonstahlstreifen (1, zur Bildung von Standard-Bewehrungs-
elementen eines Lag.rprogrammes eine Breite von mindestens 1000
und hdchstens 1200 mm sowie eine Linge im Bereich von 4 bis 9 m
hat und aus hochstens sieben in einem Abstand von 200 mm
zueinander angeordneten Bewehrungsstaben (2) mit gerippter
Oberflache und mit einem Durchmesser im Bereich von 6 bis 16 mm
sowie aus mehreren, in einem Abstand von 400 bis 1200 mm
zueinander angeordneten Positionsdrdhten (3, 3') gebildet ist,
wobei die den freien Enden der Bewehrungsstabe (1) benachbarten
Positionsdrdhte (3') von den Bewehrungsstabenden einen Abstand
von 200 bis 500 mm haben.

2. Betonstahlstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Bewehrungsstébe (2) aus warmgewalztem Beweh-
rungsstahl bestehen.

3. Betonstahlstreifen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dab die Bewehrungsstidbe (2) aus kaltverformtem Beweh-
rungsstahl bestehen.

q. Betonstahlstreifen nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daf die Positionsdrihte (3, 3') mit den
Bewehrungsstéaben (2) bindig abschliefen.

5. Betonstahlstreifen nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf die Langenabstufung des Bewehrungs-
streifens (1) im Bereich von 4 bis 7 m in Schritten von 500 mm
und im Bereich von 7 bis 9 m in Schritten von 1000 mm erfolgt.

6. Betonstahlstreifen nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der gegenseitige Abstand der Posi-
tionsdrahte (3, 3') 500 und/oder 1000 mm betragt.

7. Betonstahlstreifen nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der seitliche Uberstand (4) der Bewehrungsstibe
(2) tiber die endseitigen Positionsdrihte (3') 250 mm oder

500 mm betragt.
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8. Betonstahlstreifen nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daf die Durchmesserabstufung der Beweh-
rungsstabe (2) im Bereich von 6 bis 10 mm in Schritten von 1 mm
und im Bereich von 10 bis 16 mm in Schritten von 2 mm erfolgt.

9. Betonstahlstreifen nach einem der Anspriiche 1 bis g,
dadurch gekennzeichnet, daB die Positionsdrahte (3, 3') Durch-
messer im Bereich von 4 bis 10 mm mit Abstufungen in Schritten

von 1 mm aufweisen.
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