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nelegovanjch a nfzkolegovanych oceli

{lkolem vyndlezu je vyvinout zpisob
fizeného tvafeni a tepelného zpracovéni
nezudlechiovanych vyseuhlikovych nelego-
vanych a nizkolegovanych ocelf, kterym
se dosidkne bez kaleni s néslednym popou-
§tdnim minimélni pevnosti 700 MPa a tai-
nosti Ag nad 3 %. Za timto Gdelem se ocel
o chemickém sloZeni v procentech hmot-
nost nich uhlik 0,3 a%f 1 %, s celkovym
obsahem prvkd v mnoistvi do 8 % jednot-
1ivé nebo ve vzéjemné kombinaéi, tj. man-
gan od 0,1 do 3 %, kiemik od 0,02 do 2 %,
chrom od 0,02 do 4 %, nikl od 0,02 do 3 %,
vanad od 0,01 do 0,3 %, wolfram od 0,02
do 3 %, molybden od 0,05 do 2 %, titan od
0,01 do 1 % a niob od 0,01 do 1 %, podro-
bi valcovani za studena s minimélné 20 %
deformaci, natei se sferoidizadné, pfipad-
n§ rekrystaliza&né, Ziha pfi teplotach
od 500 do 650 °C a po kone&ném sferoidi-
iaénim nebo rekrystalizaénim Zihani vélcu-
je s celkovou deformac{ za studena v roz-

mez{ 5 aZ 75 %,
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Vyndlez se tykd rizendho tvd¥eni a tepelndho zpracovini
nezuélech%o?eanych vySeuhlikovych nelegovanych a nizkolegova~
nych oceli s obsahem uhliku od 0,3 do 1 % hmotnosti, za Ulelem
dosaZeni pevnosti nad 700 MPa & taZnosti Ay ned 3 %.

Pro vysokopevnostni meteridly s pevnostmi nad 700 liPs s
plastickymi vlestnostmi vyjddrenymi taZnosti A5 nad 3 % se v
praxi pouZivd zuflechténych uhlikovych a nizkolegovanych oce-
1f, s obsehy uhliku od 0,1 do 1,3 % C, které dédle obsahuji man-
gen, kiemik, pPipadné chrdm, nikl, molybden, vensd, wolfram, ti=
ten, niob, pripadné i dalsi prvky. .

Téchto materidll se obedné pouZivd tehdy, kdy?Z je Zdddna u rize
nych konstrukénich dild, souddsti nebo ndstrojh, kromé vysokjch
. hodnot pevnosti, pruZnosti.a ot&ruvzdornosti,také jedté plasti-
cita, kterd umoZnuje jejich technologické tvarovini za studena

a odolnost ke kiehkému poruSeni za podminek jejich provozniho,

zv158t8 dynemického namdhdni.

Wevyhodou pouZivdni téchto oceli je, Ze vyZaduji,za idelem :
dosaZeni poZadovanych mechenickych hodnot ,jejich kaleni s ndsle-
dujicim popoustinim.

Uvedené nevyhody stdvajicilio stavu techniky se odstrani .
zpisobem fizeného tvéFeni a tepelného zpracovini nezuilechtovie
nych vyseuhlikovyich nelegovanych & nizkolegovanych oceld, o che~
mické m, sloZeni{ v procentech hmotnostnich uhlik od 0,3 aZ 1,0 %

& s cellrovym obsahem prvki kromé Zeleza v mnoZstvi do & % jednot-
livé nebo ve vzdjemné kombinaci,to je mengen od 0,1 a? 3 %, kie-
mik od 0,02 a% 2 %, chrbm od 0,02 a% 4 %, nikl od 0,02 aZz 3 %,
vanad od 0,01 2% 0,3 %, wolfram od 0,02 a% 3 %, molybden od 0,05

az 2 %, titen od 0,01 2% 1 %, niob od 0,01 aZ 1 % a obvyklé pii-
mésI a nedistoty, podle vyndlezu, jehoZ podsiata spolivd v tom,Ze
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ze. tepla vélcované pdsové oceli se podrool sferoidizadénim prl-
vadné rekrystalizadnim Zihdnim pri teplotdch od 500 do 650 C

po predchozi minimdlni 20 % celkové deformaci ocell za studenaA
nedes se podrobi deformeci za studene v rozmezi od 5 do 75 %e
rakto za studens vdlcovend ocel se miZe podrobit dodatednému Zi=
héni v rozmezi teplot od 200 do 500°C,

Vfhode zplsobu podle vyndlezu gpodivd v dosafeni technolo-
gicky vhodné kombinace pevnostnich, pru¥nych, otéruvzdornych a
plastickych vlastnosti oceli a v mo¥né nédhredd dreZdich, kalenim
s nésledujicim popousténim vyrdbénych zuilechtovenyéh uhlikovych
e hlavnd legovenych pdsovych ocell.

Pro vyrobu vydepevnostni vdzaci pdsky,o rozméru prirezu 19
x 0,8 mm pouélvune k automatickému viézdéni svitkd drdtd o kusové
hmotnosti 1 tuny s poZadovanou minimdlni pevnosti 850 MPa & do-
stetednou plesticitou k zabezveleni manipulace & dopravy svitkQ
drédth bez vyskytu trhlin a poruseni celistvosti vézaci pésky e
pru¥nosti umoznujici automatické vézéni, byla poufita za tepla
vélcovand pésové ocel,o rozméru prifezu 190 x 2,0 mm,0 chemickém
sloseni s mnoZstvim prvkd podle hmotnosti, uhlik 0,65 %, mengen

0,70 %, k¥emik 0,25 %, fosfor 0,015 %, sira 0,015 %, zbytek Ze-

lezo & obvyklé primési. Tato po vymoteni byla postupné vdlcovéa-
ne ze studens na tloudtku 1,25 mm s celkovym dbérem tloustky
3745 %, pek gstaciondrmd ve svitcich po dobu 15 hodin sferoidizac-
né #ihdne v rozmezi teplot 600 & 620°¢ a postupné dovdlcovana ze
studena ne konednou tloustku 0,8 mm s celkovym Ubérem tloudtky
36" %e | |

Vyrobend vézeci pdske méla po nast?ihdni ne konednou $ifku
19 mm pevnost 980 lPa & tainost A5 6,5 % a p¥i aplikaci plné vy-
hovéla viem technickym a technologickym voZadavkim pro dany Gcel
jejiho pouziti,.
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1., Zpdsob ¥izenédho tvd¥eni a tepelného zpracovdni nezuslech-
fovanych vyseuhlikovich nelegovanych a nizkolegovanych ocell o
chemickém slo¥eni s obsahem prvkl v procentech hmotnostnich uhe
1ik 0,3 a% 1,0 % a s celkovym obsahem prvkl v mnoZstvi do 8 %
jednotlivé nebo ve vzdjemné kombinaci, t4 mangen od 0,1 aZ
3 %, kPemik od 0,02 a%¥ 2 %, chrém od 0,02 aZ 4 %, nikl od 0,02
a% 3 %, venad od 0,01 aZ 0,3 %, wolfrem od 0,02 a% 3 %, mokyb~
den od 0,05 a% 2 %, titen od 0,01 aZ 1 %, niob od 0,01 aZ 1 %

a obvykl€ pPrim&si e nelistoty,s pevnosti nad 700 MPa a tof-
nosti ned 3 %, vyznadeny tim, Ze za tepla vdlcovend pdsovd
ocel se pred sferoidizadénim a p¥ipadnym rekrystalizadnim Zihd-
nim, provdddnych p¥i teplotdch od 500 do 650°¢, vélcuje s mini-
malné 20 % deformeci ze studena a po konedném sferoidizadmim ne-
bo rekrystalizaednim ¥ihéni s celkovou deformeci za studena v roz-
mezi od 5 do 75 %. |

2. Zpisob podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze po konecné deforma-
ci za studene se pasovd ocel #ihd v rozmezi teplot od 200 dé&

0
5007C,
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