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Zapojenie pre snimanie rychlosti tekuté-
ho kovu je uréené hlavne pre zistenie rych- 0
losti tekutého kovu v néreze vtokovej su-
stavy. Skladd sa podla vyndlezu z dvoch y
tlakovych snimadov tekutého kovu, umiest-
nenych pred a za ndrezom viokovej ststa- ] :
vy, a z diferencidlneho zosililovata, prevod-
nika analégovo &islicového, odmociiovacieho /]
¢lena, prevodnika ¢£islicovo analégovéhoa
néasobiaceho &lena. i
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Vyndlez sa tyka zapojenia pre snimanie
richlosti tekutého kovu v priebehu plne-
nia dutiny formy.

V sicasnosti zariadenie snimajice rych-
lost tekutého kovu v priebehu plnenia du-
tiny formy nie je zndme. Rychlost tekuté-
ho kovu sa urfuje vypo€tom z rychlosti pl-
niaceho piestu. Pri vypotte dochddza k ne-
presnostiam a odchylkam oproti skutofnym
hodnotdm a naviac nie je moZné v tasovo
kratkom intervale, ktory je nutny vzhladom
k tuhnutiu kovuy, rychlost tekutého kovu re-
gulovat.

Dal3im spdsobom k urdeniu rychlosti te-
kutého kovu je vypoctet z priebehu tlaku
hydraulického média. Tento spdsob je zdl-
havy a op#dt nepresny, pretoZe tlak média
nevystihuje s dostatotnou presnostou rych-
lost plnenia dutiny formy. Prevddzané me-
ranie tlaku média vzhladom na tuhnutie ko-
vu, zvlast v ndreze vtokovej slistavy nevy-
stihuje priebeh tlaku kovu a teda nevysti-
huje ani rychlost plnenia dutiny formy, kto-
rd je z tohto tlaku odvodena.

VyS8ie uvedené nedostatky odstrafiuje
zapojenie pre snimanie tekutého kovu v
priebehu plnenia formy podla vyndalezu,
ktorého podstata spofiva v tom, Ze vystu-
py prvého snimaca tlaku tekutého kovw a
druhého snimada tlaku tekutého kovu su
pripojené k diferencidlnemu zosiliiovacu, na
ktorého vystup je pripojeny alebo prevod-
nfk analégovo d&islicovy, na jeho vystup je
pripojeny odmociiovaci €len, na jeho vystup
je dalej pripojeny prevodnik ¢&islicovio a-
nalfgovy, na jeho vystup je pripojeny né-
sobiaci ¢len, alebo analégovy odmociiovaci
tlen a nésobiaci ¢len, pritom prvy snimat
tlaku tekutého kovu je umiestneny pred
nérezom vtokovej stistavy a druhy snimatl
tlaku tekutého kovu je umiestneny za né-
rezom vtokovej sdstavy.

Zapojenie pre snimanie rychlosti tekuté-
ho kovu w priebehu plnenia dutiny formy
podla vyndlezu umoZiiuje ziskat hodnotu
rychlosti tekutého kovu priamo v ndreze
vtokovej stistavy. Takto je moZné ziskat do-
stato&ne presné parametre rychlosti teku-
tého kovu a ovplyvnit tak kvalitu odliat-
kowv.

Hlavné vyhody zapojenia pre snimanie
rychlosti tekutého kovu v priebehu plne-
nia dutiny formy spocéivaji v jednoduchej
konstrukcii a nizkej poruchowvosti.

Priklady zapojenia pre snimanie Ttych-
losti tekutého kovu v priebehu pinenia du-
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tiny formy si na obr. 1 a na obr. 2. Zapo-
jenie na obr. 1 mé oprotizapojeniu na cbr.
2 prevodnik analégovo Cislicovy 7, digitdl-
ny odmociiovaci ¢len 8 a prevodnik &isli-
covo analégovy 9.

Snima&mi tlaku 1, 2 tekutého kovu, ma-
priklad tenzometrami, umiestnenymi vo vy-
hadzovacich kandloch 3, 4, ktoré st pred
a za ndrezom 5 vtokovej ststavy, st name-
rané hodnoty tlakov p;, py tekutého kovu
wvo vtokovej suistave a v dutine formy. Rych-
lost vy tekutého kovu v ndreze vtokovej
stistavy sa uréi zo vztahu

vy = k.Vp; — Dy
kde znaci

vy — rychlost tekutého kovu v néreze vto-
kovej sistavy,

k — konStantu,

p; — tlak tekutého kovu vo vyhadzova-
com kandli umiestnenom pred nidrezom wto-
kovej ststavy a

py —tlak tekutého kovu vo vyhadzova-
com kanali umiestnenom za nérezom vto-
kovej stistavy.

Elektrické hodnoty tlaku p;, py; zo sni-
maca tlaku 1, 2 tekutého kovu (obr. 1) st
privedené na vstup diferencidlneho zosil-
fovada 6, kde siu tieto hodnoty jednak zo-
silnené a jednak upravené na vziah p; — py
v analogovom tvare. Tento signédl je prive-
deny na analdgovo ¢&islicovy prevodnik 7
a ziskany signdl v digitdlnom tvare je pri-
vedeny na vstup digitdlneho odmociiovacie-
ho ¢lena 8, na ktorého vystupe sa ziska
signdl v tvare Yp; — p,, ten sa prevedie pre-
vodnikom &islicovo analégovym 9 na ana-
logovy tvar a ten sa upravi nasobiacim ¢le-
nom 10 na tvar k. \{p; — ps = Vo.

Iny priklad zapojenia pre snimanie rych-
losti tekutého kovu v priebehu plnenia du-
tiny formy je zobrazeny na obr. 2. Zapo-
jenie a umiestnenie snimadov tlaku 1, 2 te-
kutého kovu je rovnaké ako na obr, 1. E-
lektrické hodnoty tlakov py, ps zo snimaéov
tlaku tekutého kovu st privedené na vstup
diferencidlneho zosiliiovaga 6, tu je signél
jednak zosilneny, jednak upraveny na vztah
pi— P2 v analogovom tvare a privedeny na
vstup analogového odmociiovacieho €&lena
11, ziskany signéal v tvare yp, — py je prive-
deny na vstup nésobiaceho ¢&lena 10, kde
sa ziska signdl v tvare K.\yp; — py = v




243947

PREDMET VYNALEZU

Zapojenie pre snimanie rychlosti tekuté-
ho kovu v priebehu plnenia dutiny formy,
vyznatujice sa tym, Ze vystupy prvého sni-
mada tlaku (1) tekutého kovu a druhého
snimata tlaku (2) tekutého kovu st pripoje-
né k diferencidlnemu zosiliiovadu (6), na
ktorého vystup je pripojeny alebo prevod-
nik analégovo ¢€islicovy (7), na jeho vystup
odmocitovaci ¢len (8), na jeho vystup da-

lej prevodnik &islicovo analdgovy (9) a na
jeho vystup nédsobiaci ¢len (10) alebo ana-
logovy odmociiovaci &len (11) a na jehio vy-
stup je pripojeny nésobiaci ¢len (10), pri-
¢om prvy snimaé tlaku (1) tekutého kovu je
umiestneny pred nédrezom (5) vtokovej si-
stavy a druhy snimad tlaku (2) tekutého
kovu je umiestneny za néarezom (5) wvto-
kovej ststavy.
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