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“MEMBRO DE MONTAGEM PARA MONTAR UM ELEMENTO DE
CONTROLE DA POLUICAO DENTRO DE UMA CAMISA,
DISPOSITIVO DE CONTROLE DA POLUICAO, E, SISTEMA DE
EXAUSTAO PARA UM MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA”

CAMPO DA INVENCAOQO

A presente invengdo diz respeito a um membro retentor ou de
montagem do elemento de controle da poluigdo e, em mais detalhes, a um
membro de retengdo ou montagem para um elemento de controle da poluigéo,
tal como um portador de catalisador € um elemento de filtro. Em particular, a
presente invengdo diz respeito a um tal membro de retengdo ou de montagem
que apresente boa operabilidade durante a inser¢io do membro retentor em um
estado de ser enrolado ao redor de um elemento de controle da poluigdo em
uma camisa do dispositivo de controle da poluicdo, isto €, ndo separado do
elemento de controle da poluigdo durante a inserg¢do, e que seja excelente em
uma, em algumas ou em todas dentre a resisténcia ao calor, uma propriedade de
retengdo da pressdo aérea e a resisténcia a erosdo. A presente invengdo também
diz respeito a um dispositivo de controle da poluigdo (por exemplo, um
conversor catalitico, dispositivo de limpeza de exaustdo ou de filtragem, etc.)
dotado de um tal membro retentor do elemento de controle da poluigo, mais
particularmente um conversor catalitico tendo nele introduzido um tal membro
retentor do portador de catalisador e um dispositivo de limpeza por exaustdo ou
de filtragem dotado com um membro retentor do elemento de filtragem. O
dispositivo de controle da polui¢do (por exemplo, um conversor catalitico) da
presente invengdo pode ser vantajosamente usado para tratar dos gases de
exaustdo de motores de combustio interna de automoveis e de outros veiculos.

FUNDAMENTOS DA INVENCAO

Os sistemas purificadores do gés de exaustdo, para os quais os
conversores cataliticos de ceramica sdo usados, foram bem conhecidos com

um meio de remover o mondxido de carbono (CO), os hidrocarbonetos (HC),
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o 6xido de nitrogénio (NO,) e outros contidos nos gases de exaustdo dos
motores dos automdveis. Um conversor catalitico de cerdmica ¢€
fundamentalmente composto de, por exemplo, um portador de catalisador de
cerdmica conformado em alvéolos (também denominado de “elemento
catalisador’”) contido dentro de uma camisa de metal, a saber, um alojamento.

E em conhecido o fato de que existem muitos tipos de
conversores cataliticos de ceramica. Porém, um conversor catalitico de
cerdmica usualmente tem uma estrutura em que os intervalos entre um
portador de catalisador nele acomodado e a camisa s3o enchidos
completamente com um membro isolante do calor tipicamente formado de
fibras inorganicas, fibras organicas e/ou geralmente um aglutinante organico
liquido ou pastoso em combinagdo. Ver, por exemplo, as Publica¢Ges das
Patentes Japonesas ndo Examinadas (Kokai) n* 57-61686, 59-10345 ¢ 61-
239100. Como um resultado, o membro isolante do calor que enche os
intervalos retém o portador de catalisador, e pode evitar que o portador de
catalisador venha a sofrer choques mecanicos acidentais causados por um
impacto, por uma vibragdo ou coisa parecida. Tendo em vista que nenhuma
destrui¢do nem movimento do portador de catalisador ocorrem no conversor
catalitico que tenha uma tal estrutura, o conversor catalitico pode realizar uma
a¢do desejada durante um longo periodo de tempo. Além disso, tendo em
vista que um tal membro isolante do calor, como mencionado acima, tem uma
fungdo de reter um portador de catalisador, ele ¢ comumente chamado de um
membro retentor do portador de catalisador.

Além disso, quando o portador de catalisador deva ser inserido
na camisa, tem sido comumente adotado um sistema de enchimento em que o
membro retentor do portador de catalisador é enrolado ao redor da superficie
periférica externa do portador de catalisador, de modo a que o portador de
catalisador € 0 membro retentor do portador de catalisador fiquem integrados,

e o corpo integrado seja inserido na camisa cilindrica sob pressdo. Varios



10

15

20

25

tipos de membros retentores do portador de catalisador tém sido
correntemente propostos de modo a aprimorar a operabilidade durante a
inser¢do (denominada ‘“envasilhamento”) de um portador de catalisador
mediante um sistema de enchimento, a tornar melhor a propriedade de
amortecimento (volume) do membro retentor do portador de catalisador €
impede a dispersdo no ar das fibras inorganicas que formam o membro
retentor do portador de catalisador. Por exemplo, para um conversor catalitico
35 que compreenda um portador de catalisador 33, uma casca de metal
(camisa) 32 cobrindo a periferia externa do portador de catalisador 33, e um
membro de reten¢do e selagem (membro retentor do portador de catalisador)
31 disposto entre o portador de catalisador 33 e a camisa 32, como mostrado
na Figura 1, o uso de um membro retentor do portador de catalisador tendo as
propriedades a seguir, foi proposto na Publicagio da Patente Japonesa nio
examinada (Kokai) n® 2001-259438 (reivindicagdes, Figuras 1 e 4): ele ¢
composto de uma de manta de fibra inorganica perfurada a agulha em uma
densidade de 50 a 3.000 perfuragdes por 100 cm’; ele contém uma substancia
organica com um conteudo de mais do que 0 a 2 % em peso, ou menos; € gera
uma pressdo aérea de 5 a 500 kPa quando aquecido na temperatura de 300 a
1.000°C em uma densidade de adensamento de 0,15 a 0,45 g/cm3 . O
conversor catalitico 35 ¢ fornecido a meio caminho de um cano de exaustio
37 de um motor 36 de um automoével, como mostrado na figura. Além disso,
como mostrado na Figura 2, o processo de envasilhamento ¢ realizado
empurrando-se o portador de catalisador 33 ao redor do qual o membro 31
retentor do portador de catalisador € enrolado dentro da camisa 32 sob pressdo
a partir da abertura da porgdo de extremidade da camisa 32.

Além disso, o uso do seguinte membro retentor do portador de
catalisador em um conversor catalitico tendo uma estrutura semelhante aquela
mencionada acima também foi proposto na Publicagdo da Patente Japonesa

Nio Examinada (Kokai) n* 2002-4848 (reivindica¢des, Figuras 1 ¢ 3): o
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membro retentor do portador de catalisador ¢ preparado pela adi¢do de 0,5 a
20 % em peso de um aglutinante orginico ou inorgnico a um material
conformado em manta preparado pela disposi¢do das fibras inorgénicas de
uma maneira semelhante a manta; a densidade de adensamento do material
conformado em manta € ajustada de 0,1 a 0,6 g/cm’ apos a incorporagio;
quando o conteudo do componente sélido do aglutinante adicionado ao
material conformado em manta for avaliado em trés por¢des igualmente
divididas (porgdes superior, intermediaria e inferior) na dire¢do da espessura,
as porgdes superior ¢ inferior tém cada uma um conteudo de componente
solido elevado do aglutinante em comparagdo com a por¢do intermediaria.
SUMARIO DA INVENCAQ

Para os conversores cataliticos convencionais tendo uma

estrutura de enchimento, os membros retentores do portador de catalisador
usualmente usados na forma de mantas sio de modo varidvel melhorados
como explicado acima. Entretanto, a sua operabilidade ¢ ainda insuficiente, e
suas propriedades devem ser melhoradas ainda. Por exemplo, as mantas sdo
impregnadas ou revestidas com aglutinantes organicos para melhorar a
qualidade de volume das mantas ¢ impedir que as fibras inorganicas sejam
dispersas, como explicado acima. Entretanto, tendo em vista que o aglutinante
organico contido nas mantas causa uma aderéncia ou aumento no coeficiente
de friccdo das mantas nas camisas no processo de envasilhamento, € a
condi¢io escorregadia das mantas é reduzida, uma carga de enchimento maior
¢ necessaria. Além disso, quando a aderéncia ou fric¢do entre cada manta e
cada camisa seja t3o intensa, o escorregamento ocorre entre cada manta e
cada portador de catalisador, ao redor dos quais a manta € enrolada, de modo
que o portador de catalisador nfo pode ser introduzido na camisa. Além disso,
tendo em vista que o corpo da manta sofre uma grande tensdo de
cisalhamento até deformar-se, o colapso das fibras inorganicas tem lugar.

Como resultado, a redugdo da retengdo € um decréscimo na erosdo das fibras
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1norganicas ocorrem.

Um objeto da presente invengdo, portanto, pode ser prover um
membro retentor do portador de catalisador em um estado de ser enrolado ao
redor de um portador de catalisador dentro da camisa de um conversor
catalitico, que ndo seja separado do portador de catalisador durante a
introdug@o, e que seja excelente em uma, em algumas ou em todas dentre a
resisténcia ao calor, uma propriedade de retengdo da pressdo aérea e a
resisténcia a eroso.

Além disso, outro objeto da presente inven¢ao pode ser prover
um conversor catalitico que tenha uma estrutura simples, que possa ser
facilmente produzido e em que o membro retentor do portador de catalisador
seja excelente em uma, em algumas ou em todas dentre a resisténcia ao calor,
uma propriedade de reten¢do da pressdo aérea e a resisténcia a erosio.

Além disso, outros objetos da presente invengdo podem ser
prover um membro retentor do elemento de controle da polui¢ido para montar
elementos de controle da poluigdo outros que nido o portador de catalisador,
tal como, por exemplo, o elemento de filtragem, e outros, € um dispositivo de
controle da poluigdo dotado de um tal elemento de controle da poluigdo.

Os objetos descritos acima e outros objetos da presente
invengao serdo facilmente entendidos da seguinte explanagdo detalhada.

Em um aspecto da presente inveng¢do, um membro de
montagem € provido para montar um elemento de controle da poluigdo dentro
de uma camisa. O membro de montagem compreende uma manta contendo
material de fibras inorginicas. A manta tem uma espessura com uma por¢ao
externa, uma porg¢o interna e uma por¢do intermediaria entre elas. A por¢do
externa tem uma superficie periférica externa para fazer o contato com a
camisa € a por¢ao interna tem uma superficie periférica interna para o contato
com o elemento de controle da poluigdo. Pelo menos a superficie periférica

interna da porgdo interna, € opcionalmente a superficie periférica externa da
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por¢do externa, s3o impregnadas com um agente controlador da
fricgdo/aderéncia, de tal modo que o coeficiente de fric¢do entre a superficie
periférica externa e a camisa seja menor do que o coeficiente de fric¢do entre
a superficie periférica interna e o elemento de controle da poluigdo. O agente
controlador da fric¢do/aderéncia pode decompor-se e dissipar-se sob as
condigdes de operagdo do elemento de controle da poluigo.

Pode ser preferivel para superficie periférica interna e a
superficie periférica externa da manta, serem impregnadas com um agente
controlador da fric¢do/aderéncia. Pode ser desejavel para o agente controlador
da fric¢io/aderéncia com que a superficie periférica internada manta seja
impregnada, ser 0 mesmo do agente controlador da friccdo/aderéncia com que
a superficie periférica externa da manta seja impregnada. Além disso, pode
ser desejavel para o agente controlador da fric¢do/aderéncia com que a
superficie periférica interna da manta seja impregnada, ser diferente do agente
controlador da fric¢do/aderéncia com que a superficie periférica externa da
manta seja impregnada.

Para se obter as caracteristicas do membro de montagem
desejadas, de acordo com a presente invengdo, pode ser preferivel para o
conteido do componente solido do agente controlador da fric¢do/aderéncia
com o qual a superficie periférica interna da manta seja impregnada, ser maior
do que aquele do agente controlador da friccdo/aderéncia com que a
superficie periférica externa da manta seja impregnada. Por exemplo, o
conteudo do componente sélido do agente controlador da fric¢do/aderéncia
com que a superficie periférica interna da manta seja impregnada, pode situar-
se na faixa de cerca de 15 a 50 g/m’. O contetido do componente sélido do
agente controlador da fricgdo/aderéncia com que a superficie periférica
externa da manta seja impregnada, pode também ser de 2 a 8 g/m’.

Outro aspecto da presente invengdo € um membro retentor do

elemento de controle da polui¢io para reter um elemento de controle da
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polui¢io dentro de uma camisa mediante enrolamento do membro retentor do
elemento de controle da poluigdo ao redor do elemento de controle da
polui¢do, em que o membro retentor do elemento de controle da poluigdo seja
composto de uma manta de um material de fibras tendo uma espessura
predeterminada, pelo menos a superficie periférica externa sobre o lado da
camisa e a superficie periférica interna sobre o lado do elemento de controle
da poluig¢do da manta sendo cada uma impregnada com um agente controlador
da fric¢do/aderéncia composto de latex, que pode ser decomposto ¢ dissipado
sob condigdes de temperatura elevada, ¢ o conteddo de componente sélido do
agente controlador da fric¢do/aderéncia com o qual a superficie periférica
interna da manta seja impregnada, seja maior do que aquele do agente
controlador da fric¢do/aderéncia com que a superficie periférica externa da
manta seja impregnada, e esteja na faixa de 15 a 50 g/m’.

Além disso, um aspecto adicional da presente invengdo € um
dispositivo de controle da polui¢do compreendendo uma camisa, um elemento
de controle da polui¢do fornecido dentro da camisa, e um membro retentor do
elemento de controle da poluigdo disposto entre a camisa € o elemento de
controle da polui¢do, o membro retentor do elemento de controle da poluig¢do
sendo aquele de acordo com a presente inveng3o.

BREVE DESCRICAOQ DOS DESENHOS

A Figura 1 ¢ uma vista em se¢do transversal mostrando a

estrutura de um conversor catalitico da técnica anterior.

A Figura 2 é uma vista em perspectiva mostrando um metodo
de inserir um portador de catalisador em uma camisa de metal no conversor
catalitico da Figura 1.

A Figura 3 é uma vista de corte mostrando a estrutura do
conversor catalitico de acordo com a presente invengado.

A Figura 4 é uma vista em se¢do transversal tomada ao longo

da linha A-A do conversor catalitico da Figura 3.
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A Figura 5 é uma vista em secdo transversal mostrando o
estado impregnado de um agente controlador da fricgdo/aderéncia no membro
retentor do portador de catalisador no conversor catalitico da Figura 3.
DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

O membro retentor do elemento de controle da poluigdo € o

dispositivo de controle da poluigdo de acordo com a presente invengio,
podem, cada um, ser vantajosamente praticados em varias formas de
realizagdo. Por exemplo, o elemento de controle da polui¢do pode ser um
portador de catalisador (ou elemento catalisador), um elemento de filtragem
(por exemplo um filtro de limpeza da exaustio para motores € outros) ou
quaisquer outros elementos de controle da poluig¢do. De forma semelhante,
dependendo de um elemento de controle da poluicdo a ele aplicado, o
dispositivo de controle da poluigio pode ser um conversor catalitico, um
dispositivo de limpeza da exaustdo tal como um dispositivo de limpeza da
exaustdo para motores (por exemplo, o dispositivo de filtragem de
particulados diesel) ou quaisquer outros dispositivos de controle da polui¢do.
Daqui por diante, as formas de realiza¢io da presente invengdo serdo
particularmente descritas com referéncia ao membro retentor do portador de
catalisador e ao conversor catalitico, porém, deve-se observar que a presente
invengdo ndo fica restrita a apenas as seguintes formas de realizagao.

O conversor catalitico de acordo com a presente invengdo pode
ser em particular vantajosamente usado para tratar dos gases de exaustdo de
motores de combustdo interna de automoéveis e outros. O conversor catalitico
compreende pelo menos uma camisa e um portador de catalisador (elemento
catalisador) colocado dentro da camisa. O membro retentor do portador de
catalisador de acordo com a presente invengdo, que sera explanado em
detalhes, e introduzido entre a camisa ¢ o portador de catalisador, de modo
que o membro retentor do portador de catalisador seja enrolado ao redor da

superficie periférica externa do portador de catalisador. Além disso, quanto
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aos conversores cataliticos da técnica anterior, tem sido uma pratica comum
ligar entre si um portador de catalisador com um membro retentor do portador
de catalisador, enquanto os dispositivos de ligagdo tais como um adesivo ou
uma fita adesiva sensivel & pressdo sejam separadamente inseridos ou
aplicados entre eles. Entretanto, para o conversor catalitico da inveng&o, tendo
em vista que o proprio membro retentor do portador de catalisador pode
manifestar friccdo ou aderéncia adequada, a inser¢do ou aplicagdo de um
dispositivo de ligagdo separado, o que toma a estrutura € a produgdo
complicada e aumenta o custo de produgdo, sdo desnecessarias. Além disso,
embora 0 membro retentor do portador de catalisador seja usualmente
enrolado ao redor de uma superficie substancialmente inteira do portador de
catalisador, ele também pode ser opcionalmente enrolado ao redor de apenas
uma parte do portador de catalisador. Além disso, meios de fixagdo tais como
uma malha de arame podem ser opcionalmente usados como auxiliares.

E preferivel que o membro retentor do portador de catalisador
seja adequadamente comprimido de modo que ele tenha uma densidade de
massa apropriada quando ele seja introduzido dentro da camisa. Os
procedimentos de compressdo incluem a compressdo em cagamba articulada,
a compressdo de enchimento e a compressdo de Turnkit. O membro retentor
do portador de catalisador da presente inven¢do pode ser vantajosamente
usado para a produgdo de um conversor catalitico tendo uma assim chamada
estrutura de enchimento que ¢ formada por um procedimento tal como a
compressdo de enchimento, por exemplo empurrando sob pressdo o membro
retentor do portador de catalisador para dentro de uma camisa cilindrica.
Quando seja usada uma camisa que possa ser aberta, a qual a compressdo em
cacamba articulada possa ser aplicada, os problemas tais como a fricgdo que
surgem quando o membro retentor do portador de catalisador é empurrado
para dentro de uma camisa cilindrica deixam de existir.

O conversor catalitico da presente invengdo podem incluir
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aqueles de varios tipos, contanto que uma estrutura de enchimento seja nele
empregada. O conversor catalitico é aquele equipado com um elemento
catalisador monoliticamente formado, a saber, um conversor catalitico
monolitico. Tendo em vista que o conversor catalitico ¢ composto de um
elemento catalisador tendo pequenas passagens, cada uma tendo uma segdo
transversal conformada em alvéolos, ele é pequeno em comparagdo com um
conversor catalitico convencional do tipo de pelota, e pode suprimir a
resisténcia do gas de exaustdo enquanto adequadamente assegura uma area de
contato com os gases de exaustdo. O conversor catalitico, portanto, trata dos
gases de exaustdo mais eficientemente.

Os conversores cataliticos da presente invengdo podem ser
vantajosamente usados para tratar dos gases de exaustdo em combinagdo com
varios motores de combustio interna. Em particular, os conversores
cataliticos podem adequadamente apresentar sua excelente agdo e efeitos
quando eles s3o montados nos sistemas de exaustdo de automdveis, tais como
carros de passageiros, Onibus e caminhdes.

A Figura 3 é uma vista lateral mostrando uma forma de
realizagdo tipica do conversor catalitico de acordo com a presente invengao,
com a sua porgdo principal seccionada transversalmente tendo em vista o facil
entendimento da estrutura. Além do mais, a Figura 4 € uma vista em segio
transversal do conversor catalitico da Figura 3, tomada ao longo da linha A-A.
Entende-se destas figuras que um conversor catalitico 10 seja equipado com
uma camisa de metal 4, um portador de catalisador sélido monolitico 1
disposto dentro da camisa de metal 4, e um membro retentor do portador de
catalisador 2 da invengdo disposto entre a camisa de metal 4 e o portador de
catalisador 1. Como sera explanado em detalhes com referéncia a Figura 5, o
membro retentor do portador de catalisador 2 é composto de uma manta de
um material de fibras tendo uma espessura predeterminada, pelo menos a

superficie periférica externa sobre o lado da camisa e a superficie periférica
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interna sobre o lado do portador de catalisador da manta sendo, cada uma,
impregnadas com um agente controlador da fric¢do/aderéncia composto de
latex, que pode ser decomposto e dissipado sob condi¢des de alta temperatura,
¢ o conteudo de componentes sélidos do agente controlador da
fric¢do/aderéncia com o qual a superficie periférica interna da manta seja
impregnada, sendo maior do que aquela do agente controlador da
friccdo/aderéncia com que a superficie periférica externa da manta seja
impregnada, situa-se na faixa de cerca de 15 a 50 g/m’. Uma entrada de gases
de exaustdo 12 e uma saida de gases de exaustdo 13, cada uma tendo uma
configuragdo de cone truncado, sdo ligadas ao conversor catalitico 10.

Como explanado acima, quanto ao conversor catalitico 10 da
invengdo, € fundamentalmente desnecessario usar meios de ligagdo tais como,
por exemplo, um agente adesivo ou folha adesiva sensivel a pressdo, entre o
portador de catalisador 1 e o membro retentor do portador de catalisador 2.
Entretanto, tais dispositivos de ligagdo podem ser usados como auxiliares
caso ndo exer¢am nenhum efeito adverso sobre a a¢do € os efeitos da
invengdo e, ao invés disso, melhorem a aderéncia ou fricgdo entre o portador
de catalisador 1 € 0 membro retentor do portador de catalisador 2, e caso o
efeito de promover a opera¢do de envasilhamento possa ser esperada. Se
usado, o dispositivo de ligagdo € preferivelmente apenas parcialmente usado.
Além disso, embora um revestimento protetor seja geralmente desnecessario,
o membro retentor do portador de catalisador 2 pode ter um revestimento
protetor para proteger a superficie contra danos.

O membro retentor do portador de catalisador é explanado
mais especificamente abaixo. O portador de catalisador sélido dentro da
camisa ¢ usualmente composto de um portador de catalisador de ceramica
tendo uma estrutura alveolar com uma pluralidade de passagens dos gases de
exaustdo. O membro retentor do portador de catalisador € disposto pelo seu

enrolamento ao redor do portador de catalisador. O membro retentor do
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portador de catalisador retém o portador de catalisador dentro da camisa de
metal e sela os intervalos formados entre o portador de catalisador € a camisa
de metal, além do seu funcionamento como um membro isolante do calor.
Como resultado, 0 membro retentor do portador de catalisador impede que os
gases de exaustdo ultrapassem o portador de catalisador, ou pelo menos torna
minimo um fluxo indesejavel. Além disso, o portador de catalisador é firme €
elasticamente apoiado dentro da camisa de metal.

No conversor catalitico da presente inven¢do, a camisa de
metal pode ser preparada de varios materiais de metal que sejam conhecidos
daqueles versados na técnica, em qualquer configuragdo arbitraria de acordo
com a agdo, os efeitos etc. desejados. Uma camisa de metal apropriada €
produzida de um ago inoxidavel, e tem uma conformagdo conforme mostrado
na Figura 3. Uma camisa de metal que tenha uma conformag¢io adequada
arbitraria pode naturalmente ser preparada opcionalmente de metais tais como
o ferro, o aluminio ou o titanio, ou de uma liga destes metais.

De forma semelhante a camisa de metal, o portador de
catalisador sélido pode ser preparado de um material que seja semelhante a
um material empregado em um conversor catalitico convencional, em uma
conformagdo semelhante aquela do material nele empregado. Portadores de
catalisador apropriados sd3o conhecidos daqueles habilitados na técnica, €
incluem aqueles produzidos de metal, de cerdmica e outros. Portadores de
catalisador Uteis sdo apresentados, por exemplo, na Parente Reemitida U.S. n®
27.747. Além disso, os portadores de catalisador de cerdmica acham-se
disponiveis comercialmente, por exemplo, da Corning Inc., dos U.S.A. Por
exemplo, um portador de catalisador de cerdmica conformado em alvéolos
acha-se disponivel da Corning Inc. sob o nome comercial de CELCOR, € um
outro acha-se disponivel da NGK Insulated Ltd. sob a denominag¢do comercial
de HONEYCERAM. Os portadores de catalisador de metal sdo

comercialmente disponiveis, por exemplo, da Behr GmbH and Co., da
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Alemanha. Além disso, para explanagdes detalhadas dos monolitos
catalisadores, referir-se, por exemplo, aos seguintes: SAE Techn. Paper
900.500, “System Approach to Packaging Design for Automotive Catalytic
Converters” por Stroom et al.; SAE Techn. Paper 800.082, “Thin Wall
Ceramics as Monolithic Catalyst Support” por Howitt; e SAE Techn. Paper
740.244, “Flow Effect in Monolithic Honeycomb Automotive Catalytic
Converter” por Howitt et al.

Os catalisadores a serem apoiados sobre os portadores de
catalisador explanados acima s3o usualmente de metais (tais como platina,
ruténio, ésmio, rodio, iridio, niquel e paladio) e 6xidos de metal (tais como o
pentoxido de vanadio e o didxido de titanio), e sdo usados preferivelmente na
forma de revestimentos. Além disso, para uma explanagio detalhada de um
tal revestimento catalisador, referir-se, por exemplo, a Patente U.S. n*
3.441.381.

Na pratica da presente invengdo, o conversor catalitico pode
ser arbitrariamente produzido em varias estruturas e por varios métodos,
contanto que a produgdo ndo de afaste do escopo da presente invengdo. O
conversor catalitico pode ser fundamentalmente preparado acomodando-se,
por exemplo, um portador de catalisador de cerdmica conformado em
alvéolos em uma camisa de metal. Além disso, por exemplo, o procedimento
a seguir € particularmente apropriado: uma camada catalisadora (revestimento
catali'sador) composta de um metal nobre, tal como a platina, o rédio ou o
paladio, € apoiada em um monolito de cerdmica conformado em alvéolos para
dar um portador de catalisador final (elemento catalisador). O emprego de
uma tal estrutura pode apresentar agdo catalitica eficaz em temperatura
relativamente elevada.

Em conformidade com a presente inven¢io, o membro retentor
do portador de catalisador da invengdo ¢ disposto entre a camisa de metal € o

elemento catalisador. O membro retentor do portador de catalisador €
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composto de uma manta, um cobertor ou coisa parecida de um material de
fibras tendo uma espessura predeterminada. O membro retentor do portador
de catalisador pode ser formado de um membro, ou ele pode ser formado de
dois ou mais membros que sejam laminados ou ligados. E usualmente
vantajoso para o membro retentor do portador de catalisador ter uma forma tal
como uma manta ou cobertor, em virtude da propriedade de manipulagdo. O
membro retentor do portador de catalisador pode opcionalmente ter outra
forma. O tamanho do membro retentor do portador de catalisador pode ser
variado em uma ampla faixa de acordo com a aplicag@o. Por exemplo, quando
um membro retentor do portador de catalisador conformado em manta seja
inserido em um conversor catalitico automotivo, 0 membro retentor do
portador de catalisador usualmente tem uma espessura de manta de cerca de
1,5 a 15 mm, uma largura de cerca de 200 a 500 mm, ¢ um comprimento de
cerca de 100 a 1.500 mm. Um tal membro retentor do portador de catalisador
pode opcionalmente ser cortado com tesouras, um cortador ou coisa parecida,
para ter a conformacgio € o tamanho desejados.

O membro retentor do portador de catalisador €
preferivelmente formado de um material de fibras inorganicas, mais preferivel
de um material de fibras inorganicas contendo fibras de alumina. Além disso,
embora o material de fibras inorganicas possa ser usado em combinagdo com
fibras de alumina apenas, outro material inorganico pode ainda ser usado em
combinagdo. Exemplos do material inorganico utilizavel incluem as fibras de
silica, as fibras de vidro, a bentonita, a vermiculita ¢ a grafita, embora os
exemplos ndo fiquem restritos aqueles materiais acima mencionados. Estes
materiais inorgdnicos podem ser usados isoladamente, ou pelo menos dois
deles podem ser misturados e usados em combinagao.

As fibras inorganicas que formam o membro retentor do
portador de catalisador preferivelmente compreendem fibras inorganicas

contendo alumina (Al,O3) e silica (Si0,). As fibras inorganicas aqui usadas
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compreendem dois componentes de fibras de alumina e de fibras de silica, € a
relagio de mistura das fibras de alumina para as fibras de silica €
preferivelmente de cerca de 40:60 a 96:4. Quando a relagdo de mistura das
fibras de alumina para as fibras de silicas de situam fora da faixa acima, por
exemplo quando a relagdo de mistura seja menor do que 40 %, ocorrem
inconveniéncias tais como a deterioragdo da resisténcia ao calor.

Nio obstante nio exista nenhuma limitagio especifica sobre a
espessura (diametro médio) das fibras inorgénicas, elas apropriadamente tém
um didmetro médio menor do que cerca de 2 a 7 um. Quando as fibras
inorganicas tém um didmetro médio menor do que cerca de 2 pum, as fibras
ficam suscetiveis de tornarem-se quebradigas e tém resisténcia insuficiente.
Ao contrario, quando as fibras inorganicas tém um didmetro médio maior do
que cerca de 7 um, o membro retentor do portador de catalisador tende a ser
dificilmente formado.

Além disso, ndo existe nenhuma limitagdo especifica sobre o
comprimento das fibras inorganicas, similarmente a espessura. No entanto, as
fibras inorganicas apropriadamente tém um comprimento médio de cerca de
0,5 a 50 mm. Quando o comprimento médio das fibras inorgénicas for menor
do que cerca de 0,5 mm, o efeito de formar o membro retentor do portador de
catalisador para o qual as fibras inorganicas sdo usadas, ndo pode ser obtido.
Ao contrario, quando o comprimento excede de cerca de 50 mm, a
propriedade de manipulagido das fibras inorganicas se torna insatisfatdria.
Como resultado, o membro retentor do portador de catalisador ¢ dificilmente
produzido sem obstaculos.

Alternativamente, na pratica da presente invengdo, uma manta
de fibras de alumina principalmente composta de uma folha laminada de
fibras de alumina, também pode ser usada com vantagem. Para uma tal manta
de fibras de alumina, o comprimento médio das fibras de alumina ¢

usualmente de cerca de 20 a 200 mm, e a espessura (didmetro médio) das
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fibras € usualmente de cerca de 1 a 40 um.

A manta de fibras de alumina acima pode ser produzida de
uma solug@o de estoque de repuxamento composta de uma mistura de, por
exemplo, uma fonte de alumina tal como o oxicloreto de aluminio, uma fonte
de silica tal como uma solu¢do de silica, um aglutinante orgénico tal como o
poli(alcool vinilico) e agua. Isto é, um precursor de fibras de aluminio
repuxado ¢ laminado para formar uma folha, a qual é entdo de preferéncia
perfurada a agulha. A folha perfurada € usualmente cozida em temperaturas
tdo elevadas quanto de cerca de 1.000 a 1.300°C.

A perfuragdo de agulha mencionada acima usualmente tem o
efeito de orientar parte das fibras na direcdo vertical a superficie laminada.
Parte do precursor de fibras de alumina dentro da folha, portanto, penetra na
folha e € orientada na diregdo vertical para firmemente fixar a folha. Como
resultado, a gravidade especifica de massa da folha ¢ aumentada, € a
deslaminag¢do e deslocamentos entre as camadas sdo evitados. Embora a
densidade de perfuragdo de agulha possa variar amplamente, ela se situa
usualmente de cerca de 1 a 50 perfuragdes/cm’. A espessura, a gravidade
especifica de massa e a resisténcia da manta s3o ajustadas pela densidade da
perfuragdo de agulha.

Na produgio de uma manta de fibras de alumina como
explicado acima, as fibras de ceramicas outras que nfo as fibras de alumina e
0s materiais expansivos inorganicos podem de forma auxiliar ser adicionados
as fibras de alumina. Neste caso, embora os aditivos possam ser
uniformemente misturados com a manta, eles podem também ser adicionados
de modo que fiquem localizados enquanto as por¢des a serem aquecidas
estejam sendo particularmente evitadas. Os aditivos podem assim ser
adicionados a baixo custo, enquanto as propriedades dos aditivos estejam
sendo mantidas. Exemplos das fibras de ceramica acima sdo as fibras de

silica, as fibras de vidro e outras. Exemplos de material expansivo inorgénico
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sdo a bentonita, a vermiculita expansiva, a grafita expansiva e outros.

O membro retentor do portador de catalisador de acordo com a
presente invengdo € produzido por um processo seco, enquanto 0s membros
retentores do portador de catalisador convencionais eram produzidos por um
processo umido (incluindo cada uma das seguintes etapas: uma etapa de
misturar fibras inorganicas com fibras organicas; uma etapa de abrir as fibras
inorgénicas; uma etapa de preparar uma pasta; uma etapa de formagdo por um
procedimento de produzir papéis; e uma etapa de imprensar para formar um
corpo formado). O processo seco pode ser conduzido fundamentalmente por
um metodo conhecido e convencional. Tipicamente, o processo de secagem
que utiliza a perfuragdo por agulha, etc. é vantajoso conforme explicado
acima.

Como esquematicamente mostrado na Figura 5, o membro
retentor do portador de catalisador da presente invengdo é composto de uma
manta 2 de um material de fibras, que € introduzido entre uma camisa 4 e um
portador de catalisador | introduzido dentro da camisa, enquanto a manta €
enrolada ao redor da superficie periférica externa do portador de catalisador 1,
€ que tem uma espessura predeterminada. Pelo menos uma superficie
periférica externa 2a no lado da camisa 4 e uma superficie periférica interna
2b no lado do portador de catalisador 1 do membro retentor do portador de
catalisador conformado em manta, sio impregnadas com o agente controlador
da fricgdo/aderéncia 3 que ¢ decomposto € é dissipavel sob condigdes de
temperatura elevada. Além disso, a expressdo “pelo menos” ¢ aqui usada
porque, ndo apenas um estado em que membro retentor do portador de
catalisador 2 seja impregnado com o agente controlador da fricgdo/aderéncia
através da espessura inteira do membro retentor do portador de catalisador 2,
mas também um estado em que o membro retentor do portador de catalisador
2 seja parcialmente com ele impregnado, por exemplo um estado no qual o

membro retentor do portador de catalisador 2 nio seja impregnado com ele
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em sua por¢do central, sdo incluidos no escopo da presente invengdo. Além
disso, a quantidade de impregnagio do agente controlador da
friccdo/aderéncia 3 usualmente decresce das superficies (superficie periférica
externa e superficie periférica interna) do membro retentor do portador de
catalisador 2 em dire¢o ao interior, embora a quantidade dependa do método
de impregnac¢do do agente controlador da fric¢do/aderéncia 3.

Além disso, para a impregnagdo com o agente controlador da
fricgdo/ aderéncia 3, deve-se ter precaucdo para que exista uma diferenga na
quantidade de impregnagdo entre o lado da superficie periférica externa 2a e o
lado da superficie periférica interna 2b do membro retentor do portador de
catalisador 2. Especificamente, quanto ao membro retentor do portador de
catalisador 2 da invengdo, o conteudo de componente sélido do agente 3 com
o qual o lado da superficie periférica interna 2b ¢ impregnado, € maior do que
aquele do agente 3 com o qual o lado da superficie periférica externa 2a €
impregnado.

N3o obstante nio exista nenhuma restrigdo especifica sobre a
diferenca do conteddo do agente controlador da fric¢do/aderéncia 3 no
membro retentor do portador de catalisador 2, o conteddo do componente
solido do agente controlador da fricgdo/aderéncia 3 sobre o lado da superficie
periférica interna 2b do membro retentor do portador de catalisador 2 é de
preferéncia de cerca de 15 a 50 g/m’ mais preferivel de cerca de 25 a 50
g/m’. Por outro lado, o contetido do componente s6lido do agente controlador
da fricgdo/aderéncia 3 na superficie periférica 2a do membro retentor do
portador de catalisador 2 € usualmente de cerca de 2 a & g/mz. Além disso,
quando o seu conteudo de componente s6lido no membro retentor do portador
de catalisador 2 seja zero, a quantidade dispersa das fibras aumenta, € 0
conteudo de componente solido ndo é preferido em vista do ambiente
operacional.

O agente controlador da fric¢do/aderéncia com o qual o
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membro retentor do portador de catalisador da invengdo € impregnado, é
composto de latex, que pode ser decomposto e dissipado em reagdes
arbitrarias que tém lugar sob condigdes de alta temperatura aplicaveis durante
a operagdo do conversor catalitico. O latex aqui utilizavel inclui uma
dispersdo coloidal obtida por dispersdo de um material polimérico natural ou
sintético, de preferéncia um material de resina, tal como uma resina de
butadieno-estireno, uma resina de poliestireno, uma resina de poli(acetato de
vinila) € uma resina acrilica em um meio aquoso ou outro meio, ou um
material orgénico tal como o poli(alcool vinilico). O latex acrilico para o qual
uma resina acrilica seja usada pode ser em particular vantajosamente usado.

A impregnag¢do do membro retentor do portador de catalisador
com um agente controlador da fric¢io/aderéncia, como explicado acima, pode
ser vantajosamente conduzida com tecnologias convencionais conhecidas, a
saber, pulverizagdo, revestimento, ¢ outros. Por exemplo, a pulverizagdo ¢
satisfatoriamente conduzida apenas pelo preparo de uma pulverizagdo e
sucessiva ou simultaneamente pulverizando-se latex acrilico ou coisa parecida
em ambos os lados do membro retentor do portador de catalisador. A
operagdo ¢, portanto, simples e econdmica. O latex ou coisa parecida
subseqiiente a pulverizagdo pode ser secado naturalmente ou secado por
aquecimento a uma temperatura adequada.

Em conformidade com a presente invengdo, o latex acrilico ou
outro agente controlador da fricgdo/aderéncia sdo aplicados a um membro
retentor do portador de catalisador apdés a preparagdo, de modo que a
quantidade de impregnagdo sobre o lado do portador de catalisador difira
daquela sobre o lado da camisa. Como um resultado, a forga de fricgdo ou a
aderéncia entre o membro retentor do portador de catalisador e o portador de
catalisador podem ser ajustadas para tornarem-se maiores, € a for¢a de fric¢do
entre 0 membro retentor do portador de catalisador e a camisa é ao contrario

reduzida de modo que o membro retentor do portador de catalisador possa ser
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tornado escorregadio dentro da camisa durante o envasilhamento. Além disso,
uma carga de enchimento e uma deformagio (alongamento) do membro
retentor do portador de catalisador pode em conseqiiéncia ser tornada
pequena. Além disso, tendo em vista que o membro retentor do portador de
catalisador pode ser carregado sem deformagdo, a operabilidade pode ser
significativamente aprimorada. Além disso, tendo em vista que a quantidade
de deformag¢do do membro retentor do portador de catalisador € tornada
pequena, a propriedade de retengdo e a resisténcia a erosdo do proprio
membro retentor do portador de catalisador podem ser intensamente
melhoradas.

EXEMPLOS

A presente invengdo sera ainda ilustrada com referéncia aos
exemplos. Observe-se que a presente inven¢do ndo deve ficar restrita aos
exemplos.

PREPARACAO DOS MEMBROS RETENTORES DO PORTADOR DE
CATALISADOR (Manta):
Trés tipos de mantas de fibras de alumina perfuradas a agulha

(nome comercial de MAFTEC, fabricadas pela Mitsubishi Chemical

Functional Products Inc.), cada um tendo uma densidade superficial de manta
diferente das outras, foram preparados. As mantas de fibras de alumina
tinham, cada uma, 260 mm de comprimento, 90 mm de largura e 12,5 mm de
espessura. Ambas as superficies principais de cada manta de fibras de alumina
foram cobertas por pulverizagdo com latex acrilico (nome comercial de
“Nipol LX816”, fabricado por ZEON Corporation), enquanto uma quantidade
de revestimento (& base de um componente sélido) sobre a superficie a ser
contactada com o portador de catalisador (mondlito) foi tornada diferente de
uma quantidade de revestimento sobre a superficie a ser contactada com uma
camisa, conforme relacionado na Tabela 1. A concentragdo da pulverizagdo

foi de 8,4 %. As mantas de fibras de alumina impregnadas com o latex
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acrilico foram colocadas em um forno, e secadas a 130°C por 20 minutos.

A manta de fibras de alumina secadas foi enrolada ao redor da
superficie periférica externa de um corpo monolitico cilindrico de 78 mm de
didmetro e 100 mm de comprimento (fabricado pela NGK Insulators, Ltd.)
separadamente preparado. O portador de catalisador ao redor do qual a manta
de fibras de alumina foi enrolada, foi colocado dentro de uma camisa de ago
inoxidavel cilindrica de 84 mm de didmetro interno e 120 mm de
comprimento, com um cormo guia em uma velocidade de 40 mm/segundo. No
processo de envasilhamento, um intervalo entre 0 monolito e a camisa foi de 3
mm.

Amostras semelhantes foram da mesma forma testadas para
mostrar o relacionamento quando diferentes agentes controladores da
friccdo/aderéncia (isto é, EVA e latex acrilico) sdo usados na mesma manta.
Os resultados sdo resumidos nas Tabelas 2 e 3.

Durante o processo de envasilhamento acima, a carga maxima
de enchimento foi medida sobre cada manta de fibras de alumina, e os
resultados da medi¢do como resumidos nas Tabelas 1, 2 € 3 foram obtidos.
Além disso, quando cada manta de fibras de alumina havia sido
completamente carregada, a quantidade de deformagdo (alongamento) da
manta de fibras de alumina introduzida dentro da camisa foi medida a partir
da extremidade da camisa, e os resultados da medi¢do como resumidos nas

Tabelas 1, 2 e 3 foram obtidos.
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Fica entendido dos resultados das medigdes resumidos na
Tabela I, que a operagio de envazilhamento de uma manta de fibras de
alumina pode ser significativamente aprimorada pela impregnagdo das
superficies principais da manta com o agente controlador da
fricdo/aderéncia, de modo que a quantidade de impregnag¢do de uma
superficie difira daquela da outra superficie.

Em particular, por exemplo, a carga de enchimento pode ser
otimizada e a deformagdo da manta pode ser eliminada mediante ajuste de
uma quantidade de impregnagio de um agente controlador da
fric¢do/aderéncia (por exemplo, um acetato vinilico de etileno (EVA) ou latex
acrilico) de cerca de 2 a cerca de 8 g/m’ sobre o lado da camisa da manta de
fibras de alumina. Quando uma quantidade de impregnagdo se torne menor do
que cerca de 2 g/m? pode ser dificil impedir a dispersio das fibras de
alumina. Ao contrario, quando uma quantidade de impregnac@o de latex se
torne, por exemplo, de cerca de 12 g/m* ou mais, as forgas de fricgdio ou a
aderéncia entre a manta e a camisa podem tornar-se muito elevadas, e a carga
de enchimento e a deformagdo da manta podem aumentar drasticamente em
comparagdo com o caso em que uma quantidade de impregnagio seja de cerca
de 8 g/m*. Uma deformagio de mais do que cerca de 7 mm pode ser
demasiada. Uma tal deformagdo pode significar (por exemplo, em uma
densidade da manta de cerca de 0,4 g/cm’) que as fibras de alumina estejam
em colapso e a redugdo da retengo e da resisténcia a erosdo ¢ induzida pelo
colapso. Além disso, uma carga de enchimento de forga maior do que cerca
de 1700 kPa pode tornar muito dificil introduzir o monolito enrolado com a
manta na camisa.

Além disso, as for¢as de fricgdo ou a aderéncia entre a manta e
o monolito podem ser otimizadas mediante o ajuste de uma quantidade de
impregna¢do do agente controlador da fric¢do/aderéncia, por exemplo do

EVA ou do latex acrilico, até cerca de 12 a cerca de 50 g/m’ sobre o lado do
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monolito da manta de fibras de alumina. Além do mais, o uso de dispositivos
de ligagdo, tais como uma fita adesiva sensivel & pressdo, pode, portanto,
tornar-se  desnecessario. Ao contrario, quando uma quantidade de
impregnagdo do latex acrilico for menos do que cerca de 12 g/mz, a fricgdo
entre a manta € o monolito pode ser tdo baixa de modo a significativamente
inibir ou impedir o mondlito enrolado com a manta de ser introduzido na
camisa.

Como explanado acima em detalhes, a presente invengdo pode
prover um membro retentor do portador de catalisador que apresente boa
operabilidade durante a introdugio do membro retentor do portador de
catalisador em um estado de ser enrolado ao redor de um portador de
catalisador na camisa de um conversor catalitico, que ndo seja separado do
portador de catalisador durante a introdugdo, e que seja excelente na
resisténcia ao calor, em uma propriedade de retengdo da pressdo aérea € na
resisténcia a erosio.

Além disso, a presente inveng¢do pode prover um conversor
catalitico em que o membro retentor do portador de catalisador introduzido
seja excelente em um ou mais dentre o isolamento do calor, a retengdo do
portador de catalisador, e outros.

Além disso, a presente invengdo pode fornecer conversores
cataliticos que podem ser vantajosamente usados para tratar de gases de
exaustdo dos motores de combustio interna de automoveis e outros veiculos.

Além do mais, a presente invengdo também pode realizar os
excelentes efeitos descritos acima em outros dispositivos de controle da
poluigdo que nio o conversor catalitico, por exemplo, filtro de particulados de

diesel e outros dispositivos de limpeza da exaustdo.
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REIVINDICACOES

1. Membro de montagem para montar um elemento de

controle da polui¢do dentro de uma camisa, caracterizado pelo fato de que

compreende uma manta contendo material de fibras inorganicas, com a
referida manta tendo uma espessura com uma por¢do externa, uma por¢ao
interna e uma porgio intermediaria entre elas, a referida por¢io externa tendo
uma superficie periférica externa para fazer o contato com a camisa € a
referida por¢do interna tendo uma superficie periférica interna para o contato
com o elemento de controle da poluigdo, com pelo menos a superficie
periférica interna da referida porg¢do interna, e opcionalmente a superficie
periférica externa da referida por¢3o externa, sendo impregnadas com um
agente controlador da fricgdo/aderéncia, de tal modo que o coeficiente de
friccdo entre a superficie periférica externa € a camisa seja menor do que o
coeficiente de fricgdo entre a referida superficie periférica interna € o
elemento de controle da poluigZo.

2. Membro de montagem de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado pelo fato de que o agente controlador da fric¢do/aderéncia pode

decompor-se ¢ dissipar-se sob as condigdes de operagdo do elemento de
controle da poluig3o.
3. Membro de montagem de acordo com a reivindicagdo 1 ou

2, caracterizado pelo fato de que a superficie periférica interna e a superficie

periférica externa da referida manta sio impregnadas com um agente
controlador da fricgdo/aderéncia.
4. Membro de montagem de acordo com a reivindica¢do 3,

caracterizado pelo fato de que o agente controlador da fric¢do/aderéncia com

o qual a superficie periférica interna da referida manta é impregnado, € o
mesmo agente controlador da fric¢do/aderéncia com o qual a superficie
periférica externa da referida manta ¢ impregnada.

5. Membro de montagem de acordo com as reivindica¢des 3
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ou 4, caracterizado pelo fato de que o agente controlador da fricgdo/aderéncia

com o qual a superficie periférica interna da referida manta € impregnado, ¢
diferente do agente controlador da fricgdo/aderéncia com o qual a superficie
periférica externa da referida manta é impregnada.

6. Membro de montagem de acordo com qualquer uma das

reivindicagSes de 3 a 5, caracterizado pelo fato de que o conteido do

componente solido do agente controlador da fricgdo/aderéncia com o qual a
superficie periférica interna da referida manta ¢ impregnado, ¢ maior do que
aquela do agente controlador da fric¢do/aderéncia com o qual a superficie
periférica externa da referida manta é impregnada.

7. Membro de montagem de acordo com qualquer uma das

reivindicagbes de 1 a 6, caracterizado pelo fato de que o conteido do

componente sélido do agente controlador da fric¢io/aderéncia com o qual a
superficie periférica interna da referida manta é impregnada, situa-se na faixa
de cerca de 15 a cerca de 50 g/m’.

8. Membro de montagem de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 3 a 7, caracterizado pelo fato de que o conteido do

componente solido do agente controlador da fric¢do/aderéncia com o qual a
superficie periférica externa da referida manta é impregnada, é de cercade 2 a
cerca de 8 g/m’.

9. Membro de montagem de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 7, caracterizado pelo fato de que o agente controlador da

friccdo/aderéncia compreende um material orginico.
10. Membro de montagem de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 9, caracterizado pelo fato de que o agente controlador da

fricgdo/aderéncia compreende um material de latex.
11. Membro de montagem de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 9, caracterizado pelo fato de que a referida manta €

formada por um processo seco.
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12. Membro de montagem de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 11, caracterizado pelo fato de que referida porgdo

intermedidria € substancialmente livre de um agente controlador da
fric¢do/aderéncia.
13. Membro de montagem de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 11, caracterizado pelo fato de que referida porgdo

intermediaria € completamente livre de um agente controlador da
fric¢do/aderéncia.

14. Dispositivo de controle da poluigdo, caracterizado pelo

fato de que compreende uma camisa, um elemento de controle da poluigdo
provido dentro da referida camisa, € um membro de montagem como definido
em qualquer uma das reivindica¢gdes de 1 a 13, disposto entre a referida
camisa e o referido elemento de controle da poluigdo, para montar referido
elemento de controle da poluigdo na referida camisa.

15. Dispositivo de controle da poluigdo de acordo com a

reivindicagdo 14, caracterizado pelo fato de que a referida manta ¢ enrolada

ao redor do referido elemento de controle da poluigdo, € a superficie
periférica externa da referida manta ¢ impregnada com uma quantidade de
agente controlador da fric¢do/aderéncia, de tal modo que a for¢a necessdria
para encher o referido elemento de controle da poluigdo enrolado com a
manta dentro da referida camisa, é de cerca de 1700 kPa ou menos.

16. Dispositivo de controle da poluigdo de acordo com a

reivindicag¢do 14 ou 15, caracterizado pelo fato de que referido dispositivo de

controle de polui¢do nio inclui um meio de ligagdo, separado do referido
agente controlador da fric¢do/aderéncia, para prover fricgdo ou aderéncia
adequada entre o referido membro de montagem e o referido elemento de
controle da poluigio.

17. Dispositivo de controle da polui¢io de acordo com

qualquer uma das reivindicagdes de 14 a 16, caracterizado pelo fato de que o
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referido elemento de controle da polui¢do ¢ um portador de catalisador, € o
referido dispositivo de controle da poluigdo € um conversor catalitico.
18. Dispositivo de controle da polui¢do de acordo com

qualquer uma das reivindica¢oes de 14 a 16, caracterizado pelo fato de que o

referido elemento de controle da poluigdo é um elemento de filtragem, € o
referido dispositivo de controle da polui¢do ¢ um dispositivo de limpeza da
exaustdo.

19. Dispositivo de controle da polui¢do de acordo com

qualquer uma das reivindica¢des de 14 a 16, caracterizado pelo fato de que o

referido dispositivo € um dispositivo de limpeza da exaustdo para motores de
combustdo interna.
20. Sistema de exaustio para um motor de combustio interna,

caracterizado pelo fato de compreender um dispositivo de controle de

poluigdo como definido em qualquer uma das reivindicagdes 14 a 19.



172

33 31

PARNSY v N

37

i
N

2.
-t
= )

s
; _
;\ Xq-‘m.k\«{vs-w = r

32
Fig. 1




2/2

ig. 3

ig. 4

Fig. 5



10

15

20

25

RESUMO

“MEMBRO DE MONTAGEM PARA MONTAR UM ELEMENTO DE
CONTROLE DA POLUICAO DENTRO DE UMA CAMISA,
DISPOSITIVO DE CONTROLE DA POLUICAO, E, SISTEMA DE
EXAUSTAO PARA UM MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA”

Um membro de retengdo ou de montagem do elemento de
controle da poluigdo (2) para montar um elemento de controle da polui¢do (1)
dentro de uma camisa, € que apresente boa operabilidade de envasilhamento,
que nio seja separado do elemento de controle da poluigdo durante a operagdo
de envasilhamento, € que seja excelente em uma, em algumas ou em todas
dentre a resisténcia ao calor, uma propriedade de retengdo da pressdo a€rea € a
resisténcia 3 erosdo. O membro (1) de montagem do elemento de controle da
polui¢io compreende uma manta (2) contendo material de fibras, com a
manta tendo uma espessura com uma porg¢do externa (2a) tendo uma
superficie periférica externa para o contato com a camisa 4 € uma por¢ao
interna (2b) tendo uma superficie periférica interna para contato com O
elemento de controle da poluigdo (1). Pelo menos a superficie periférica
interna da porgdo interna e, opcionalmente, a superficie periférica externa da
por¢do externa, (2a), é impregnada com um agente controlador da
fric¢do/aderéncia (3), de tal modo que o coeficiente de fric¢do entre a
superficie periférica externa e a camisa (4) seja menor do que o coeficiente de
friccdo entre a superficie periférica interna e o elemento de controle da
polui¢do (1). O agente controlador da fricgdo/aderéncia (3) pode decompor-se
e dissipar-se sob as condigdes de operagdo do elemento de controle da

poluigdo (1).
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