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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing a tampon (1) and to a tampon (1) comprising at least one absorbent
body made of an absorbent material (6), wherein the tampon (1) has a proximal end (2) and a distal end (3) and a central part
running between the distal end and the proximal end, as well as withdrawal means (5) connected to the absorbent body and arranged
at the distal end (3), wherein the tampon has a cover made of a nonwoven (4) which completely covers at least the distal end (3) with
the exception of a through-opening (13) for the withdrawal means (5) and by means of which any escape of fibres at the distal end
(3) is prevented. An additional leakage protection is formed by the cover.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betriftt ein Verfahren zur Herstellung eines Tampons (1) sowie einen Tampon (1) mit zumindest einem Saugkérper
aus einem saugféhigen Material (6), wobei der Tampon (1) ein proximales Ende (2) und ein distales Ende (3) und einen zwischen
dem distalen Ende und dem proximalen Ende verlaufenden Mittelteil sowie ein mit dem Saugkérper verbundenes, an dem distalen
Ende (3) angeordnetes Auszugmittel (5) aufweist, wobei der Tampon zumindest eine das distale Ende (3) mit Ausnahme einer
Durchtrittsétfhung (13) fiir das Auszugsmittel (5) vollstindig bedeckende Abdeckung aus einem Vliesstoff (4) aufweist, durch
welche ein Austritt von Fasern an dem distalen Ende (3) verhindert ist, wobei durch die Abdeckung zusétzlich ein Auslaufschutz
gegen Fliissigkeit gebildet ist.
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Verfahren zur Herstellung eines Tampons

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Tampons, welches folgende Schrit-

te umfasst:

1) Positionieren eines Streifens aus einem Vliesstoff auf einem Streifen aus einem
saugfdhigen Material, sodass ein Teil des Streifens aus Vliesstoff liber eine
Schmalseite des Streifens aus saugfihigem Material tibersteht,

i1) Verbinden des Streifens aus Vliesstoff mit dem Streifen aus saugfihigem Material,

ii) Anordnen eines Auszugsmittels an dem Streifen aus saugfihigem Material,

iv) Aufrollen des Streifens aus saugfdhigem Material und des Streifens aus Vliesstoff
zu einer Rolle, bei welcher der Streifen aus Vliesstoff einen Abschnitt der Mantel-

fliche der Rolle bedeckt,

V) Verbinden des iiberstehenden Teils des Streifens aus Vliesstoff mit einem mit dem
Streifen aus saugfdhigem Material verbundenen Abschnitt des Streifens aus

Vliesstoff.

Weiters betrifft die Erfindung einen Tampon mit zumindest einem Saugkdrper aus einem
saugfdahigen Material, wobei der Tampon ein proximales Ende und ein distales Ende und ei-
nen zwischen dem distalen Ende und dem proximalen Ende verlaufenden Mittelteil sowie ein

mit dem Saugkorper verbundenes, an dem distalen Ende angeordnetes Auszugmittel aufweist.

Bei bekannten Tampons die aus einem gerollten Streifen aus saugfdhigem Material hergestellt
sind, kann es trotz Verdichtung des Materials im Gebrauch zu einer ungewollten Losldsung
von Fasern des saugfdhigen Materials an einem Auszugsende kommen, vor allem beim Los-
16sen des Auszugmittels vom distalen Ende mit den Fingern ist dies der Fall. Da der Tampon
in der Herstellung gewickelt wird, besteht bei herkdmmlichen Tampons auch die Gefahr, dass

ein Tampon nach dessen Gebrauch bzw. beim Entfernen (Zug am Faden) aus dem Korper
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»teleskopiert®, wie dies in Fig. 1 veranschaulicht ist, und so allenfalls Teile des Streifens aus

saugfdhigem Material, beispielsweise Watte, im Korper verbleiben konnen.

Aus der EP1677722B1 ist ein Tampon bekannt geworden, bei welchem ein Grofteil des
Tampons mit einer Umhiillung aus einem wasserabweisenden bzw. wasserdichten Material
versehen ist. Dies hat jedoch den Nachteil einer verringerten Fliissigkeitsaufnahme. Bei ande-
ren Tampons tritt zusétzlich der Nachteil auf, dass sie eine geringe Durchtrittszeit fiir Fliissig-
keit aufweisen. D.h. bis bei Trinken des Tampons mit einer Fliissigkeit ein Tropfen der Fliis-
sigkeit an dem distalen Ende austritt. Diese Durchtrittszeit kann beispielsweise mittels einer

Messung, gemidll dem EDANA Standard Test WSP 350.1.R3(12), ermittelt werden.

Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, die oben genannten Nachteile des Stands der Tech-

nik zu iiberwinden und die Durchtrittszeit fiir Fliissigkeit durch einen Tampon zu erhhen.

Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren der eingangs genannten Art erfindungsgemaf
dadurch gelost, dass in Schritt 1) der Streifen aus Vliesstoff so positioniert wird, dass er auch
iiber eine Lingskante des Streifens aus saugfdhigem Material iibersteht, wobei ein tiber die
Lingskante des Streifens aus saugfdhigem Material iiberstehender Abschnitt des Streifens aus
Vliesstoff so grof3 gewihlt wird, dass eine Stirnseite der Rolle von dem tiberstehenden Teil
vollstdndig bedeckbar ist, und in einem Schritt iv) nachfolgenden Schritt ein distales Ende der
Rolle, von welchem das Auszugsmittel absteht, mit dem tiberstehenden Abschnitt des
Vliesstoffes mit Ausnahme einer Durchtrittséffnung fiir das Auszugsmittel vollstindig be-
deckt und der tiberstehende Abschnitt des Vliesstoffes zu einer das distale Ende bis auf die
Durchtritts6ffnung vollstdndig bedeckenden, geschlossenen Hiille verbunden wird, wobei der
Vliesstoff ein Fliachengewicht von mindestens 6 g/m?, insbesondere zwischen 12 und 30
g/m?2, aufweist oder dass anstelle des Vliesstoffes eine fliissigkeitsdurchlidssige Folie aus

Kunststoff verwendet wird.

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass sich nach Anfertigung der Rolle und der Hiille
weitere an sich bekannte Schritte, wie beispielsweise Verdichten und Pressen mittels einer

Presse, zur Herstellung des fertigen Tampons anschlieSen konnen.
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Die erfindungsgemafe Losung erlaubt ein vollstandiges Bedecken des Endes, an welchem das
Auszugsmitte] angeordnet ist, mit einem Vliesstoff. Dadurch werden ein Teleskopieren bzw.
Auseinanderziehen des gewickelten Tampons und ein Faserverlust des Tampons sehr effizient
unterbunden. Weiters wird an dem distalen Ende ein Auslaufschutz gegen Fliissigkeit reali-
siert. Durch den Auslaufschutz wird die Fliissigkeit lidnger in dem Tampon zuriickgehalten als
ohne Auslaufschutz. So ldsst sich beispielsweise bei einem Trianken des Tampons mit einer
Fliissigkeit die Zeit bis die Fliissigkeit an dem distalen Ende austritt gegeniiber einem gleich-

artigen Tampon ohne Abdeckung um mindestens 3% erhohen. Als Messmethode kommt

hierbei bevorzugt der EDANA Standard Test WSP 350.1.R3(12) zum Einsatz.

Unter einem Vliesstoff, auch als Nonwoven bezeichnet, wird in dem vorliegenden Zusam-
menhang ein textiles Flichengebilde verstanden, welches durch Aufbringen mindestens eines
Klebstoffes auf ein Fasergemisch oder auf ein Faservlies aus Synthese- und/oder Naturfasern
und durch anschlieBendes Trocknen hergestellt wird. Kennzeichnend fiir einen Vliesstoff ist
jedoch, dass die Fasern durch den Klebstoff in dem Vliesstoff gebunden sind. Der Vliesstoff
ist fiir Fasern des Materials, aus welchem der Saugkorper des Tampons hergestellt ist, un-
durchléssig und kann dariiber hinaus feuchtigkeitsdurchlédssig oder aber auch wasserdicht
ausgefiihrt sein. Der Vliesstoff kann beispielsweise auch die Form eines Netzes oder einer
Lochfolie aufweisen. Auch sei an dieser Stelle darauf hingewiesen, dass der Begriff Vliesstoff

als Synonym fiir den Begriff Nonwoven verwendet wird.

Vorteilhaft ist, wenn das saugfihige (faserférmige) Material aus einem oder mehreren Materi-
alien wie Rayon, Baumwolle, Zellstoff, Zellstoffwatte, Tissue-Schichtstoffe, Torfmull, Bam-
bus oder chemisch verstirkten, modifizierten oder vernetzten Zellulosefasern, gebildet ist.
Dieses faserformige Material weist eine hohe Hygroskopie auf und ermoglicht das Anhaften
von hohen Fliissigkeitsmengen an den Auflenseiten der Fasern und ist biologisch neutral. Es
ist aber auch moglich, saugfihige (faserférmige) Materialien zu verwenden, die durch eines
oder mehrere der nachstehenden, synthetischen Materialien, wie Polyesterfasern, Polyolefin-
fasern, saugfihige Schaumstoffe, saugfdahige Schwimme, saugfihige Polymere, kapillare Ka-
nalfasern, synthetische Fasern, tiberwiegend offenzelligen Polyurethan-Weichschaum oder
Fasern bzw. Fidden aus Rayon oder einem Strukturtyp der kristallen Modifikation von Zellu-

lose II gebildet ist.
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Die Liange des Tampons kann beispielsweise zwischen 40 mm bis 70 mm betragen und
Durchmesser grofer als 11 mm sein. Der Tampon kann aber auch, insbesondere fiir die Tage
zwischen den Menstruationsperioden, mit einem Volumen des saugfdhigen Materials zur
Aufnahme einer Fliissigkeitsmenge zwischen 0,5 g und 4 g bevorzugt 3,5 g, ausgebildet sein
und der Saugkdrper eine Liange kleiner 40 mm, bevorzugt eine Linge zwischen 40 und 10

mm oder zwischen 38 und 30 mm aufweisen.

Vorteilhaft ist es auch, wenn zumindest der Mittelteil des Saugkdrpers oder ein diesen umhiil-
lender Hiillkorper zylinderférmig ausgebildet ist, wodurch eine gleichmifBige Anlage an den

Schleimhiuten der Vagina erzielt werden kann.

Es kann sich aber auch als vorteilhaft erweisen, wenn zumindest der Mittelteil des Saugkor-
pers oder ein diesen umhiillender Hiillkorper kegel- bzw. kegelstumpfformig ausgebildet ist,

da das Einsetzen des Alltagstampon bzw. Tampons dadurch vereinfacht werden kann.

Nach einer anderen Weiterbildung ist vorgesehen, dass sich der Kegel bzw. der Kegelstumpf
vom proximalen Ende bis zum distalen Ende durchgehend erstreckt, wodurch die Entnahme

des Alltagstampon bzw. Tampons vereinfacht werden kann.

Weiters ist es aber auch moglich, dass zumindest innerhalb des Mittelteils des Saugkorpers
ein Kernbereich aus faserformigem Material angeordnet ist, welcher bei gleichem Volumen
zur Aufnahme einer geringeren Fliissigkeitsmenge ausgebildet ist, als das Material des Saug-
korpers. Dadurch kann trotz der gewiinschten und bei unterschiedlichen anatomischen Aus-
bildungen benétigten groeren Durchmessern des Tampons die Saugwirkung bzw. das Aus-
malf der Fliissigkeitsaufnahme vor allem im Saugkorper einfacher an die benédtigten Ausmalie

angepasst werden.

Weiters kann aber auch, zumindest innerhalb des Mittelteils des Saugkorpers, ein Kernbereich
aus einem Material angeordnet sein, welcher bei gleichem Volumen zur Aufnahme einer ge-
ringeren Fliissigkeitsmenge ausgebildet ist als das Material des Saugkorpers oder fliissigkeits-
abweisend ist. Damit kann die aufzunehmende Fliissigkeitsmenge ausschlieBlich durch die

Gestaltung und das Volumen des Saugkdorpers festgelegt werden.
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Der Tampon kann Markierungen an seiner Oberfldche aufweisen, er kann in verschiedenen
Farben hergestellt werden. Ebenfalls kann der Tampon mit einem chemischen Indikator her-

gestellt werden, der die Farbe bei bestimmten Krankheiten veridndert wie zum Beispiel bei

Animie, Diabetes, Hepatitis A, B oder C und HIV.

Eine zusitzliche Verbesserung kann dadurch erreicht werden, dass der Tampon und/oder der
Saugkorper eine Linge von kleiner 40 mm bevorzugt eine Linge zwischen 40 und 10 mm
oder zwischen 38 und 30 mm aufweist, wodurch auch die Expansion und der Druck des
Tampons gegen die Gebdrmutter verringert und damit eine Abdichtung und ein Abddmmen
der Austritts6ffnung der Gebdrmutter, die erheblichen Diskomfort erzeugen kann, verhindert

wird.

Weiters ist auch eine Ausgestaltung moglich, bei der der Saugkorper iiber sein gesamtes Vo-
lumen aus einem saugfihigen Material gebildet ist, wodurch bei einem Tampon die Abmes-
sungen des Durchmessers und die Menge der aufnehmbaren Fliissigkeit optimiert werden

konnen.

Nach einer weiteren, vorteilhaften Weiterbildung ist vorgesehen, dass das saugfidhige Material
aus faserférmigem Material gebildet ist, wodurch die Tropfchen der Fliissigkeit an den ein-
zelnen Fasern anhaften konnen und damit eine hohe Absorptionsfihigkeit des Saugkdrpers

eines Alltagstampon bzw. Tampons erreicht wird.

Vorteilhaft ist aber auch, wenn das saugfihige Material aus einem komprimierten, faserférmi-
gen Material gebildet ist, da dadurch die Handhabung des Tampons, insbesondere das Einfiih-

ren und Entnehmen des Tampons, erleichtert wird.

Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung sieht vor, dass der Saugkorper mit in Langsrichtung
desselben verlaufenden Vertiefungen bzw. Rillen versehen ist und/oder dass die Vertiefungen
bzw. Rillen in Richtung der Lingsmittelachse des Saugkorpers wellenformig, bevorzugt mit
gleichbleibender Hohe der Amplitude verlaufen, wodurch eine VergroBerung der Oberflidche
des Tampons stattfindet. Beispielsweise ist dadurch eine vermehrte Aufnahme von Korper-

fliissigkeit moglich, da der Korper unterschiedliche Mengen an Korperfliissigkeit zwischen
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den aufeinanderfolgenden Menstruationsphasen, ausschiitten kann. Ebenfalls sind diese Rillen

bei der Verwendung von Einftihrhilfen fiir den Alltagstampon bzw. Tampon von Vorteil.

Eine noch hohere Oberfldache zur Feuchtigkeitsaufnahme kann dadurch erreicht werden, dass

die Rillen bzw. Vertiefungen spiralformig oder schraubenlinienformig verlaufen.

Ein weiterer Vorteil wird dadurch erreicht, dass mehrere Rillen bzw. Vertiefungen in Um-
fangsrichtung tiber den Saugkorper verteilt angeordnet sind. Dadurch erfolgt ebenfalls eine
Vergroflerung der Oberflidche des Tampons, was zur vermehrten Aufnahme von Korperfliis-
sigkeit fithrt, da der Korper unterschiedliche Mengen an Korperfliissigkeit zwischen den
Menstruationsphasen ausschiitten kann. Fiir Frauen mit vermehrtem Ausfluss ist eine grof3ere
Hygiene gegeben als bei einer Slipeinlage. Ebenfalls sind diese Rillen bei der Verwendung
von Alltagstampon bzw. Tampon Einfithrhilfen von Vorteil. Die Rillen konnen durch Pressen

der Rolle in einer Tamponpresse hergestellt werden.

Gemal einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung kann es vorgesehen sein, dass das
distale Ende der Rolle, von welchem das Auszugsmittel absteht, mit dem tiberstehenden Ab-
schnitt des Vliesstoffes bei gestrecktem Auszugsmittel bedeckt wird. Durch diese Ausfiih-
rungsform lasst sich gewihrleisten, dass das Auszugsmittel aulerhalb der Hiille aus Vliesstoff
zu liegen kommt und wihrend des Bedeckens des distalen Endes mit dem tiberstehenden Ab-

schnitt die Herstellung der Hiille nicht behindert.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung besteht darin, dass ein umlaufender Randbe-
reich des iiberstehenden Abschnitts des Streifens aus Vliesstoff zur Erzeugung der geschlos-
senen Hiille in Richtung des Auszugmittels gebogen wird und einander beriihrende Abschnit-

te des iiberstehenden Abschnittes miteinander verbunden werden.

Gemal einer weiteren Variante der Erfindung kann es auch vorgesehen sein, dass der iiber-
stehende Abschnitt des Streifens aus Vliesstoff zur Erzeugung der geschlossenen Hiille mit

einem die Mantelfliche bedeckenden Abschnitt des Streifens aus Vliesstoff verbunden wird.

Nach einer bevorzugten Ausfithrungsform wird der tiberstehende Abschnitt des Streifens aus

Vliesstoff durch Verschweilen zu der Hiille verbunden. Alternativ zu einem Verschweiflen
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konnen auch andere Verbindungsmethoden, wie beispielsweise Verkleben, vernihen etc., zum

Einsatz kommen.

Ginstigerweise kann der Streifen aus saugfihigem Material eine Linge aufweisen, deren Be-
trag aus einem Wertebereich stammt, dessen untere Grenze 150 mm und dessen obere Grenze
400 mm betrdgt, wobei der Streifen aus Vliesstoff eine Linge aufweist, deren Betrag aus ei-
nem Wertebereich stammt, dessen untere Grenze 50 mm und dessen obere Grenze 250 mm
betrdgt, wobei der Streifen aus Vliesstoff in Schritt 1) so positioniert wird, dass er iber die
Lingskante des Streifens aus saugfdhigem Material um eine Lédnge tibersteht, welche im We-

sentlichen einem Radius oder Durchmesser der in Schritt iv) hergestellten Rolle entspricht.

Dariiber hinaus kann es vorgesehen sein, dass die Breite des Streifens aus Vliesstoff grofer
ist, als die Breite des Streifens aus saugfihigem Material, wobei der Streifen aus Vliesstoff in
Schritt 1) so auf dem Streifen aus saugfihigem Material positioniert wird, dass der Streifen
aus Vliesstoff mindestens drei Viertel der Breite des Streifens aus saugfihigem Material be-
deckt. Bei dieser Ausfithrungsform der Erfindung erstreckt sich der Vliesstoff iiber einen gro-
Ben Teil der Mantelfldche der Rolle. Auf diese Weise ldsst sich gewihrleisten, dass eine Rei-
bung zwischen den Schleimhéuten der Vagina und der dufleren Oberfliche des Tampons ver-
ringert werden und ein Faserverlust auch zumindest in dem Mittelteil des Tampons effizient
verhindert werden kann. Natiirlich kann sich der Streifen aus Vliesstoff auch iiber die gesamte
Breite des Streifens aus saugfdhigem Material erstrecken, sodass der gesamte Tampon von

dem Vliesstoff umgeben ist.

Gemal einer vorteilhaften Variante der Erfindung kann es vorgesehen sein, dass das distale
Ende des Tampons mit einer wasserdichten oder wasserabweisenden Beschichtung versehen

wird.

Eine weitere vorteilhafte Ausfithrungsform der Erfindung besteht darin, dass das distale Ende
des Tampons mit einer Abdeckung aus einem wasserdichten oder wasserabweisenden Materi-

al versehen wird.

Die oben genannte Aufgabe lisst sich auch mit einem Tampon der eingangs genannten Art

erfindungsgemif dadurch 16sen, dass der Tampon eine zumindest das distale Ende mit Aus-
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nahme einer Durchtrittséffnung fiir das Auszugsmittel vollstindig bedeckende Abdeckung aus
einem Vliesstoff mit einem Fliachengewicht von mindestens 6 g/m?2, insbesondere zwischen 12
und 30 g/m?, oder aus einer fliissigkeitsdurchldssigen Folie aufweist, durch welche ein Aus-
tritt von Fasern an dem distalen Ende verhindert ist, wobei durch die Abdeckung zusitzlich

ein Auslaufschutz gegen Fliissigkeit gebildet ist.

Das distale Ende des Tampons lésst sich gegen ein ungewolltes Eindringen von Fliissigkeit
schiitzen, indem das distale Ende des Tampons eine wasserdichte oder wasserabweisende

Beschichtung aufweist.

Dariiber hinaus kann das distale Ende des Tampons eine Abdeckung aus einem wasserdichten

oder wasserabweisenden Material aufweisen.

Zum besseren Verstindnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren ndher

erldutert.

Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 ein Teleskopieren eines herkommlichen, gewickelten Tampons durch Aus-
ibung eines Zuges an dem Auszugsmittel;

Fig. 2 einen erfindungsgeméfBen Tampon in einer perspektivischen Ansicht;

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer Anordnung eines saugfahigen Materials
und eines Vliesstoffes gemal einem Herstellungsschritt zur Herstellung des

Tampons aus Fig. 2;

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Anordnung aus Fig. 3;
Fig. 5 die Anordnung aus Fig. 3 in einem aufgerollten Zustand;
Fig. 6 die Anordnung aus Fig. 5 mit einem durch den Vliesstoff verschlossenen

distalen Ende;
Fig. 7 bis 10 Ausfiihrungsformen eines erfindungsgeméfen Tampons mit einer Beschich-
tung oder einer Abdeckung des distalen Endes aus einem wasserdichten o-

der wasserabweisenden Material.
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Einfithrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfithrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeméf auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen tibertragen wer-
den konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewihlten Lageangaben, wie z.B. oben, un-
ten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene, sowie dargestellte Figur bezogen und sind

diese Lageangaben bei einer Lageidnderung sinngemif auf die neue Lage zu iibertragen.

Die Ausfithrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfithrungsvarianten des erfindungsgeméifien
Tampons, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell darge-
stellten Ausfiihrungsvarianten derselben eingeschrinkt ist, sondern vielmehr auch diverse
Kombinationen der einzelnen Ausfithrungsvarianten untereinander moglich sind und diese
Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegensténdliche

Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachmannes liegt.

Weiters konnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und
beschriebenen unterschiedlichen Ausfithrungsbeispielen fiir sich eigenstindige, erfinderische

oder erfindungsgemife Losungen darstellen.

Die den eigenstindigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstindlicher Beschreibung sind so zu verste-
hen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B. ist die Angabe 1 bis
10 so zu verstehen, dass siamtliche Teilbereiche, ausgehend von der unteren Grenze 1 und der
oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. samtliche Teilbereiche beginnen mit einer unteren
Grenze von 1 oder gréfer und enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis

1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder 5,5 bis 10.

GemiB Fig. 2 umfasst ein erfindungsgeméfBer Tampon 1 einen Saugkorper aus einem saugfa-
higen Material 6, beispielsweise Watte. Der Tampon 1 weist ein proximales Ende 2 und ein

distales Ende 3 und einen zwischen dem proximalen Ende 2 und dem distalen Ende 3 verlau-
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fenden Mittelteil auf. Von Vorteil ist es wenn der Tampon 1 an dem proximalen Ende 2 rund

oder abgerundet ausgebildet ist.

An dem distalen Ende 3 ist ein mit dem Saugkorper verbundenes Auszugmittel 5 angeordnet.
An seinem distalen Ende 3 ist eine mit Ausnahme einer in Fig. 6 mit dem Bezugszeichen 13
versehenen Durchtrittsoffnung fiir das Auszugsmittel 5 das distale Ende 3 vollstindig bede-
ckende Abdeckung aus einem Streifen 4 eines Vliesstoffes angeordnet. Bevorzugt weist die
Durchtritts6ffnung 13 einen Durchmesser auf, welcher im Wesentlichen einem Durchmesser
des Auszugsmittels 5 entspricht. Durch die Abdeckung sind ein Teleskopieren des Tampons
und ein Austritt von Fasern an dem distalen Ende 3 verhindert. So ist in Fig. 1 beispielhaft
dargestellt wie ein herkdmmlicher Tampon durch Ausiibung eines Zuges mit dem Auszugs-
mittel 5 auseinandergezogen (teleskopiert) werden kann. Hierbei wird eine Wicklung eines
mit dem Auszugsmittel 5 verbundenen, gewickelten Streifens 6 aus saugfdhigem Material in
Lingsrichtung auseinandergezogen, wodurch es bei herkdmmlichen Tampons zu einer Auflo-

sung des Tampons kommen kann.

Der Mittelteil des Tampons 1 kann zylinderformig ausgebildet sein. Es ist aber auch méglich,
dass zumindest der Mittelteil kegelstumpfformig ausgebildet ist. Der Zylinder bzw. der Kegel
bzw. der Kegelstumpf kann sich aber auch vom proximalen Ende bis zum distalen Ende
durchgehend erstrecken. Bei all den vorgenannten Raumformen des Tampons 1 sind beliebige
Querschnittsverdnderungen iiber eine Lange des Tampons 1 moglich, wie z.B. ein wellenfor-
miger Verlauf oder zumindest iiber einen Teil des Umfanges umlaufende und / oder sich in

Lingsrichtung erstreckende Vertiefungen.

Eine weitere vorteilhafte Ausbildung sieht vor, dass zumindest der Mittelteil des Tampons 1
mit in Lingsrichtung desselben verlaufenden Vertiefungen bzw. Rillen versehen ist und/oder
dass die Vertiefungen bzw. Rillen in Richtung der Langsmittelachse des Tampons 1 wellen-
formig, bevorzugt mit gleichbleibender Hohe der Amplitude verlaufen, wodurch eine Ver-
grosserung der Oberfldache des Tampons 1 stattfindet, wodurch eine vermehrte Aufnahme
von Korperfliissigkeit moglich ist. Eine noch hohere Oberfldche zur Feuchtigkeitsaufnahme
kann dadurch erreicht werden, dass die Rillen bzw. Vertiefungen spiralformig oder schrau-

benlinienférmig verlaufen.
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Bei einem erfindungsgeméifBen Verfahren zur Herstellung des in Figur 2 dargestellten Tam-
pons 1 wird gemiB den Figuren 3 und 4 der Streifen 4 aus einem Vliesstoff auf einem Streifen
6 aus einem saugfihigen Material positioniert, wobei ein Teil 8 des Streifen 4 iiber eine
Schmalseite 7 des Streifens 6 aus saugfdhigem Material iibersteht. Weiters wird der Streifen 4
auf dem Streifen 6 so positioniert, dass er auch iiber eine Langskante 10 des Streifens 6 tiber-
steht. Ein iiber die Lingskante 10 des Streifens 6 tiberstehender Abschnitt 11 des Streifens 4
wird dabei so grof3 gewihlt, dass nach einem Aufrollen der Streifen 4 und 6 zu einer Rolle 9
eine Stirnseite 12 dieser Rolle 9 mit dem iiberstehenden Abschnitt 11 vollstdndig bedeckt
werden kann, wie dies in Fig. 5 und 6 dargestellt ist. Der verwendete Vliesstoff weist hierbei
ein Flachengewicht von mindestens 6 g/m? insbesondere jedoch zwischen 12 und 30 g/m? auf.
Anstelle des Vliesstoffes kann aber auch eine fliissigkeitsdurchlédssige Folie aus Kunststoff
verwendet werden. Die Folie kann beispielsweise durch Einbringen von Perforationen fliis-

sigkeitsdurchldssig gemacht werden.

Die saugfihige Struktur des Streifens 6 ldsst sich aus einer Vielzahl von Gré8en und Formen

und aus einer Vielzahl von fliissigkeitsabsorbierenden Materialien herstellen.

Selbstverstindlich ist es wiinschenswert, saugfidhige Materialien zu verwenden, die einen
Mindestgehalt an fremdldslichen Materialien enthalten, da das Produkt fiir einen bestimmten
Zeitraum im Korper verbleibt. Zuriickgehaltene 16sliche Fremdmaterialien kénnten ein Si-

cherheitsrisiko darstellen, wenn sie toxisch, reizend oder empfindlich sind.

Eine Liste brauchbarer Materialien enthilt zellulosehaltige Materialien wie beispielsweise
Rayon, Baumwolle, Zellstoff, Zellstoffwatte, Tissue-Schichtstoffe, Torfmull, Bambus und
chemisch verstirkte, modifizierte oder vernetzte Zellulosefasern; synthetische Materialien wie
beispielsweise Polyesterfasern, Polyolefinfasern, saugfahige Schaumstoffe, beispielsweise ein
elastisch federnder Polyurethanschaumstoff, saugfihige Schwidmme, dulerst saugfihige Po-
lymere, saugfihige, gelbildende Materialien, bearbeitete Fasern wie beispielsweise kapillare
Kanalfasern und Fasern mit mehreren Gliedern; synthetische Fasern oder ein dquivalentes

Material oder Kombinationen von Materialien oder Mischungen daraus.

Bei Verwendung derartiger Kunststoffschdume ist es auch moglich, beispielsweise durch

Temperatureinstellung bei der Herstellung der Saugkorper, partiell die Auflenhaut zu ver-
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schlieBen, das heilt, im AuBlenbereich aufgrund partieller Temperaturbeeinflussung eine ge-
schlossene Haut zu erzielen. Dadurch kann auch ein Austritt von in der Schaumstruktur auf-
genommener Fliissigkeit zusitzlich erschwert oder verhindert werden. Eine derartige Ausbil-

dung kann vor allem im proximalen Endbereich 4 des Tampons 1 von Vorteil sein.

Die Herstellung des Tampons 1 kann im Rahmen der Erfindung aus unterschiedlichsten Mate-
rialien erfolgen, die unter den Bedingungen im Bereich der Scheide bzw. Gebidrmutter, das
heif3t bei Korpertemperaturen einen pH-Wert von ca. 4 iiber ldngere Zeit ihren Zustand auf-
recht erhalten und keine Giftstoffe oder schleimhautschidlichen Losungen oder dergleichen
abgeben. Als Material fiir den Streifen 6 konnen beispielsweise Polyurethanweichschdume
mit sehr niedrigem Raumgewicht und einer iiberwiegend offenzelligen Struktur mit Vorteilen
eingesetzt werden. Durch die Verwendung von absorptionsfihigerem Material wird auch die
Gefahr des Austretens von Fliissigkeit weiter reduziert. Der Vorteil fiir derartige, schaumfor-
mige Strukturen liegt auch darin, dass die offenen Zellen im Auslieferungszustand oder vor
dem Einfiihren in die Scheide mit Medikamenten bzw. Gleitmittel gefiillt werden kénnen, die
im eingesetzten Zustand an die Schleimhéute der Scheide bzw. des Uterus abgegeben werden

konnen.

Von Vorteil ist es weiteres, wenn die fiir den Vliesstoff verwendeten Materialien biologisch
abbaubar sind und beispielsweise aus PLA oder sonstigen, biologisch abbaubaren Kunststof-
fen oder Kunststoffgemischen bzw. Fiden oder Fasern bestehen oder recyclierten Kunststof-
fen, wie R-PP, R-PET oder dergleichen gegebenenfalls in unterschiedlichen Mischungen oder

als mehrlagige Teile aus diesen Materialien gebildet sind.

Bevorzugter Weise weist der Streifen 6 eine Linge | auf, deren Betrag aus einem Wertebe-
reich stammt, dessen untere Grenze 150 mm und dessen obere Grenze 400 mm betrdgt. Der
Streifen 4 kann eine Liange ¢ aufweisen, deren Betrag aus einem Wertebereich stammt, dessen
untere Grenze 50 mm und dessen obere Grenze 250 mm betrdgt. Der Streifen 4 wird bevor-
zugt so positioniert wird, dass er liber die Lingskante 10 des Streifens 6 zumindest um eine

Breite b tibersteht, welche im Wesentlichen einem Radius der Rolle 9 entspricht.
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Gemail einem bevorzugten Ausfithrungsbeispiel weist der Streifen 6 eine Lange | von 255
mm auf, wobei der Teil § eine Linge a von 30 mm und der Streifen 4 eine Gesamtldnge ¢ von

127 mm aufweist. Der Abschnitt 11 weist hierbei eine Breite b von 30 mm auf.

Dariiber hinaus kann eine gesamte Breite des Streifens 4 grofier sein als eine gesamte Breite
des Streifens 6. Der Streifen 4 wird besonders bevorzugt auf dem Streifen 6 so positioniert,
dass der Streifen 4 sich iiber mindestens drei Viertel der Breite des Streifens 6 erstreckt, wie

dies in den Figuren 3 und 4 dargestellt ist.

Nach dem Positionieren des Streifens 4 auf dem Streifen 6 wird der Streifen 4 mit dem Strei-
fen 6 verbunden. Das Verbinden der Streifen 4 und 6 kann beispielsweise durch Verschwei-

Ben, Verkleben, Ndhen oder jede andere geeignete Verbindungsform erfolgen.

In einem weiteren Schritt wird ein Auszugsmittel 5, beispielsweise ein Faden oder eine
Schnur, an dem Streifen 6 aus saugfihigem Material befestigt. Bevorzugterweise wird der
Streifen 6, wie in den Figuren 2 und 3 dargestellt, mit dem Auszugsmittel 5 umschlungen.
Sodann werden die Streifen 4 und 6 zu der Rolle 9 aufgewickelt. Hierbei wird die Wickelrich-
tung so gewihlt, dass der Streifen 4 einen Abschnitt einer Mantelfldche der Rolle 9 bedeckt,

wie dies beispielsweise in Fig. 5 dargestellt ist.

Der iiberstehende Teil 8 des Streifens 4 wird mit einem mit dem Streifen 6 verbundenen Ab-
schnitt 15 des Streifens 4 zu einem geschlossenen Ring verbunden, beispielsweise durch Ver-

schweiflen und/ oder Verkleben und/oder verndhen.

Ein distales Ende der Rolle 9, von welchem das Auszugsmittel 5 absteht, wird mit dem iiber-
stehenden Abschnitt 11 des Streifens 4 mit Ausnahme der Durchtrittséffnung 13 fiir das Aus-
zugsmittel 5 vollstindig bedeckt. Der tiberstehende Abschnitt 11 des Streifens 4 wird hierauf
zu einer das distale Ende bis auf die Durchtrittséffnung 13 vollstindig bedeckenden, ge-

schlossenen Hiille verbunden.

Das Bedecken des distalen Endes der Rolle 9 mit dem tiberstehenden Abschnitt 11 des Strei-
fens 4 erfolgt besonders bevorzugt bei gestrecktem Auszugsmittel 5. Das Bedecken des dista-

len Endes der Rolle 9 kann durch Biegen bzw. Falten eines umlaufenden Randbereichs 14 des
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iberstehenden Abschnitts 11 in Richtung des (gestreckten) Auszugmittels 5 erfolgen, wobei
die Durchtrittséffnung 13 frei gelassen wird, oder das Auszugsmittel vor dem Einklappen auf
die Stirnseite der Rolle durch den iiberstehenden Abschnitt 11 hindurchgefiihrt wird. Dies
kann z.B. mittels einer Nadel, an der das Auszugmittel befestigt ist, erfolgen. Einander beriih-
rende Abschnitte des tiberstehenden Abschnittes 11 konnen dann miteinander verbunden wer-
den, beispielsweise durch Verschweillen, Verndhen oder Verkleben, sodass eine geschlossene
Abdeckung entsteht. Bei dieser Ausfithrungsform ist es von Vorteil, wenn der Abschnitt 11

zumindest etwa einem Radius der Rolle 9 entspricht.

Alternativ oder zusitzlich zu der in dem letzten Abschnitt genannten Variante konnte der Ab-
schnitt 11 des Streifens 4 zur Erzeugung der geschlossenen Hiille auch mit dem an der Man-
telfldche der Rolle angeordneten Abschnitt 15 aus Vliesstoff verbunden werden. Ist die Breite
b des Abschnittes 11 etwas grofler als der Durchmesser der Rolle 9, so kann ein Bereich des
Abschnittes 11 iiber die gesamte distale Stirnfldche 12 der Rolle 9 geklappt und mit dem Ab-
schnitt 15 verbunden werden. Hierbei hat es sich als vorteilhaft herausgestellt, wenn der tiber
die Stirnseite der Rolle 9 geklappte Teil des Abschnittes 11 eine Offnung, beispielsweise in

Form eines Schlitzes zur Durchfithrung des Auszugsmittels 5 aufweist.

Die in Figur 6 dargestellte Rolle 9 mit der Abdeckung des distalen Endes in Form einer ge-
schlossenen Hiille aus dem Nonwoven bzw. Vliesstoff 4 stellt einen Vorformling dar, der in
weiterer Folge in an sich bekannten Herstellungsschritten, wie beispielsweise Pressen und
Verdichten in einer Presse, zu dem in Figur 2 dargestellten Tampon 1 weiterverarbeitet wird.
Alternativ oder zusitzlich zu einer Abdeckung des distalen Endes mit Vliesstoff kann das
distale Ende auch mit einer fliissigkeitsdurchldssigen Folie aus Kunststoff abgedeckt werden.

Durch die Abdeckung des distalen Endes wird ein Auslaufschutz realisiert.

So weist ein erfindungsgeméfBer Tampon eine deutlich héhere Durchtrittszeit fiir eine Fliissig-
keit auf als ein herkdmmlicher Tampon. In Tabelle 1 sind gemél dem EDANA Standard Test
WSP 350.1.R3(12) ermittelten Ergebnisse fiir Tampons mit und ohne Abdeckung am distalen
Ende einander gegentibergestellt. Die Testbedingungen wurden fiir alle Tampons gleich ge-
wiihlt, um vergleichbare Aussagen zu erhalten. Bei diesen Tests wurde die Zeit gemessen bis

der erste Tropfen der Testfliissigkeit, der sogenannten Syngina Fliissigkeit, zu Boden fillt.
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Tabelle 1:
Nonwoven 14g/m? Nonwoven 12g/m?
Mit Abdeckung Mittelwert: 14 min. 59 sek. | Mittelwert: 15 min. 48 sek.
Ohne Abdeckung Mittelwert: 13 min. 46 sek. | Mittelwert: 15 min. 02 sek.
Prozentuale Verbesserung 8,84% 5,1 %
des Auslaufschutzes

Gemal Fig. 7 kann der Tampon 1 an seinem distalen Ende mit einer wasserdichten oder was-
serabweisenden Beschichtung 16 versehen werden. Die Beschichtung 16 kann durch Benet-
zen oder Trinken des distalen Endes des Tampons 1 mit einer Imprignierungsfliissigkeit, bei-

spielsweise einem Lack, Wachs, einem Harz, etc. erfolgen.

Die Beschichtung 16 kann wie in Fig. 7 dargestellt, das distale Ende ganz oder wie in Fig. 8
dargestellt das distale Ende teilweise bedecken. In Fig. 8 ist die Beschichtung mit dem Be-
zugszeichen 17 versehen. Die Beschichtung des Tampons 1 mit der wasserdichten oder was-
serabweisenden Beschichtung 16, 17 kann unabhéngig von den anderen Herstellungsschritten

des Tampons 1 erfolgen und fiir sich alleine genommen Gegenstand einer Erfindung sein.

Nach Fig. 9 kann das distale Ende auch mit einer Abdeckung 18 aus einem wasserundurchlis-
sigen oder wasserabweisenden Material gefertigt sein. Wie in Fig. 9 dargestellt, kann die Ab-
deckung 18 als Hiilse gefertigt sein, welche auch Seitenfldchen des Tampons 1 umfasst, je-

doch den Grof3teil der Seitenflichen des Tampons nicht bedeckt.

GemailB Fig. 10 kann die Abdeckung 19 aus wasserundurchlédssigen oder wasserabweisenden
Material auch nur das distale Ende bedecken ohne Seitenfldchen des Tampons 1 zu umfassen.

In diesem Fall ist die Abdeckung 19 als Scheibe ausgefiihrt.

Von Vorteil ist es, wenn die fiir die Abdeckungen 18, 19 verwendeten Materialien biologisch
abbaubar sind und beispielsweise aus PLA oder sonstigen, biologisch abbaubaren Kunststof-
fen oder Kunststoffgemischen bzw. Fiden oder Fasern bestehen oder recyclierten Kunststof-
fen, wie R-PP, R-PET oder dergleichen gegebenenfalls in unterschiedlichen Mischungen oder

als mehrlagige Teile aus diesen Materialien gebildet sein.
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Das Versehen des Tampons 1 mit der wasserdichten oder wasserabweisenden Abdeckungen
18 und 19 kann ebenfalls unabhédngig von den anderen Herstellungsschritten des Tampons 1

erfolgen und fiir sich alleine genommen Gegenstand einer Erfindung sein.

Die Abdeckungen 18, 19 kann direkt an den Streifen 4 aufgebracht sein (beispielsweise durch
Verschweillen, Verkleben oder Verndhen). Der Streifen 4 kann vor oder nach dem Schritt 1)

aufgebracht werden.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstdndnis des
Aufbaus des Tampons dieser bzw. dessen Bestandteile teilweise unmafstiblich und/oder ver-

grofert und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Bezugszeichenaufstellung

Tampon

proximales Ende

distales Ende

Streifen aus Vliesstoff
Auszugsmittel

Streifen aus saugfdhigem Material
Schmalseite

Teil des Streifens aus Vliesstoff
Rolle

Lingskante

Uberstehender Abschnitt
Stirnseite der Rolle
Durchtrittséffnung
Randbereich

Abschnitt des Streifens aus
Vliesstoff

Beschichtung
Beschichtung

Abdeckung

Abdeckung

Lénge

Breite

Gesamtlidnge

Lénge
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Tampons (1), welches folgende Schritte umfasst:

1) Positionieren eines Streifens (4) aus einem Vliesstoff auf einem Streifen (6) aus einem
saugfdhigen Material, sodass ein Teil (8) des Streifens (4) aus Vliesstoff iiber eine
Schmalseite (7) des Streifens (6) aus saugfdhigem Material tibersteht,

i1) Verbinden des Streifens (4) aus Vliesstoff mit dem Streifen (6) aus saugfihigem Material,

iii) Anordnen eines Auszugsmittels (5) an dem Streifen (6) aus saugfdhigem Material,

iv) Aufrollen des Streifens (6) aus saugfihigem Material und des Streifens (4) aus Vliesstoff
zu einer Rolle (9), sodass der Vliesstoff zumindest einen Abschnitt einer Mantelfldche
der Rolle (9) bedeckt,

v) Verbinden des iiberstehenden Teils (8) des Streifens (4) aus Vliesstoff mit einem mit dem
Streifen (6) aus saugfihigem Material verbundenen Abschnitt (15) des Streifens(4) aus
Vliesstoff,

dadurch gekennzeichnet, dass

in Schritt 1) der Streifen (4) aus Vliesstoff so positioniert wird, dass er auch tiber eine Lings-

kante (10) des Streifens (6) aus saugfdhigen Material iibersteht, wobei ein iiber die Lingskan-

te (10) des Streifens (6) aus saugfihigem Material tiberstehender Abschnitt (11) des Streifens

(4) aus Vliesstoff so grof3 gewihlt wird, dass eine Stirnseite (12) der Rolle (9) von dem iiber-

stehenden Abschnitt (11) vollstdndig bedeckbar ist, und in einem Schritt iv) nachfolgenden

Schritt ein distales Ende der Rolle (9), von welchem das Auszugsmittel (5) absteht, mit dem

iiberstehenden Abschnitt (11) des Streifens (4) aus Vliesstoff mit Ausnahme einer Durch-

trittsoffnung (13) fiir das Auszugsmittel (5) vollstdndig bedeckt und der iiberstehende Ab-
schnitt (11) des Streifens (4) aus Vliesstoff zu einer das distale Ende bis auf die Durchtritts-
offnung (13) vollstidndig bedeckenden, geschlossenen Hiille verbunden wird, wobei der

Vliesstoff ein Fliachengewicht von mindestens 6 g/m?, insbesondere zwischen 12 und 30 g/m?2,

aufweist oder dass anstelle des Vliesstoffes eine fliissigkeitsdurchlidssige Folie aus Kunststoff

verwendet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das distale Ende der
Rolle (9), von welchem das Auszugsmittel absteht, mit dem iiberstehenden Abschnitt (11) des

Streifens (4) aus Vliesstoff bei gestrecktem Auszugsmittel (5) bedeckt wird.
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein umlaufender
Randbereich (14) des iiberstehenden Abschnitts (11) des Streifens (4) aus Vliesstoff zur Er-
zeugung der geschlossenen Hiille in Richtung des Auszugmittels (5) gebogen wird und einan-
der berithrende Abschnitte des iiberstehenden Abschnittes (11) miteinander verbunden wer-

den.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
iberstehende Abschnitt (11) des Streifens aus Vliesstoff zur Erzeugung der geschlossenen

Hiille mit einem die Mantelfldche bedeckenden Abschnitt (15) aus Vliesstoff verbunden wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
iiberstehende Abschnitt (11) des Streifens (4) aus Vliesstoff durch Verschweillen zu der Hiille

verbunden wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Streifen (6) aus saugfdhigem Material eine Lange (1) aufweist, deren Betrag aus einem Wer-
tebereich stammt, dessen untere Grenze 150 mm und dessen obere Grenze 400 mm betragt,
wobei der Streifen (4) aus Vliesstoff eine Linge (c) aufweist, deren Betrag aus einem Wer-
tebereich stammt, dessen untere Grenze 50 mm und dessen obere Grenze 250 mm betrigt,
wobei der Streifen (4) aus Vliesstoff in Schritt 1) so positioniert wird, dass er tiber die Langs-
kante (10) des Streifens (6) aus saugfihigem Material um eine Breite (b) tibersteht, welche im

Wesentlichen einem Radius der in Schritt iv) hergestellten Rolle (9) entspricht.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Breite des Streifens (4) aus Vliesstoff grof3er ist als eine Breite des Streifens (6) aus saugfihi-
gem Material, wobei der Streifen (4) aus Vliesstoff in Schritt 1) so auf dem Streifen (6) aus
saugfdhigem Material positioniert wird, dass der Streifen (4) aus Vliesstoff mindestens drei

Viertel der Breite des Streifens (6) aus saugfihigem Material bedeckt.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
distale Ende des Tampons (1) mit einer wasserdichten oder wasserabweisenden Beschichtung

(16, 19) versehen wird.
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9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das
distale Ende des Tampons (1) mit einer Abdeckung (17, 18) aus einem wasserdichten oder

wasserabweisenden Material versehen wird.

10. Tampon (1) mit zumindest einem Saugkorper aus einem saugfihigen Material
(6), wobei der Tampon (1) ein proximales Ende (2) und ein distales Ende (3) und einen zwi-
schen dem distalen Ende und dem proximalen Ende verlaufenden Mittelteil sowie ein mit dem
Saugkorper verbundenes, an dem distalen Ende (3) angeordnetes Auszugmittel (5) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass der Tampon eine zumindest eine das distale Ende (3) mit Aus-
nahme einer Durchtrittséffnung (13) fiir das Auszugsmittel (5) vollstdndig bedeckende Abde-
ckung aus einem Streifen (4) aus Vliesstoff mit einem Flichengewicht von mindestens 6 g/m?,
insbesondere zwischen 12 und 30 g/m?, oder aus einer fliissigkeitsdurchlidssigen Folie auf-
weist, durch welche ein Austritt von Fasern an dem distalen Ende (3) verhindert ist, wobei

durch die Abdeckung zusitzlich ein Auslaufschutz gegen Fliissigkeit gebildet ist.

11. Tampon nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das distale Ende des

Tampons (1) eine wasserdichte oder wasserabweisende Beschichtung aufweist.

12. Tampon nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass das distale En-
de des Tampons (1) eine Abdeckung aus einem wasserdichten oder wasserabweisenden Mate-

rial aufweist.
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