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(54) Kalibragni vélce

Vyndlez se tykd kalibra¥nich vélcd b
pro védlcovdni vychoziho materidlu, ze- :

Jména &tyFhrannych sochord, pfed jejich . . .
ulo¥fenim do d&rovacfho lisu pfi vyrobsd

beze3vych trub. Profil kalibru kalib- . _/2
radnich vdlcl méd tvar nepravidelného | 1
osmidhelnfku se &ty¥mi kratdimi a ’ : :
Btyfmi deldimi stranami stejnych délek.
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Vynélez se tfkd kalibra¥nich.vdled pro kallbra01 vychoz1ho materlélu pro vyrobu
bezedvych trub, pfed jeho prodéravénim na d¥rovacim lisu.

Zékladni tvétect operaci pPi vjrbbévbeze§vjch trub je dérovént v§choziho materidlu.
D&rovéni vychoziho materidlu se provddi vtladovénim trnu kruhového prifezu do Zhavého.
g¥choziho materidlu uloieného_v matrici. Pracovni prostor matrice md tvar komolého kqieie,
ktery se zdiujé‘na straiu odvrécenou-od trau. Vychozim materiélem jsou &tyfhrenné nebo
mnohodhelnikové sochory, které byly rozddleny na potiebné délky. P¥ed vlo¥enim vychoziho

‘materidlu do matrice je vychozi materidl kelibrovén, &im¥ se rozumi geometrickd dprava
Jeho prifezu po celé délce za ud¥elem jeho vynovujicfho uloZeni a usazenf do matrice. V sou-
gasné dob& se kalibrovéni provddi vélcovénim neokrouhlymi kalibradnimi v41#i s kruhovym

"~ kalibrem. Takto je podél. vychoziho materidlu upraven rozmdr dlagonély a je respektovéna ku-
%elovitost matrice.

Nevyhodou této kalibrace je, Ze se jednd o/v&lcovéni s volnym ¥fFfenim materidlu
v nevyplndné #4sti kalibru. To m4 za ndsledek, %e Ub&r ve vrcholech vychozfho materiglu
‘neni stejny vlivem toho, Ze je zdvisly na mistnf teplot® a tim na mistnim p¥edvérném
odporu a ddle na tvaru vrchold priPfezu vyohoiiho materidlu. Vjchozi,méteriﬁl je pak v mat-
rici situovén tak, %e t&8%1i8t& jeho pii¥ného prifezu je mimo st¥ed matrice a osu d&rovéni.
Nésledkem toho dochézi ke vzniku pridngch sil, které ohybaji d&rovaci trn. Z t&chto prléln
také vzristd obvodovd nérovnomdrnost vylisku a tim i hotové trubky. VEt3im namdhdnim roste
i opot#ebent lisu, &im¥ se zuy3uji provozni néklady. '

Uvedené nevyhody stévaairlho stavu techniky se odstrani kallbraéniml vdlci podle vy-
nélpzu gehoi podstata spoélvé v tom, Ze profil kalibru kelibradnich vdlct je tvoren }
neprav1delnym osmidhelnikem se &tyPmi del3imi a Sty¥mi krat¥imi stranami, kde osazi krat-.
S1ich stren nepravidelného osmidhelnfku jsou uhlopfidky profilu kalibru. Podstata vynalﬂzu
ddle spo&ivéd v tom, %Ze alespon krat3i strany profilu kalibru Jsou zaoblnné

Vyhodou kalibra¥nich vélcﬁ pddle vynélezu Jje to, e vychozi materidl je kalibrovdn
v zapln&ném kelibru a Ze se kalibruje s prifezovym Ubdrem. Ku¥elovity tvar matrice Je
op&r respektovén tvdfenim vrchold préfezu vichoziho materidlu neokrouhlou &dsti kalibro-
vacich vdlct. Potla&enim volného 3iYeni vychoziho materidlu je docileho toho, %Ze se t&-
%i5t& jeho p¥i&ného prifezu nachdzi vidy ve stiedu matrice. Tak je odstranéna Jedna Z geo-

‘metrlckych pPi¥in nep¥esné vyroby trubeix.
N Kalibradni vélce podle vyndlezu jsou jako pilklad zndzorndny na priloZeném vykresu,
kde obr. 1 znézornuae profil kalibru a obr. 2 bo¥ni pohled ve sm&ru 3ipky R na kalibra&ni
vélce pri vdlcovdni vychoziho materidlu. ’ '

Kelibradni vélce 2, 2° podle vyndlezu vytvdreji profil &allbru, ktery Jje ohraniden
‘neprav1de1nym osmivhelnikem se ¥ty¥mi krat3imi stranami b, b' a StyPmi delsimi stranami
8. Délky viech krat¥fch stran g,'g; a délky vSech del¥ich stran g profilu kalibru jsou si
royné. Osami krat3ich stren b, b’ profilu kalibru Jsou jeho dhlopfigky. Krat3f strany b,
b’ profilu jsou tvodeny Sikmymi, nebo po své ¥i¥ce zaoblenymi'plocham¢ kalibrad&nich
vdled 2, g_, vytvéfeaic:ch pFechodové neokrouhlé plochy mezi st¥edovymi vdlcovymi nebo po
své SiFce zaoblenymi plochami a bodnimi rovnymi nebo po své Zi¥ce zaoblenymi stranami
p¥irub kalibradnich vdlcd 2, 2°. Deldi streny g 2 profilu kalibru jsou tvofeny védlcovymi
nebo po své ¥i¥ce zaoblenymi plochami stredovych S&sti kalibradnich vélcd 2, 2° a bodnimi
vovnymi nebo po své ¥i¥ce zaoblenymi stranami piirub tdchto kalibradnich vdled'2; 2°. '
Pri vdlcovéni vychoziho materiélu 1, to je pFi kalibraci étyfhranného sochoru dojde
vlivem tvaru kalibru k rozvdlcovédni vrchold &tyPhranného sochoru v rovinné nebo zaoblené
plochy, p¥idemZ k dbdru ‘materidlu ! dojde alespon na dvou protilehlych strandch vychoziho
materidlu 1, které Jsou pax vlivem tvarwu ploch kalibru bud rovné, nebo zaoblené.
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. 1. Kallbraéni vdlce, zejména pro kalibraci vychoziho materidlu pro vjrobu beze§vych
trub pfed jeho prodéravénlm na d&rovacim lisu, vyznelené tim, %e profil kalibru kalibrad-
nfch vdled (2, 2°) je tvoden neprav1delnym osmilhelnikem se &ty¥mi deld{mi.stranami (a)
8 &tyfmi krat¥imi stranami (b, b’), kde osemi kretdfch stran (b, b°) nepravidelného osmi-
dhelniku jsou ﬁhIOpfléky profilu kalibru.

2. Kelibradni vélce podle.. vynélezu, vyznadené tim Ze alespon krat§f strany (b, )
profllu kalioru jsou zaoblend.

2 listy v&kresﬁ
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