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PIEC DO CYNKOWANIA WYROBOW STALOWYCH I ZELIWNYCH

Przedmiotem wynalazku Jjest plec stuzacy do podgrzewania wanny cynkowniczej przy cynko-
waniu wyrobéw staliwnych i zeliwnych.

Znane sa piece do podgrzewania wanien cynkowniczych. Piece te maja obudowe jednolita
wykonang z elementéw ceramicznych, wewngtrz ktdérej umieszczona jest wanna cynkownicza. W ce-
lu ograniczenia strat cieplnych wynikajqcych z przewodzenia, obmurza oraz sklepienia pieca
wyposazone jest dodatkowo w ogniotrwala wymurdéwke o grubosci 250 do 400 mm, gruba obmuréwka
powoduje akumulacje duzych ilosci energii cieplnej, co utrudnia utrzymywanie wlasciwej tem-
peratury w piecu. W dusych piecach cynkowniczych, ktére posiadajg grubg wymurédwke, réinica
miedzy temperaturq przestrzeni otaczajacej wanng, .a temperaturg kapiell cynkowej jest rzedu
250-300 C co powoduje, 2e czesto mimo wytjczenia doptywu pradu temperatura kapieli cynkowej
wzrasta, Jest to zjawisko niekorzystne powodujace szybkie niszczenie wenny cynkowniczej.

Jednolita konstrukcja piecéw i stosowanie materiatéw ogniotrwalych do ich budowy, wply-
wa niekorzystnie na koszty ich budowy 1 remontéw szczegélnie w przypadku koniecznosci wyko=-
nania remontu wymuréwki i sklepienia piecowege, co wymaga caltkowitego rozebrania pieca., Pra-
cochtonnoéé remontéw powoduje ponadto dtugotrwale przestoje, co dodatkowo podwyzsza koszty
eksploatacji plece, Niedogodnoscia znanych piecéw jest révmiez koniecznosé zatrudniania wy-
sokokwalifikowanych pracownikéw do ich budowy 1 remontu.

Plec wedtug wynalazku sktada sie z obudowy i usytuowanej wewngtrz obudowy wanny, przy
. czym obudowa pieca posiada zewngtrzng konstrukcje wzmacniajaca, na ktérej utozone sa w pasz-
czyZnie pionowej i poziomej segmenty modutowe Scienne, sufitowe i narozne., Segment $cienny
ma szkielet prostokatny, wykonany ze stali profilowej usztywnionej w narozach blachy. Wyto=-
2ony Jést kilkomea warstwami termoizolec]i o grubodci rgczne) nie mniejszej niz 450 mn. Zew=
ngtrzna strona pityty termoizolacyjnej pokryta jest blachg stalowg, ktéra tworzy po ztozeniu
segmentéw pancerz blaszany pieca, Od strony wewn¢trznej segment me zawieszone na ksztaltkach
szamotowych przymocowanych do szkieletu segmertu elementy grzewcze, ktérych koricéwki wypro-
wadzone s3 na zewnetrzng strong segmentu przez przepustnice, ktére wbudowane sg réwniez w
segment, :
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_ Segment Sklepieniowy Jest prostokatrny, a naroznikowy me ksztart katowy. Obydwa segmen-
.ty maja szkielet stalawy wyloZzony warstwq termoizolacyjng jJak segment Scienny z tym, 2ec
warstwa termoizolacyjna obtozona jest z dwich stron blacha, Segmenty nie s3 wyposazone w
elementy grzewcze.

Segmenty modulowe s3 wzajemnie ze sob3 poljczone w praszczyinie pionowej i poziomej
przy pomocy néjkorzystniej ketkéw i gniazd ustalajgeych whudowanych w szkielet segmentu
tak, 2e tworzq sztywna obudow: pieca, ktora moze mied dowolnn szerokofé, dirupoié i wysokoid.

Wewnatrz pleca umieszczona jest na prycie szamotowej pokrytej warstwy azbestu wanna
cynkownicza., Odlegtosé miqdzy wewnetrzny sciana komory piecowej a zewnetrzng Scilana wanny
cynkowniczej wynosi okoxo 500 mm,co umozliwia wejscie do érodka pieca celem dokonania kon=-
serwacji lub drobnych napraw, Do pieca wchodzi si¢ przez wlaz rewizyjny, umieszczony w
dolnej czescl obudowy. W trakcie eksploatacji pieca wtaz wypeilniony jest luZno ulozong ce-
£13 termolitowg i zamkniety ostong z blachy, przykraconn do stalowego ptaszcza pleca, W
dolnej cze¢sci pleca umieszczone s3 réwnie dwa otwory stuzace jako wzierniki podczas pracy
pieca, Wzierniki w czasie eksploatacji pieca zamkniete sa w sposéb jak otwér wkazowy.

Zalety pieca wedlug wynalazku jest mozliwos3é ustawienia pieca metodq klockowa, przy
czym segmenty modutowe moga byé dostarczone do uzytkownika w formie gotowych péifabrykatéw.
Stosowanie segmentéw modultowych pozwala réwnic# na peina unifikacje budowy pieca o dowolne]
dtugosci, szerokofci 1 wysokofci.

Innq zalet3 pieca jest mata zdolnoZé akumulacji energii cieplnej oraz mate jej straty.
Remont pieca wed¥ug wynalazku ogranicza sie jedynie do wymiény uszkodzonego segmentu,co
povoduje skrécenie czasu remontu o okoto 75%. ‘

Piec wedtug wynalazku uwidoczniony jest w przyktadzie wykonania na rvsunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schemat ogdélny pieca cynkowniczego, fig. 2-przekrdéj podtuzny pieca
wzdtu: linii A-A na fig. 1, fig. 3-przekrdj Sciennego segmentu modulowego pieca, fig. 4 -
przekrdj segmentu modutowego naroznikowego pieca i fig. 5-przekrdj segmentu modulowego skle-
vienia pieca,

Piec cynkowniczy przedstawiony na rysunkuv fig. 1 i fig. 2 skada sig z trzech rodzajdw
ujednoliconych modutéw profilowych 4, 5, 12, Scienny segment modulowy pieca 5 przedstawiony
na rysunku fig. 3 wykonany jest‘ze szkieletu stalowego 22, ktdéregzo wszystkie naroza wzmoc-
nione i usztywnione sa przyspawana blachy 23 o grubosici jak profile stalowe. Do szkieletu
przymocowana jest warstwa izolacji termicznej 24 wykonana z lekkich materialdéw termoizola=-
cyjnych, takich jak wata zuzlowa, wata szklana itp. Ejczna grubo$é warstwy waha sig w gra-
nicy 450-500 mm, Warstwa izolacyjna 24 ma wymiar wickszy b okoko 2-3 mm od obrysu segmentu.
Wystajaca czesé warstwy izolacyjnej 24 uszczelnia szczeliny obudowy pieca, po jego zestawie-
niu. 0d zewnetrznej strony izolacja termiczna pokryta jest ptaszczem stalowym 13 wykonanym
z blachy, ktéry po zestawieniu pileca tworzy jego zewngtrzng obudowe 13,

W szkielet segmentu wbudowane sg dwa przepusty 25 wykonane z rurek ceramicznych o diu-
godcl wiecksze) o 20 mm od szerokosci segmentu. Przepusty stu2a do wprowadzenia na zewnatrz

. koricéwek oporowych elementdéw grzewczych 18, ktdérych ko:cdédwki taczy sie w skrzynkach przez-
naczonych do potjczeri elektrycznych 3. Do szkieletu modutu przymocowane s3 réwniez od stro-
ny wewnetrznej ksztattki.szamotowe 11, ktdre siuza do zawieszania elementdw grzewczych.

Elementy grzewcze wykonane z kanthalu maja postaé wezownicy i zawieszone sa w odleg-
¥0sci 100 mm od Sciany segmentu, przy czym ilosé elementéw grzewczych uzalezniona jest od
‘wymagane] temperatury roboczej w komorze pieca. Dla temperaturv roboczej w komorze pieca
550°c obcigzenie powierzchniowe wynosi 3 w/cmz, przy czym nalezy zachowaé zasadg,by moc e-
lektryczna przypadajaca na jednostke zajmowanej powierzchni przez elementy grzewcze byta
Jednakowa dla wszystkich stosowanych modutdw. Koricéwkl elementdéw grzewczych wprowadzone s3
na zewn3jtrz przez przepustnice‘ceramiczne 25 i podiaczone do skrzynek 3.~ .

Segmenty naroznikowe 4 przedstawione na rysunku fig. 4 i segmenty do budowy sklepienia
12 pokazane na rysunku fig. 5 zbudowane sa jak segment Scienny z tym, 2e pozbawione s3 prze- '
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pustnic ceramicznych 25 do wyprowadzania koricéwek elementdw zrzewezych i nie maja réwniez
.wbudowanych ksztattek szamctowych stuzacych do zawiecszania elementéw grzewczych. Segmenty
te nie s3 wyposazone w elementy grzcwcze., Dla ochreny mechanicznej warstwy termoizolacyjnej
wewnstrzna i zewnetrzna strona tych segmentdéw pokryta jest stalowz dblacha.

Piec cynkowniczy przedstawiony na fig. 1 i fig. 2 posiada zewngtrznj konstrukcje wzmac-
niajacg wykonanq z lekkich profili stalewych 1, na %tdéry skiada si¢ w plaszezyinie poziomej
i pionowej ujednolicone moduly profilowe 4, 5, 12, Héduly ¥rczy siq przy pomocy gniazd us-
talaj%cych 2 i kotkdéw znajdujzcvch sie na szkielecie stalowym modulu. Zestawione moduty two=
rza komorg piecowa 10 z plaszczem stalowym 13. VWevnatrz komory piecowej na ptycie,nosnej 15
pokrytej warstwa azbestu 14 ustawiona jest wanna cynkownicza 6, Pilyta nofna 15 oddzielona
jest od fundamentdw pieca 21 plytsg azbestowsy 20, Czqié stropowa pieca pokryta jest piyta
azbestowa 16 oraz ptyta stalowy 17,

Miedzy obudow3 pieca a ptyta oraz w plycie 15 utworzone 53 kanaty 19 o odrowiednim na-
chyleniu, ktére okalaja wanne cynkowniczq i stuzq do odprowadzania cynku w przyvadku awarii
wanny 6., Odlegtosé migdzy wewngtrzng fdciana obudowy pieca a zevmgtrzng dciann wanny cynkow-
niczej wynosi 500 mm,co pozwala na swobodne wejiscie do pieca. Do pieca wchodzi sie przez
wlaz o wymiarach 500 x 500 mm znajdujqcy sig w obudowie pieca, W dolnej czeéci obudowy pie-
ca znajdujq si¢ réwniez dwa otwory o wymiarach 400 x 200 mm siuzace jako wzierniki.

‘Do regulacji temperatury w kanieli cynkowej 9 i w komorze piecowej 10 zainstalowane
sq dwie termopary 7 i 8, ktére pracujg jednoczesnie i wspélpracuja z elektronicznymi termo-
regulatorami, ktdre wigczaja lub wylaczajy odpowiednie grupy grzewcze w zaleznogci od ist-
niejgcej temperatury w komorze piecowej 10 i kapieli cynkowej 9.

~

Zastrze2enie patentowe

Piec do cynkowania wyrobdw stalowych i 2eliwnych z ustawionn wewnqtrz wanna cynkovmi-
czq, sktadajacy sie z obudowy, fundamentu izolacvinero, elementdw grzewczych zawieszonych
na $cianach wewnetrznych pieca oraz regulatordw temperatury w komorze piecowej 1 kapieli
cynkowej, znamienny tym 2e obudowa pieca posiada zewngtrzna konstrukcje wzmac-
niajaca /1/, na ktérej ulozone s3 w ptaszczyznie pionowej i poziomej segmenty Scierme /5/,
ktére maja szkielet stalowy /22/ wzmocniony w narciach blachy /23/ 1 wylozony warstwami
termoizolacyjnymi /24/ o grubosci tacznej nie mniejszej ni% 450 mm i sa od zewngtrz oblozo-
ne plyta stalows /13/, & od strony wewngtrznej maja ksztattki szamotowe /11/, na ktére za-
wiesza sie elementy grzewcze /18/, ktérych koricéwki wyprowadza sig na zewnatrz przez prze-
pustnice /25/ oraz segmenty sklepieniowe /12/1 segmenty narozne /i/ o ksztatcie katowym,
ktére majq szkielet stalowy /22/ oraz warstwy termoizolacyjne /24/ jak segment Scienny /5/
z tym, 2e sa oblozome z dwéch stron piyta stalowy /13/, przy czym wszystkie segmenty modu-~
Towe polaczone s ze Soba przy pomocy kolkéw i nniazd ustalajacych /2/ tak, ze tworzq
trwalg obudowe pieca o dowolnych gabarytach,
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