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W znanych glowicach do nacinania gwin-
tu na rurach pewna liczba narzynek jest
rozmieszczona na obwodzie kota w pla-
szczyznach promieniowych; mnarzynki te
dziataja wiszystkie r6wnoczesnie, przyczem
kazda musi majpierw zdjaé z rury twanda
powltoke po walcowaniu, nastgpnie naciaé
gwint wstepny, $cinajac grube widry, a
wreszcie wygladzié gwint, zbierajac drobne
wiérki, Glowice takie posiadaja te wade, ze
krawedzie tnace narzynek, ktére usuwaja
powloki po walcowaniu, oraz krawedzie
tnace, ktére scinaja grube widry, szybko te-
pia sie, wskutek czego nie mozna, z powodu
powstajacych isit bocznych, nastawiaé do-
ktadnie pozostalych krawedzi tnacych, kté-
re maja gwint wykoriczaé. Wskutek tego
otrzymuje si¢ niedokladnie nacigty gwint,

Wedlug wynalazku kazdy zabieg, a mia-
nowicie: wstepne i ostateczne nacinanie,
wzglednie takze przetoczenie korica rury w
celu usunigcia powloki po walcowaniu, jest
uskuteczniany zapomoca osobnego narze-
dzia, wzglednie zespoléw marzedzi, fprzy-
czem kazde nastgpne marzedzie rozpoczyna
nacinanie, gdy poprzednie juz te prace u-
kodiczylo.

Rysunek przedstawia przyktad wykona-
nia wynalazku. Fig. 1 przedstawia urzadze-
nie w widoku zprzodu; fig, 2 — w pprzekro-
ju podtuznym, a fig. 3—11 — potozenie po-
szczegblnych narzedzi w réznych okresach
nacinania gwintu.

W przyktadzie wykonania wedlug fig. 1
i 2 w glowicy 4 znajduja si¢ uchwyty, z
ktorych kazdy jest zaopatrzony w trzy na-



rzedzia. “Pierwsze narzedzie I usuwa po-
w?oke po walcowaniu, drugie narzedzie 2
. nancma gwint- wsbgpn;, a trzecie narzedzie 3

wy'konctza ‘naciety gwint, przyczem podczas

stalego posuwu, odpowiedniego do skoku
gwintu, sanek 12 wraz z glowica wlaczany
jest mechanicznie jeden zespél mnarzedzi
po drugim tak, Ze po wyltaczeniu ostatniego
zespolu narzedzi 3 gwint jest zupelnie wy-
koriczony.

Jak wynika z fig. 1—9 narzedzia 1, 2, 3
sq umocowane w uchwycie 4 schodkowo
jedno obok drugiego. Cylindryczne prze-
dtuzenia 5 uchwytéw sa osadzone obrotowo
w kadtubie 6 glowicy. Sprezyny 7, naciska-
jace na dzwignie 8 przedtuzern 5, powoduja
stale przyleganie wystepéw 9 uchwytéw 4
do wewngtrznej powierzchni stozkowej 10,
wykonanej w przesuwnej pochwie 71. Wsku-
tek przesuwania pochwy 11 w kierunku o-
siowym, narzedzia 1, 2, 3 sa przesuwane w
znany sposéb w kierunku promieniowym.
Kadtub 6 glowicy jest przymocowany do
sanek 12, Lktére zapomoca 'wrzeciona s3
przesuwane na lozu gwinciarki w kierunku
osiowym, odpowiednio do skoku gwintu.

Gwintowana rura jest obracama, jak
zwykle, a glowica przesuwa si¢ odpowied-
nio do skoku gwintu w kierunku osiowym,
oznaczonym strzatka 13.

Fig. 3 przedstawia polozenie narzedzi,
w ktérem néz 1 rozpoczyna obrébke, ktora
postepuje az do polozenia narzedzi wedtug
fig. 4. W tej chwili nozyk 1 jest odsuwany
zapomocs mechanicznego urzadzenia, wsku-
tek przesuwu pochwy 11, o tyle od rury ob-
rabianej (fig. 5), Ze mastepny néz 2, stuza-
cy do wstepnego macinania gwintu, moze
zajaé doktadnie polozenie robocze; néz ten
nacina gwint az do osiggniecia polozenia
wedtug fig. 6. Nastepuje znowu mechanicz-
ne odsunigcie moza 2 i mastawienie noza 3
w polozenie, uwidocznione na fig. 7.

N6z 3 wykornicza gwint, poczem jest od-
suwany w polozenie wedlug fig. 9.

Ruchy, jakie kazdy uchwyt 4 z marze-
dziami 1, 2, 3 musi przytem wykonaé, uwi-
docznia schodkowa linja na fig. 10.

Przesuw promieniowy o odstep e (fig.
10) jest osiagany zapomoca osiowego prze-
suwu powierzchni stozkowej 10, a mianowi-
cie przy wyrobie gwintéw cylindrycznych
powierzchnia stozkowa 10 jest przesuwana
tylko w punktach b, ¢, d (fig. 10) okresowo
w kierunku osiowym. Podczas innych okre-
s6w roboczych pochwa 11 jest nieruchoma.

Przy nacinaniu gwintu stozkowego, na-
daje si¢ powierzchni stozkowej 10, oprécz
okresowych przesuwéw w punktach b, ¢, d,
réwniez réwnomierny powolny ruch osiowy
podczas catego przesuwu od e do d (fig. 11),
a to zapomoca znanych urzadzen. W tym
przypadku odleglosé f na fig. 11 oznacza
calkowity ruch promieniowy narzedzi.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb macinania gwintu zapomoca
kilku narzedzi, umieszczonych w glowicy
gwinciarki, znamienny tem, ze kazde narze-
dzie zostaje wprowadzane w polozenie
czynne dopiero po ukoriczeniu nacinania
przez poprzednie narzedzie.

2. Urzadzenie do wykonvaama Sposo-

" bu wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze na-

rzedzia tnace (1, 2, 3) sa umocowane w kie-
runku promieniowym schodkowo jedno nad
drugiem w uchwytach (4), przestawianych
mechanicznie w kierunku promieniowym.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze uchwyty (4) sa zaopatrzo-
ne w wystepy (9), przylegajace do we-
wnetrznej powierzchni stozkowej (10) po-
chwy (11), przesuwanej mechanicznie w
celu nastawiania narzedzi tnacych.

Mannesmannrdhren-Werke.
Zastepca: Dr. inz, M. Kryzan,
| rzeczaik patentowy.
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