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(57) Sammendrag:

Der beskrives savel en indretning (5) som en fremgangsmade til afkaling af
ovnreggas i et ovn-bypass (7), hvilken indretning omfatter et blandekammer (9)
for udtreekning og nedkeling af en del af ovnraggassen fra et ovnsystem (1, 3),
hvilket blandekammer (9) omfatter et rerformet hus, der i sin ene ende er
tilvejebragt med et raggasindlgb (11) for ovnraggas og i sin anden ende er
tilvejebragt med et udlgb (13) for afkelet reggas, hvilket blandekammer (9)
endvidere omfatter et tangentielt indleb (15) for kelegas, hvor indretningen
desuden omfatter en forste ventilator (17) for forsyning af kelegas til
blandekammeret (9), en anden ventilator (19) til at traekke ovnreggassen
gennem ovn-bypasset (7), midler (31, 33) ti méling af henholdsvis
massestrammen m, og strgmningshastigheden va af kelegassen, der indfares i
blandekammeret (9), og massestrémmen mg 0g stremningshastigheden vg af
den afkelede roggas, der udledes fra blandekammeret (9) og en
beregningsenhed (35) til pa baggrund af de malte vaerdier ma, va, Mg 0g vg at
bestemme den aktuelle massestrem mc og stremningshastighed ve for
ovnrgggassen, der trackkes gennem ovn-bypasset (7) og sammenligne den
aktuelle massestrem m¢ med en forudbestemt vaerdi for ovnraggas, der anskes
trukket gennem ovn-bypasset (7). Indretningen (5) og fremgangsmaden er
ejendommelig ved at omfatte en beregningsenhed (35) til pd baggrund af
vaerdierne ma, va, mc 0g Vg at bestemme det aktuelle omdrejningstal S af gassen
i blandekammeret (9) og sammenligne dette med en forudbestemt, snsket veerdi
for omdrejningstallet af gassen i blandekammeret (9), samt midler (37,39, 41) til
regulering af henholdsvis ventilatoren (17) for forsyning af kelegas il
blandekammeret (9), ventilatoren (19) til at traekke ovnreggassen gennem ovn-

bypasset (7) og tryktabet over indretningen (5), nar Amg eller AS afviger fra 0.

fortsaettes



Herved opnas, at maengden af ovnreggas, der traekkes gennem ovn-bypasset
selv ved meget varierende driftsforhold kan holdes i det vaesentlige konstant
samtidig med, at ovnreggassen sikres en tilstrakkelig afkaling i blandekammeret
il at undga belaegningsdannelser i savel selve blandekammeret og i dets udlab,

og at kelegas forhindres i at slippe ind i ovnsystemet som falsk luft.
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Patentkrav

1. Indretning (5) til afkeling af ovnreggas i et ovn-bypass (7), hvilken indretning
omfatter et blandekammer (9) for udtreekning og nedkeling af en de! af
ovnrgggassen fra et ovnsystem (1, 3), hvilket blandekammer (9) omfatter et
rerformet hus, der i sin ene ende er tilvejebragt med et r@ggasindleb (11) for
ovnrgggas og i sin anden ende er tilvejebragt med et udigb (13) for afkalet
reggas, hvilket blandekammer (9) endvidere omfatter et tangentielt indigb (15)
for kalegas, hvor indretningen desuden omfatter en ferste ventilator (17) for
forsyning af kelegas til blandekammeret (8), en anden ventilator (19) til at traekke
ovnrgggassen gennem ovn-bypasset (7), midler (31, 33) tit méaling af henholdsvis
massestrammen ma og stremningshastigheden va af kelegassen, der indferes i
blandekammeret {9), og massestremmen mg og stremningshastigheden vg af
den afkslede reggas, der udledes fra blandekammeret (9) og en
beregningsenhed (35) til pa baggrund af de malte veerdier ma, va, mg 0g vs at
bestemme den aktuelle massestram m¢ og sfrramningshastighed vg for
ovnreggassen, der traekkes gennem ovn-bypasset (7) og sammenligne den
aktuelle massestrsm m¢ med en forudbestemt vaerdi for ovnraggas, der gnskes
trukket gennem ovn-bypasset (7), kendetegnet ved, at indretningen (5) omfatter
en beregningsenhed (35) til pa baggrund af veerdierne ma, va, Mc 0g ve at
bestemme det aktuelle omdrejningstal S af gassen i blandekammeret (9) og
sammenligne dette med en forudbestemt, ensket vaerdi for omdrejningstallet af
gassen i blandekammeret (9), samt midler (37, 39, 41) tit regulering af
henholdsvis ventilatoren (17) for forsyning af kelegas til blandekammeret (9),
ventilatoren (19) til at treekke ovnreggassen gennem ovn-bypasset (7) og

tryktabet over indretningen (5), nér Amc eller AS afviger fra 0.

2. Indretning (5) ifzlge krav 1, kendetegnet ved, at midlerne (41) til regulering af
tryktabet over indretningen (5) omfatter midler (43, 47) til at variere herholdsvis

kalegasindlgbet 15's og udlgbet 13's stramningsareal.
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3. Indretning (5) ifelge krav 2, kendetegnet ved, at midlerne (41) til at variere
kelegasindlabets (15) stramningsareal omfatter en flap (43), der er indrettet til at
dreje om en akse (45), og som kan reguleres under drift.

4. Indretning (5) ifelge krav 2, kendetegnet ved, at midlerne (41) til at variere
udigbets stramningsareal omfatter en kvaerk eller et spjeeld (47), der er anbragt i
udlgbet (13).

5. Indretning (5) ifelge krav 1, kendetegnet ved, at omfatte et konisk
overgangsstykke (8), der er tilvejebragt mellem blandekammerets (9) rerformede

hus og ovnsystemet (1, 3).

6. Indretning (5) ifelge krav 5, kendetegnet ved, at omfatte et rerformet
overgangsstykke (10), der er tilvejebragt mellem det koniske overgangsstykke (8)

og ovnsystemet (1, 3).

7. Indretning (5) ifglge krav 1, kendetegnet ved, at blandekammerets (9) udigb
(13) for afkolet raggas omfatter et rar (12), der rager aksialt ind i, og som har en

mindre maksimal diameter end det rerformede hus.

8. Indretning (5) ifelge krav 7, kendetegnet ved, at raret (12) er anbragt

koaksialt i forhold til det rerformede hus.

9. Indretning (5) ifzlge krav 7 eller 8, kendetegnet ved, at rgret (12) er konisk

udformet med mindst diameter ved sin indre frie ende.

10. Fremgangsmade til afkeling af ovnreggas i et ovn-bypass (7) omfattende
trinene, at en del af reggassen fra et ovnsystem (1, 3) udtraekkes og nedkgles |
et blandekammer (9), der omfatter et rarformet hus, hvor ovnrgggas indfgres |
den ene ende via et reggasindleb (11), afkelet reggas bortledes i den anden
ende via et udlab (13) og kelegas indferes i blandekammeret via et tangentielt
kelegasindlgb (15), og hvor kelegas forsynes til blandekammeret ved hjeelp af en

forste ventilator (17), ovnreggassen traekkes gennem ovn-bypasset ved hjelp af
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en anden ventilator (19), henholdsvis massestrammen max 09
stramningshastigheden va af kalegassen, der indfares i blandekammeret (9), og
massestremmen mg og stremningshastigheden vg af den afkelede reggas, der
udledes fra blandekammeret (9), males, og at den aktuelle massestram m¢ og
stremningshastighed v¢ for ovnrgggassen, der traekkes gennem ovn-bypasset
(7) bestemmes pa baggrund af de malte veerdier ma, va, Mg 0g Vs 0g
sammenlignes med en forudbestemt vaerdi for ovnraggas, der @nskes trukket
gennem ovn-bypasset, kendetegnet ved, at det aktuelle omdrejningstal S af
gassen i blandekammeret (9) bestemmes pa baggrund af veerdierne ma, va, Mc
og vc og sammenlignes med en forudbestemt, ensket vaerdi for omdrejningstallet
af gassen i blandekammeret, og at mindst en af henholdsvis ventilatoren (17) for
forsyning af kelegas til blandekammeret, ventilatoren (19) til at treekke
ovnrgggassen gennem ovn-bypasset og tryktabet over indretningen reguleres,

nar Amc eller AS afviger fra 0.
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