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(54) Kantenfiihrungseinrichtung fiir biegeschlaffe Flachformstoffe

{57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum kantengleichen Positionieren und Zufihren biegeschlaffer.
Flachformstoffe, vorzugsweise textiler Ober- und Futterstoffzuschnitte zu einer Ndhanlage. Der Erfindung liegt die
Aufgabe zugrunde, das Verklemmen der vertikalen Plattenfihrung bekannter Kantenfiihrungseinrichtungen zu
beseitigen. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daR die innere Hiilse der Teleskop- Saulenfuhrung
gleichzeitig den pneumatischen Arbeitszylinder zum vertikalen Anheben der Platten bildet.
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Erfindungsanspruch:

1. Kantenflihrungseinrichtung fiir biegeschlaffe Flachformstoffe, vorzugsweise textiler Fidchengebilde zum kantengleichen
Positionieren und Zuflihren zu einer Ndhanlage, gekennzeichnet dadurch, daf’ die innere Hiilse der Teleskop-Sdulenfiihrung
gleichzeitig den pneumatischen Arbeitszylinder zum vertikalen Anheben der Platten bildet.

2. Einrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf’ der pneumatische Arbeitszylinder konzentrisch von der Teleskop-
Saulenfihrung umgeben ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

_Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum kantengleichen Positionieren und Zuflihren biegeschlaffer Flachformstoffe,
vorzugsweise textiler Ober- und Futterstoffzuschnitte zu einer N&hanlage.

Charakteristik bekannter technischer Losungen

In DE-OS 3441167 wird eine sich der Nahgutdicke selbstanpassende Kantenflhrungseinrichtung beschrieben, die mehrerée
Anschlagstifte aufweist, wobei einer dieser Stifte als Arbeitszylinder ausgebildetist, mit dem Mittel- und Oberplatte zum Zwecke
des ungehinderten Einlegens des Nahgutes vertikal angehoben werden. ’
Der Nachteil dieser Erfindung besteht darin, daf? es bei Betatigen des Arbeitszylinders zum Verklemmen der vertikalen
Plattenfiihrung und damit zu Funktionsstérungen beim Absenken der Platten auf das Nahgut kommt.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, die Funktionssicherheit und Zuverlédssigkeit von Kantenfuhrungsemrlchtungen fur biegeschlaffe
Flachformstoffe wesentlich zu erhéhen.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Verklemmen der vertikalen Plattenfiihrung bekannter
Kantenflihrungseinrichtungen wirksam zu beseitigen und damit ein ungehindertes, stérungsfreies Absenken beider Platten zu
erreichen.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, dal die innere Hilse der Teleskop-Séulenfihrung gleichzeitig den
pneumatischen Arbeitszylinder zum vertikalen Anheben der Platten bildet und der pneumatische Arbeitszylinder konzentrisch
von der Teleskop-Saulenflihrung umgeben ist.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachfolgend an einem Ausflihrungsbeispiel dargestellt werden.

Die Zeichnung zeigt eine Kantenfiihrungseinrichtung im Schnitt.

Eine bekannte Kantenfiihrungseinrichtung besteht im wesentlichen aus einer mit Diisen versehenen Grundplatte 1, Mittelplatte
2, Oberplatte 3, Teleskop-Saulenfiihrung 4, Anschiagstiften 5 und Massestiicken 6 und 7.

Die innere Hiilse 8 der Saulenfiihrung 4 bildet zusammen mit dem Kolben 9 ded die Mittelplatte 2 und Oberplatte 3 vertikal
anhebenden pneumatischen Arbeitszylinder.

Damit wird erreicht, daR beim Aus- und/oder Einfahren des Kolbens 9 die Teleskop-S&ulenfiihrung mcht verklemmt und die
Funktionssicherheit der Kantenfiihrungseinrichtung wesentlich erhéht wird.

Zum Einlegen der zu verndhenden Nahgutlagen 10 wird der Kolben 9 kurzzeitig mit Druckluft beaufschlagt. Dabei wird zuerst die
Oberplatte 3 einschlieBlich Massestlicke 6; 7 und anschlieRend die Mittelplatte 2 durch die ausfahrende Kolbenstange
angehoben und in ihre obere Endlage gebracht. Je eine N&dhgutlage 10 wird zwischen Grundplatte 1 und Mittelplatte 2 sowie
Mittelplatte 2 und Oberplatte 3 eingefihrt bis sie die Anschlagstifte 5 ber{ihren. Danach wird der Arbeitszylinder entiiftet und die
Mittelplatte 2 und Oberplatte 3 kehren in ihre untere Endlage zuriick. Beim anschlieBenden Néharbeitsgang werden die Disen
der Grundplatte 1, Mittelplatte 2 und Oberplatte 3 mit Druckluft beaufschlagt. Der in Richtung Anschlagstifte 5 gerichtete
Luftstrahl hebt die Mittelplatte 2 sowie die Oberplatte 3 einschlieBlich Massestlicke 6; 7 an, so dal’ die Kanten der Ndhgutlagen
10 zwischen Grund- und Mittelplatte sowie Mittel- und Oberplatte schweben und sténdig an den Anschiagstiften 5 anliegen.
Nachdem die Nahgutlagen 10 die Kantenfiihrungseinrichtung verlassen haben, wird die Luftzufuhr zu den Disen der Grund-,
Mittel- und Oberplatte unterbrochen und die Mittel- und Oberplatte kehren in ihre untere Endlage zurtck. Der Arbeitszyklus kann
von neuem beginnen, :
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