POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

- OPIS PATENTOWY

50754

Patent dodatkowy
do patentu

Zgloszono.

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Opublikowano:

31.II1.1965 (P 108 187)

10.IT1.1966

Kl 80a 48/05

MKP B 286 M/fd’

UKD

2,

S1BLIOTEK AL

Ur o 1o Patentowego
foe ncemg)

Wspéltworey wynalazku: mgr inz. Tadeusz Mozdzynski, mgr inz. Lech

Kasprowicz

Wtiasciciel patentu: L.odzkie Przedsigbiorstwo Budownictwa Wielkoply-
towego ,,Dabrowa”, L.6dz (Polska)

Przegroda formy bateryjnej do wytwarzania wielkoptytowych
elementow $ciennych i stropowych

1

Przedmiotem wynalazku jest przegroda do for-
my bateryjnej do wytwarzania wielkoplytowych
elementdéw $ciennych i stropowych, przystosowana
do nagrzewania tych elementéw w celu przyspie-
szenia ich twardnienia.

Dotychczas byly uzywane jako przegrody form
bateryjnych plyty stalowe grubosci od 10 do 20 mm,
przy powolnym dojrzewaniu betonu trwajgcym do
48 godzin, lub przegrody wykonane z dwbch stalo-
wych blach grubo$ci 5 mm kazda, spawanych na
ramie z ceownika miedzy ktére doprowadzalo sie
pare. Przegrody te stosowane byly przy przyspie-
szonym dojrzewaniu i twardnieniu betonu, trwa-
jacym do okolo 24 godzin. Przegrody z podwoéjnych
blach ze wzgledu na szybszy cykl produkcyjny pre-
fabrykatéw betonowych byly ostatnio w powszech-
nym uzyciu.

Wadg ich bylo szybkie deformowanie sie wyni-
kajace z ich czestego ogrzewania i studzenia. Prze-
grody te charakteryzowaly sie ponadto wysokim
kosztem wykonania i stosunkowo krotkg zywot-
no$cig wynoszgcg Srednio okoto 7jednego roku,
w wyjatkowych wypadkach dwa lata.

W poszukiwaniu przegréd dajacych lepsze wyniki
w procesie ‘technologicznym, jak tez tanszych w
uzyciu i wykonaniu, zastosowano wedlug wyna-
lazku przegrody z ramy stalowej wypelnionej ze-
wnetrznie z obu stron siatkobetonem a wewngtrz
zbrojonym betonem, w ktérym znajdujg sie wydrg-
zone kanaly sluzace do wprowadzenia pary maja-
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cej za zadanie ogrzewanie wykonywanych prefabry-
katéw, w celu przyspieszenia ich dojrzewania
i twardnienia.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok przegrody z boku, fig. 2 —
przegrode w przekroju poziomym B — B, fig. 3 —
przegrode w przekroju pionowym A—A.

Rama 1 przegrody wykonana jest ze stalowego
ceownika. Przestrzen ograniczona ramg 1 wypel-
niona jest zewnatrz z obu stron siatkobetonem 2,
a wewnatrz warstwa betonu zbrojonego 3, w kto-
rej sa wydrgzone pionowe kanaly 4 sluzgce do
réwnomiernego nagrzewania przegrody. Pomiedzy
poszczegblnymi kanalami 4 beton 3 jest zbrojony
stalowymi wkladami 5. Stalowa rama 1 stanowiag-
ca obrzeze przegrody jest przymocowana do be-
tonu 3 stalowymi kotwami 6. Na plaszczyznie prze-
grody po obu jej stronach sg wtopione w siatko-
beton 2 blachy 7, do umocowania dystansowych
tulei. Gorna i dolna cze§¢é ramy 1 zaopatrzona jest
na przedluzeniu kanaléw 4 w wywiercone otwo-
ry 8.

Do gb6rnej czeSci ramy 1 wzdluz calej jej dlu-
goSci jest przyspawany stalowy ceownik 9, roz-
dzielajacy pare do kanaléw 4. Do ceownika 9 przy-
spawana jest rura 10, doprowadzajaca przez roz-
dzielacz z ceownika 9 pare do kanaléw 4 przegro-
dy. Do dolnej cze§ci ramy 1 na catej jej dlugoS$ci
przyspawany jest ceownik 11 do odprowadzania



z kanaléw 4 kondensatu. Wylot 12 z ceownika 11
sluzagcy do odprowadzenia kondensatu jest polg-
czony z odwadniaczem lub z garnkiem kondensa-
cyjnym. Na gérnej krawedzi ceownika 9 sg przy-
spawane uchwyty 13 do transportowania przegrody.

Pare do ogrzewania przegrody mozna doprowa-
dzaé réwniez od dolu. W takim wypadku na jed-
nym konicu przewodu rozprowadzajgcego pare do
wnetrza przegrody znajduje sie rura doprowadza-
jaca pare, natomiast na konicu przeciwleglym
znajduje sie rura z odwadniaczem. Goérny przewo6d
doprowadzajagcy uprzednio pare do rozdzielacza
kanaléw przegrody posiada zawéOr odpowietrzajg-
cy, celem odpowietrzenia kanaldw w czasie napel-
niania ich parag.

Przy stosowaniu przegrody do formy bateryjnej
wedlug wynalazku proces dojrzewania i twardnie-
nia betonu trwa okolo szesnastu godzin. Przegroda
betonowa utrzymuje dlugo cieplo, co pozwala na
wlaczenie pary ma okres réwny okolo 1/5 iczasu
cyklu dojrzewania, a wiec na okolo trzy godziny.
Daje to powazne oszczednoSci energii cieplnej. Pro-
dukowane elementy budowlane przy zastosowaniu
form betonowych posiadajg wymiary odpowiada-
jace wymiarom przewidzianym w projektach, sg
réwne i nie wykazujg odchylen w plaszczyznach.

Tym samym polepszyla sie ich jako$§¢. Przegroda
wedlug wynalazku posiada matly wspoélczynnik roz-
szerzalno$ci, dzieki czemu mie odksztalca sie pod
~ wplywem czestych zmian temperatury. W przy-
padku zniszczenia warstw siatkobetonu i betonu,
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co moze nastapi¢ w wyniku dlugotrwalej eksploa-
tacji przegrody lub na skutek uszkodzen mecha-
nicznych, beton i siatkobeton wybija sie z ramy,
a stalowe elementy wykorzystuje sie do wykonania
nowej przegrody. Duzg zaletg przegrody betonowej
jest o okolo 50%, nizszy koszt jej wykonania w po-
roéwnaniu z dotychezas uzywanymi przegrodami sta-
lowymi.

Zastrzezenia patentowe

1. Przegroda formy bateryjnej do wytwarzani/a
wielkoptytowych elementéw $ciennych i stropo-
wych, znamienna tym, ze skilada sie ze stalowe]
ramy (1), oraz z warstw wypelniajgcych prze-
strzen ograniczong ramg (1), przy czym warstwa
wewnetrzna (3), wykonana jest z konstrukcyjnie
zbrojonego betonu, w ktérym pozostawiono pio-
nowe kanaly (4), a obie warstwy zewnetrzne (2),
wykonane sg z siatkobetonu.

2. Przegroda wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
do goérnej czeSci ramy (1) na calej jej diugo$ci
przyspawany jest ceownik (9) w celu utworze-
nia komory do rozprowadzania pary do kana-
16w (4) przegrody, natomiast do dolnej czeSci
ramy (1) na catej jej dlugosci przyspawany jest-
ceownik (11) tworzgcy komore do odprowadza-
nia z kanaléw (4) kondensatu, przy czym gérna
i dolna cze$¢ ramy (1) zaopatrzona jest na prze-
dluzeniu kanaléw (4) w otwory (8).
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