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Urzadzenie do czyszczenia blach

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do czyszcze-
nia blach, zwlaszcza z metali niezelaznych i ich stopow
oraz stali, sposobem szczotkowania.
Dotychczas znane urzadzenie do czyszczenia blach
sposobem szczotkowania wyposazone jest w cztery pary

watk6w podtrzymujacych i réwnoczesnie transportuja-

cych szczotkowana blache oraz w dwie pary wspoélpra-
cujacych z soba waltkéw szczotkujacych blache, ktérych
kierunek obrotéw jest na przemian raz zgodny, raz prze-
ciwny do kierunku ruchu czyszczonej blachy. Zmiana
kierunku obrotéw watkow szczotkujacych odbywa si¢ za
pomoca przelacznika przesterowywanego poruszajaca sie,
czyszczona blacha.

Urzadzenie to posiada szereg wad i niedogodnosci sto-
sowania, a przede wszystkim to, ze walki szczotkujace
szybko zuzywaja sig¢, gdyz zadna z par tych walkéw w
czasie procesu czyszczenia mie traci kontaktu z czysz-
czona blacha. Ciagle zmiany kierunku obrotéw waltkow
szczotkujacych powoduja przeciazenia silnikéw napedo-
wych oraz powoduja nieréwnomierne oczyszczenie po-
wierzchni blachy, poniewaz w chwili zatrzymania si¢
ktorejkolwiek pary walkéw szczotkujacych w celu zmia-
ny ich kierunku obrotéw, poruszajaca si¢ blacha nie jest
czyszczona.

Celem wynalazku jest uniknigcie wad i niedomagah
oraz niedogodnoéci stosowania znanego urzadzenia do
czyszczenia blach sposobem szczotkowania.

Zagadnienie techniczne prowadzace do osiagniecia te-
go celu polega na opracowaniu konstrukcji urzadzenia
do czyszczenia blach zwlaszcza z metali niezelaznych i
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ich stopéw oraz stali, ktorego kinematyka napedu umo-
zliwia uniknigcie szkodliwego zjawiska przeciazenia sil-
nikéw napedowych, uzyskanie dlugiej Zywotnosci wal-
kéw szczotkujacych oraz réownomiernego, obustronnego
oczyszczenia powierzchni blachy, bez jej pofaldowania.

Wytyczone zagadnienie techniczne zostalo zgodnie
z wynalazkiem rozwiazane w ten sposob, Zze opracowano
konstrukcj¢ urzadzenia do czyszczenia blach, wyposazo-
nego w dwie pary walkow szczotkujacych wprowadza-
nych do pracy kolejno po sobie i posiadajacych stale
kierunki obrotéw.

Pierwsza para walkéw szczotkujacych posiada obroty
zgodne z kierunkiem ruchu blachy, natomiast druga pa-
ra posiada obroty przeciwne do kierunku ruchu tej bla-
chy. Urzadzenie posiada ponadto cztery pary ogumowa-
nych walkéw do transportu blachy, cztery obrotowe rol-
ki podpierajace blach¢ w czasie czyszczenia i dwa prze-
laczniki sterujace praca par waltkow szczotkujacych.
Predko$¢ obwodowa waltkéw szczotkujacych jest okolo
dziesigciokrotnie wigksza od predkosci obwodowej ogu-
mowanych watkéw transportujacych.

Zastosowanie urzadzenia wedlug wynalazku zapewnia
uzyskanie réwnomiernego, obustronnego oczyszczenia
powierzchni blachy bez jej pofaldowania na poczatku i
na koficu. Zuzycie watkéw szczotkujacych jest niewiel-
kie i nie wystgpuja szkodliwe przeciazenia napedowych
silnik6w elektrycznych.

Przedmiot wynalazku, w przykladzie wykonania poka-
zany jest na rysunku przedstawiajacym schematyczny
widok urzadzenia z boku.
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Urzadzenie posiada szczotkujace watki 4 i 6 ulozy-
skowane na koficach ramion dwéch par dzwigni dwu-
stronnych obracajacych si¢ wokét osi 5, przy czym jedna
para dzwigni z walkami szczotkujacymi zamocowana
jest nad prowadnicami 8 blachy czyszczonej, a druga pa-
ra dzwigni zamooowana jest pod nimi. Osie 5§ dzwigni
przesuni¢te sa wzgledem siebie w pionie, a naprzeciw
watkow szczotkujacych, obok prowadnic 8 zamocowane
s3 dwie pary podpierajacych, obrotowych rolek 7 i 13,
z tym, ze dwie rolki podpierajace znajduja si¢ nad pro-
wadnicami 8, a pozostale dwie rolki znajduja si¢ pod
nimi.

Do transportu czyszczonej blachy urzadzenie posiada
cztery pary ogumowanych watkow 1 i 9, z czego dwie
pary walkéw 1 zamocowane sa przed pierwsza para
szczotkujacych watkow 4, a dwie pozostale pary wal-
k6w 9 zamocowane sa za druga para szczotkujacych wal-
kéw 6. Obwodowa predkosé walkow szczotkujacych jest
dziesigciokrotnie wigksza od predkosci obwodowej ogu-
mowanych watkéw transportowych. Migdzy parami wal-
kéw'1 znajduje si¢ przelacznik 2, a migdzy parami wal-
k6w 9 znajduje si¢ przelacznik 10. Oba te przelaczniki
stuza do sterowania praca watkow szczotkujacych.

Urzadzenie wyposazone jest w swojej gornej czesci w
odciag 12 usuwajacy opary powstajace w czasie procesu
czyszczenia, a w strefie szczotkowania posiada natry-
ski 3 czyéciwa ulatwiajacego proces szczotkowania oraz
w dolnej czeéci posiada rynne 14 do odprowadzania zu-~
zytego czy$ciwa. Cale urzadzenie znajduje si¢ wewnatrz
szczelnej obudowy posiadajacej z jednej strony szczeling
do wprowadzania blachy przeznaczonej do czyszczenia,
a po drugiej stronie szczeling przez ktoéra oczyszczona
blacha opuszcza urzadzenie.

Urzadzenie wedtug wynalazku dziala w sposéb opisa-
ny ponizej. Po wlaczeniu silnikéw napedowych oraz od-
ciggu 12 i natryské6w 3, wytrawiony arkusz blachy 11
wprowadza si¢ miedzy pierwsza pare docisnigtych do
siebie i obracajacych si¢ ogumowanych walkéw 1. Po-
czatek transportowanej tymi walkami blachy 11 natrafia
na sterujacy przelacznik 2, powodujac jego zadzialanie.
Dzigki temu dzwignie z utozyskowanymi na ich koficach
walkami szczotkujacymi ustawione dotad poziomo obra-
caja si¢ wokot osi 5, a obracajace si¢ zgodnie z kierun-
kiem ruchu blachy 11 szczotkujace walki 4 przemiesz-
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czaja si¢ w kierunku podpierajgcych rolek 7 az do sty-
ku z nimi. :

Po wejciu blachy 11 miedzy gérny szczotkujacy wa-
fek 4 i dolna podpierajaca rolkg¢ 7 rozpoczyna si¢ pierw-
szy etap procesu szczotkowania tej blachy. Nastgpnie
blacha wchodzi mig¢dzy dolny szczotkujacy watek 4 i
goérna podpierajaca rolke 7, po czym przechodzi migdzy
rolkami 13, dostaje si¢ migdzy pierwszq pare obracaja-
cych sig, ogumowanych watkéw 9 i natrafia na steruja-
cy przelacznik 10 powodujac jego zadzialanie. Dzigki
temu dZwignie z ulozyskowanymi na ich koncach wal-
kami szczotkujacymi obracaja si¢ wokot osi 5, a obra-
cajace si¢ przeciwnie do kierunku ruchu blachy 11
szczotkujace watki 6 przemieszczaja sig¢ w kierunku pod-
partej rolkami 13 blachy 11 i rozpoczyna si¢ drugi etap
procesu szczotkowania tej blachy. .

W chwili gdy koniec blachy 11 mija przelacznik 10,
nastgpuje przesterowanie dzwigni z ulozyskowanymi na
nich szczotkujacymi watkami 4 i 6, w wyniku czego
przyjmuje ona poloZenie poziome, ktdre jest pozycja
wyjéciowa do rozpoczecia szczotkowania nastgpnego ar-
kusza blachy.

Blacha opuszczajaca urzadzenie wedlug wynalazku jest
obustronnie i rownomiernie oczyszczona.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do czyszczenia blach, zwlaszcza z me-
tali niezelaznych i ich stopéw oraz stali, sposobem
szczotkowania, posiadajace dwie pary obrotowych wat-
kow szczotkujacych, cztery pary ogumowanych watkéow
transportowych, oraz przelaczniki sterujace praca wal-
kéw szczotkujacych, znamienne tym, ze pary szczotku-
jacych watkéw (4) i (6) posiadaja stale kierunki obro-
téw, przy czym pierwsza para szczotkujacych watkow
(4) posiada:obroty zgodne z kierunkiem ruchu czyszczo-
nej blachy, natomiast druga para szczotkujacych watkow
(6) posiada obroty przeciwne do kierunku ruchu czysz-
czonej blachy.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Zze:
naprzeciw watkow szczotkujacych (4, 6) posiada zamo-
cowane, obrotowe rolki podpierajace (7, 13), ktére w
czasie procesu szczotkowania dociskaja blache (11) do
tych watkow.
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