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Raccord pour l'assemblage de barres métalliques dans
une station d'essais de matériels électriques, comprenant au
moins deux demi-coquilles tubulaires complémentaires 22, 23,
24 susceptibles - de s’emboiter autour des extrémités -des
barres 3 raccorder, ces demi-coquilles étant maintenues as-
semblées I'une 2 l'autre avant montage par des charniéres 7, 8
d‘articulation, et ce raccord comportant des moyens de serrage
des demi-coquilles 22, 23, 24 sur les barres ou tubes consti-

= tués par des vis imperdables 14 prémontées sur le bord de
I'une 22 des demi-coquilles. Ce raccord est plus aisé et rapide
a mettre en place que les raccords antérieurs.
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La présente invention a pour objet un raccord
pour l'assemblage de barres métalliques dans une station
d'essais de matériels électriques.

Les raccords utilisés Jjusqu'a présent pour as-
sembler des barres métalliques dans des circuits de sta-
tions électriques & grande puissance,sont constitués par
des demi-coquilles tubulaires complémentaires munies sur
leurs bords opposés d'oreilles percédes de trous traversds
par des boulons de fixation des demi-coquilles l'une & 1'au-
tre, et autour des extrémités de barres & raccorder.

Ces raccords sont lourds et longs & mettre en
oeuvre : ainsi par exemple il faut trois personnes pour rac-
corder deux barres de 120mm de diamétre et pour serrer dix
boulons.

Le but de l'invention est donc de réaliser un
raccord qui soit beaucoup plus aisé et rapide & mettre en
place.

Le raccord visé par 1l'invention est du type
comprenant au moins deux demi-coquilles tubulaires complé-
mentaires susceptibles de s'emboiter autour des extrémités
des barres a raccorder,et des moyens de serrage de ces demi-
coquilles sur les barres.

Suivant l'invention,les demi-coquilles sont
maintenues assemblées l'une 3 l'autre avant montage par des
charnieres d'articulation des demi-coquilles 1'une sur 1l'au-
tre,et les moyens de serrage sont constitués par des vis
imperdables ou par des organes a excentrique prémontés sur
le bord de 1'une des demi-coguilles opposé & celui muni
des charniéres.

La mise en place du raccord est donc trés ai-

sée et rapide,les charnidres remplacant 1'une des rangées
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de boulons utilisées antérieurement,et les vis imperdables

ou organes a excentrique étant déjd mis en place sur 1l'une

des demi-coquilles,celles-ci étant avantageusement constitudes
par des pi&ces moulées en aluminium.

Suivant une particularité de l'invention,chaque
charniere est constituée par une pi&éce allongée percée d'un
trou au voisinage de chécune de ses extrémités ,et engagée
dans des logements correspondants formés dans les bords conti-
gus des demi-coquilles,chaque rangée de logementsainsi agencée
et chaque trou de charnidre étant traversés par un axe,de
telle sorte que les charnidres sont articulées sur les deux
axes ainsi prévus.

Cette double articulation des deux demi-coquilles
l'une sur l'autre permet de les dégager aisément pour le dé-
montage du raccord.Les charniéres peuvent &tre avantageuse-
ment réalisées en acier cadmié.

D'autres particularités et avantages de l'invention
apparaitrontrau éours de la description qui va suivre,faite
en référence aux dessins annexds qui en illustrent & titre
d'exemples,non limitatifs,plusieurs modes de réalisation.

- la Fig.1 est une vue en élévation d'un premier
selon l'invention,dans lequel
méme diamétre ; '

mode de réalisation du raccord
les deux demi-coquilles ont le

- la Fig.2 est une
tielle des deux demi-coquilles
d'une charniére d'articulation

- la Fig.3 est une

mode de réalisation du raccord,

vue en coupe transversale par-

de la Fig.1,prise au niveau

;
vue en perspective d'un second

dans lequel celui~-ci est for-

mé de trois demi-coquilles dont deux sont articuldes sur la

troisiéme ;

- la Fig.4 est une

vue analogue a la Fig.3 d'un

troisiéme mode de réalisation du raccord dans lequel celui-

ci comporte également trois demi-coquilles,mais avec des dia-

métres intérieurs différents ;
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- la Fig.5 est une vue en perspective d'un raccord
double formé de deux paires de demi-coquilles solidaires l'une

de l'autre et agencées de fagon a former un Té'passant pour

-

raccorder deux barres & angle droit;

- la Fig.6 est une vue en perspective d'un raccord

N -

soudé a un coude tubulaire de fagon & former un coude passant
a 90°

~e

- la Fig.7 est une vue en perspective d'un sixié-
me mode de réalisation du raccord selon l'invention,dans le-
quel le serrage est assuré par des vis munies d'excentriques ;

14

Py

- la Fig.8 est une vue en élévation a échelle agran-
die d'une vis a excentrique de serrage faisant'partie du dis-
positif de la Fig.7. ' ,

En se reportant aux Fig.1 et 2, on voit un raccord
destiné & l'assemblage bout & bout de deux barres métalliques
cylindriques non représentées,dans une station d'essais de
matérielsélectriques.

Ce raccord comprend deux demi-coquilles tubulaires
1,2 complémentaires,semi-cylindriques dans cet ekemple,et sus-
ceptibles de s'emboiter autour des extrémités des barres a
raccorder.Chaque demi-coquille 1,2 est formée d'uné'partie
semi-cylindrique et de deux ailes radiales 3,4p5,6's'étendant
le long des bords de ces parties semi-cylindriques.Les demi-
coquilles 1,2 sont maintenues assemblées l'une a 1'autre,
avant montage sur les barres & raccorder,par des charniéres,
au nombre de *rois 7 dans cet exemple,qui assurent l'articula-
tion des deux demi-coguilles, 1'une sur l'autre.Chagque
cnarniére est constituée par une piéce allongée percée d'un

trou 9,11 au voisinage de chacune de ses extrémités,et enga-

30 qgée dans des logements correspondants 12,13 formés radiéle-

ment dans les bords contigus formés par les ailes 4,5 des

demi-coquilles 1,2.De plus,les ailes 4,5 sont percées longi-



10

15

20

25

30

2572855

tudinalement de maniére a permettre d3y enfiler des axes
d'articulation qui traversent les trous 9,11 des charniéres
7, de sorte que chaque paire de logements 12,13 et chaque
trou de charniére 9,11 sont traversés par un axe, et qu'ainsi
les charnigdres 7 et par conségquent les demi-coquilles 1,2
sont articulées sur les deux axes précités. '

Pour permettre,le'serrage des demi—coquilleé 1,2
autour des extrémités des barres engagées & 1'intérieur des
demi-coquilles,l'invention prévoit des moyens ici constitués_
par des vis impérdables 14 prémontées dans des trous 16 formés
dans des protubérances radiales 15 de l'aile 6 de la demi-
coquille 2.Cette dernidre est donc pourvue de deux vis imper--
dables 14,chacune d'elles comprenant en fait une vis pro-
prement dite & té&te hexagonale 17 ,une rondelle 18 et un
écrou 19 semi-cylindrique de maintien de la vis 14 et de la
rondelle 18 sur lé’demiécoquillé 2.

Ainsi,pour fixer le raccord sur les extrémités/des
tubes introduites a l'intérieur des demi-coquilles 1,2,
et les vis é&tant engagées dans des encoches correspondantes
21 pratiquées dans l'aile 3 de la demi-coquilie 1 aprés rabat-
tement de celle-ci sur la demi-coquiile 2,il suffit de serrer
les deux vis 14,les deux ailes 3,6 étant solidement appllquées
i une contre l'autre en fin de serrage.des vis.

Les demi-coquilles 1,2 sont des pidces de préférence
moulées en-aluminium selon la norme ASLG,qul presentent de
trés bonnes caractéristiques au mpulagé et aﬁ soudage et des
caractéristiques correctes é‘l'usinége,au,polissagé et a la
corrosion. -

Ces piéces en aluminium ou en alliagé d'aluminium
réduisent le poids dans un rapport 3 par rapport au poids
des raccords antérieurs en cuivre (par exemple 10kg au lieu
de 30 kg) et leur fabrication est simple et économique.

Le raccord de la Fig.3 comporte trois demi—coquilles
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tubulaires 22,23,24, les deux derniéres 23,24 étant identi-
ques et articulées chacune sur la demi-coquille 22 au moyen
d'une paire de charni&res 7 de la méme maniére que celle
décrite en référence aux Fig.l et 2. La demi-coquille 22 est
munie de deux vis imperdables 14 traversant des bouton-

niéres 20.

Dans la réalisation de la Fig.4,le raccord com-
prend également trois demi-coquilles 25,26,27,les deux demi-
coquilles 26,27 étant articulées sur la demi-coguille 25
chacune par deux paires de charnidres 7. Pour permettre l'ar-
ticulation des demi-coquilles 26,27 indépendamment 1l'une de
l'autre,chacune de celles-ci est munie d;un axe d'articula-
tion 28 représénté en trait mixte.D'autre part,la demi-co-
quille 25 présente deux cavités intérieures semi-cylindriques
29,31 de diamétres différents mais ccoaxiales, complémentaires
de deux cavités semi-cylindriques correspondantes 2% ,31a
formées dans les demi-coquilles 26,27.I1 est ainsi possible
de réaliser dans ce dispositif le raccordement de deux bar-
res de diamétres différents, mais coaxiales.

La Fig.5 montre un autre mode de réalisation du
raccord dans lequel celui-ci est double,c'est-a-dire qu'il
est formé de deux paires de demi-coquilles 32,33 et 34,35
disposées l'une au-dessus de l'autré et orientées a angle
droit afin de réaliser un Té passant pour deux barres perpen-
diculaires.A cette fin,les demi—coéuilles 33 et 34,munies
chacune d'une vis imperdable 14 introduite dans une protubé-
rance radiale 36,sont soudées l'une a l'autre avec leurs axes
perpendiculaires. 7

Par ailleurs,chaque raccord simple 32,33 et
34,35 est équipé de deux charniéres 7, d'articulation,et
une vis imperdable 14 wvient se loger dans une encoche radia-
le 37 d'une demi~coquille 32,35..

La Fig.6 montre un raccord constitué de deux
demi-coquilles 38,39 articulées l'une a l'autre par trois
charniéres 40 identiques aux charnieres 7, ,et par un coude

tubulaire 41 soudé sur la demi-coquille 39.Cette derniére
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comporte deux boutonniéres latérales £{2 susceptibles de re-
cevoir deux vis imperdablesr14 (non représentées),la demi-
coquille 38 présentant deux encoches correspondantes 43.

Ce dispositif permét de raccorder deux barres a 90°
sans devoir couper celles~ci.A titre d'exemple numérique,
son poids peut &tre de 19kg la longueur des demi-coquilles
de serrage 38,39 étant de 300 mm et le diameétre du tube ou
de la barre a raccorder étant de 120 mm.

Le dispositif de raccordement illustré a la Fig(?
assure l'assemblage de deux tubes ou barres perpendiculaires
44,45,et comporte 3 cet effet trois raccords 46,47 ,48.

Le raccord 46 est formé de deux demi-coquilles
46a,46b traversées par le tube 44,tandis que le tube ou bar-
re 45 +traverse les deux autres raccords 47 et 48, 1l'une des
demi-coguilles de ce dernier étant sdudée 3 la demi-coquille

46b. Le raccord 46 est similaire 3 celui de la Fig.l, mais la
fermeture des deux demi-coquilles 46,48 autour du tube 44 est
réalisée au moyen d'une clé & excentrique 49,représentée en
détail a la Fig.8.Le raccord 47 est formé de trois demi-co-
quilles 51,52,53,les demi-coquilles 52,53 venant s'appliquer
sur la demi-coquille 51 et ayant chacune un diamétre intérieur
différent,compfémentaire de deux cavités semi-cylindriques
correspondantes de la demi-coquille 51.

La demi-coquille 52 est serrée sur la demi-coquille
51 et sur le tube ou barre 45 au moyen d'une clé 49.Celle-ci
comprend une vis 54 munie d'une rondelle 55 et d'un écrou 56
vissé sur l'extrémité filetée 57,et une téte 58 sur laquelle
est articulé un levier 59 pourvu d'une came terminale 61
au niveau de son articulation. '

Pour fermer un raccord 46 ou 47 au moyen d'une clé
49, on introduit la vis 54 dans des trous des ailes des
deux demi-coquilles, l'écrou 56de serrage étant mis en place
sur la partie filetée 57,puis on fait tourner la vis 54 au
moyen du levier 59. En fin de serrage on fait basculer
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le levier 59 jusque daﬁs la position 59a représen-

tée en trait mixte 3 la Fig.8,ce qui appligue la came 61
sur la rondelle 55 et assure le blocage des deux demi-coquil- .
les 1'une contre l'autre et autour du tube ou barre corres-—
pondant. ' ’ 777 :

A titre indiéatif,la vis ou goujon 54 est réalisée
en acier traité ayant'une résistance minimale de 80 kg/mm2
et une limite de.traction de 64‘kg/mm2. La rondelle 55
est en acier cémenté et trempé, de méme gue le levier 59
dont la poignée peut &tre enrobée de plastique. Le poids
de la clé 49 peut &tre par exemple de 610 g, et cette clé&

permet d'exercer une force de serrage de 2,4 tonnes.
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- REVENDICATIONS -

1 - Raccord pour l'assemblage de barres métalli-
ques dans une station d'essais de matékiels élect:iquescomprehant
au moins deux demi-coquilles tubulaires complémentaires (1,2;
22,23,24) susceptibles de s'emboiter autour des extrémités
des barres & raccorder,et des moyens de serrage de ces demi-
coguilles sur les barres,caractérisé en ce que les demi-co—
quilles sont maintenues assemblées 1l'une a l'autre avant mon-
tage par des charniéres (7)'d'articu1ation des demi-cogquilles
l'une sur l'autre,et les moyens de serrage sont constitués par
des vis imperdables (14) ou par des clés a excentrique ;49)
prémontées sur le bord (61) de l'une (2,24,33,34) des demi-co-~-
quilles opposé & celui muni des charnidres (7). »

2 - Raccord selon la revendication 1,caractérisé
en ce qué chaque charni&re (7) est constituée par une pié-
ce allongée percée d'un trou (9,11} au voisinage de chacune de
ses extrémités,et engagée dans des logements correspondants '
(12,13) formés dans les bords contigus des demi-coquilles
(1,2..), chaque rangée de logements ainsi agencée et chaque
trou (9,11) de charni&re étant traversé par un axe (28) de
telle sorte que les charnidres (7) sont articulées sur les
deux axes (28) ainsi prévus. ,

3 - Raccord selon 1& revendicétion 2,cara¢térisé en
ce qué les vis imperdables (14) munies d'écrous de maintien
(19) sont prémonﬁéeé dans des boutonnidres (20) complémentai-~-
res d'encoches radiales (21) pratiguées dans le bord corres-
pondant de l'autre demi-coquille (1,23...). 7

4 - Raccord selon la revendication 2;caractérisé en
ce que les organes & excentrique comprennent des vis (54)
munies d'une rondelle (55) et d'une came (61) solidaire

30d'un levier (59) de manoeuvre articulé sur-une extrémité

-

(58) non filetée de la vis (54), de manidre & pouvoir &tre
appliquéesur la rondelle (55) aprés assemblage des demi-co-
guilles complémentaires au moyen des vis (54) ,pour compléter
le serrage des demi-cogquilles 1l'une sur 1l'autre.
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