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Znane dotychczas sposoby spawania gli-
nu polegaja na uzyciu takich $rodkéw wy-
twarzajacych stop i chroniacych od utlenia-
nia, jakiemi sa zwykle chlorki metali alka-
licznych,

Sposoby znane usuwajg wprawdzie po-
wstawanie tlenku glinowego, jednak ko-
niecznem jest occzyszczanie mechaniczne
krawedzi spawanych, naprzyktad pilnikiem.
Ponadto spawanie przenika niewiele wglab
od miejsca spawania, tak ze miejsca te wi-
doczne sa z obu stron przedmiotu. S$rodki
do spawania glinu sposobami znanemi,
-wskutek . stosowania odczynnikéw trudno
dostepnych (np. znany $rodek do spawania
zawiera wiekszy odsetek chlorku litowego),
sa do§¢ kosztowne w uzyciu. Srodki znéw
do spawania glinu, zawierajace jako do-

mieszke sole fluorowe, wytwarzaja pod-
czas spawania opary (lotne zwiazki fluoro-
we), kjore dziataja ujemnie na zdrowie
robotnikéw,

Przedmiot niniejszego wynalazku stano-
wi sposéob, ktéry w przeciwiefistwie do zna-
nych, ma na celu samospawanie lub sta-
pianie glinu albo stopéw zasobnych w glin
zapomocy plomienia goracego lub lutowni-
cy, bez uzycia lutu z metaléw postronnych,
co usuwa wszelkie niedogodnosci.

Spos6b niniejszy oparty na wiecej niz
dziesiecioletniem doswiadczeniu w dziedzi-
nie samospawania glinu, popartem réwno-
leglemi badaniami naukowemi, polega na
tem, ze powierzchnie glinowe, ktére zamie-
rza si¢ spoié, posypuje si¢ mieszaning bo-
ranéw, krzemianéw, chlorkéw potasowcéw



lub wapaibwaebw 2z ¥esforanami, solami kwa-

su nadsiarkowego i azotanami lub tez mie- -

szanine powyzsza rozrabia wedg i w po-
staci ciasta lub pasty pokrywa sie mia cze-
éci spawane, poczem zapomoca preta z gli-
nu, o grubosci odpowiadajacej przedmioto-
wi spawanemu, i plomienia goracego (ace-
tylen i tlen lub tlen i wodér) czesci te a-
czy ze soba,.

Spos6b ten ma t¢ wyzszosé, ze srodek
stuzacy do!stepfapia prieRsilatca w zuzel
nietylko tlenek glinowy, pokrywajacy c’e-
§ci spawane, lecz réwniez rozpuszcza la-
two i tlenek glinowy w chwili jego powsta-
wania, wywolujac przetopienie zupelne
ezeéci obrabianych, jak réwniez laczae je
ze soba bez wytwarzania peknie¢ lub po-
krywania miejsc spawanych tlenkiem.

Stosownie do wynalazku niniejszego
$rodek uzywany do spawania nie zawiera
drogich zwiazk6w litowych i zapewnia dzie-
ki szybkiemu dzialaniu nadzwyczajne za-
oszczedzenie czasu, gazu i tleau. ’

Poszczegblne skladniki tego s$rodka
mozna stosowaé w stanie dokladnie spro-
szkowanym i w najrozmaitszym stosunku
ilosciowym, Wynalazek niniejszy obejmu-
je rébwniez mozliwo§é stosowania zamiast
poszczegblnych czesci sktadowych inne so-
le jednego i tego samego kwasu lub ‘inna
s61 ziem alkalicznych. N

Srodek do spawania stanowiacy przed-
miot wynalazku niniejszego mozna stoso-
waé réwniez, rezumie sie, i do stapiania
tomu glinowego lub do stopu zasobnego
w glin.

Préby dokonane ‘w praktyce wykazaly,

iz najkorzystniej jest czeéci spawane po-
lryé mieszaning boraksu, maczki szklanej
z fosforanem sodowym, siarczanem potasu
i azotanem sodu, poczem spawanie wyko-
nuje si¢ w sposéb powszechnie znany,
zapomoca plomienia goracego.

Ilosci poszczegélnych skladnikéw moga
si¢ wahaé w granicach podanych ponizej:

boraksu 5 — 30%, maczki szklanej
5 — 15%, chlorku borowego 10 — 35%,

" fosforany sodowego 5 — 20%, nadsiarcza-

nu potasowego 5 — 20%, azotanu sodo-
wego 5 — 15%.

Kwas krzemowy, borowy lub fosforowy
i ich sole tworza same przez si¢ podstawe
wszelkich $rodkéw zmanych, stosowanych
do spawania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b samospawania lub stapiania
czesci glinowych i stopéw zasobnych w

glin, znamienny zastosowanieim mieszaniny

boranéw, alkalicznych krzemianéw, chlor-
kéw metali ziem alkalicznych, fosforanéw,
soli kwasu nadsiarkowego i azotanéw.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, Ze cze$ci spawane pokry-
wa sie mieszanina boraksu, maczki szkla-
nej, chlorku borowego, fosforanu sodowe-
go, nadsiarczanu potasowego i azotanu so-
dowego w postaci suchej lub ciasta i taczy
zapomoca goracego plomienia.
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