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本发明涉及一种口香糖高温蒸汽清洗机，包

括：手柄组合、清洗机主体和车架组件；清洗机主

体包括底部焊接板，底部焊接板的下端设有底部

防护罩，上端的中部设有燃烧腔和水泵组件，燃

烧腔内设有喷火头组件，喷火头组件与燃气管相

联通；水泵组件上联通有单向阀和双内外迷你球

阀；底部焊接板的外部四周固定有右侧钣焊接

件、下外罩、左侧钣焊接件和下支撑焊接件；中隔

层焊接板上设有水箱组件，水箱组件经由三通铜

接管焊接件分别与单向阀和水泵组件相连，三通

铜接管焊接件与单向阀相连的第一铜管设置在

燃烧腔外，三通铜接管焊接件与水泵组件相连的

第二铜管设置在燃烧腔内，双内外迷你球阀与手

柄组合相通；本发明能便捷的将口香糖消除。
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1.一种口香糖高温蒸汽清洗机，其特征在于，包括：手柄组合、清洗机主体以及用于承

载清洗机主体的车架组件；

所述清洗机主体包括底部焊接板，在所述底部焊接板的下端设有底部防护罩；所述底

部焊接板上端的中部设有相对设置的燃烧腔固定支架和水泵组件，燃烧腔固定支架内设有

燃烧腔，燃烧腔内设有喷火头组件，喷火头组件与燃气管相联通；所述水泵组件上联通有单

向阀和设置在放水阀固定座内的双内外迷你球阀；

所述底部焊接板的外部四周分别固定有右侧钣焊接件、下外罩、左侧钣焊接件和下支

撑焊接件，所述下外罩上设有插座固定座；在所述下支撑焊接件的背面设有锂电池，锂电池

外设有电池罩；所述右侧钣焊接件和左侧钣焊接件的前端通过鼻罩固定相连，后端设有后

门组件；

在所述右侧钣焊接件和左侧钣焊接件之间还设有中隔层焊接板；所述中隔层焊接板上

设有水箱组件，水箱组件上设有水箱螺纹盖，且水箱组件位于鼻罩上方；水箱组件经由三通

铜接管焊接件分别与单向阀和水泵组件相连，且三通铜接管焊接件与单向阀相连的第一铜

管设置在燃烧腔外，三通铜接管焊接件与水泵组件相连的第二铜管设置在燃烧腔内，双内

外迷你球阀与手柄组合相通；

所述中隔层焊接件上位于水箱组件一侧设有控制面板；在所述水箱组件和控制面板上

贴合有上盖，在上盖上设有提手；储气罐，设置在底板焊接件上，并位于右侧钣焊接件和左

侧钣焊接件之间，在所述储气罐上设有气罐接头，气罐接头与双内外迷你球阀相连。

2.根据权利要求1所述的口香糖高温蒸汽清洗机，其特征在于：所述车架组件包括用于

容纳清洗机主体的承载框架、位于承载框架底部四角的四个轮子；所述承载框架前端的两

个轮子直径小于承载框架后端的两个轮子直径。

3.根据权利要求1所述的口香糖高温蒸汽清洗机，其特征在于：所述后门组件下端插设

在底部焊接板上，上端通过后门锁固定设置。

4.根据权利要求1所述的口香糖高温蒸汽清洗机，其特征在于：所述控制面板包括上支

撑焊接件，在上支撑焊接件上设有电器盒组件；在上支撑焊接件的一侧设有仪表支架组件，

仪表支架组件上设有与电器盒组件相通的复位开关、电位器、点火开关以及充电插孔。

5.根据权利要求1所述的口香糖高温蒸汽清洗机，其特征在于：所述手柄组合由两个可

拆卸相连的节管构成，其中一个节管与清洗机主体上的蒸汽出口相连，蒸汽出口与双内外

迷你球阀相通，另一个节管的前端设有出气口，出气口的两端设有刷子。
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一种口香糖高温蒸汽清洗机

技术领域

[0001] 本发明属于清洗机技术领域，尤其涉及一种能快速有效的清洗口香糖的口香糖高

温蒸汽清洗机。

背景技术

[0002] 目前，在一些大型的室外场所，特别是在一些地铁的站台上，有人吐了口香塘，这

样的口香糖人工不易铲掉，即使铲掉了，还在站台上留有黑点，如果要完全去除的话，费时

费力，同时清楚的效果也不佳，给环卫工人的实际清楚带来了诸多不便，无法满足人们的实

际需求。

发明内容

[0003] 本发明目的是为了克服现有技术的不足而提供一种能对黏贴在地铁站台上的口

香糖进行清除，且省时省力，清除效果佳的口香糖高温蒸汽清洗机。

为达到上述目的，本发明采用的技术方案是：一种口香糖高温蒸汽清洗机，包括：手柄

组合、清洗机主体以及用于承载清洗机主体的车架组件；

所述清洗机主体包括底部焊接板，在所述底部焊接板的下端设有底部防护罩；所述底

部焊接板上端的中部设有相对设置的燃烧腔固定支架和水泵组件，燃烧腔固定支架内设有

燃烧腔，燃烧腔内设有喷火头组件，喷火头组件与燃气管相联通；所述水泵组件上联通有单

向阀和设置在放水阀固定座内的双内外迷你球阀；

所述底部焊接板的外部四周分别固定有右侧钣焊接件、下外罩、左侧钣焊接件和下支

撑焊接件，所述下外罩上设有插座固定座；在所述下支撑焊接件的背面设有锂电池，锂电池

外设有电池罩；所述右侧钣焊接件和左侧钣焊接件的前端通过鼻罩固定相连，后端设有后

门组件；

在所述右侧钣焊接件和左侧钣焊接件之间还设有中隔层焊接板；所述中隔层焊接板上

设有水箱组件，水箱组件上设有水箱螺纹盖，且水箱组件位于鼻罩上方；水箱组件经由三通

铜接管焊接件分别与单向阀和水泵组件相连，且三通铜接管焊接件与单向阀相连的第一铜

管设置在燃烧腔外，三通铜接管焊接件与水泵组件相连的第二铜管设置在燃烧腔内，双内

外迷你球阀与手柄组合相通；

所述中隔层焊接件上位于水箱组件一侧设有控制面板；在所述水箱组件和控制面板上

贴合有上盖，在上盖上设有提手；储气罐，设置在底板焊接件上，并位于右侧钣焊接件和左

侧钣焊接件之间，在所述储气罐上设有气罐接头，气罐接头与双内外迷你球阀相连。

[0004] 优选的，所述车架组件包括用于容纳清洗机主体的承载框架、位于承载框架底部

四角的四个轮子；所述承载框架前端的两个轮子直径小于承载框架后端的两个轮子直径。

[0005] 优选的，所述后门组件下端插设在底部焊接板上，上端通过后门锁固定设置。

[0006] 优选的，所述控制面板包括上支撑焊接件，在上支撑焊接件上设有电器盒组件；在

上支撑焊接件的一侧设有仪表支架组件，仪表支架组件上设有与电器盒组件相通的复位开
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关、电位器、点火开关以及充电插孔。

[0007] 优选的，所述手柄组合由两个可拆卸相连的节管构成，其中一个节管与清洗机主

体上的蒸汽出口相连，蒸汽出口与双内外迷你球阀相通，另一个节管的前端设有出气口，出

气口的两端设有刷子。

[0008] 由于上述技术方案的运用，本发明与现有技术相比具有下列优点：

本发明方案的口香糖高温蒸汽清洗机，在对口香糖进行清洗时，先将水和清洗液混合，

再利用燃烧腔将混合液转化成高温蒸汽，然后将高温蒸汽对准口香糖喷一段时间，再利用

刷子将口香糖去除，整个过程操作方便省力，工人的劳动强度低，节省了人力物力，同时其

清洗效果亦佳，符合实际的使用需求。

附图说明

[0009] 下面结合附图对本发明技术方案作进一步说明：

附图1为略去储气罐后本发明的立体结构分解示意图；

附图2为附图1中的局部放大图；

附图3为附图1中的局部放大图；

附图4为附图1中的局部放大图；

附图5为本发明的主视图；

附图6为本发明的侧视图；

附图7为本发明在使用状态时的结构示意图；

其中：1、车架组件；2、底部防护罩；  4、底板焊接件；5、下外罩；6、插座固定座；7、单向

阀；8、喷火头组件；9、压力开关；10、燃烧腔组件；11、鼻罩；12、左侧钣焊接件；13、三通铜接

管焊接件；14、中隔层焊接件；15、水箱组件;16、手柄组合;17、水箱螺纹盖;18、提手;19、复

位开关;20、电位器；21、点火开关；22、上盖；23、充电插孔；24、电器盒组件；25、仪表支架组

件；26、上支撑焊接件；27、燃气管焊接件；28、右侧钣焊接件；29、后门组件；30、燃烧腔固定

支架；31、下支撑焊接件；32、锂电池；33、电池罩；34、水泵组件；35、放水阀固定座；36、双内

外迷你球阀；160、节管；161、刷子；162、吸尘头；200、储气罐；201、气罐接头；300、蒸汽出口。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图及具体实施例对本发明作进一步的详细说明。

[0011] 参阅附图1-7，本发明所述的一种口香糖高温蒸汽清洗机，包括：手柄组合16、清洗

机主体和车架组件1，手柄组合16由两个可拆卸相连的节管160构成，一个节管160与清洗机

主体上的蒸汽出口300相连，蒸汽出口300与双内外迷你球阀36相通；另一个节管160的前端

设有出气口162、以及位于出气口162两端的刷子161，两个刷子161与节管160之间通过柔性

材料连接，这样可以对刷子161的位置进行微调。

[0012] 清洗机主体包括底部焊接板4，在所述底部焊接板4的下端设有底部防护罩2；所述

底部焊接板4上端的中部设有相对设置的燃烧腔固定支架30和水泵组件34，燃烧腔固定支

架30内设有燃烧腔10，燃烧腔10内设有喷火头组件8，喷火头组件8与燃气管27相联通；所述

水泵组件34上联通有单向阀7和设置在放水阀固定座35内的双内外迷你球阀36。

[0013] 所述底部焊接板4的外部四周分别固定有右侧钣焊接件28、下外罩5、左侧钣焊接
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件12和下支撑焊接件31，所述下外罩5上设有插座固定座6；在所述下支撑焊接件31的背面

设有锂电池32，锂电池32外设有电池罩33；所述右侧钣焊接件28和左侧钣焊接件12的前端

通过鼻罩11固定相连，后端设有后门组件29。

[0014] 在所述右侧钣焊接件28和左侧钣焊接件12之间还设有中隔层焊接板14；所述中隔

层焊接板14上设有水箱组件15，水箱组件15上设有水箱螺纹盖17，且水箱组件15位于鼻罩

11上方；水箱组件15经由三通铜接管焊接件13分别与单向阀7和水泵组件34相连，且三通铜

接管焊接件13与单向阀7相连的第一铜管（图中未示出）设置在燃烧腔组件外，三通铜接管

焊接件13与水泵组件34相连的第二铜管（图中未示出）设置在燃烧腔组件10内，双内外迷你

球阀36与蒸汽出口300相通。

[0015] 所述中隔层焊接件14上位于水箱组件15一侧设有控制面板；所述控制面板包括上

支撑焊接件26，在上支撑焊接件26上设有电器盒组件24；在上支撑焊接件26的一侧设有仪

表支架组件25，仪表支架组件25上设有与电器盒组件24相通的复位开关19、电位器20、点火

开关21以及充电插孔23；在所述水箱组件15和控制面板上贴合有上盖22，在上盖22上设有

提手18；储气罐200，设置在底板焊接件4上，并位于右侧钣焊接件28和左侧钣焊接件12之

间，在所述储气罐200上设有气罐接头201，气罐接头201与双内外迷你球阀36相连，用于驱

使水和清洗液加热后的混合液以蒸汽的形式喷出。

[0016] 车架组件1包括用于容纳清洗机主体的承载框架100、位于承载框架底部四角的四

个轮子101；所述承载框架100前端的两个轮子直径小于承载框架100后端的两个轮子直径。

[0017] 作为进一步的优选实施例，所述后门组件29下端插设在底部焊接板4上，上端通过

后门锁固定设置。

[0018] 其中，装锂电池的过程如下：

1)  将后门锁下压，然后将后门向外拉出，再将后门组件向上提起即可将后门组件卸

下；2)取下电池罩；3)将控制盒电池接线与锂电池引线对接；4)  将锂电池包塞进电池罩；5) 

将电池罩重新固定在下支撑焊接件。

[0019] 具体的去除口香糖的步骤如下：

首先将一定量的水和清洗液一起放入水箱组件15中进行混合，并使水箱组件15罐满；

水箱组件15内的混合液通过水泵组件从三通铜接管焊接件13往下流动，当第二铜管内的混

合液进入到燃烧腔组件时，喷火头组件开始工作，使得第二铜管内的混合液加热后变成高

温蒸汽，此时蒸汽温度很高，然后高温蒸汽从双内外迷你球阀内喷出，经由蒸汽出口喷出，

再由其中一个接管的出气口将高温蒸汽喷出，然后将高温蒸汽对准口香糖进行喷；接着用

刷子放在一块扁平的口香糖上，等几秒钟，用刷子搅拌扁平的口香糖，向前使用摇摆运动，

不要擦洗或施加压力；喷出的高温蒸汽和刷子结合在一起破坏口香糖，最后用扫帚扫过该

区域，确保口香糖已被销毁，或查看是否需要进一步的清洁。

[0020] 本发明的口香糖高温蒸汽清洗机，在对口香糖进行清洗时，先将水和清洗液混合，

再利用燃烧腔将混合液转化成高温蒸汽，然后将高温蒸汽对准口香糖喷一段时间，再利用

刷子将口香糖去除，整个过程操作方便省力，工人的劳动强度低，节省了人力物力，同时其

清洗效果亦佳，符合实际的使用需求。

[0021] 以上仅是本发明的具体应用范例，对本发明的保护范围不构成任何限制。凡采用

等同变换或者等效替换而形成的技术方案，均落在本发明权利保护范围之内。
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