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Sposéb wytwarzania sztucznej malzowiny usznej
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Przedmiotemm wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia sztucznej malzowiny usznej z dzianej siatki i
zeberek wykonanych z wlbkien syntetycznych, jak
ré6wniez z kedzierzawionych wildkien syntetycz-
nych.

W przypadkach wrodzonego niedorozwoju lub
catkowitego braku malzowiny usznej, jak réwniez
w pourazowych lub pochorobowych przypadkach
czeSciowego lub caltkowitego ubytku malzowiny,
j€j odtwarzanie stanowi jeden z najtrudniejszych
probleméw we wispobiczesnej chirurgii plastycznej.
Dotychczas odtwarzano malzowine uszng w wielu
etapach operacyjnych wykorzystujgc jako ruszto-
wanie model z chrzastki zebrowej. Dalsze operacje
wymagaly przeszczepiania skéry i stosowanie pla-
téw cylindrycznych, Oprécz trudnos$ci zwigzanych
z diugim okresem leczenia chorego i licznymi za-
biegami operacyjnymi, metoda 'ta dawata w wiek-
szoSci wypadkdéw niezadawalajgce wyniki, ponie-
waz nie uzyskiwano rzeczywistych ksztaltow mal-
zowiny usznej.

Stwierdzono, ze zastosowanie sztucznej malzowi-
ny usznej jest prostsze latwiejsze oraz daje sku-
teczniejsze wyniki leczenla i

Matlzowine te wykonuJe sie z dzianej siatki; /ze—
berek z dZIanlny, wypelnlacza plastycznego z wio-
kien kedzierzawionych orazzg hici do tgczenia po-
szczegblnych elementéw. Wszystkie. wymienione
czesci skladowe stuzgce do wytworzenia sztucznej
malzowiny wykonane sg z wldékien syntetycznych.
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Dziang siatke i zeberka poddaje sie dodatkowo
obrdobce- termicznej. Sztuczng malzowine uszna
przypominajgca w koncowej swej formie matzo-
wine naturalng, przytwierdza sie drogg chirurgicz-
ng do wlasciwego miejsca ma glowie osoby wyma-
gajgcej tego rodzaju zabiegu.

Dzianine o splocie azurowym i malej $rednicy
oczek wykonuje sie z przedzy z widkien syntetycz-
nych, szczegblnie poliestrowej, polipropylenowej,
politetrafluoroetylenowej, poliakrylonitrylowej lub
poliamidowej. Numeracja uzytej przedzy winna od-
powiada¢ numeracji uiglenia maszyny z tym, ze do
wyrobu dzianiny stosuje sie dziewiarke o wysokim
numerze uiglenia. Po oczyszczeniu i wysuszeniu ce-
lem wusztywnienia i nadania stalych ksztaltow,
dzianina zostaje napieta na rame i poddana stabi-
lizacji w wysokiej temperaturze przez okres czasu
wystarczajagcy ma zapewnienie jej dostatecznej
sztywnos$ci. Nastepnie dzianine poddaje sie wyja-
towieniu.

Zeberka w formie rurek o wewnetrznej §redni-
cy okolo 4 mm wykonuje sie z przedzy syntetycz-
nej szczegbdlnie polipropylenowej, politetrafluoro-
etylenowe]j, poliestrowej, poliakrylonitrylowej lub
poliamidowej na dziewiarce szydelkujgcej plaskiej

" o0 takim numerze uiglenia 1 z przedy o takiej nu-

meracji, ktére zapewniajg produktowi wilasciwe
ksztalty, trwalo§é i zdolno§é modelowania w kon-
cowej fazie produkcji. 'Gotowe rurki po oczyszcze-
niu i wysuszeniu poddaje sie zabiegom ftermicz-
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nym przez naciggniecie ich na szklane preciki i sta-
bilizacje w wysokiej temperaturze przez okres
czasu zapewniajgcy spojenie sie przedzy. Nastepnie
rurki poddaje sie hartowaniu.

Wypemiacz plastyczny otrzymuje sie ze skedzie-
rzawionych widkien syntetycznych, szczegbélnie po-
liestrowych, wzglednie z zeberek.

Nici niezbedne do wykonczeniowych proceséow
sztucznej malzowiny wykonuje sie z przedzy syn-
tetycznej najkorzystniej poliestrowej. Aby mogly
one speiniaé¢ swe zadanie w procesie lgczenia po-
szczegblnych elementéw sztucznej matzowiny, za-
pewnia sie im ‘trwatle skrety i wymagang wytrzy-
matlo$¢ przez stabilizacje elementami grzejnymi z
jednoczesnym poddawaniem naprezeniom rozcig-
gajacym.

Do uzyskania sztucznej matzowiny usznej o okre-
Slonym wymiarze i charakterystycznym ksztalcie,
nalezy znaé wielko$§¢ i ksztalt ucha przeciwlegle-
go, ktore przenosi sie na rysunek lub za pomoca
odlewu gipsowego. Duzym ulatwieniem w ksztal-
towaniu sztucznej matzowiny usznej ‘jest posiada-
nie odlanego z metalu negatywu matzowiny ucha,
ktére ma byé¢ formowane. .

Po przygotowaniu dwoch zeberek o odpowiedniej
dlugo$ci, modeluje sie je, by otrzymaé¢ wyniostosci
odpowiadajagce prawidlowemu uchu oraz krzywi-
zny zgodne z linig obrgbka ucha i jego przeciw-
obrgbka. Oba wymodelowane Zeberka umieszcza
sie w metalowej formie negatywu ucha i przykry-
wa sie dziang siatkg, zlgczajgc nastepnie nitka po-
liestrowg w kilku punktach w taki spos6b, by ca-
10§¢é szkieletu nie ulegla odksztalceniu. W miejscu
platka sztucznej malzowiny umieszcza sie wypel-
niacz z poliestrowych wilékien kedzierzawionych
lub odpowiednio wygiete zeberko. Po wykonaniu
tych czynno$ci, calo§é wyjmuje sie z formy meta-
lowej i zszywa nitkg poliestrows.

Tak przygotowang sztuczng malzowine wuszng
poddaje sie oczyszczeniu, suszeniu i wstepnemu
wyjatowieniu. '

Przed zabiegiem wszczepienia sztucznej malzo-
winy usznej do tkanek poddaje sie jg ponownemu
wyjalowieniu w warunkach sali operacyjnej. Na-
stepnie wprowadza sie sztuczng malzowine pod
skére w okolicy odpowiadajgcej prawidlowemu
usytuowaniu matzowiny i wykonuje sie niezbedne
zabiegi operacyjne dla prawidlowego jej usta-
wienia.

Sztuczne malzowiny uszne wykonane sposobem
wedlug wynalazku stwarzajg mozliwo§¢ posiada-
nia stalego zapasu wszczepéw przydatnych dla za-
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biegdw operacyjnych bez konieczno$ci pobierania
w tym celu materialu w 'postaci chrzastki zebro-

wej od samego chorego, a 'przechowywanie ich

moze odbywaé sie w nieograniczonym okresie cza-
su bez potrzeby stwarzania ku temu specjalnych
warunkéw. Tego rodzaju wszczepy zmniejszajg
ilo§¢ uprzednio wymaganych zabiegow operacyj-
nych dla odtworzenia malzowiny usznej.

Sposéb wedlug wynalazku daje mozliwosé wy-
konania sztucznych matzowin o réznych wymiarach
w zalezno$ci od wymaganej wielkosci ucha jak tez
o ksztaltach catkowicie zblizonych do ksztaltu pra-
widlowej i zgdanej malzcwiny.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania sztucznej malzowiny usz-
nej wedlug ksztaltu ucha przeciwleglego lubucha
odwzorowanego na podstawie rysunku lub od-
lewu gipsowego, zZnamienny tym, ze ksztalt
sztucznej matzowiny usznej nadaje sie za pomo-
cg zeberek, posiadajgcych forme rurek wykona-
nych z przedzy z witbkien syntetycznych, ktoére
poddaje sie stabilizacji w wysokiej temperatu-
rze przez okres czasu zapewniajgcy spojenie sie
przedzy oraz hartowaniu, po czym wykonuje sie
modelowanie Zeberek zgodnie z wyniosto§ciami
prawidlowego ucha i z krzywiznami odpowia-
dajacymi liniom obrgbka i przeciwobrgbka
ucha, a nastepnie wymodelowane zeberka
umieszcza sie w metalowej formie megatywu
ucha i przykrywa dzianinqlo splocie azurowym
i matej $rednicy oczek, wykonang z przedzy z
wlokien syntetycznych technikg dziewiarska,
poddang w stanie napietym stabilizacji w wy-
sokiej temperaturze przez okres czasu wystar-
czajacy na nadanie dzianinie dostateczne]j
sztywnoS$ci.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
cze$é platkowsg sztucznej malzowiny usznej wy-
pelnia sie skedzierzawionymi wloknami synte-
tycznymi lub odpowiednio wygietym zeberkiem
wykonanym z dzianiny z przedzy z wldkien
syntetycznych. .

3. Spos6éb wedlug zastrz. 1—2, znamienny tym, ze
poszczegdlne czeSci skladowe sztucznej malzo-
winy usznej lgczy sie za pomocg nici z widkien
syntetycznych, ktérych trwato§é skretéow i wy-
magang wytrzymaloéé uzyskuje sie przez sta-
bilizacje elementami grzejnymi z jednoczesnym
poddawaniem naprezeniom rozciggajacym.

Z.G. ,,Ruch” W-wa, zam. 910-65 nakiad 220 egz.
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