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Przedmiotem wynalazku jest okladzina walk6w
wyzymajgcych, zwlaszcza walkéw wyzymajgcych
klejarek osnowowych, oraz spos6b jej wytwarzania.

W operacji wyzymania materiatlow wlokienni-
czych napojonych substancjami chemicznymi,
w szczegb6lnoSci osnéw napojonych klejonka, istot-
ne znaczenie dla dalszych operacji i procesbw ma
réwnomierne rozprowadzenie substancji chemicz-
nych na powierzchni materialu wlo6kienniczego
przy jednoczesnym usunigciu nadmiaru tych sub-
stancji. )

Znane i stosowane do tego celu walki wyzyma-
jace majg okladziny wykonane z mieszanki gumo-
wej zwulkanizowanej o twardosci 50—60° wediug
skali Shore’a, przy czym jako napelniacze miesza-
nek gumowych na oktadziny sg stosowane zazwy-
czaj: krzemionka aktywna, kaolin, baryt, litopon
_oraz tlenek magnezu.

Po stosunkowo krétkim okresie pracy watkéow
wyzymajacych, znane gumowe okladziny pod wpty-
wem dzialania substancji chemicznych stajg sie
§liskie, co przy duzych predko$ciach napawania
i wyzymania w nowoczesnych urzadzeniach powo-
duje nieré6wnomierne rozprowadzenie substancji
chemicznych oraz pozostawienie nadmiaru tych
substancji na powierzchni materialu wiékiennicze-
go. Wplywa to niekorzystnie na dalsze operacje
i procesy produkcyjne.

Czynione byly préby uzyskania okladzin z mie-
szanek gumowych napelnionych miedzy innymi
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wildkienkami celulozowymi o dlugo§ci 4—5 mm,
w ilosei 10—25%, wagowych. W trakcie sporzadza-
nia mieszanki gumowej, znaczna cze$§é wilbdkienek
celulozowych zostaje roztarta, nadajac powierzchni
okladziny strukture zamszu. Mimo, iz podczas pra-
cy walkéw nastepuje dobre rozprowadzenie sub-
stancji chemicznych na -powierzchni materiatu
wlokienniczego, to jednak po pewnym czasie prze-
strzenie pomiedzy wil6kienkami na powierzchni
okladziny ulegajg zaklejeniu i walki wymagaja
szlifowania. Ponadto walki z opisang wykladzing
nie usuwajg nadmiaru substancji chemicznych
z powierzchni materiatu wiékienniczego.

Celem wynalazku jest usuniecie opisanych wad
przez wytworzenie okladziny gumowej walkéw
wyzymajgcych, ktéra umozliwialaby jednoczesne,
réwnomierne rozprowadzenie substancji chemicz-
nych na powierzchni materialu wil6kienniczego
oraz usuniecie nadmiaru tych substancji.

Cel ten osiagnieto, stosujac jako napelniacze
mieszanki gumowej  dlugie wibkienka celulozowe
oraz kwarc, kulki szklane lub granulat z tworzy-
wa sztucznego o temperaturze migkniecia powyzej
150°C, umozliwiajgce utworzenie samoregenerujg-
cej sie porowatej struktury powierzchni okladziny
z wystajacymi koncami wlékienek.

Przeprowadzone prace wykazaly, Ze korzystne
wyniki uzyskuje sie, stosujac na okladzing walkéw
wyzymajgcych mieszanke gumowg o twardoSci
60—175° wedlug skali Shore’a, zawierajacg widkien-
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ka celulozowe o dlugo$ci 30—35 mm, w iloSci

45—8%, wagowych oraz kwarc, kulki szklane lub _

granulat z tworzywa sztucznego o temperaturze
miekniecia powyzej 150°C i wielko§ci ziarna
0,2—0,5 mm, w ilosci 10—25%, wagowych, przy
czym stwierdzono, ze istnieje $cista korelacja po-
miedzy stopniem uplastycznienia kauczuku a szyb-
ko$cig wchlaniania przez kauczuk wil6kienek ce-
lulozowych oraz stopniem ich dyspersji w mie-
szance gumowej.

Spos6b wykonania okladziny wedlug wynalazku
polega na tym, ze 35—55%, wagowych kauczuku
naturalnego lub syntetycznego uplastycznia sie
w ciggu.40—60 minut na walcach chtodzonych wo-
da. Tak dlugi czas uplastyczniania jest konieczny
dla uzyskania :réwnomiernego rozprowadzenia
- wibkienek celuloiowych. Po uplastycznieniu kau-
c2iky ‘Wwrabia sie do niego w ciagu 50—70 minut,
malymi-‘.péréjémif, 45—8%, wagowych wi6kienek
celulozowych o dlugo$ci 30—35 mm. Nastepnie do-
daje sie 0,8—2,09, wagowych $rodka zapobiegajg-
cego starzeniu, na przyklad fenylo-f-naftyloamine
lacznie z 5—10%, wagowymi zmiekczacza, na przy-
klad w postaci ftalanu dwubutylu.

W dalszej kolejnosSci mieszanke Scina sie i zdej-
muje z walcébw, a nastepnie po catkowitym skre-
ceniu walcOw ponownie przepuszcza mieszanke
w trzech czeSciach, w czasie 10—20 minut kazda
czes¢, ktére potem ljczy sie w jedna calosé. Z ko-
lei wrabia sie do mieszanki 10—25%, wagowych
kwarcu, kulek szklanych lub granulatu z tworzy-
wa sztucznego o temperaturze migkniecia powy-
zej 150°C i $rednicy ziaren 0,2—0,5 mm. Nastepnie
dodaje sie pozostale skladniki mieszanki: aktyw-
na krzemionke uwodnionag, mielony siarczan baru,
nadajgcy mieszance odporno$é na dzialanie kwa-
s6w i lugbw oraz tlenek magnezu. Wszystkie wy-
mienione napelniacze dodawane sg w ilo§ci 4—10%,
wagowych. Jednoczeénie dozuje sie aktywatory
w postaci 2—8%, wagowych tlenku cynku i 0,2—
0,80, wagowych stearyny technicznej. Jako ostatni
sktadnik dodawany jest $rodek wulkanizujgcy
i zarazem sieciujacy, na przyklad dwusiarczek
czterometylotiuramu, w ilo§ci 1—29/, wagowych. Po
dodaniu wszystkich skladnikéw homogenizuje sie
mieszanke w ciggu 8—10 minut, ograniczajac do
minimum $cinanie jej podczas mieszania.

Po otrzymaniu gotowej mieszanki obklada sie
nig w znany spos6b metalowy rdzen walca i pod-
daje procesowi wulkanizacji. Zwulkanizowane
walki szlifuje si¢ do Zadanej Srednicy.

Podczas sporzagdzania mieszanki gumowej na
okladzine wedlug wynalazku, znaczna cze$é diu-
gich wilbkienek celulozowych ulega rozerwaniu na
krétsze odcinki, a konce ich rozmieszczone niere-
gularnie wystaja nieco ponad powierzchnie okla-
dziny.

Nieregularnie rozmieszczone i wystajgce konce
wlbkienek celulozowych zwigzane silnie z masg
okladziny sprawiaja, ze walki réwnomiernie roz-
prowadzaja frodki chemiczne na powierzchni ma-
terialu widkienniczego, zwlaszcza klejonke na po-
wierzchni osnowy, i nie ulegajg zaklejeniu, nato-
miast pory po usunigtych ziarnach kwarcu, kul-
kach szklanych lub granulacie z tworzywa sztucz-
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4 .
nego zabieraja nadmiar $rodké6w chemicznych
z powierzchni materiatu wiékienniczego. Ponadto
okladzina wedlug wynalazku ma wlasnosci samo-
regenerujgce, gdyz w miare S$cierania okladziny
podczas pracy walka pojawiajg sie na jej powierz-
chni konce wlékienek celulozowych rozprowadzo-
nych w masie okladziny oraz powstajg nowe pory
po usunietych ziarnach kwarcu, kulkach szklanych
lub granulacie z tworzywa sztucznego.

Przyktad I. Sposéb wykonania oktadziny
walkéw wyzymajacych, zawierajgcej widkienka
celulozowe oraz kwarc, przy czym iloSci sg poda-
ne w procentach wagowych.

Kauczuk naturalny w -ilo§ci 35%, uplastycznia
sie w ciggu 40 minut na walcach chtodzonych wo-
da, a nastepnie wrabia sie do niego w czasie
50 minut 4,5%, wlokienek bawelnianych o dtugosci
30—35 mm. Nastepnie dodaje sie 1,09, fenylo-g-
-naftyloaminy, tgcznie z 10,09, ftalanu dwubutylu.

Po Scigciu mieszanki, zdejmuje sie ja z walcow
i po catkowitym skreceniu walc6w ponownie prze-
puszcza mieszanke w trzech czeSciach w czasie
30 minut, a nastepnie tgczy cze$ci w jedng cato$é.

Z kolei wrabia sie do mieszanki 20,0%, kwarcu
o S$rednicy ziaren 0,2—0,25 mm, dodaje sie 5,09,
aktywnej krzemionki, 10,09, mielonego siarczanu
baru, 4,0%, tlenku magnezu, 8,09, tlenku cynku
i 0,59, stearyny technicznej oraz 2,0%, dwusiarcz-
ku czterometylotiuramu.

Mieszanke homogenizuje sie w ciggu 8 minut,
ograniczajagc do minimum $cinanie jej podczas:

. mieszania. Po otrzymaniu gotowej mieszanki ob-

ktada sie¢ nia w znany spos6b metalowy rdzen
walca i poddaje procesowi wulkanizacji, a po
zwulkanizowaniu szlifuje sie¢ walki do 2zadanej
Srednicy.

Przyktad II. Spos6b wykonania okladziny
watkéw wyzymajacych, zawierajgcej wibkienka
celulozowe oraz kulki szklane, przy czym ilosci sg -
podane w procentach wagowych.

Kauczuk akrylonitrylowy w ilosci 55%, uplas--
tycznia si¢ w ciggu 60 minut na walcach, a nastep-
nie wrabia si¢ do niego w okresie 70 minut 8,0%,
wilbkienek wiskozowych o dlugosci 30—35 mm.
Nastepnie dodaje sie 2,09, fenylo-f-naftyloaminy,
lacznie z 5,09, ftalanu dwubutylu. Po $cieciu mie-
szanki, zdjeciu jej z walcéw i po catkowitym skre-
ceniu walc6w, ponownie przepuszcza sie mieszan-
ke w trzech czeSciach, w tgcznym czasie 60 minut,
a nastepnie lgczy sie czeSci w jedng calo$é.

Nastepnie wrabia sie¢ do mieszanki 10,09, kulek
szklanych o S$rednicy ziaren od 0,3 do 0,35 mm,
dodaje sie 8,89, aktywnej krzemionki, 4,09, siar-
czanu baru, 4,0% tlenku magnezu, 2,09, tlenku
cynku, 0,29, stearyny technicznej i 1,09, dwu-
siarczku czterometylotiuramu.

Mieszanka zostaje poddana procesowi homoge-
nizacji w ciggu 10 minut, z maksymalnym ograni-
czeniem S$cinania jej podczas mieszania. Po oblo-
Zeniu mieszanka metalowego rdzenia walca, pod-
daje sie go wulkanizacji i na koniec szlifuje do-
zadanej $rednicy.
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Zastrzezenia patentowe

1. Okladzina watkéw wyzymajgcych, zwlaszcza
Walkéw-wyiymajacych klejarek osnowowych, sta-
nowigca zwulkanizowang mieszanke gumowg spo-
rzagdzong na bazie kauczuku naturalnego lub syn-
tetycznego, znamienna tym, Ze zawiera wiokienka
celulozowe o dlugosci 30—35 mm, w ilosci 4,5—8,09/,
wagowych oraz kwarc, kulki szklane lub granulat
z tworzywa sztucznego o temperaturze miekniecia
150°C i ziarna 0,2—0,5 mm,

w ilo$ci 10—25%, wagowych.

powyze]j wielko$ci
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2. Spos6b wytwarzania okladziny wedlug zastrz.
1, znamienny tym, ze kauczuk naturalny lub syn-
tetyczny uplastycznia sie na walcach w ciggu
40—60 minut, a nastepnie wrabia si¢ malymi por-
cjami widkienka celulozowe w ciggu 50—70 minut,
za$ po dodaniu $rodka zapobiegajacego starzeniu
oraz zmiekczacza S$cina sie i zdejmuje mieszanke
z walcow, a po catkowitym skreceniu walcow
przepuszcza sie mieszanke w trzech czeSciach,
w ciggu 10—20 minut kazdg cze$¢ i lgczy w jedna
calo$é, a nastepnie wrabia sie do mieszanki kwarec,
kulki szklane lub granulat z tworzywa sztucznego
oraz pozostale skladniki, ograniczajgc do minimum
$cinanie jej podczas mieszania.
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