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(64) Ztuiujici plnivo pro kauéukové smdsi a zplusob jeho vyroby

predmétem Fefenf je skladba ztuZujfcfho
plniva pro kaudukové sm&si, které je pfi-
praveno na bézi krétkého celuldézového
vldkna a zpisob jeho vyroby. Podstata fe-
feni spodivd v tom, %e vldkno je povrcho-
v& upraveno smési, obsahujfc{ na 100 hmot-
indstnich d{ld kr&tkého celuldzového vldkna
s pomé&rem 1/d v rozmezi od 100 do 220,
10 a# 50 hmotnostnfch dfld asfaltové sus-
penze, ddle 5 a% 50 hmotnostnich d{ld
butadienstyrénového kau&uku nebo poly-
akryléatové disperze, 10 a¥ 100 hmotnostnich
a{1% roztoku fenolformaldehydové pryskyfice
v primyslovém alkoholu s koncentrac{ 10 %
a% 30 & hmot. pryskyfice a 100 a%Z 1 000
hmotnostnich dfld vody. Ztufujfci plnivo
se pfiprav{ postupem, p¥i kterém se nej-
prve do vody nadévkuje asfaltovd suspenze,
potom butadienstyrénovy latex nebo poly-
akryldtovad disperze, ddle roztok fenol-
formaldehydové pryskyfice v primyslovém
alkoholu a nakonec kratks celuldzovd vladk-
na. Po nasyceni vldkna uvedenou sm&si se
vidkno vysusf p¥i zvy#ené teplot& na
hodnotu zbytkové vlhkosti do max. 0,5 %.
Befenf je mo¥no poufft k vyrobd vlédkna
a ndsledn& pro ztuZeni kaudukovych sm&s{,
s vfhodou sm&si adhezivnich. vy&sim ztuie-
nim kaudukovych smdsf{ se dosdhne zvySeni
kvalitativnich parametrt pryZovych vyrobki.
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Vynélez.se tyk4 ztuFujiciho plniva na bdzi kratkého celuldzového vldkna a zptisobu
jeho vyroby.

Rada gumdrenskych vyrobkd byvé‘za i¢elem zvySeni funkénich a uZitnych vlastnost{ vyztuZena
textilnf kostrou. V posledni dob& se za&ind prosazovat u ndktergych pryZovych vyrobkd nahrada
textilni kostry ztuZujfcim plnivem na b4zi krdtkych celuldzovych vldken. Ta jsou ve vyrobcich
obvykle p¥f{slu¥n& naorientovéna a adheziv& zakotvena. Uvedeny zplsob vyztufeni pryZovgch
vyrobkd je z technologického hlediska velmi vyhodny, nebot odpadd nejpracn&j3fi Z4st vyroby -
- konfekce néloZe. P¥itom lze u n&kterych vyrobkd dosé&hnout vlastnosti na drovni ztuieni
textilnf kostrou. Velmi v§hodné je toto fe¥eni zejména u vst¥ikovaci{ technologie, nebot
zapracovdni textilni kostry u tohoto zplisobu vyroby byv4 znadn® problematické a v mnohgch
pfipadech prakticky neproveditelné. PouZiti ztuZujfciho plniva na bdzi krétkych celuldzovych
vldken zjednodusuje tuto vyrobni technologii a umoZhuje vyztuZfeni pryZového vyrobku bez
komplikované pripravy konfekce vyztuZné kostry. U vyrobkd, kde je vyztu?nid textilni nebo
ocelovd kostra nezbytnd, p¥ind3{ aplikace ztufujicfho plniva zvySeni kvalitativnich parametri
a tedy zlepSeni nd&kterych funk&nich vlastnostf{. Mie se nap¥iklad jednat o zv§Zenf odolnost{
proti vytrZeni vyztuiného materidlu z pryfe vyrobku nebo zlepZenf{ dynamickych vlastnosti
vyrobku p¥i zaji¥t&ni p¥isluiné orientace vyztuinych vliken.

Uvedené p¥iklady charakterizuji typické oblasti aplikace ztufujfciho plniva na bizi
krdtkych celuldzovych vldken a soulasn& dokumentujf p¥ednosti ztuZujicfho plriva do pryZovych
vyrobkl z technologického hlediska. 2 t&chto divodd proto sou¥asni vyvojovd technologie
vyufivd p¥ednosti vyztuZeni pryfovych vyrobkd timto novym materi&lem. Jejich konkrétni
poufit{ popisuje fada zahraniénich patentd a n&€kolik tuzemskych autorskych osv&d&eni.

Pokud se tykd zahrani&nich patentl je p¥edm&tem ochrany nZkolik oblast{ tykajicich se

aplikace tohoto vyztuZiného materidlu do pryZovych vyrobkd. Jednd se zejména o zajist&ni
pEisludné orientace vldken ve vyrobku, o popis charakteristickych vlastnost{ a parametri,

o sloZeni impregna&niho nédnosu, pffpadné o postupy nénosu impregnace na tato vldkna. Tuzemsk&
autorskd osv&dleni popisujf krétkd celuldzov4 vldkna jako ztufujici{ plnivo pro kaudukové

smési ~ AO 239 235, skladbu vulkanizovatelnych vysoce ztuZenych sm&si AO 237 729 a problematiku
vyztuZeni dopravnich pésd s ocelovymi lany pomoci kratkych celulézovych vlidken AO 250 152.

Ve vZech pfipadech se jednd o krdtkd celulézov4d vldkna, kterd jsou opat¥ena rizngm impregnad-
nim ndnosem, umoZffiujfcim proto i rlizny stupeh ztufeni a adhezivniho zakotveni do pryfe

vyrobku po jeho vulkanizaci.

Nevyhody zahrani&nich ztu?ujfcich plniv na bdzi krdtkych celuldzovych vldken lze spat¥o-
vat zejména v tom, %e impregnadnf ndnos obsahuje vedle rdznych modifika&nfch surovin i rezor-
cinformaldehydovou prysky¥ici, kter4d omezuje tepelnou zpracovatelnost kaufukovych sm&sf
obsahujici tento vyztuZny materidl. Konkrétn& lze uvést, %e kaudukové smési s timto v§ztuingm
plnivem jsou kr&tkodob& zpracovatelné p¥i teplot® maximdlnd do 90 °C. p#i p¥ekrodeni uvedené
teploty nastdv4 polykondenzace pryskyfice, cof m4 za nasledek znehodnoceni kaudukové smEsi.
Zabezpe&eni zpracovatelskych teplot do 90 °C je v podminkdch na¥ich gumidrenskych podnikt
zna&n& obtiiné a u n&kterych technologii prakticky nesplnitelné. To pochopiteln& omezuje
aplikaénf oblasti zahrani&nich v¢ztu¥nych vldken v podminkach na¥ich vyrobnich zAvodil.
Tuzemskd FeZeni umoZhuj{ podstatn& vy¥¥{ zpracovatelské teploty pro kaudukové sm&si obsahujici
tento vyztuiny maieriél, co? je p¥iznivé pro stdvajic{i vyrobnf zatfzeni, kteri jsou v gumé-
renskych podnicich v soufasné dob& k dispozici. P¥i vyhod& vyE§ich zpracovatelskych teplot
je jejich nedostatkem, e v ur&itych specidlnich druzich pry%e snifujf fyzikélné-mechanické
vlastnosti pryZového materidlu. Konkrétn& se jednd o adhezivnf sm¥si, zabezpe¥ujici spojeni
mezi pry({ a vgztufnym materiélem, obvykle pomosazenym ocelovym kordem nebo pozinkovangm
ocelovym lanem. Jak bylo zjiZt&no p¥i experimentdlnich pracfich, do¥lo p#i aplikaci dosud
,znédmych tuzemskych ztuZujicich plniv na bdzi celuldzovych vldken ke sni¥eni ztufenf adhezivn(
pryZe a tedy i ke snifen{ odolnosti proti vytrfeni ocelového kordu &i lana z materiilu
vyrobku. DalSimi vyvojovymi pracemi vSak bylo prokdzdno, ¥e aplikaci ztuZujfcfho plniva
na bdzi celulézovfch vldken lze p¥i ur¥itém specidlnim impregnadnim nénosu dosdhnout p¥edpo-
klddaného zvySeni ztuZeni adhezivni pryZe a v disledku toho i zvyZeni odolnosti proti
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vytrienf{ ocelového kordu &i lana. Uvedné ¥eSenf z aplika&niho hlediska chrdnf A0 250 152
pro dopravni pisy s ocelovymi lany. Toto Fe¥enf v¥ak nekonkretizuje ztuZujfcf plnivo po
strdnce moZnost{ variability jeho sloZen{ a neobjasfiuje zpisob jeho vyroby, ktery je t¥eba
p¥i jeho p¥ipravé pouZit.

Uvedené nedostatky dosud zndmych YeSeni jsou odstrané&ny ztuiujicim'plnivem na bazi
krdtkého celuldzového vldkna, jeho? podstata spoivd v tom, Ze vldkno je upraveno smési,
obsahujfc{ na 100 hmotnostnich d{14 kr&tkého celuldzového vldkna s pomérem 1/d v rozmezi
od 100 do 220, 10 a% 50 hmotnostnich d{14 asfaltové suzpenze, ddle 5 a%Z 50 hmotnostnich
dilt butadienstyrénového latexu nebo polyakryldtové disperze, 10 aZz 100 hmotnostnich d{ld
roztoku fenolformaldehydové pryskyfice v prﬁmyslovém alkoholu s koncentrac{ 10 % aZ
30 % hmot. pryskyfice a 100 aZ 1 000 hmotnostnich d{ld vody. ZtuZujici plnivo podle vyndlezu
se pfiprav{ postupem, p¥i kterém se nejprve do vody naddvkuje asfaltovid suspenze, potom
butadienstyrénovy latex nebo polyakryldtovd disperze, ddle roztok fenolformaldehydové
prysky¥ice v primyslovém alkoholu a nakonec kratké celuldzové vlidkno, které se po nasyceni
uvedenou smé&si vysudi p¥i zvySené teplotd na hodnotu zbytkové vlhkosti do max 0,5 %.

Uvedeny postup obsahujic{ pofadf divkovani jednotliv§ch komponent impregna&ni smési
nelze zaménit, nebot p¥i zm&n& pofadf d4vkovanf dojde k vysréZeni jednotlivych komponent
a nasycen{ vldkna touto smé&s{ nen{ mo¥no provést. P¥i praktickych proveden{ je moZno pouZit
i vl4kno obsahujici vodu, co¥ si vy?4d4 pfepoet celkového obsahu vody pfi p¥ipravé impreg-
na&n{ smdsi. Vlastni nasyceni vldkna je moZno s vyhodou provAddét v bubnovych michackédch,
&im¥ se dosdhne zvySeni U&innosti syceni. Sudeni na zbytkovou hodnotu vlhkosti je tE¥eba
v&novat maxim&lnf pozornost s tim, %e optimdln{ hodnota by se méla pohybovat v rozmezi
od 2 % do 3 %.

K bli¥&fmu objasn&ni podstaty vyndlezu slouZ{ nidsledujici p¥iklady, respektujici z&roven
i v¢robni postup pro p¥ipravu ztuZujiciho plniva podle vynalezu.

P¥1{klad 1

1. Voda technické 300 hmot. dily
2, Asfaltovd suspenze 20 hmot. aily
3. Butadienstyrenovy latex 15 hmot. dfily

4. 20% roztok fenolformaldehydové .
pryskyfice v primyslovém alkoholu 25 hmot. dily
5. Kr&tké celuldzové vlidkno z bukové-
ho d¥eva s pomérem 1:4 od
100 do 220 150 hmot. dily

celkem 460 hmot. Aafly

P¥iklad 2

1. Voda technické 400 hmot. dily
2, Asfaltovd suspenze 30 hmot. dily
3. Polyakryldtova disperze 10 hmot. dily

4, 25% roztok fenolformaldehydové
pryskyfice v primyslovém
alkoholu 15 hmot. dily
5. Kratké celuldzové vldkno )
z bukového d¥eva s pomé&rem
1:d od 120 do 220 100 hmot. dfly

celkem 555 hmot. dfily
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PE{klad 3

1. Voda technickéd 1 000 hmot. dily
2. Asfaltovd suspenze 50 hmot. dily
3. Butadienstyrenovy latex 50 hmot. dfly

4. 10% roztok fenolformaldehydové

pryskyfice v primyslovém

alkoholu 100 hmot. dfly
5. Krdtké celuldzové vlédkno

z bukového dfeva s pom&rem

1:4 od 120 do 200 100 hmot. dfly

celkem 1 300 hmot. difly

PEL{klad 4

1. Voda technickd 100 hmot. dily
2. Asfaltovéd suspenze 10 hmot. dily
3. Polyakryldtovy latex 5 hmot. dily

4. 30% roztok fenolformaldehydové

pryskyfice v primyslovém

alkoholu 10 hmot. dfly
5. Kriatké celuldzové vlédkno

z bukového dfeva s pom&rem

1:d od 100 do 250 100 hmot. dily

celkem 225 hmot. dily

V{%e uvedené p¥iklady neomezﬁji rozsah vyndlezu, nebot prakticky 1lze pouiit celou fadu
variant pat¥icich do v§znaku Fedeni podle vyndlezu.

) Zavedeni vyroby ztufujicfho plniva podle vyndlezu umoZni pouZiti tohoto materidlu

pro zv§Seni ztufujicich G¥inkd u pryZovych vyrobkd obsahujfcich vyztuZnou nosnou kostru.

V praxi to znamend zvyZenf odolnosti proti vytrZeni vyztuiného materidlu z pryZe vyrobku.
Toto zv§Seni pak pozitivn& ovlivni funk&nf a uZitné vlastnosti vyrobkd. Aplikace ztuZujiciho
plniva podle vyndlezu do adhezivnich kaulukovych smés{ ddle umo¥ni zvyZenf zpracovatelskych
teplot do 130 Y¢, cof jsou ji? teploty zajistitelné v b&%ngch vyrobnich podminkdch &eskoslo-
venskych gumirenskfych podnikii. Vyndlezu je moZno pouZit pro vyrobu ztufujiciho plniva,

jeho? aplikaci se zv¢3{ technické parametry pryfovych vyrobkd jako jsou nap#. dopravni

phsy s ocelovymi lany, pneumatik s pomosazenym ocelovym kordem, hadic s textilni nebo
ocelovou vyztuZi apod.

PREDMET VYNALEZU

1. Ztufujfci plnivo na bézi kratkych celuldzovych vléken, vyznadené tim, fe je upraveno
sm&s{ obsahujfc{ na 100 hmotnostnich d{ld kratkého celuldzového vldkna s pom&rem 1/d
v rozmezi od 100 do 220, 10 a% 50 hmotnostnich df1d asfaltové suspenze, ddle 5 aZ 50 hmotnost-
nich d£14 butadienstyrénového latexu nebo polyakrylétové disperze, 10 a% 100 hmotnostnich
af1% roztoku fenolformaldehydové prysky¥ice v primyslovém alkoholu s koncentracf 10 % a%
30 ¢ hmot. prysky¥ice a 100 a%¥ 1 000 hmotnostnich dfld vody.

2. zZplsob vyroby ztufujfciho plniva podle bodu 1, vyzna&eny tim, e do vody se nejprve
nad4vkuje asfaltov4d suspenze, potom butadienstyrénovy latex nebo polyakryldtovd disperze,
dile roztok fenolformaldehydové pryskyfice v primyslovém alkoholu a nakonec krdtké celuldzové
v1l4kno, které se po nasycen{ uvedenou smés{ vysuSi pii zv{Sené teplotd na hodnotu zbytkové
vlhkosti do max. 0,5 %. ‘

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kés
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