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La présente invention est relative & une machine
pour séparer une pellicule superficielle d'un produit,
nozamment alimentaire.

Movennant guelgues variantes de formes et de
réalisations, de telles machines sont fréquemment utili-
sées a l'é&chelon industriel ou artisanal pour enlever
les aponévroses, la peau, les nerfs de toutes viandes,
abats, volailles, poissons ainsi que la couenne du lard,
etc...; en fonction de leur destination particuliére,
elles sont connues sous le nom d'écorcheuse, d'éplucheu-
se, de découenneuse ou de peleuse. ’

Dans de nombreux modes de réalisation con-
nus, une telle machine se compose d'un b&ti rigide
sur lequel est fixde une tablette d'amenée du produit,
approximativement horizontale, sur laquelle l1'opéra-
teur déplace ce dernier au fur et a3 mesure de l'avan-
ce du travail; cette tablette présente un bord d'at-
taque & proximité de la partie supérieure de la péri-
phérie d'un rouleau d'entrainement sensiblement hori-
zontal qui, muni de reliefs tels que des stries sur
cette périphérie et mu en rotation par un moteur
fixé sur le bAti,happe les zones du produit se pré-
sentant successivement au niveau du bord d'attaque
de la tablette pour les entrainer au-dela de ce bord;
en aval du bord d'attaque de la tablette compte tenu
de son sens de rotation, au niveau de sa génératrice
supérieure, le rouleau d'entrainement est approxima-
tivement tangent au tranchant d'un couteau qui,
orienté vers l'amont, sépare du produit une pellicule
superficielle qui, restant au contact du rouleau
d'entrainement, accompagne le mouvement de la péri-
phérie de celui-ci au-dela du tranchant du couteau
alors que le reste du produit poursuit son déplace-

ment au-dessus du couteau.
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Les machines de ce type, largement répandues,

donneraient toute satisfaction 3 leurs utilisateurs si
elles‘n'étaient sujettes 4 des bourrages en raison des
difficultés que l'on rencontre & détacher de la péri-
phérie du rouleau d'entrainement la pellicule super-

ficielle du produit séparée par le tranchant du couteau.

On a proposé plusieurs remédes & ces incon-—

vénients, mais aucun ne donne réellement satisfaction.,

On a par exemple proposé, dans un mode de-
réalisation connu, d'aménager dans la périphérie du
rouleau d'entrainement des gorges annulaires dans les-—
quelles s'engagent,en aval du couteau compte tenu du
sens de rotation du rouleau d'entrainement, des dents
ainsi engagées sous la pellicule superficielle séparée du
produit, et tendant de ce fait & détacher celleh-ci‘

du rouleau d'entrainement,

Cette solution donne satisfaction tant que
la pellicule séparée du produit présente une résis-
tance mécanique suffisante,notamment au déchirement,
et une certaine homogénéité, mais ne permet d'obte~
nir par ailleurs que des résultats médiocres, par

exemple lorsqu'on utilise la machine pour peler du

. poisson ou, dans le cas de la séparation des aponé-

vroses de la viande, lorsqu'on omet de dégraisser
celle-ci au préalable; ce systéme de nettoyage du
rouleau d'entrainement devient alors inefficace, et .
on peut méme observer des bourrages au niveau de

ce systéme,

Une autre solution connue consiste & pra-
tiquer un nettoyage du rouleau d'entrainement & 1'air
comprimé, méthode plus satisfaisante quant au résul-
tat obtenu, mais qui impose que 1'on dispose d'lair

comprimé et se révile en outre cofiteuse,

Aucune des solutions actuellement proposées

quant au nettoyage du rouleau dl'entrainement ne se
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TéTélant satisfaisante, le but de la présentz invention
est de proposer un mode de nettoyage apte a donner sa=
tisfaction pour 1l'ensemble des travaux que peut effec-
tuer une machine destinde a séparer une pellicule su-
perficielle d'un produit nctamment alimentaire, clest-
s-dire qQuclles que soient la nature et la consistance

de la pellicule séparée par la machine.

Plus généralement, dans la mesure ol de mé=-
diocres possibilités de nettoyage du rouleau d'entrai-
nement constituent une limitation des possibilités des
machines actuellement connues, quant & la nature et a
la consistance des produits traités, le but de la pré-
sente invention est de proposer des dispositions
aptes & permettre, sur une méme machine moyennant le
cas échéant des réglages aussi simples que possible,
des traitements aussi différents que peuvent 1l'&tre
le dépegage de la viande ou du poisson, le dégraissa-~
ge, la séparation des aponévroses méme sans dégraissa-

ge préalable, etc os...

A cet effet, la présente invention propose

une machine comportant, sur un bati rigide,

- un rouleau d'entrainement présentant un axe et une
périphérie,
- des moyens d'entrainement du rouleau en rotation

dans un sens déterminé autour de son axe,

- une tablette d'amenée du produit, présentant un
bord d'attaque & proximité de la périphérie du
rouleau d'entrainement,

- un couteau présentant un tranchant & proximité de
la périphérie du rouleau, en aval du bord d'atta-

que de la tablette et en direction de 1'amont comp-

te tenu du sens de rotation du rouleau,

-~ et caractérisée en ce qu'elle comporte une brosse
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présentant un axe autour duguel elle est montée a
rotation par rapport au bati et une périphérie mu-
nie de poils en contact avec la périphérie du rou-
leau, sur la totalité de la largeur de celui-ci,

en aval du tranchant du couteau et en amont du bord
d'attaque de la tablette, et des moyens de netto~

yage de la brosse .

D'autres caractéristiques et avantages de
1'invention ressortiront de la description ci-dessous,
relative & un mode de mise en oeuvre non limitatif,
et des dessins annexdés qui sont partie intégrante de
cette description.

- La figure 1 montre une vue de la machine en
coupe par un plan perpendiculaire &4 l'axe du rouleau

d'entrainement, tel que le plan I-I de la figure 2.

La figure 2 montre un>détail de la machine

dans le sens de la fléche IX de la figure 1,

La figure 3 montre un détail de 1la machiné;
en coupe par le plan IXII=III de la figure 2,

Seule est visible aux figures une partie du
bati de la machine, sous la forme de deux joues laté-
rales supérieures 1 et 2, verticales et paralléles,
et le bati peut présenter par ailleurs toute fFforme.-
connue , et notamment comporter vers le bas des pieds

éventuellement munis de roues,

De fagon connue en soi, les'joues 1 et 2

portent des paliers, respectivement 3 et L, dont%cha-

cun regoit, & rotation autour d'un axe commun 5 fixe par

rapport au badti, un demi-arbre, respectivement 6 ou
7s solidaire d'une extrémité transversale du rouleau
d'entrainement 8; ce rouleau d'entrainement 8 est
entrainé a rotation autour de l'axe 5 par tout mo-

yen connu , comportant un ensemble moto-réducteur
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non representé, agissant par exemple sur un train d'en-
grenages 10 logé au delad la joue 2 dans un carter
moteﬁr 11: sa périphérie ¢, munie de reliefs d'accro-
chage, présente une enveloppe cylindrique de révolution
autour de l'axe 5, les reliefs d'accrochage présentant
par exemple la forme de stries continues d'une extré-
mité transversale du rouleau a l'autre et disposées
suivant des génératrices du cylindre 9; naturellement,
d'autres formes de reliefs pourraient &tre choisies

sans que L'on sorte pour autant du cadre de 1l'invention.
g

Le sens de rotation du rouleau 8 autour de
son axe 5 est toujours le méme, et schématisé par une

fléche 12 a4 la figure 1.

Une tablette 13 d'amenée du produit 14, sen-
siblement plane et approximativement horizontale, est
portée par le bAti dans une position fixe telle qu'elle
présente 1'un de ses bords, ou bord d‘'attaque 15,
sensiblement horizontal, a proximité immédiate de 1l'en-
veloppe cylindrique 9 du rouleau d'entrainement 8,
dans une zone proche de la génératrice supérieure de
cette enveloppe, en amont de cette génératrice supé-
rieure compte tenu du sens de rotation 12; de préfé-
rence, comme il est illustré, la tablette 13 est en

pente douce, descendante vers son bord d'attaque 15.

Ainsi, lorsqu'on déplace le produit 14 sur
la tablette 13 vers son bord d'attaque 15 et que 1l'on
fait ensuite franchir ce bord au produit 14, celui-
ci est happé par les reliefs périphériques du rouleau
d'entrainement 8, qui l'entraine vers le tranchant
16 d'un couteau 17; le tranchant 16 est situé a
proximité de l'enveloppe cylindrique 9 du rouleau 8,
au niveau de la génératrice supérieure de celui-ci,
et tourné vers l'amont compte tenu du sens de rota-
tion 12 de fagon & pénétrer dans le produit 14 et a
en détacher une pellicule’superficielle, qui accompa-

gne le mouvement de rotation du rouleau 8 sous le
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couteau 17, le reste du produit 14 se déplacant quant
a luli au-dessus du couteau 17, sur le plan incliné
supérieur 18 d'un organe porte-couteau 19 assurant la
liaison du couteau avec les Jjoues 1 et 2 du bati de

la machine; le sens de déplacement du produit 14 au
cours de ce mouvement est schématisé par une fléche

20 a la figure 1.

Pour assurer le maintien de la pellicule en-~
levée contre la périphérie striée du rouieau d'entrai-
nement 8 immédiatement en aval du tranchant 16 du cou-
teau 17, le porte~couteau 19 présente immédiatement en
aval du tranchant 16 du couteau 17 une surface concave
21 enveloppant la périphérie 9 du rouleau d'entraine-

ment, 7 -

La surface 21 a pour rdle de plaquer la pel-
licule de produit détachée contre la périphérie striée
du rouleau d'entrainement 8; & cet effet, de méme
que la distance angulaire, rapportée & l'axe 5, entre
le bord d'attaque 15 et le tranchant 16 du couteau 17
d'une part et l'écartement angulaire entre deux stries
véisines d'autre part sont choisis tels que plu-
sieurs stries soient toujours & découvert entre le
bord 15 et le tranchant 16, le développement angulaire
de la surface 21 ramené i l'axe 5 est également tel
que plusieurs stries soient toujours couvertes par la
surface 21; ainsi, dans 1'exemple illustré, 1'écart
angulaire entre le bord 15 et le tranchant 16 est de
1'ordre de 45°, et 1l'écart angulaire entre le tranchant 16
et le bord aval 22 de la surface 21 est de 1l'ordre de
60°, ces chiffres étant donnés & titre d'exemple non

limitatif .

Etant donné la gamme importante des produits
qui peuvent &tre traités par la machine du fait des
possibilités du systéme de nettoyage du rouleau d'en-

trainement 8 qui sera décrit plus loin, c'est-i-dire
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enn d'autres termes compte tenu de l'épaisseur et de
la consistance treés diverses de la couche superfi=-
cielle séparée par le couteau 17 et acheminée par

la périphérie crantée de celui-ci contre la surface
concave 21, des moyens sont prévus pour régler la
distance séparant de l'enveloppe cylindrique 9 du
rouleau d'entrainement 8 le tranchant 16 du couteau
17 et la surface concave 21 du porte-couteau 19; ces
moyens sont congus de fagon telle que 1l'écartement
ainsi réglé soit un minimum au franchissement du-
quel s'opposent des moyens de rappel élastique agis-
sant sur l'ensemble couteau-porte-couteau, de telle
sorte que des zones localisées de la pellicule sépa-
rée du produit 14 excédant une épaisseur prédéterminée
de celle -ci,én fonction de laquelle a été effectué
le réglage,puissent accompagner le mouvement du
rouleau 8 sans pour autant qu'il ¥y ait risque de

bourrage de la machine.

On a désigné respectivement par 23 et 24
ces moyens, qui assurent la liaison du porte-couteau
19 respectivement avec la joue 1 et avec la joue 2
du bati de la machine; dans l'exemple illustré,le
porte~couteau 19 est formé d'une partie inférieure
ou porte-~lame 26, définissant la surface concave 21,
et d'une partie supérieure ou serre-lame 25, défi-
nissant le plan incliné 18 et maintenu fermement
par des vis de serrage 27 et 28 contre la partie 26
en immobilisant le couteau 17 par pincement contre
celle -ci, dans une position déterminée par des vis
de réglage 29 et 30 permettant de communiquer au
tranchant 16 du couteau 17 une saillie vers 1l'exté-
rieur de l'ensemble porte-couteau 19 amenant ce tran-
chant dans la position idéale par rapport a la péri-
phérie du rouleau 8 pour obtenir le meilleur résultat
compte tenu du travail a effectuer, et clest le porte=

lame 26 qui est ainsi relié respectivement a la joue
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1 et & la joue 2 du b&ti de la machine par ies moyens

23 et 240

" Les moyens 23 et 24 étant identiques, seuls
les moyens 24 vont & présent 8tre décrits en référence.

aux figures 2 et 3.

On voit notamment & la figure 3 que les mo-
yens 24 comportent une glissidre aménagée damns la joue
2 par usinage de la face 31 de celle~-ci tournée vers
le porte-couteau 19; Ila glissidre 32 présente dans
l'exemple illustré la forme d'un U vertical, ='est-a-
dire sensiblement paralléle au plaﬁ incluant le tran- .
chant 16 du coutedu 17 de l'axe 5 de fagon & autori-
ser un coulissement du porte-couteau 19 par rapport
2 la joue 2 dans le sens d'un éloignement ou d'un
rapprochement du tranchant 16 et dé la surface concave

21 par rapport & la périphérie du rouleau 8,

La glissidre 32 débouche dans la face supé-
rieure 33 de la joue 2, au mniveau de 1aqﬁelle ellie |
est obturée par une plaquette rapportée 34 dans la-
quelle on peut visser plus ou moins une vis de ré-
glage 35 placée en regard de la glissigére 32 et orien-
tée suivant la direction moyenne 36, ici verticale,
de celle-ci, de fagon & faire pénétrer plus ou moins
1'extrémité inférieure 38 de la vis 35 dans la glis-
siére 32,

Vers le bas, 1a'glissiére 32 est fermée par
un fond arrondi 37, traversé par 1'extrémitéréupé—'
rieure 39 d'une deuxidme vis de réglage 4o orientée
suivant la direction 36 et dont la téte est acces-
sible sous la joue 2, de telle sorte que 1l'on puisse
la visser plus ou moins dans la joue 2 de fagon 2
placer son extrémité supérieure 39 plus ou moins au-

dessus du fond 37 de la glissiére 32,

Complémentairement, la partie 26 du porte-

couteau 19 présente & l'intérieur de la glissiére 32,
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4 coulissement dans celle-ci suivant sa direction gé-
nérale 36, un coulisseau 41 présentant la forme d'un
tube ouvert a son extrémité supérieure, pour autori-
ser i1a pénétration de l'extrémité 38 de la vis 35, et
fermé & son extrémité inférieure par un fond 42 pré-
sentant extérieurement une forme propre a épouser le
fond 37 de la glissiére 32; 1la dimension hors tout
du coulisseau 41s avec son fond 42, suivant la direc-
tion 36 est inférieure & la dimension correspondante
de la glissiere 32, de telle sorte que le coulisseau
puisse se déplacer suivant la direction 36 dans la

glissiére 32,

Le fond 42 du coulisseau et 1l'extrémité
supérieure 39 de la vis 40, formant une saillie plus
ou moins importante au-dessus du front 37 de la
glissiére 32, constituent une butée limitant ce mou-
vement vers le bas, c'est-a-dire le mouvement du
tranchant 16 du couteau 17 de la surface concave 21
du porte-couteau 19 dans le sems d'un rapprochement
par rapport & la périphérie du rouleau d'entrainement
835 par conséquent, en vissant plus ou moins. la vis
40 dans la joue 2, on régle la distance minimale en-
tre 1l'ensemble couteau-porte~couteau et la périphérie

du tambour d'entrainement,

Par ailleurs, ll'extrémité inférieure 38 de
la vis 35, pénétrant & l'intérieur de l'organe tubulai-
re 41 par 1l'extrémité supérieure de celui-ci, est en
appui vers le bas, selon la direction 36, contre une
plaquette transversale 43 elle-méme en appui contre

Y

l'extrémité supérieure d'un ressort a boudin 44 logé
4 1l'intérieur de 1'élément 41 et travaillant a la com-
pression, suivant la direction 36, entre la plaquette

43 et le fond 42 de cet élément 41.

Ainsi, & partir d'une position déterminée par

1'appui du fond 42 du coulisseau 41 contre l'extrémité
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supérieure 39 de la vis 40, le coulisseau 41 et son
fond 42 sont susceptibles d'un mouvement vers le haut
suivant la direction 36, correspondant & un €éloigne-
ment du tranchant 16 du couteau et de la surface 21
par rapport a la périphérie du rouleau d'entrainement
8, mais le ressort 4l comprimé entre la plaquette 43

by

et le fond 42 du coulisseau 41 tend & ramener celui-
ci en butde vers le bas contre l'extrémité supérieure
39 de la vis 40, c'est-a-dire & ramener le tranchant
16 du couteau et la surface 21 a4 la distance minimale

préréglée de la périphérie du rouleau 8.

La rotation de la vis 35 dans un sens ou
dans 1l'autre pourune position domnmée de la vis 40
permet de précontraindre plus ou moins le ressort 44,
cl'est-a-dire de régler l'intensité du rappel du cou-

teau et du porte-couteau en butée vers le bas.

De préférence, les moyens 23 et 24 sont ré-
glés de fagon identique, quant a la posifion des moyens
de butée limitant vers le bas le mouvement de l'ensemble
couteau-porte-couteau et quant aux moyens de précontrain-
te des moyens de rappel élastique vers le bas, de
fagon & assurer un positionnement identique du tranchant
16 du couteau 17 et de la surface 21 par rapport a la

périphérie du tambour 8 sur toute la largeur de celui-ci,

On notera que, par démontage de la plaquefte
34 et de son homologue 46 portant au niveau de la joue 1
la vis 47 des moyens 23, correspondant & la vis 35 des
moyens 24, on peut rapidement enlever 1l'ensemble cou-
teau-porte-couteau; on peut de m@me assurer une fixa-
tion des joues 1 et 2 aux autres éléments du baAti de
la machine facilement accessible , pour autoriser une
séparation rapide de l'ensemble formé par ces joueé 1
et 2, le rouleau d'entrainement 9, et l'ensemble couteau=

porte=couteau,

Ainsi, le nettoyage de la machine est grande-
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ment fa:1lité, ce qui garantit les conditions d'hygieéne

maximales,

Pour détacher en continu la pellicule en-

trainée par la périphérie striée du rouleau 8, il est

prévu selon l'invention de disposer au contact de cet
périphérie, en aval de la surface 21 mais en amont
du bord 15 de la tablette 13 compte tenu du sens de
rotation 12, une brosse alimentaire rotative 48 plus

ticuliérement visible aux figures 1 et 2.

La brossa 48 comporte un mandrin central
rigide 49, cylindrique de révolution autour d'un axe
530 paralléle a l'axe 5 et fixe par rapport au bati
de la machine; le mandrin 49 porte de fa=-
gon solidaire, a l'une et l'autre de ses extrémités,
un demi-arbre tel gue 51, de révolution autour de
l'axe 50, monté & rotation autour de cet axe dans
un palier tel que 52 aménagé complémentairement dans

le b&ti de la machine,

Le mandrin 49, c'est-a-dire la brosse 48,
est entrainé en rotation autour de son axe 50 par
tout moyen , par exemple par liaison mécanique avec
le tambour d'entrainement 8 par l'intermédiaire du
train d'emngrenages 10, de telle sorte que la brosse
48 tourme dans le méme sens que ce tambour 8, comme
le schématise la fléche 53 de la figure 1; de préfé-
rence, la brosse 48 est ainsi entrainée en rotation
autour de son axe 50 dans le sens 53 & une vitesse
telle que sa vitesse périphérique soit supérieure a
celle du tambour d'entrainement 8, de fagon & assurer
une évacuation efficace de la pellicule de matiére

entrainéde par le rouleau 8.

Sur la totalité de la périphérie cylindri-
que 54 du mandrin 49, en regard de la périphérie cy-
lindrique striée du rouleau d'entrainement 8, sur

toute la largeur de celui-ci, sont implantées des

te

par-
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touffes 55 de poils, radiales et de préférence dis-

jointes; 1'extrémité libre des poils définit la péri-

phérie extérieure 55 de la brosse 48, cylindrique de

révolution autour de l'axe 50,

De préférerce, les poils constituant les
touffes sont choisis dans une qualité raide; 4ils sont

par exemple réalisés dans le matériau polyamide diffusé
la marque enregistrée Nylon, avec une hauteur compri-
se entre 1 et 2 cm, et par exemple de l'ordre de 1,5

cm 3 on notera qu'il s'agit 12 d'un exemple non li-
mitatif, d'autres matériaux pouvant &tre choisis,

avec une hauteur propre a assurer une raideur conve-

nable des touffes compte tenu du diamétre des poils ,

" cette hauteur étant en outre de préférence telle que

les poils puissent pénétrer jusqu'au fond des stries

du rouleau d'entrainement 8; & cet effet, la dis-
tance séparant les axes 5 et 50, qui doit &tre supé-
rieure & la somme des rayons respectifs du mandrin 49
et de l'enveloppe extérieure 9 du rouleau d'entraine-
ment 8, doit &tre au plus égale & la somme du rayon

de la périphérie extérieure cylindrique 55 de la brosse
et du rayon de cylindre de révolution aut;ur de l'axe

5, inscrit au fond des stries du rouleau 8.

.De préférence, les moyens assurant le montage
de la brosseé 48 sur le ba4ti de la machine autorisent
un démontage facile de celle-ci en vue de son nettoya-

ge, par exemple quotidien.

Toutefois, il est prévu des movens assurant
son nettoyage en continu, cl'est-a-dire le retrait et
1'évacuation des peaux ou aponévroses que la brosse dé-
tache de la périphérie du rouleau 8 et entraine en-
rotation avec elle dans le sens 53 par accrochage de

ces peaux ou aponévroses sur les touffes de poils 55.

Ces moyens de nettoyage 57 sont concus ef

disposés de fagon a intercepter les touffes de poils

2475855

sous
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sur toute la largeur de la brosse 48, sur leur pas-
sage obligé en aval de la zone de contact avec le
rouleau d'entrainement 8 compte tenu du sens de rota-
tion 33; dans 1l'exemple illustré, ils comportent,
fixé wvers l'aval sur une barre 58 paralléle aux
axes 5 et 55 et elle-méme fixde sur le bAti de la ma-
chine, un peigne 59 dont les dents 60, orientées trans~
versalement par rapport & la barre 58 et tournées vers
l'amont compte tenu du sens de rotation 53, interceptent
les touffes de poils 55 entre la périphérie 54 du
mandrin 49 et la périphérie 56 de la brosse, approxi-
mativement & mi-distance de ces deux périphéries au
niveau de l'extrémité 61 des dents, et se raccordent
vers l'aval & une plaque commune 62 qui les relie en-
tre elles et avec la barre 58 et guide les peaux ou
aponévroses détachées par les dents vers un bac de

réception ou autre.

On notera que les moyens de nettoyage des
poils de la brosse en continu peuvent varier en fonc-
tion du produit & traiter sur la machine et de la
nature de la couche superficielle que l'on désire sé-
parer; ainsi, si un peigne du type décrit convient
a4 l'évacuation des peaux de viande et des aponévroses,
on le remplacera avantageusement par une simple lame
préséntant la méme forme hors tout et une position ana-
logue par rapport & la brosse 48 lorsqu'on utilisera
la machine pour dépecer 1le poisson; d'autres formes
de moyens de nettoyage pourront naturellement &tre
choisies sans que 1l'on sorte pour autant du cadre de

1'invention,

De préférence, ces moyens de nettoyage de

la brosse seront aisdment amovibles,

De fagon générale, l'invention est suscep=-
tible de nombreuses variantes par rapport au mode

de réalisation décrit et représenté .,
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REVENDICATIONS

1) Machine pour séparer une pellicule super-
ficielle d'un produit, notamment alimentaire, compor-

tant sur un bati rigide :

- un rouleau d'entrainement présentant un axe et une
périphérie,
- des moyens d'entrainement du rouleau en rotation dans

un sens déterminé autour de cet axe,

-~ une tablette d'amenée du produit, présentant un bord
d'attaque a proximité de la périphérie du rouleau .

d'entrainement,

~ un couteau présentant un tranchant a proximité de
la périphérie du rouleau, en aval du bord d'attague
de la tablette et vers l'amont compte tenu du sens
de rotation du rouleau,

caractérisée en ce qu'elle comporte une brosse présen-

tant un axe autour duquel elle est montée & rotation

par rapport au bati. et une périphérie munie de poils

.en contact avec la périphérie du rouleau, sur la tota-

1ité de la largeur de celui-ci, en aval du tranchant
du couteau et en amont du bord d'attaque de la tablette,

et des moyens de nettovage de la brosse .

2) Machine selon la revendication 1, la péri-
phérie du rouleau d'entrainement présentant une enve-
loppe extérieure cylindrique de révolution autour de
son axe, caractérisée en ce que la périphérie de la
brosse présente une enveloppe extérieure cylindrique
de révolution autour de son axe, et en ce que ce der-

nier est paralléle & 1'axe du rouleau,

3) Machine selon 1l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 2, caractérisée en ce qu'elle comporte des

moyens d'entrainement de la brosse en rotation autour
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de son axe dans le méme sens que le rouleau d'entral-

nement.

4) Machine selon la revendication 3, caracté-
risée en ce que la brosse est entrainée en rotation
& une vitesse périphérique supérieure & celle du

rouleau d'entrainement,

5) Machine selon 1'une quelconque des reven-
dications précédentes, la périphérie du rouleau d'en-
trainement comportant des reliefs, caractérisée en

ce que la hauteur libre des poils de la brosse et

la position relative des axes respeétifs du rouleau

et de la brosse sont telles que les poils de la brosse
entrent en contact avec les reliefs dans leur intégra-
lite,

6) Machine selon 1'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisde en ce que les
poils sont répartis en touffes disjointes & la péri-

phérie de la brosse,

7) Machine selon 1'une quelconque des reven~
dications précédentes, caractérisde en ce que les

poils sont choisis dans une qualité raide.

8) Machine selon 1'une quelconque des reven-—
dications précédentes, caractérisde en ce que la hau-

teur libre des poils est de l'ordre de 1 & 2 cm,

9) Machine selon l'ﬁne quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisde en ce que les mo=-
yens de nettoyage comportent un peigne fixe par rap-
port au biti et présentant des dents placées sur le
passage obligé des poils, orientées vers 1'amont
compte tenu d'un sens de rotation de la brosse iden-
tique & celui du rouleau d'entrainement, et répar-

ties sur la totalité de la largeur de la brosse,

10) Machine selon 1'une quelconque des reven-

dications 1 & 8, caractérisée en ce que les moyens
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de nettcyage comportent une lame fixe par rapport au
bédti,placée sur le passage obligé des poils et orien-
tée vers l'amont compte tenu d'un sens de rotation de

la brosse identique & celui du rouleau d'entrainement.,

11) Machine selon 1'une quelconque des revendi-
cations précédentes, comportant des moyens de guidage
du couteau par rapport au bati suivant une direction
correspondant a l'éloignement ou au rapproéhement

du tranchant du couteau par rapport & la périphérie
du rouleau, caractérisée en ce'qu'elle comporte des
moyens de rappel élastique tendant élastiquement &
rapprocher le tranchant du couteau de la périphérie
du rouleau, et des moyens de butée 's'opposant a l'ac-~
tion des moyens de rappel pour définir un écartement
minimal prédéterminé entre le tranchant et la péri-

phérie du rouleau.

-

12) Machine selon 1'une quelconque des revendi-
cations précédentes, comportant immédiatement en aval
du tranchant du couteau et en amont de la brosse une
surface concave enveloppant la périphérie du fouleaur
d'entrainement, et des moyens de guidage de la sur-
face par rapport au biAti suivant une direction corres-—
pondant & 1l'éloignement ou au rapprochement de cette
surface par rapport & la périphérie du rouleau, carac-
térisée en ce qu'il est prévu des moyéns de rappel é-
lastique tendant élastiquement & rapprocher la sur-
face de la périphérie du rouleau, et des moyens de -
butée s'opposant & l'action des moyens de rappel pour
définir un écartement minimal prédéterminé entre la

surface et la périphérie du rouleau.

13) Machine selon les revendications 11 et 12

en combinaison, ladite surface concave étant solidaire
du couteau et les moyens de guidage étant communs au
couteau et & cette surface, caractérisde en ce que les
moyens de rappel et les movens de butde sont également

communs ,
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1&) Machine =seion 1l'une quelconque des revendi-
cations 11 & 13, caractérisée en ce que les moyens de

butée sont réglables, afin d'autoriser le réglage du-

dit écartement minimal prédéterminé,

15) Machine selom 1'une guelconque des revendi-
cations 11 & 14, caractérisée en ce que les moyens de

rappel élastique sont réglables,

16) Machine selon 1'une quelconque des revendi-
cations 11 et 13, caractérisée en ce que les moyens de
guidage comportent sur le bAti au moins deux glissié-
res orientées suivant ladite direction, présentant des
movens de butée dans le sens d'un éloignement et dans
le sens d'un rapprochement, en ce qu'a l'intérieur
de chaque glissidére est monté a4 coulissement un cou-
lisseau relié de fagon rigide au couteau, et en ce
qu'un élément élastiquement compressible, précon-
traint & la compression, est intercalé entre le cou-~
lisseau et les moyens de butée dans le sens d'un éloi-

gnement, a l'intérieur de la glissiére.,

17) Machine selon l'une quelconque des revendi-
cations 12 et 13, caractérisée en ce que les moyens de
guidage comportent sur le baAti au moins deux glissié-
res orientées suivant ladite direction, présentant des
moyens de butée dans le sens d'un éloignement et dans
le sens d'un rapprochement, en ce qu'a l'intérieur de
chaque glissiére est monté & coulissement un coulis-
seau relié de fagon rigide & ladite surface, et en ce
qu'un élément élastiquement compressible, précontraint
4 la compression, est intercalé entre le coulisseau et
les moyens de butée dans le sens d'un éloignement, a

l'intérieur de la glissiére.

18) Machine selon 1'une quelconque des revendi-
cations 16 & 17, caractérisée en ce que le coulisseau
présente une forme tubulaire, fermée vers les moyens

de butée dans le sens d'un rapprochement et ouverte
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vers les moyens de butée dans le sens d'un éloigne~-
ment, et en ce que l'élément élastiquement compressi-
ble est au moins partiellement logé & l'intérieur du

coulisseau.

19) Machine éelon 1'une guelconque des reven-
dications 16 & 18, caractérisée en ce qu'elle compor-
te des moyens pour déplacer & volonté suivant ladite
direction et immobiliserré volonté les moyens de bu-
tée dans le sens d'un rapprochement, pour régler le-

dit écartement minimal,

20) Machine selon 1'une quelconque des revendi-
cations 16 & 19, caractérisée en ce qu'elle comporte

des moyens pour déplacer & volonté suivant ladite di-

rection les moyens de butée dans le sens d'un éloi-

gnement et les immobiliser, pour régler la précontrainte

de 1'élément élastiquement compressible.
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