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一种卫生巾用吸收材料

(57)摘要

本实用新型公开了一种卫生巾用吸收材料，

该卫生巾包括由自上而下依次层叠的面料层、导

流层、复合吸收层、防护底膜、背胶离型纸和包

膜，上述相邻各层之间设置有结构胶层，所述复

合吸收层由自上而下依次层叠的第一卫生纸层、

中间吸水层和第二卫生纸层热压合构成，中间吸

水层层按特别设计的高分子吸收树脂SAP和木浆

纤维比例配置，既能保证有足够吸收能力，又把

材料的厚度和平方米克重大大下降，消费者使用

后轻薄感明显上升、闷湿感明显改善，同时，由于

高分子吸收树脂SAP被牢牢的夹持在材料中，转

移、析出等现象大幅度降低，降低了化学性物质

和人体接触的几率，对健康保障带来正面影响。
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1.一种卫生巾用吸收材料，该卫生巾包括由自上而下依次层叠的面料层（1）、导流层

（2）、复合吸收层（3）、防护底膜（4）、背胶离型纸（5）和包膜（6），上述相邻各层之间设置有结

构胶层，其特征在于所述复合吸收层（3）由自上而下依次层叠的第一卫生纸层（21）、中间吸

水层（22）和第二卫生纸层（23）热压合构成。

2.根据权利要求1所述的卫生巾用吸收材料，其特征在于所述复合吸收层（3）的厚度为

0.3-1.3mm，克重为100-150克/平方米。

3.根据权利要求1所述的卫生巾用吸收材料，其特征在于所述复合吸收层（3）的吸水倍

率为30-55倍。

4.根据权利要求1所述的卫生巾用吸收材料，其特征在于所述复合吸收层（3）的纵向断

裂强度不低于8N/50mm。

5.根据权利要求1所述的卫生巾用吸收材料，其特征在于所述导流层（2）为PE打孔膜。

6.根据权利要求1所述的卫生巾用吸收材料，其特征在于所述面料层（1）为热风无纺

布。
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一种卫生巾用吸收材料

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种卫生用品，特别涉及一种用于卫生巾的极薄吸收材料。

背景技术

[0002] 随着经济的发展和生活水平的提高，人们对一次性卫生用品的消费需求越来多。

同时随着消费观念的日趋成熟和开放，消费者希望使用到具有足够吸收力又更轻薄舒适的

产品。

[0003] 常见卫生巾均使用木浆或无尘纸混合高吸收树脂方式作为吸收体材料，这种吸收

材料的厚度大概在3-7mm,  克重在每平方米200-400克。其中木浆比例在60%以上。由于木浆

纤维具有一定的聚热效应，消费者在使用时常常有闷湿感，而且材料克重越高、材料越厚，

闷湿感越增强，消费者使用时的轻薄感也越差。

发明内容

[0004] 为了克服现有技术的不足，本实用新型提供一种透气性好有益于人体健康的极薄

吸收材料。

[0005] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：

[0006] 一种卫生巾用吸收材料，该卫生巾包括由自上而下依次层叠的面料层、导流层、复

合吸收层、防护底膜、背胶离型纸和包膜，上述相邻各层之间设置有结构胶层，所述复合吸

收层由自上而下依次层叠的第一卫生纸层、中间吸水层和第二卫生纸层热压合构成。

[0007] 所述复合吸收层的厚度为0.3-1.3mm，克重为100-150克/平方米。

[0008] 所述复合吸收层的吸水倍率为30-55倍。

[0009] 所述复合吸收层的纵向断裂强度不低于8N/50mm。

[0010] 所述导流层为PE打孔膜。

[0011] 所述面料层为热风无纺布。

[0012] 本实用新型的有益效果是：本实用新型开创性的运用三层热压合的方式，即上层、

底层采用卫生纸、中间吸水层按特别设计的高分子吸收树脂SAP和木浆纤维比例配置，通过

热压合形成一种卫生巾用吸收材料，既能保证有足够吸收能力，又把材料的厚度和平方米

克重大大下降，消费者使用后轻薄感明显上升、闷湿感明显改善。同时，由于高分子吸收树

脂SAP被牢牢的夹持在材料中，转移、析出等现象大幅度降低，降低了化学性物质和人体接

触的几率，对健康保障带来正面影响。

附图说明

[0013] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0014] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0015] 图2是卫生巾的结构示意图。
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具体实施方式

[0016] 参照图1、图2，一种卫生巾用吸收材料，该卫生巾包括由自上而下依次层叠的面料

层1、导流层2、复合吸收层3、防护底膜4、背胶离型纸5和包膜6，上述相邻各层之间设置有结

构胶层，所述复合吸收层3由自上而下依次层叠的第一卫生纸层21、中间吸水层22和第二卫

生纸层23热压合构成，所述复合吸收层3的厚度为0.3-1.3mm，所述复合吸收层3的纵向断裂

强度不低于8N/50mm，克重为100-150克/平方米，所述中间吸水层由高分子吸收树脂和木浆

纤维混合而成，高分子吸收树脂占比为50-70%，其余为木浆纤维，开创性的运用三层热压合

的方式，即上层、底层采用卫生纸、中间吸水层按特别设计的高分子吸收树脂SAP和木浆纤

维比例配置，通过热压合形成一种卫生巾用吸收材料，既能保证有足够吸收能力，又把材料

的厚度和平方米克重大大下降，消费者使用后轻薄感明显上升、闷湿感明显改善。同时，由

于高分子吸收树脂SAP被牢牢的夹持在材料中，转移、析出等现象大幅度降低，降低了化学

性物质和人体接触的几率，对健康保障带来正面影响。

[0017] 所述面料层1的材料为热风无纺布、纺粘无纺布、水刺无纺布和PE打孔膜中的一

种，所述导流层2为热风无纺布、纺粘无纺布、水刺无纺布和PE打孔膜中的一种，以上各层结

构均具有良好的透气性能。

[0018] 根据国家标准《卫生巾（含卫生护垫）》（GB/T8939-2008）进行测试，所述复合吸收

层3的吸水倍率为30-55倍。

[0019] 在本实施例中，采用本领域常用技术相邻各层之间设置有结构胶，所述面料层1和

导流层2之间设置有第一结构胶8，所述导流层2和高分子吸水纤维穿孔复合吸收层3之间设

置有第二结构胶9，所述高分子吸水纤维穿孔复合吸收层3和防护底膜4之间设置有第三结

构胶10，所述防护底膜4和背胶离型纸5之间设置有第四结构胶11，所述背胶离型纸5和包膜

6之间设置有背胶12。

[0020] 最后应说明的是：以上所述仅为本实用新型的优选实施例而已，并不用于限制本

实用新型，尽管参照前述实施例对本实用新型进行了详细的说明，对于本领域的技术人员

来说，其依然可以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征

进行等同替换。凡在本实用新型的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均

应包含在本实用新型的保护范围之内。
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图1

图2
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