
(57)【要約】

【課題】安価に作製可能な、板状の処理工具を外套面上

に支持する回転可能な支持体を有する、被印刷体を処理

する装置を提供する。

【解決手段】被印刷体２２を処理する装置は、回転可能

な支持体１４上に支持される少なくとも１つの処理工具

１０、特に打抜き板または穴あけ刃を有している。支持

体１４は、磁化された状態で、処理工具１０を磁力の作

用によって支持体１４上に保持する磁化可能な層１６を

少なくとも部分的に備えている。この装置は、印刷後処

理機械、印刷機、または、ウエブ処理印刷機の折り装置

に有利に用いられる。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 回 転 可 能 な 支 持 体 （ １ ４ ） 上 に 支 持 さ れ た 少 な く と も １ つ の 処 理 工 具 （ １ ０ ） を 有 す る
、 被 印 刷 体 （ ２ ２ ） を 処 理 す る 装 置 に お い て 、
　 前 記 支 持 体 （ １ ４ ） は 、 磁 化 さ れ た 状 態 で 前 記 処 理 工 具 （ １ ０ ） を 磁 力 の 作 用 に よ っ て
前 記 支 持 体 （ １ ４ ） 上 に 保 持 す る 磁 化 可 能 な 層 （ １ ６ ） を 少 な く と も 部 分 的 に 備 え て い る
こ と を 特 徴 と す る 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 磁 化 可 能 な 前 記 層 （ １ ６ ） は 、 電 気 め っ き 工 程 に よ っ て 前 記 支 持 体 （ １ ４ ） 上 に 析 出 さ
せ る こ と が で き る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 層 （ １ ６ ） は 、 ニ ッ ケ ル 分 が ８ ０ ～ ９ ５ ％ の 、 磁 性 を 有 す る 耐 腐 食 性 の 特 殊 鋼 で あ
る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ニ ッ ケ ル 分 は ９ １ ～ ９ ３ ％ で あ り 、 残 り が 鉄 で あ る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 、 被 印 刷 体
を 処 理 す る 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 処 理 工 具 （ １ ０ ） は 打 抜 き 板 ま た は ミ シ ン 目 付 け 板 で あ る 、 請 求 項 １ か ら ４ の い ず
れ か １ 項 に 記 載 の 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 支 持 体 （ １ ４ ） は 、 鋼 、 鋳 鋼 、 ま た は 繊 維 複 合 体 を 有 す る 、 請 求 項 １ か ら ５ の い ず
れ か １ 項 に 記 載 の 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 支 持 体 （ １ ４ ） は 磁 化 可 能 で あ る 、 請 求 項 １ か ら ６ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 、 被 印
刷 体 を 処 理 す る 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 支 持 体 （ １ ４ ） は 、 外 套 面 上 に 前 記 処 理 工 具 （ １ ０ ） が 支 持 さ れ た 回 転 体 、 す な わ
ち 胴 で あ る 、 請 求 項 １ か ら ７ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 印 刷 後 処 理 機 械 に お い て 、
　 請 求 項 １ か ら ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 を 少 な く と も １ つ 有
す る こ と を 特 徴 と す る 印 刷 後 処 理 機 械 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 少 な く と も １ つ の 印 刷 ユ ニ ッ ト （ ３ ２ ） を 有 す る 印 刷 機 に お い て 、
　 請 求 項 １ か ら ９ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 、 被 印 刷 体 （ ２ ２ ） を 処 理 す る 装 置 が 、 前 記 印
刷 機 （ ３ ０ ） 内 で 前 記 印 刷 ユ ニ ッ ト （ ３ ２ ） の 後 に 配 置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 印 刷
機 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 ウ エ ブ 処 理 印 刷 機 （ ３ ０ ） の 折 り 装 置 に お い て 、
　 請 求 項 １ か ら ９ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 、 被 印 刷 体 （ ２ ２ ） を 処 理 す る 装 置 を 少 な く と
も １ つ 有 す る こ と を 特 徴 と す る 折 り 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 回 転 可 能 な 支 持 体 上 に 支 持 さ れ た 少 な く と も １ つ の 処 理 工 具 を 有 す る 、 被 印
刷 体 を 処 理 す る 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 隆 起 部 を 備 え る 板 の 形 態 で あ る こ と が 多 い 、 回 転 可 能 な 支 持 体 に 支 持 さ れ た １ つ ま た は
複 数 の 処 理 工 具 を 含 む 、 処 理 用 の 装 置 が 、 被 印 刷 体 の 処 理 、 例 え ば 打 抜 き ・ 裁 断 ・ ミ シ ン
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目 付 け ・ 溝 形 成 な ど を 行 う た め に 、 印 刷 後 処 理 機 械 、 印 刷 機 、 お よ び 被 印 刷 体 処 理 印 刷 機
用 の 折 り 機 に 用 い ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 例 え ば 、 特 許 文 献 １ か ら 、 回 転 可 能 な 磁 気 胴 （ 支 持 体 ） を 含 む 打 抜 き ま た は 裁 断 装 置 が
知 ら れ て い る 。 磁 力 が 、 溝 内 に 埋 め 込 ま れ た 永 久 磁 石 に よ っ て 働 き 、 打 抜 き ま た は 裁 断 板
（ 処 理 工 具 ） を 、 胴 ば り す な わ ち 胴 被 覆 物 と し て 支 持 体 上 に 支 持 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 処 理 工 具 を 固 定 す る こ の よ う な 支 持 体 は 、 多 大 な コ ス ト が か か る 製 造 方 法 で し か 製 造 で
き な い 。 こ の 支 持 体 に は 、 先 ず 、 永 久 磁 石 を 樹 脂 体 に よ っ て 貼 り 付 け る 溝 を 形 成 す る 必 要
が あ る 。 次 に 、 印 刷 技 術 に 必 要 な 平 滑 な 表 面 と 形 状 が 得 ら れ る よ う に 、 表 面 を 機 械 的 に さ
ら に 処 理 し 、 研 磨 す る 必 要 が あ る 。 支 持 体 は 、 腐 食 を 防 止 す る た め に ス テ ン レ ス 鋼 で 形 成
さ れ る 。 結 果 と し て 、 製 造 す る の に 多 大 な コ ス ト 、 特 に 材 料 コ ス ト と 処 理 コ ス ト が か か る
。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 さ ら に 、 例 え ば 特 許 文 献 ２ に 示 さ れ て い る よ う に 、 版 の よ う な 胴 ば り が 、 磁 気 の 作 用 に
よ っ て 支 持 体 上 に 保 持 さ れ る よ う に 、 金 属 製 の 支 持 体 側 を 向 い た 側 に 永 久 磁 石 の 層 を 備 え
る こ と が で き る こ と が 知 ら れ て い る 。 こ の 場 合 の 欠 点 は 、 当 然 の こ と と し て 、 特 に 、 個 々
に 用 い ら れ る 各 胴 ば り に こ の よ う な 層 を 備 え な け れ ば な ら ず 、 ま た 、 磁 力 の 作 用 に よ っ て
、 予 期 し な い 、 ま た は 望 ま し く な い 作 用 、 例 え ば 胴 ば り の 加 速 に よ る 損 傷 が 起 こ ら な い よ
う に 、 磁 石 を 用 い た 胴 ば り を 取 り 扱 う の に 、 よ り 多 く の 注 意 を 払 う 必 要 が あ る こ と で あ る
。
【 特 許 文 献 １ 】 独 国 特 許 第 １ ０ １ ４ ７ ４ ８ ６ 号 出 願 公 開 明 細 書
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ １ -１ ２ ５ ３ ０ ５ １ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 目 的 は 、 多 大 な 手 間 を か け な け れ ば 製 造 で き な い 高 価 な 支 持 体 を 必 要 と し な い
、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ の 目 的 は 、 本 発 明 に よ り 、 請 求 項 １ の 特 徴 を 有 す る 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 に よ っ
て 達 成 さ れ る 。 本 発 明 の 有 利 な 他 の 実 施 態 様 は 、 従 属 項 お よ び 並 置 さ れ た 請 求 項 に 特 徴 が
示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 に よ る と 、 処 理 工 具 は 、 磁 性 を 有 す る 表 面 層 ま た は 層 に よ っ て 固 定 さ れ る 。 本 発
明 に よ る 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 は 、 回 転 可 能 な 支 持 体 上 に 支 持 さ れ た 少 な く と も １ つ
の 処 理 工 具 を 含 ん で い る 。 こ の 支 持 体 は 、 そ の 支 持 面 上 、 特 に そ の 全 支 持 面 上 に 、 少 な く
と も 部 分 的 （ １ つ ま た は 複 数 の 部 分 ま た は 部 分 面 ） に 、 磁 化 可 能 な 層 を 備 え て い る 。 磁 化
さ れ た 状 態 に お い て 、 処 理 工 具 は 磁 力 の 作 用 に よ っ て 支 持 体 上 に 保 持 さ れ る 。 磁 化 可 能 な
層 は 特 に 強 磁 性 で あ っ て よ い 。 支 持 体 は 、 特 に 、 そ の 外 套 面 上 に 処 理 工 具 が 支 持 さ れ る 回
転 体 す な わ ち 胴 で あ っ て よ い 。 被 印 刷 体 は 、 紙 、 ボ ー ル 紙 、 厚 紙 、 （ 布 、 箔 、 ま た は 加 工
品 の 形 態 の ） 有 機 ポ リ マ ー 等 で あ っ て よ い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 必 要 と さ れ る 磁 気 特 性 （ 残 留 磁 気 等 ） 、 す な わ ち 、 特 に 、 十 分 な 磁 力 作 用 が 、 支 持 体 上
の 、 厚 さ ０ .０ ０ １ mm～ １ ０ mm、 特 に ０ .０ １ mm～ １ mmの 磁 化 可 能 な 層 、 ま た は 磁 気 を 有 す
る 層 に よ っ て 既 に 得 ら れ る 。 磁 気 を 有 す る 層 の 支 持 力 は 、 面 積 に 比 例 し 、 層 に よ っ て 生 じ
る 磁 束 密 度 の ２ 乗 に 比 例 す る （ 例 え ば H.Kuchling著 「 物 理 学 ハ ン ド ブ ッ ク （ ” Taschenbuc
h der Physik” ） 」 （ Fachbuchverlag Leipzig社 、 ド イ ツ 、 ラ イ プ チ ヒ １ ９ ９ １ 年 ） ４ ４
６ 頁 を 参 照 の こ と ） 。
【 ０ ０ １ ０ 】
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　 磁 化 可 能 な 層 は 、 本 発 明 の 好 適 な 実 施 態 様 に お い て 、 電 気 め っ き 工 程 に よ っ て 支 持 体 上
に 析 出 可 能 で あ り 、 ま た は 、 電 気 め っ き 工 程 に よ っ て 支 持 体 上 に 析 出 さ せ る こ と が で き る
。 磁 力 作 用 を 有 す る 支 持 体 を 製 造 す る の に 、 詳 細 に 上 述 し た 様 々 な ス テ ッ プ 、 特 に 溝 形 成
・ 切 削 ・ エ ポ キ シ 樹 脂 に よ る 永 久 磁 石 の 貼 り 付 け ・ 研 磨 等 を 実 施 し な く て 済 む こ と に よ っ
て 、 磁 気 を 有 す る 層 を 備 え る 支 持 体 の 製 造 コ ス ト が か な り 低 減 さ れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 支 持 体 は 鋳 造 し た 後 に 前 も っ て 処 理 さ れ る 。 形 状 は 、 研 磨 工 程 で 既 に 最 終 要 求 に 合 わ せ
て 調 整 さ れ 、 ま た は さ ら に 非 常 に 正 確 に 調 整 さ れ る 。 支 持 体 の 直 径 は 、 単 に 、 磁 化 可 能 な
材 料 に よ っ て 電 気 め っ き 層 を 形 成 し た 後 に 所 望 の 最 終 的 な 直 径 が 得 ら れ る よ う に 調 整 さ れ
る 。 電 気 め っ き 層 の 形 成 に よ っ て 、 幾 何 学 的 配 置 、 ま た は 幾 何 学 的 許 容 誤 差 、 特 に 直 径 と
真 円 度 に 対 す る 要 求 が 満 た さ れ な い 場 合 に は 、 例 え ば 研 磨 の よ う な 後 処 理 に よ っ て 、 必 要
と さ れ る 最 終 状 態 に 調 整 す る こ と が で き る 。 層 形 成 の 前 に 支 持 体 を 消 磁 す る の が 有 利 で あ
る （ 析 出 に お け る 純 度 （ Reinheit） が 高 め ら れ る ） 。 電 気 め っ き 工 程 に よ っ て 、 磁 化 可 能
な 層 、 特 に 強 磁 性 の 層 を 表 面 上 に 非 常 に 均 等 に 析 出 さ せ る こ と が で き 、 し た が っ て 磁 束 密
度 が 表 面 上 に 均 等 に 分 布 さ せ ら れ る 。 結 果 的 に 、 処 理 工 具 は 、 有 利 な こ と に 、 全 て の 箇 所
で 均 等 に 、 完 全 に 支 持 さ れ る 。 例 え ば 、 打 抜 か れ た 被 印 刷 体 領 域 を 空 気 吸 引 に よ っ て 保 持
す る 働 き を す る 空 気 通 路 を 支 持 体 内 に 備 え る べ き 場 合 に は 、 空 気 通 路 に 層 が 形 成 さ れ 、 ま
た は 空 気 通 路 が 詰 ま る の を 回 避 す る た め に 、 層 形 成 ス テ ッ プ の 間 、 空 気 通 路 を 覆 う こ と が
で き る 。 磁 化 可 能 な 層 は 、 層 形 成 さ れ た 支 持 体 を 磁 界 に 曝 す こ と に よ っ て 磁 化 す る こ と が
で き る 。 外 部 の 磁 界 無 し で も 、 層 形 成 さ れ た 支 持 体 に 保 持 力 を 生 じ さ せ る 残 留 磁 気 が 残 る
。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 に よ る 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 の 、 有 利 な 実 施 態 様 に お い て 、 層 は 、 ニ ッ ケ ル
分 が ８ ０ ～ ９ ５ ％ の 、 磁 性 を 有 す る 耐 腐 食 性 の 特 殊 鋼 で あ る 。 ニ ッ ケ ル 分 は 特 に ９ ０ ～ ９
４ ％ で あ り 、 残 り は ６ ～ １ ０ ％ の 鉄 お よ び 場 合 に よ っ て は 存 在 す る 付 随 物 質 で あ り 、 し た
が っ て ニ ッ ケ ル 分 、 鉄 分 、 お よ び 場 合 に よ っ て は 存 在 す る 付 随 物 質 を 合 わ せ て １ ０ ０ ％ と
な る 。 本 発 明 に よ る こ の よ う な 層 は 、 良 好 に 磁 化 で き 、 さ ら に 、 腐 食 に 対 し て 耐 性 を 有 し
、 す な わ ち 錆 び な い 。 特 に 有 利 な 層 は ニ ッ ケ ル 分 が ９ １ ～ ９ ３ ％ で あ る 場 合 に 得 ら れ 、 こ
の 場 合 、 鉄 分 は ６ ～ ８ ％ に な る 。 ニ ッ ケ ル 分 、 鉄 分 、 お よ び 場 合 に よ っ て は 存 在 す る 付 随
物 質 を 合 わ せ て １ ０ ０ ％ と な る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 に よ る 装 置 に お い て 、 処 理 工 具 は 、 打 抜 き 板 、 穴 あ け 板 、 板 に 取 り 付 け ら れ た 裁
断 刃 、 板 に 取 り 付 け ら れ た 溝 付 け 刃 な ど で あ っ て よ い 。 処 理 工 具 は 板 状 ま た は 筒 状 に 作 製
す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 支 持 体 に は 、 単 一 の 材 料 、 例 え ば 鋼 、 鋳 鋼 、 繊 維 複 合 体 、 繊 維 複 合 体 材 料 、 ガ ラ ス 繊 維
強 化 ま た は 炭 素 繊 維 強 化 プ ラ ス チ ッ ク を 用 い る こ と が で き る 。 支 持 体 と し て は 、 磁 化 可 能
な も の を 選 択 す る こ と が で き る 。 支 持 体 は 、 特 に 、 永 久 磁 石 が 埋 め 込 ま れ た 支 持 体 と は 対
照 的 に 、 支 持 表 面 が 層 を 備 え て い る の で 、 も は や 耐 腐 食 性 ま た は 防 錆 性 と す る 必 要 は な い
。 本 発 明 に よ る 装 置 の 好 適 な 実 施 態 様 に お い て 、 支 持 体 は 鋼 、 特 に Ｃ ｋ １ ５ 鋼 、 ま た は 鋳
鋼 を 有 し 、 特 に 支 持 体 は 鋼 ま た は 鋳 鋼 か ら 構 成 で き る 。 こ の 鋼 は 、 形 成 さ れ た 層 の よ う に
、 磁 化 さ れ た 後 に 残 留 磁 気 （ 磁 気 誘 導 ） が 残 る よ う に 強 磁 性 で あ る の が 有 利 で あ る 。 支 持
体 の こ の 残 留 磁 気 に よ っ て 、 磁 化 可 能 な 、 ま た は 磁 気 を 有 す る 層 の 残 留 磁 気 が 補 助 さ れ 、
そ れ に よ っ て 、 支 持 す る 処 理 工 具 の た め の 保 持 力 が 強 化 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 に よ る 装 置 は 、 印 刷 後 処 理 機 械 、 特 に 印 刷 さ れ た 枚 葉 紙 用 の 折 り 機 、 製 本 機 等 に
有 利 に 用 い る こ と が で き る 。 本 発 明 に よ る 印 刷 後 処 理 機 械 は 、 本 明 細 書 で 説 明 す る よ う な
、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 を 少 な く と も １ つ 有 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 あ る い は 、 本 発 明 に よ る 装 置 は 印 刷 機 に 用 い る こ と が で き る 。 こ の よ う に 用 い る こ と は
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ダ イ イ ン ラ イ ン カ ッ テ ィ ン グ （ Die-in-line cutting） と も 呼 ば れ る 。 印 刷 機 は 少 な く と
も １ つ の 印 刷 ユ ニ ッ ト を 備 え て い る 。 印 刷 ユ ニ ッ ト は 、 特 に 、 直 接 ま た は 間 接 平 版 印 刷 ユ
ニ ッ ト 、 湿 式 オ フ セ ッ ト 印 刷 ユ ニ ッ ト 、 乾 式 オ フ セ ッ ト 印 刷 ユ ニ ッ ト な ど で あ っ て よ い 。
印 刷 機 は 、 枚 葉 紙 処 理 機 械 ま た は ウ エ ブ 処 理 機 械 で あ っ て よ い 。 代 表 的 な 被 印 刷 体 は 、 紙
、 ボ ー ル 紙 、 厚 紙 、 （ 布 、 箔 、 ま た は 加 工 品 の 形 態 の ） 有 機 ポ リ マ ー な ど で あ る 。 枚 葉 紙
処 理 印 刷 機 は 、 給 紙 装 置 、 排 紙 装 置 、 お よ び 場 合 に よ っ て は 少 な く と も １ つ の 仕 上 げ 処 理
ユ ニ ッ ト （ ニ ス 引 き ユ ニ ッ ト な ど ） を 備 え る こ と が で き る 。 こ の 枚 葉 紙 処 理 印 刷 機 は 、 表
面 お よ び ／ ま た は 裏 面 印 刷 機 で あ っ て よ い 。 ウ エ ブ 処 理 機 械 は ロ ー ル 交 換 装 置 、 乾 燥 機 、
お よ び 折 り 装 置 を 含 む こ と が で き る 。 本 発 明 に よ る 、 少 な く と も １ つ の 印 刷 ユ ニ ッ ト を 有
す る 印 刷 機 は 、 本 明 細 書 で 説 明 す る よ う な 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 を 少 な く と も １ つ 有
す る こ と を 特 徴 と し 、 こ の 場 合 、 こ の 装 置 は 、 印 刷 機 内 で 、 印 刷 機 を 通 る 被 印 刷 体 の 経 路
に 沿 っ て 印 刷 ユ ニ ッ ト の 後 に 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 さ ら に 、 本 発 明 に よ る 装 置 は 、 ウ エ ブ 処 理 印 刷 機 の 折 り 装 置 、 す な わ ち 、 被 印 刷 体 ウ エ
ブ の 一 部 を 切 り 離 し て 折 り 丁 に す る 装 置 に 用 い る こ と が で き る 。 本 発 明 に よ る 、 ウ エ ブ 処
理 印 刷 機 の 折 り 装 置 は 、 本 明 細 書 で 説 明 す る よ う な 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 を 少 な く と
も １ つ 有 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に つ い て 、 図 面 を 参 照 し て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 １ は 、 本 発 明 に よ る 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 の 実 施 形 態 を 示 し て い る 。 隆 起 部 １ ２
を 有 す る 板 、 こ こ で は 打 抜 き 板 の 形 態 の 処 理 工 具 １ ０ が 、 円 筒 状 の 支 持 体 １ ４ 上 に 支 持 さ
れ て い る 。 円 筒 状 の 支 持 体 １ ４ は 、 本 発 明 に よ れ ば 、 処 理 工 具 １ ０ が 磁 力 の 作 用 に よ っ て
支 持 体 １ ４ 上 に 支 持 さ れ 、 し っ か り と 保 持 さ れ る よ う に 磁 化 さ れ た 磁 化 可 能 な 層 １ ６ を 備
え て い る 。 支 持 体 １ ４ は 、 こ こ で は 詳 細 に は 図 示 し な い が 、 そ の 回 転 軸 線 １ ８ の 周 り に 回
転 可 能 に 支 持 さ れ て い る 。 回 転 運 動 は 矢 印 ２ ０ に よ っ て 示 さ れ て い る 。 こ の 実 施 形 態 で は
、 ウ エ ブ 状 の 被 印 刷 体 ２ ２ が 、 搬 送 装 置 ２ ６ 上 で 搬 送 方 向 ２ ４ に 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装
置 を 通 る 。 被 印 刷 体 ２ ２ は 支 持 体 １ ４ と 搬 送 装 置 ２ ６ の 間 で 処 理 さ れ る 。 処 理 さ れ た 領 域
２ ８ が 、 処 理 を 行 う 装 置 の 下 流 側 に あ る の が わ か る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 ２ は 、 本 発 明 に よ る 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 を 有 す る 印 刷 機 ３ ０ の 模 式 図 で あ る 。
印 刷 機 ３ ０ は 、 枚 葉 紙 処 理 機 械 の 実 施 形 態 と し て 示 さ れ て い る 。 枚 葉 紙 が 、 被 印 刷 体 パ イ
ル ４ ２ 上 に 枚 葉 紙 を 排 紙 す る 排 紙 装 置 ４ ０ に 達 す る 前 に 、 枚 葉 紙 を 経 路 ３ ４ に 沿 っ て 胴 か
ら 胴 へ 搬 送 し 印 刷 す る 印 刷 ユ ニ ッ ト ３ ２ が 示 さ れ て い る 。 本 発 明 に よ る 、 被 印 刷 体 を 処 理
す る 装 置 が 、 印 刷 ユ ニ ッ ト ３ ２ の 後 に 配 置 さ れ て い る 。 被 印 刷 体 の 経 路 ３ ４ は 、 処 理 工 具
１ ０ が 支 持 さ れ た 磁 化 可 能 な 層 １ ６ を 有 す る 支 持 体 １ ４ と 圧 胴 ３ ６ の 間 を 通 っ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 発 明 に よ る 装 置 は 、 同 じ よ う に 、 印 刷 後 処 理 機 械 に 、 ま た は ウ エ ブ 処 理 印 刷 機 の 折 り
装 置 に も 用 い る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に よ る 、 被 印 刷 体 を 処 理 す る 装 置 の 実 施 形 態 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に よ る 装 置 を 有 す る 印 刷 機 の 模 式 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 １ ０ 　 　 処 理 工 具
　 １ ２ 　 　 隆 起 部
　 １ ４ 　 　 支 持 体
　 １ ６ 　 　 層
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　 １ ８ 　 　 回 転 軸 線
　 ２ ２ 　 　 被 印 刷 体
　 ２ ６ 　 　 搬 送 装 置
　 ２ ８ 　 　 処 理 さ れ た 領 域
　 ３ ０ 　 　 印 刷 機
　 ３ ２ 　 　 印 刷 ユ ニ ッ ト
　 ３ ４ 　 　 経 路
　 ３ ６ 　 　 圧 胴
　 ４ ０ 　 　 排 紙 装 置
　 ４ ２ 　 　 被 印 刷 体 パ イ ル 10

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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