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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Be-
handlung eines multifilen Fadens in einem Schmelz-
spinnprozess gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1.
[0002] Bei der Herstellung synthetischer Faden wer-
den in einem Schmelzspinnprozess aus einer Polymer-
schmelze eine Vielzahl feiner Filamentstrange extrudiert
und nach dem Abkuhlen zu einem multiflen Faden zu-
sammengefihrt. Damit der Faden nachfolgend in weite-
ren Behandlungsschritten beispielsweise zum Verstrek-
ken Uber Galetten gefiihrt werden kann, ist es erforder-
lich, den Faden zu benetzen. Hierzu wird ein Praparati-
onsfluid auf den Faden aufgetragen. Um zu gewahrlei-
sten, dass innerhalb des Fadens alle Filamentstrange
gleichmaRig benetzt sind, wird der Faden nach dem Be-
netzen in einem weiteren Behandlungsschritt durch ei-
nen Druckluftstrom verwirbelt. Diese auch als so genann-
te Vortangelung bekannte Verwirbelung fuhrt zu einer
VergleichmaRigung des Praparationsauftrages an den
Filamentstrangen des Fadens. Gleichzeitig werden die
Filamentstrange durch die Verwirbelung miteinander
vermischt, was den Zusammenhalt der Filamentstrange
in dem Faden verbessert.

[0003] Zur Ausfihrung der Benetzung und der Verwir-
belung des Fadens ist im Stand der Technik beispiels-
weise aus der EP 1 165 868 B1 oder der DE 10 2004
017210 A1 eine Vorrichtung bekannt, bei welcher die Be-
handlungsschritte zum Benetzen des Fadens und zum
Verwirbeln des Fadens in kurzem Abstand unmittelbar
nacheinander im Fadenlauf erfolgen. Hierzu sind die Ein-
richtungen zur Praparierung des Fadens und die Einrich-
tungen zum Verwirbeln des Fadens in einem gemeinsa-
men Gehduse angeordnet. Der Faden wird unmittelbar
nach dem Benetzen mit einem Praparationsfluid ohne
weitere Fadenfiihrung in einem gemeinsamen Behand-
lungskanal zur nachfolgenden Verwirbelung gefiihrt. Da-
bei lassen sich besonders kompakte Vorrichtungen zum
Behandeln eines multifilen Fadens in mehreren Stufen
realisieren.

[0004] Bei der bekannten Vorrichtung wurde nun be-
obachtet, dass die Verwirbelung der Filamentstrange in-
nerhalb des Fadens dynamische Effekte erzeugt, die sich
entgegen dem Fadenlauf bis zur Benetzungsstufe und
dariber hinaus fortpflanzen. Derartige Effekte, die sich
insbesondere durch Drallerscheinungen am Faden be-
merkbar machen, kénnen die vorgeschalteten Behand-
lungsstufen an dem Faden jedoch unter Umstanden ne-
gativ beeinflussen.

[0005] Es ist nun Aufgabe der Erfindung eine Vorrich-
tung zur Behandlung eines multifilen Fadens der ein-
gangs genannten Gattung derart weiterzubilden, dass
die durch die Verwirbelung erzeugten dynamischen Ef-
fekte fir die an dem multiflen Faden vorgeschalteten
Behandlungen kontrollierbar sind.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch ei-
ne Vorrichtung mit den Merkmalen nach Anspruch 1 ge-
I8st.
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[0007] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung
sind durch die Merkmale und Merkmalskombinationen
der jeweiligen Unteranspriiche definiert.

[0008] Die Erfindung besitzt den besonderen Vorteil,
dass die an dem Faden durch einen Druckluftstrom er-
zeugten dynamische Effekte, insbesondere die erzeug-
ten Dralleffekte sich nicht ungehindertin dem Faden ent-
gegen dem Fadenlauf zuriickpflanzen kdnnen. Als so ge-
nannten Drallstopp weist die Prallplatte in dem Teilstlick
des Behandlungskanals zwischen der Disenbohrung
und der Einlass6ffnung ein Fadenfuhrungselement auf,
das zur Auslenkung des Fadens in dem Behandlungs-
kanal hineinragend ausgebildet ist. Damit wird an dem
Faden eine Zwangsumlenkung erzeugt, die zu einer Be-
ruhigung der Filamentstrédnge innerhalb des Fadenver-
bundes fiihrt. So lassen sich vorteilhaft zuriicklaufende
Dralleffekte vermeiden.

[0009] Die Erfindung war auch nicht durch die aus der
WO 03/033791 A2 bekannte Vorrichtung zur Behand-
lung eines multifilen Fadens nahe gelegt. Die bekannte
Vorrichtung weist zum Verwirbeln eines Fadens inner-
halb einer Gehauseplatte einen Behandlungskanal auf,
der auf der Einlassseite und auf der Auslassseite jeweils
im Nutgrund einen Vorsprung enthalt. Hierbei ist dem
Fadeneinlass und dem Fadenauslass aufRerhalb des Be-
handlungskanals jeweils ein Fadenflhrer zugeordnet,
die eineninnerhalb des Behandlungskanals gewlinschte
Zwangsfiihrung des Fadens bewirken.

[0010] Die bekannte Vorrichtung ist somit véllig unge-
eignet, um mit kurzem Abstand an dem Faden mehrere
Behandlungsschritte nacheinander ausfiihren zu kén-
nen. Zudem sind die im Nutgrund der Gehauseplatte an-
geordneten Vorspriinge vollig ungeeignet, um das Zu-
ricklaufen eventueller Dralleffekte zu vermeiden. So
fiihrt der aus der Disenbohrung in den Behandlungska-
nal mindende Druckluftstrom dazu, dass eine Auslen-
kung des Fadens gegen die Prallplatte erfolgt. Dadurch
wird der Faden von den im Nutgrund der Gehauseplatte
vorgesehenen Vorspriinge abgehoben, so dass inner-
halb des Behandlungskanals keine Zwangsfiihrung des
Fadens bestehen bleibt. Ein durch den Druckluftstrom
erzeugter Drall kénnte somit bei der bekannten Vorrich-
tung ungehindert bis zu den aufRerhalb der Gehauseplat-
te angeordneten Fadenfiihrern zuriickeilen.

[0011] Die Erfindung besitzt den besonderen Vorteil,
dass unabhangig von der durch den Druckluftstrom her-
vorgerufenen Auslenkung des Fadens die Zwangsfiih-
rung innerhalb des Behandlungskanals durch das Fa-
denflhrungselement bestehen bleibt. Hierzu ist das Fa-
denfiihrungselement an der gegeniiberliegenden Prall-
platte angeordnet. Die durch den Druckluftstrom erzeug-
te Auslenkung des Fadens erhéht somit noch die durch
das Fadenflhrungselement gewilinschte Auslenkung
des Fadens in Richtung des Nutgrunds des Behand-
lungskanals.

[0012] Um insbesondere bei groben Titern der Fila-
mentstrange eine gréfRere Auslenkung an dem Faden
bewirken zu kénnen, ist die Weiterbildung der Erfindung
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besonders vorteilhaft, bei welcher die Gehauseplatte im
Bereich des Fadenfiihrungselementes eine Ausneh-
mung aufweist, durch welche der Behandlungskanal er-
weitert ist und durch welche das Fadenfiihrungselement
Uber eine Nuttiefe des Behandlungskanals hinaus ein-
tauchbar ist. So lassen sich auch gréRere Auslenkungen
des Fadens Uber die Nuttiefe des Behandlungskanals
hinaus realisieren. Zudem koénnen durch die Ausneh-
mung im Nutgrund weitere Stltzstellen an dem Behand-
lungskanal gefuhrten Faden realisiert werden, so dass
auch besonders starke Dralleffekte gestoppt werden
kdénnen.

[0013] Bei einer bevorzugten Weiterbildung der Erfin-
dung wird das Fadenflihrungselement durch einen ge-
formten Vorsprung an der Prallplatte ausgebildet, wobei
der Vorsprung gegeniber dem Faden eine
verschleilRgeschiitzte Kontaktoberflaiche aufweist. So
kénnen Fadenfihrungselemente und Prallplatte vorteil-
haft aus einem Material hergestellt werden.

[0014] Zur Realisierung unterschiedlich grof3er Aus-
lenkungen wird die Prallplatte vorzugsweise austausch-
bar mit der Gehauseplatte verbunden, wobei wahlweise
mehrere Prallplatten mit unterschiedlich hohen Vor-
springen mit der Gehduseplatte kombinierbar sind. Je
nach Fadentyp und nach Schmelzspinnprozess kdnnen
somit die gewlinschten Drallstoppeffekte realisiert wer-
den. Die Weiterbildung der Erfindung erméglicht eine ho-
he Flexibilitdt in der Verwirbelung des Fadens.

[0015] Es ist jedoch grundséatzlich ebenfalls méglich,
dass Fadenfiihrungselement durch einen Fadenflhrer
zu bilden, welcher auswechselbar an der Prallplatte ge-
haltenist. Hierbei kann der Fadenfiihrer durch einen Um-
lenkstift oder eine Umlenkrolle gebildet sein, deren Kon-
taktoberflaichen  gegeniber dem Faden eine
VerschleiRschutzschicht aufweisen. So lassen sich vor-
teilhaft das Fadenfiihrungselement und die Prallplatte in
unterschiedlichen Materialien herstellen.

[0016] Die vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung,
bei welcher in dem Teilstick des Behandlungskanals
zwischen dem Fadenfliihrungselement und der Einlass-
6ffnung die Gehauseplatte eine Montagedffnung zum
Anschluss einer Benetzungsvorrichtung aufweist, bietet
eine sehr kompakte Bauweise, um bereits innerhalb des
Behandlungskanals sowohl eine Benetzung des Fadens
als auch eine Verwirbelung des Fadens ausfiihren zu
kénnen. Innerhalb der Montageé6ffnung der Gehause-
platte wird hierzu ein Benetzungselement zur Praparie-
rung des Fadens gehalten, welches in den Behandlungs-
kanal hineinragt.

[0017] Umdie Flexibilitdt zur Verwendung der Vorrich-
tung bei unterschiedlichen Verfahren und Fadentypen
zu gewabhrleisten, wird das Benetzungselement geman
einer vorteilhaften Weiterbildung vorzugsweise aus-
tauschbar mit der Gehauseplatte verbunden. Damit las-
sen sich die auf den Fadentiter des Fadens abgestimmte
Benetzungselemente in einfacher Art und Weise in der
Gehauseplatte integrieren.

[0018] Als Benetzungselemente werden bevorzugt
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Praparationsstifte verwendet, welche im Fihrungsbe-
reich zum Faden eine keramische Kontaktoberflache
aufweisen. Dabei wird das Praparationsfluid bevorzugt
Uber eine Kapillarbohrung zur Kontaktoberflache gefiihrt,
so dass der Faden kontinuierlich benetzbar ist.

[0019] Es hat sich gezeigt, dass durch die unmittelbar
anschlieRende Verwirbelung ein Teil des Praparations-
fluid von dem Faden abgeschleudert wird und sich inner-
halb des Behandlungskanals ansammelt. Um Verluste
des Praparationsfluids zu vermeiden, ist die Weiterbil-
dung der Erfindung bevorzugt ausgefiihrt, bei welcher in
dem Teilstlick des Behandlungskanals zwischen der Dii-
senbohrung und er Auslasséffnung die Gehauseplatte
eine in den Behandlungskanal mindende Sammel6ff-
nung zum Anschluss einer Absaugleitung aufweist. Die
Absaugleitung ist zur Rickfiihrung des Praparations-
fluids mit einem Sammelbehalter verbunden. Ein Mitfih-
renvon Uberschissigem Praparationsfluid durch den Fa-
den, welches aulerhalb der Vorrichtung zu Verschmut-
zungen fiihren kann, lasst sich damit vorteilhaft vermei-
den.

[0020] Um einerseits giinstige Luftflhrungen inner-
halb des Behandlungskanals zum Verwirbeln des multi-
filen Fadens zu erhalten und andererseits ein naturliches
Gefalle zur Abfiihrung der sich in dem Behandlungskanal
ansammelnden Fluidreste zu bilden, ist die Weiterbil-
dung der Erfindung bevorzugt verwendet, bei welcher
der Nutgrund des Behandlungskanals in der Gehause-
platte ein zur Sammel6ffnung hin gerichtete Neigung auf-
weist. Somit weist die Auslassoffnung des Behandlungs-
kanals gegenulber der Einlasséffnung einen gréReren
Querschnitt auf.

[0021] Um eine glinstige in Fadenlaufrichtung wirken-
de Luftstromung in dem Behandlungskanal zu erhalten
und um das durch die Auslenkung des Fadens am Fa-
denfiihrungselement abtropfende Praparationsfluid zu
sammeln und abzufiihren, ist geman einer vorteilhaften
Weiterbildung der Erfindung vorgesehen, in der Gehau-
seplatte eine dem Fadenfiihrungselement gegenuberlie-
gende Sammeldffnung auszubilden, die ber eine Ab-
saugleitung mit einem externen Sammelbehalter zur Auf-
nahme und Abscheidung des Fluids verbunden ist. Damit
lasst sich an dem Faden eine in Richtung der Benet-
zungseinrichtung wirkende Saugkraft erzeugen, die den
Benetzungsvorgang durch einen intensiven Kontakt zwi-
schen dem Faden und dem Benetzungselement noch
verbessert.

[0022] Zum VerschleiRschutz der in der Gehduseplat-
te und der Prallplatte gegentiber dem Faden wirksamen
Kontaktflachen lassen sich diese durch keramische
Schutzschichten bilden. GemaR einer vorteilhaften Wei-
terbildung der Erfindung werden die Gehauseplatten und
die Prallplatte hierzu aus einem keramischen Material
gebildet, wobei die Gehauseplatte und die Prallplatte ne-
ben ihren Kontaktflachen auch planparallele Dichtfla-
chen enthalten, die zum Abdichten des Behandlungska-
nals dichtend aufeinander gehalten sind. Somit [&sst sich
auch ohne zuséatzliche Dichtungsmittel der Behand-



5 EP 2 179 084 B1 6

lungskanal insbesondere zur Verwirbelung des Fadens
dichtend ausfihren.

[0023] Zur Aufnahme der Gehauseplatte und der Prall-
platte wird gemaf einer bevorzugten Erfindungsvariante
ein Tragergehduse verwendet, in welchem die Gehau-
seplatte und die Prallplatte eingebettet gehalten sind.
Das Tragergehduse weist hierzu korrespondierend zu
der Einlasséffnung und der Auslasséffnung jeweils einen
Fadeneinlass und einen Fadenauslass auf.

[0024] Um das Einlegen des Fadens in den Behand-
lungskanal in einfacher Art und Weise ausflihren zu kén-
nen, wird das Tragergehduse vorzugsweise zweiteilig
ausgebildet, wobei eines der Gehauseteile als ein
schwenkbarer Gehausedeckel ausgebildet ist, welcher
an einer Unterseite die Prallplatte tragt. Damit I&sst sich
der Behandlungskanal in einfacher Art und Weise durch
Verschwenkung des Gehdusedeckels 6ffnen und schlie-
3en, ohne das mehrere Aktionen auszufiihren sind.
[0025] Da in Schmelzspinnprozessen Ublicherweise
mehrere Faden in engem Fadenabstand nebeneinander
parallel gefiihrt werden, ist die Weiterbildung der Erfin-
dung insbesondere bei Behandlung von mehreren Fa-
den besonders geeignet. Hierbei sind in dem Tragerge-
hause mehrere Gehauseplatten und mehrere Prallplat-
ten nebeneinander liegend gehalten.

[0026] Um mdglichst einen engen Fadenabstand zwi-
schen den Faden zu realisieren, lassen sich alternativ in
der Gehauseplatte und in der Prallplatte mehrere Be-
handlungskanéale ausbilden, wobei in jedem Behand-
lungskanal jeweils eine Montagedffnung pro Aufnahme
eines Benetzungselementes sowie eine Sammel6ffnung
zum Anschluss einer Absaugleitung vorhanden ist.
[0027] Die Erfindung wird nachfolgend anhand meh-
rerer Ausfiihrungsbeispiele der erfindungsgemaflen
Vorrichtung unter Hinweis auf die beigefligten Zeichnun-
gen naher beschrieben.

[0028] Es stellen dar:

Fig. 1  schematisch eine Langsschnittansicht eines
ersten Ausfiihrungsbeispiels der erfindungsge-
mafen Vorrichtung

Fig.2 schematisch eine Querschnittsansicht des
Ausfiihrungsbeispiels aus Fig. 1

Fig. 3  schematisch eine Langsschnittansicht eines
weiteren Ausflihrungsbei- spiels der erfin-
dungsgemafien Vorrichtung

Fig. 4 schematisch eine Querschnittsansicht des
Ausfiihrungsbeispiels aus Fig. 3

Fig. 5 schematisch eine Seitenansicht des Ausflih-
rungsbeispiels nach Fig. 3

Fig. 6  schematisch eine Seitenansicht eines weiteren
Ausfiihrungsbeispiels der erfindungsgemafien
Vorrichtung

[0029] In den Fig. 1 und 2 ist ein erstes Ausfiihrungs-

beispiel der erfindungsgeméaRen Vorrichtung zur Be-
handlung eines multifilen Fadens gezeigt. Die Fig. 1 stellt
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das Ausflihrungsbeispiel in einer Langsschnittansicht
und Fig. 2 in einer Querschnittsansicht dar. Insoweit kein
ausdrucklicher Bezug zu einer der Figuren gemacht ist,
gilt die nachfolgende Beschreibung fiir beide Figuren.
[0030] Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel ist innerhalb eines Tragergehauses 13 eine Ge-
hauseplatte 1 und eine Prallplatte 2 angeordnet. Die Ge-
hauseplatte 1 weist an einer offenen Langsseite einen
Behandlungskanal 3 auf, der nutférmig an der Langsseite
der Gehauseplatte 1 ausgebildet ist. Der Behandlungs-
kanal 3istdurch die ander Langsseite der Gehauseplatte
1 anliegenden Prallplatte 2 abgedeckt, so dass die Ge-
h&auseplatte 1 und die Prallplatte 2 in Verlédngerung zu
dem Behandlungskanal 3 jeweils eine Einlass6ffnung 4
und eine Auslassoéffnung 5 bilden. Im Nutgrund 11 des
Behandlungskanals 3 miindet eine Diisenbohrung 6, die
die Gehauseplatte 1 durchdringt und mit einem an dem
Tragergehause 13 ausgebildeten Druckluftanschluss 16
verbunden ist. Der Druckluftanschluss 16 ist Uber eine
Druckluftleitung 17 mit einer hier nicht dargestellten
Druckluftquelle gekoppelt.

[0031] Indem Teilstiick des Behandlungskanals 3 zwi-
schen der Einlasso6ffnung 4 und der Disenbohrung 6 ist
ein Fadenflihrungselement 7 an der Prallplatte 2 ausge-
bildet, das zur Auslenkung eines in dem Behandlungs-
kanal 3 gefiihrten Faden 10 in den Behandlungskanal 3
hineinragt. In diesem Ausflihrungsbeispiel ist das Faden-
fihrungselement 7 durch eine unmittelbar an der Unter-
seite der Prallplatte 2 angeformten Vorsprung 9 ausge-
bildet. Der Vorsprung 9 weist eine dem Behandlungska-
nal 3 angepasste Form auf, so dass der in dem Behand-
lungskanal 3 gefiihrte Faden 10 sicher gefiihrt ist. Im
Bereich des Fadenfiihrungselementes 7 ist der Behand-
lungskanal 3 durch eine Ausnehmung 8 in seinem Quer-
schnitt erweitert. Die Ausnehmung 8 ist derart gestaltet,
dass sowohl eine Erweiterung der Nutbreite als auch der
Nuttiefe des Behandlungskanals 3 erreicht wird.

[0032] Bei dem in Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel ragt der Vorsprung 9 an der Prallplatte 2
mit kurzem Abstand bis zum Nutgrund 11 des Behand-
lungskanals 3 hervor. Insoweit wird eine einfache Um-
lenkung des Fadens 10 an dem Vorsprung 9 innerhalb
des Behandlungskanals 3 erreicht. Die Kontaktoberfla-
che des Vorsprungs 9 ist hierzu vorzugsweise mit einer
Verschlei3schutzschicht ausgebildet.

[0033] Wie in Fig. 1 dargestellt ist, bildet das Trager-
gehause 13 korrespondierend zu der Einlasséffnung 4
einen Fadeneinlass 14 und korrespondierend zu der
Auslasséffnung 5 des Behandlungskanals 3 einen Fa-
denauslass 15 auf. Das Tragergehéause 13 ist hierzu vor-
zugsweise durch zwei Teile 28 und 29 gebildet, die ge-
genuber der Umgebung dichtend zusammengehalten
sind. Die Gehauseteile 28 und 29 besitzen im Bereich
des Fadeneinlasses 14 und im Bereich des Fadenaus-
lasses 15 jeweils eine Aussparung, um den Fadenfihrer
22.1 und 22.2 zu fixieren. Nur im Bereich des Fadenein-
lasses 14 und des Fadenauslasses 15 sind die Faden-
fuhrer 22.1 und 22.2 in der Gehausewand des Trager-
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gehduses 13 gehalten. Die Fadenfihrer 22.1 und 22.2
kdnnen hierbei beispielsweise durch Keramikelemente
gebildet sein.

[0034] In dem Bereich innerhalb des Tragergehauses
13 zwischen dem Fadeneinlass 14 und der Einlassoff-
nung 4 ist in Verlangerung des Behandlungskanals 3 ei-
ne Einlasskammer 27 zur Aufnahme einer Benetzungs-
vorrichtung 18 ausgebildet. Die Benetzungsvorrichtung
18 weist einen Praparationsstift 19 auf, der an dem Tra-
gergehause 13 gehalten ist und einen Fluidkanal 20 auf-
weist. Der Fluidkanal 20 miindet an einer Kontaktober-
flache des Praparationsstiftes 19. An dem gegeniiberlie-
genden Ende ist der Fluidkanal 20 mit einem Fluidan-
schluss 21 verbunden. Der Fluidanschluss 21 ist an dem
Tragergehause 13 ausgebildet und Uber eine Fluidlei-
tung 26 mit einer hier nicht dargestellten Fluidquelle zur
Bereitstellung eines Praparationsfluids beispielsweise
einer Ol-Wasser-Emulsion verbunden.

[0035] Aufder gegenuberliegenden Seite der Gehau-
seplatte 1 ist innerhalb des Tragergehduses 13 in Ver-
langerung des Behandlungskanals 3 eine Auslasskam-
mer 23 ausgebildet. Die Auslasskammer 23 ist tUiber eine
Sammel6ffnung 31 inder Wandung des Tréagergehauses
13 mit einem Sauganschluss 24 verbunden. An dem
Sauganschluss 24 ist eine Absaugleitung 25 ange-
schlossen, welche uber eine hier nicht dargestellte Un-
terdruckquelle mit einem Sammelbehalter gekoppelt ist.
[0036] Beidem in Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel der erfindungsgemafien Vorrichtung wird
ein multifiler Faden, der durch eine Mehrzahl einzelner
strangfoérmiger Filamente gebildet ist, zur Behandlung
Uber den Fadeneinlass 14 zugefihrt. Innerhalb des Tra-
gergehauses 13 erfolgt zunachst eine Benetzung der Fi-
lamente des Fadens 10 an dem als Benetzungselement
ausgebildeten Praparationsstift 19. Hierzu werden die Fi-
lamente des Fadens 10 mit Kontakt an der benetzten
Oberflache des Praparationsstiftes 19 gefiihrt und
gleichmaRig mit einem Praparationsfluid benetzt.
[0037] AnschlieRend wird der benetzte Faden 10 Uber
die Einlassoffnung 4 dem Behandlungskanal 3 zuge-
fuhrt. Durch den Uber die Disenbohrung 6 in den Be-
handlungskanal 3 einmindenden Druckluftstrom wer-
den die Filamente des Fadens 10 verwirbelt. Der Druck-
luftstrom ist hierbei vorzugsweise derart eingestellt, dass
es ohne Knotenbildung nur zu einer Vermischung der
Filamente uns insbesondere zu einer Vergleichmafi-
gung des Praparationsauftrages an dem Faden kommt.
Die durch den Druckluftstrom an dem Faden erzeugten
dynamischen Effekte, insbesondere die Dralleffekte wer-
den durch Auslenkung des Fadens 10 durch den in dem
Behandlungskanal 3 hineinragenden Vorsprung 9 der
Prallplatte 2 am Zurlicklaufen entgegen der Fadenlauf-
richtung gehindert. Die durch die Verwirbelung der Fila-
mente des Fadens 10 erzeugten dynamischen Effekte
verbleiben vorteilhaft im Behandlungskanal und kénnen
sich nicht unkontrolliert zurtickpflanzen.

[0038] Durch die in dem Behandlungskanal 3 durch
die Prallplatte 2 erzeugte Auslenkung des Fadens 10 in

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Richtung des Nutgrundes 11 wird zuséatzlich die Faden-
fuhrung und die Verwirbelung des Fadens verbessert.
Die Auslenkung des Fadens 10 in dem Behandlungska-
nal 3 erfolgt durch den Vorsprung 9 der Prallplatte 2 ent-
gegen der Stromungsrichtung der zugefihrten Druckluft.
Die Prallplatte 2 istauswechselbar mitder Gehauseplatte
1 verbunden, so dass die GroRe der Auslenkung des
Fadens in dem Behandlungskanal durch Austausch der
Prallplatte 2 geéndert werden kann. Es werden so vor-
zugsweise mehrere Prallplatten 2 mit unterschiedlichen
Vorspriingen 9 bereitgehalten, um wahlweise indem Tra-
gergehause 13 mit der Gehauseplatte 1 kombiniert zu
werden. Die Gehauseplatte 1 wird ebenfalls bevorzugt
auswechselbar in dem Tragergehduse 13 gehalten, um
beispielsweise eine Gehauseplatte 1 mit groRerer oder
kleinerer Disenbohrung 6 einsetzen zu kénnen. Damit
Iasst sich die Verwirbelung auf den jeweiligen Fadentyp
einstellen. Die Disenbohrung 6 miindet hierbei vorzugs-
weise mit einer in Fadenlaufrichtung gerichteten Nei-
gung, so dass ein zu Auslassoffnung 5 gerichteter Druck-
luftstrom in dem Behandlungskanal 3 erzeugt wird. Des
Weiteren lassen sich iberschissige Reste des Prapa-
rationsfluids tiber den Behandlungskanal 3 zur Auslass-
kammer 23 fuhren. Innerhalb der Auslasskammer 23
werden die Reste des Praparationsfluids Uiber die Sam-
mel6ffnung 31 abgefihrt. Hierzu wird in der Auslasskam-
mer 23 ein geringer Unterdruck erzeugt.

[0039] Nach dem Benetzen und Verwirbeln des Fa-
dens 10 wird dieser tUber den Fadenauslass 15 aus dem
Tragergehause 13 herausgefiihrt.

[0040] Das in Fig. 1 und 2 dargestellte Ausfiihrungs-
beispielistin Auswahl und Anordnung der einzelnen Vor-
richtungsteile beispielhaft. Grundsétzlich 1asst sich bei-
spielsweise die Benetzungsvorrichtung 18 durch andere
Benetzungselemente wie beispielsweise Disen oder
Walzen ausbilden. Ebenso ist das Fadenfliihrungsele-
ment 7 an der Prallplatte 3 in seiner Ausbildung als ge-
formter Vorsprung 9 beispielhaft.

[0041] In den Fig. 3, 4 und 5 ist ein weiteres Ausfih-
rungsbeispiel der erfindungsgemafRen Vorrichtung ge-
zeigt, wie es vorzugsweise in einem Schmelzspinnpro-
zess zur Herstellung einer Mehrzahl von synthetischen
Faden verwendbar ist. Die Fig. 3 zeigt das Ausfiihrungs-
beispiel schematisch in einer Langsschnittansicht, Fig.
4 in einer Querschnittsansicht und Fig. 5 in einer Seiten-
ansicht. Insoweit kein ausdriicklicher Bezug zu einer der
Figuren gemachtist, gilt die nachfolgende Beschreibung
fur alle Figuren.

[0042] Die Vorrichtungsteile des Ausfihrungsbei-
spiels mit identischer Funktion haben die gleichen Be-
zugszeichen erhalten.

[0043] Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach den Fig.3,
4 und 5 ist eine Gehauseplatte 1 und eine Prallplatte 2
in einem Tragergehduse 13 eingebettet. Das Tragerge-
hause 13 ist zweiteilig durch einen Gehauseboden 28
und einen Gehausedeckel 29 ausgeflihrt. Der Gehause-
deckel 29 ist Uber eine Schwenkachse 30 an der Ober-
seite des Gehausebodens 28 schwenkbar gehalten. Die
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Prallplatte 2 ist an dem Gehausedeckel 29 und die Ge-
hauseplatte 1 an dem Gehauseboden 28 auswechselbar
befestigt. Somit werden durch Offnen und SchlieRen des
Gehausedeckels 29 die Prallplatte 2 und die Gehause-
platte 1 voneinander getrennt. So Iasst sich beispielswei-
se ein Faden bei einem gedffneten Gehausedeckel 29
in einen an der Langsseite der Gehauseplatte 1 ausge-
bildeten Behandlungskanal 3 einlegen. Diese Situation
ist in der Seitenansicht in Fig. 5 gestrichelt dargestellt.
[0044] Nach dem Einlegen eines Fadens in den Be-
handlungskanal 3 wird der Gehausedeckel 29 mit der
Prallplatte 2 verschlossen, so dass die Gehauseplatte 1
und die Prallplatte 2 mit ihren Dichtflachen dichtend auf-
einander gehalten werden. Die Dichtflachen der Gehau-
seplatte 1 und der Prallplatte 2 erstrecken sich entlang
des Behandlungskanals 3, so dass dieser zur Umgebung
abgedichtet ist. Eine Abdichtung zwischen den Gehau-
seteilen 28 und 29 ist in diesem Fall nicht erforderlich.
[0045] Wie insbesondere aus der Darstellung der Fig.
3 hervorgeht, bilden die Prallplatte 2 und die Gehause-
platte 1 den Behandlungskanal 3, wobei zu den Stirnsei-
ten jeweils eine Einlasséffnung 4 und eine Auslassoff-
nung 5 gebildet ist. Korrespondierend zu der Einlassoff-
nung 4 und der Auslasséffnung 5 ist zwischen dem Ge-
hausedeckel 29 und dem Gehaduseboden 28 ein Faden-
einlass 14 und ein Fadenauslass 15 gebildet.

[0046] Die Gehauseplatte 1 und die Prallplatte 2 sind
im Wesentlichen identisch zu dem vorgenannten Aus-
fuhrungsbeispiel ausgebildet, so dass nachfolgend nur
die Unterschiede erlautert werden und ansonsten Bezug
zu der vorgenannten Beschreibung genommen wird.
[0047] Gegeniiberdem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig.
1 ist bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 3 die Benet-
zungsvorrichtung 18 an der Gehauseplatte 1 ange-
schlossen. Hierzu weist die Gehauseplatte 1im Teilstiick
des Behandlungskanals 3 zwischen der Ausnehmung 8
und der Einlassoffnung 4 eine Montagedéffnung 37 auf,
in welcher ein Benetzungselement 19 der Benetzungs-
vorrichtung 18 gehalten ist. Das Benetzungselement ist
durch einen Praparationsstift 19 gebildet, der auswech-
selbar mit der Gehauseplatte 1 verbunden ist. Der Pra-
parationsstift 19 ragt aus der Montage6ffnung 37 in den
Behandlungskanal 3 empor und bildet eine benetzte
Kontaktoberflache innerhalb des Behandlungskanals 3,
die vom Faden 10 kontaktiert wird. Der Praparationsstift
19ist Giber einen Fluidkanal 20 mit einem Fluidanschluss
21 andem Gehauseboden 28 verbunden. Der Fluidkanal
20 mindet an der Kontaktoberflache des Praparations-
stiftes 19 innerhalb des Behandlungskanals 3.

[0048] In Fadenlaufrichtung ist dem Praparationsstift
19 ein Fadenfihrungselement 7 nachgeordnet, das an
der Prallplatte 2 befestigt ist und in den Behandlungska-
nal 3 bzw. in die Ausnehmung 8 eintaucht.

[0049] Wie aus den Fig. 3 und 4 zu erkennen ist, wird
das Fadenfliihrungselement 7 in diesem Ausflihrungs-
beispiel durch einen auswechselbaren Fadenfihrer, in
diesem Fall eine Umlenkrolle 12 gebildet. Die Umlenkrol-
le 12 ist an der Unterseite der Prallplatte 2 vorzugsweise
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auswechselbar gehalten. Die Umlenkrolle 12 ragt Gber
den Nutgrund 11 des Behandlungskanals 3 hinaus in die
Ausnehmung 8 hinein, so dass der Faden 10 innerhalb
des Behandlungskanals 3 eine lber die Nuttiefe des Be-
handlungskanals 3 hinausgehende Auslenkung erhalt.
Damit lassen sich vorteilhaft in den Ubergansbereichen
zwischen der Ausnehmung 8 und dem Behandlungska-
nal 3 weitere Stitzstellen zur Abstiitzung des Fadens 10
realisieren, die zu einer intensiven Beruhigung des ver-
wirbelten Fadens fihren.

[0050] Im mittleren Bereich der Gehauseplatte 1 min-
det eine Disenbohrung 6 in den Behandlungskanal 3,
die die Gehauseplatte 1 durchdringt und mit einem
Druckluftanschluss 16 an dem Gehauseboden 28 ver-
bunden ist.

[0051] Im weiteren Verlauf des Behandlungskanals 3
ist in dem Teilstiick zwischen der Disenbohrung 6 und
der Auslassoffnung 5 eine Sammel6ffnung 31.1 in der
Gehauseplatte 1 ausgebildet, die die Gehauseplatte 1
durchdringt und mit einem Gehauseboden 28 ausgebil-
deten Sauganschluss 24.1 gekoppelt ist. Die Sammel-
offnung 31.1 fuhrt zu einer Erweiterung des Behand-
lungskanals 3 sowohl in der Breite als auch in der Tiefe.
Der Nutgrund 11 des Behandlungskanals 3 in der Ge-
hauseplatte 1 weist eine zur Sammel6ffnung 31.1 hin
gerichtete Neigung auf, so dass ein naturliches Gefalle
zur Auslassoffnung 5 hin entsteht. Die Auslasséffnung 5
weist daher einen grofieren Querschnitt auf, als die ge-
genuberliegende Einlasséffnung 4. Diese Ausbildung
des Behandlungskanals 3 hat sich sowohl zur Abfuhr
Uberschuissiger Fllssigkeitsreste als auch zur Verwirbe-
lung des Fadens bewéahrt.

[0052] Um insbesondere die durch Umlenkung des
Fadens 10 abtropfenden Fliissigkeitsreste des Prapara-
tionsfluids aus dem Behandlungskanal 3 abflihren zu
koénnen, ist eine die Gehauseplatte 1 durchdringende
zweite Sammel6ffnung 31.2 im Grund der Ausnehmung
8 ausgebildet. Die Sammel6ffnung 31.2 ist mit einer Ab-
saugleitung 25.2 in dem Gehauseboden 28 verbunden.
[0053] Zur Abfuhr der innerhalb des Behandlungska-
nals 3 anfallenden Flissigkeitsreste des Praparations-
fluids sind die Absaugleitungen 25.1 und 25.2 Gber eine
Unterdruckquelle 32 mit einem Sammelbehélter 33 ver-
bunden, so dass die Flussigkeitsreste kontinuierlich zu
dem Sammelbehalter 33 zurlickgefuhrt werden. Hierbei
koénnen vorteilhaft auch weitere Stufen wie beispielswei-
se eine Aufbereitungsstufe des Praparationsfluids zwi-
schengeschaltet sein.

[0054] Die Funktion des in Fig. 3 bis 5 dargestellten
Ausflihrungsbeispiels ist identisch zu dem Ausfihrungs-
beispiel nach Fig. 1 und 2. Insoweit wird an dieser Stelle
zu der vorhergehenden Beschreibung Bezug genom-
men. Ergénzend ist in Fig. 3 eine Anschlussmdglichkeit
fiir die Zu- und Abfuhr eines Praparationsfluids sowie flr
die Druckluftzufuhr der erfindungsgemafRen Vorrichtung
dargestellt. So wird das Praparationsfluid beispielsweise
durch eine Dosierpumpe 35 Uber die Fluidleitung 26 dem
Praparationsstift 19 zugefihrt. Die Dosierpumpe 35 ist
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hierzu mitdem Sammelbehélter 33 verbunden, der einen
Vorrat an einem Préaparationsfluid beispielsweise einer
Ol-Wasser-Emulsion zum Benetzen eines synthetischen
Fadens vorhalt.

[0055] Zur Einspeisung einer Druckluft in die Disen-
bohrung 6 ist eine Druckquelle 34 vorgesehen, die tber
ein Steuerventil 36 und der Druckluftleitung 17 mit der
Diisenbohrung 6 verbunden ist. Uber das Steuerventil
36 lassen sich dabei die gewlinschten Druckeinstellun-
gen zur Erzeugung des in den Behandlungskanal 3 ein-
tretenden Druckluftstroms wahlen.

[0056] Die in den Fig. 1 bis 5 dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiele sind vorzugsweise geeignet, um jeweils
einen einzelnen Faden kontinuierlich zu benetzen und
zu verwirbeln. In Schmelzspinnprozessen werden ubli-
cherweise jedoch mehrere Faden parallel nebeneinan-
der erzeugt, so dass mehrere Vorrichtungen nebenein-
ander angeordnetwerden miissen, umdie Faden parallel
zu benetzen und zu verwirbeln. Um mdglichst geringe
Abstande zwischen den Faden realisieren zu kénnen, ist
in Fig. 6 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemafien Vorrichtung dargestellt. Das Ausfiih-
rungsbeispiel in Fig. 6 ist in einer Seitenansicht gezeigt.
[0057] Hierbei sind innerhalb eines Tragergehduses
13 mehrere Gehauseplatten 1 und mehreren Prallplatten
2 unmittelbar nebeneinander gehalten. In dem Ausfih-
rungsbeispiel sind insgesamt drei Gehauseplatten 1 und
drei Prallplatten 2 dargestellt, die mit Kontakt nebenein-
ander in einer Reihe angeordnet sind. Die Ausbildung
der Gehauseplatte 1 und der Prallplatte 2 ist hierbei iden-
tisch zu dem Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 3 und 4, so
dass zu Vermeidung von Wiederholungen Bezug zu der
vorgenannten Beschreibung genommen wird. Die be-
nachbarten Gehauseplatten 1 und die benachbarten
Prallplatten 2 kénnen sowohl parallel - wie in Fig. 6 ge-
zeigt - oder winklig zueinander angeordnet sein.

[0058] Das Tragergehduse 13 ist in diesem Ausflih-
rungsbeispiel ebenfalls durch einen Gehauseboden 28
und einen Gehausedeckel 29 gebildet, die Uber eine
Schwenkachse 30 miteinander verbunden sind. Der Ge-
hausedeckel 29 tragt an seiner Unterseite die insgesamt
drei Prallplatten 2, so dass in einer gedffneten Stellung
des Gehausedeckels 29 drei Faden gleichzeitig in die
Behandlungskanale 3 der Gehduseplatten 1 einlegbar
sind. Insoweit ist die nach Fig. 6 dargestellte Vorrichtung
besonders geeignet, um eine Fadenschar parallel zu be-
netzen und zu verwirbeln. Alternativ kénnten die in Fig.
6 dargestellten Behandlungskanale 3 auch jeweils durch
eine Gehauseplatte und eine Prallplatte gebildet sein.
Hierzu wiirde die Gehauseplatte 1 mehrere parallel ne-
beneinander liegende Behandlungskanale 3 aufweisen,
die durch eine Prallplatte zu verschlie3en sind, wobei an
der Prallplatte jeweils drei den Behandlungskanélen zu-
geordneten Fadenfiihrungselementen erhalten wéren.
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221,222
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24,241,24.2

25,25.1,25.2

26
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12
Gehauseplatte
Prallplatte
Behandlungskanal
Einlassoffnung
Auslassoffnung
Disenbohrung
Fadenfuhrungselement
Ausnehmung
Vorsprung
Faden
Nutgrund
Umlenkrolle
Tragergehause
Fadeneinlass
Fadenauslass
Druckluftanschluss
Druckluftleitung
Benetzungsvorrichtung
Praparationsstift
Fluidkanal
Fluidanschluss
Fadenfihrer
Auslasskammer
Sauganschluss
Absaugleitung
Fluidleitung
Einlasskammer
Gehauseboden

Gehausedeckel
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30 Schwenkachse

31,31.1,31.2  Sammeldffnung

32 Unterdruckquelle

33 Sammelbehalter

34 Druckquelle

35 Dosierpumpe

36 Steuerventil

37 Montageoffnung

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Behandlung eines multifilen Fadens

(10) in einem Schmelzspinnprozess mit einer Ge-
hauseplatte (1), die an einer offenen Langsseite ei-
nen Behandlungskanal (3) aufweist, mit einer DU-
senbohrung (6), die in den Behandlungskanal (3)
mundet und die zum Anschluss an einen Druckluft-
anschluss (16) die Gehauseplatte (1) durchdringt,
und mit einer Prallplatte (2), die den Behandlungs-
kanal (3) an der Langsseite der Gehauseplatte (1)
begrenzt und mit der Gehauseplatte (1) an den En-
den des Behandlungskanals (3) eine Einlassoffnung
(4) und eine Auslasso6ffnung (5) bildet,

durch gekennzeichnet, dass

die Prallplatte (2) in dem Teilstlick des Behandlungs-
kanals (3) zwischen der Diisenbohrung (6) und der
Einlass6ffnung (4) ein Fadenfiihrungselement (7)
aufweist, das zur Auslenkung des Fadens (10) in
den Behandlungskanal (3) hineinragend ausgebil-
det ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Gehauseplatte (1) im Bereich des Fadenfih-
rungselementes (7) eine Ausnehmung (8) zur Erwei-
terung des Behandlungskanals (3) aufweist, durch
welche das Fadenfiihrungselement (7) iber einen
Nutgrund (11) des Behandlungskanals (3) hinaus
eintauchbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Fadenflihrungselement (7) durch einen geform-
ten Vorsprung (9) an der Prallplatte (2) ausgebildet
ist, welcher eine verschleiRgeschiitzte Kontaktober-
flache gegentiber dem Faden (10) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Prallplatte (2) austauschbar mit der Gehause-
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10.

11.

platte (1) verbunden ist, wobei wahlweise mehrere
Prallplatten (2) mit unterschiedlich hohen Vorspriin-
gen (9) mitder Gehauseplatte (1) kombinierbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Fadenfuhrungselement (7) durch einen Faden-
fuhrer (12) gebildet ist, welcher auswechselbar an
der Prallplatte (2) gehalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Fadenfihrer (12) durch einen Umlenkstift oder
eine Umlenkrolle (12) gebildet ist und dass der Um-
lenkstift oder die Umlenkrolle (12) zur Fiihrung des
Fadens (10) eine verschleiRgeschiitzte Kontakto-
berflache aufweisen.

Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, dass

in dem Teilstiick des Behandlungskanals (3) zwi-
schen dem Fadenfihrungselement (7) und der Ein-
lassoffnung (4) die Gehauseplatte (1) eine Monta-
geoffnung (37) zum Anschluss einer Benetzungs-
vorrichtung (18) aufweist, wobei ein Benetzungsele-
ment (19) zum Benetzen des Fadens (10) in den
Behandlungskanal (3) hineinragend gehalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Benetzungselement (19) austauschbar mit der
Gehauseplatte (1) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Benetzungselement durch einen Praparations-
stift (19) gebildet ist, welcher im Fiihrungsbereich-
bereich zum Faden (10) eine keramische Kontakto-
berflache aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass

in dem Teilstiick des Behandlungskanals (3) zwi-
schen der Disenbohrung (6) und der Auslassoff-
nung (5) die Gehauseplatte (1) eine in den Behand-
lungskanal (3) mindende Sammeléffnung (31) zum
Anschluss einer Absaugleitung (25) aufweist, wobei
die Absaugleitung (25) zur Rickfliihrung eines Be-
netzungsmediums mit einem Sammelbehalter (33)
verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Nutgrund (11) des Behandlungskanals (3) in der
Gehauseplatte (1) eine zur Sammeléffnung (31) hin
gerichtete Neigung aufweist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass

inder Gehauseplatte (1) eine zweite Sammel6ffnung
(31.2) gegenuberliegend zu dem Fadenfiihrungs-
element (7) ausgebildet ist, die Uber eine Absaug-
leitung (25.2) mit dem Sammelbehalter (33) verbun-
den ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Gehauseplatte (1) und die Prallplatte (2) aus ei-
nem keramischen Material gebildet sind und mit ih-
ren Kontaktflichen zum Abdichten des Behand-
lungskanals (3) dichtend aufeinander gehalten sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Gehauseplatte (1) und die Prallplatte (2) in einem
Tragergehause (13) angeordnet sind und dass das
Tragergehause (13) korrespondierend zu der Ein-
lass6ffnung (4) und der Auslassoéffnung (5) einen Fa-
deneinlass (14) und einen Fadenauslass (15) auf-
weist.

Vorrichtung nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Tragergehause (13) zweiteilig ausgebildet ist,
wobei eines der Gehduseteile (28,29) als ein
schwenkbarer Gehdusedeckel (29) ausgebildet ist,
welcher an einer Unterseite die Prallplatte (2) tragt.

Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Tragergehause (13) zur Aufnahme mehrerer
Gehauseplatten (1) und mehrerer Prallplatten (2)
ausgebildet ist.

Claims

Apparatus for treating a multifilament thread (10) in
a melt-spinning process, which comprises a housing
plate (1), which comprises a treatment channel (3)
on an open longitudinal side thereof and a nozzle
bore (6), which opens into the treatment channel (3)
and which penetrates the housing plate (1) for being
connected to a compressed-air supply (16), and a
baffle plate (2), which delimits the treatment channel
(3) at the longitudinal side of the housing plate (1)
and which together with the housing plate (1) forms
an inlet opening (4) and an outlet opening (5) at the
ends of the treatment channel (3),

characterized in that

the baffle plate (2) comprises a thread-guiding ele-
ment (7) in that portion of the treatment channel (3)
that is located between the nozzle bore (6) and the
inlet opening (4), which is configured so as to pro-
trude into the treatment channel (3) in order to deflect

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

the thread (10).

Apparatus according to Claim 1

characterized in that

the housing plate (1) comprises a recess (8) in the
region of the thread-guiding element (7) for extend-
ing the treatment channel (3), through which the
thread-guiding element (7) can be inserted beyond
the groove ground (11) of the treatment channel (3).

Apparatus according to Claim 1 or 2
characterized in that

the thread-guiding element (7) is formed by a molded
projection (9) on the baffle plate (2), which comprises
a wear-resistant contact surface in relation to the
thread (10).

Apparatus according to Claim 3

characterized in that

the baffle plate (2) is connected to the housing plate
(1) such that the former can be replaced, it being
possible to selectively combine several baffle plates
(2) having variably high projections (9) with the hous-
ing plate (1).

Apparatus according to Claim 1 or 2
characterized in that

the thread-guiding element (7) is formed by a thread
guide (12), which is held at the baffle plate (2) such
that the thread guide can be replaced.

Apparatus according to Claim 5

characterized in that

the thread guide (12) is formed by a deflection pin
or a deflection roller (12) and that the deflection pin
or the deflection roller (12) comprises a wear-resist-
ant contact surface for guiding the thread (10).

Apparatus according to any of the preceding Claims
characterized in that

in that portion of the treatment channel (3) that is
located between the thread-guiding element (7) and
the inlet opening (4), the housing plate (1) comprises
an assembly opening (37) for connection to a wetting
device (18), a wetting element (19) being held so as
to protrude into the treatment channel (3) for wetting
the thread (10).

Apparatus according to Claim 7

characterized in that

the wetting element (19) is connected to the housing
plate (1) such that the former can be replaced.

Apparatus according to Claim 7 or 8
characterized in that

the wetting element is formed by a spin finish appli-
cator (19), which comprises a ceramic contact sur-
face in the guide area of the thread (10).
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Apparatus according to any of the Claims 7 to 9 char-
acterized in that

in that portion of the treatment channel (3) that is
located between the nozzle bore (6) and the outlet
opening (5), the housing plate (1) comprises a col-
lector opening (31), which opens into the treatment
channel (3), for connection to a suction line (25), the
suction line (25) being connected to a collecting ves-
sel (33) for the recirculation of a wetting agent.

Apparatus according to Claim 10

characterized in that

the groove ground (11) of the treatment channel (3)
in the housing plate (1) has an inclination directed
toward the collector opening (31).

Apparatus according to any of the Claims 7 to 11
characterized in that

a second collector opening (31.2) located opposite
to the thread-guiding element (7) is formed in the
housing plate (1), which is connected via a suction
line (25.2) to the collecting vessel (33).

Apparatus according to any of the Claims 1 to 12
characterized in that

the housing plate (1) and the baffle plate (2) are made
of a ceramic material and their contact surfaces are
held tightly on each other for sealing the treatment
channel (3).

Apparatus according to any of the Claims 1 to 13
characterized in that

the housing plate (1) and the baffle plate (2) are dis-
posed in a support housing (13) and that the support
housing (13) comprises a thread inlet (14) and a
thread outlet (15) corresponding to the inlet opening
(4) and the outlet opening (5) respectively.

Apparatus according to Claim 13

characterized in that

the support housing (13) has a two-part design, one
of the housing parts (28, 29) being formed as a
swiveling housing cover (29), which carries the baffle
plate (2) on the lower side thereof.

Apparatus according to Claim 14 or 15
characterized in that

the support housing (13) is configured to receive a
plurality of housing plates (1) and a plurality of baffle
plates (2).

Revendications

Dispositif destiné au traitement d’un fil multifilaire
(10) dans un processus de filage a I'état fondu avec
une plaque de boitier (1) qui présente sur un coté
longitudinal ouvert un canal de traitement (3), avec
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un trou de buse (6), qui débouche dans le canal de
traitement (3) et qui pour étre connecté a une ali-
mentation en air comprimé (16) pénetre la plaque
de boitier (1), etavec une plaque de rebondissement
(2) qui limite le canal de traitement (3) sur le coté
longitudinal de la plaque de boitier (1) et qui forme
une ouverture d’entrée (4) et une ouverture de sortie
(5) avec la plaque de boitier (1) sur les extrémités
du canal de traitement (3), caractérisé en ce que
dans la section partielle du canal de traitement (3)
entre le trou de buse (6) et 'ouverture d’entrée (4)
la plague de rebondissement (2) a un élément de
guidage defil (7), qui pour dévier le fil (10), est formé
de maniére a pénétrer dans le canal de traitement

(3).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que dans la région de I'élément de guidage de fil
(7) la plaque de boitier (1) a un évidement (8) pour
élargir le canal de traitement (3), grace auquel I'élé-
ment de guidage de fil (7) peut immerger au-dela
d’un fond de rainure (11) du canal de traitement (3).

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que |'élément de guidage de fil (7) est réalisé
par une saillie (9) formée sur la plaque de rebondis-
sement (2), laquelle saillie a une surface de contact
protégée contre I'usure par rapport au fil (10).

Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en
ce que la plaque de rebondissement (2) est reliée
de fagon échangeable a la plaque

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que I'élément de guidage de fil (7) est formé
par un guide-fil (12) qui est retenu sur la plaque de
rebondissement (2) de maniére a pouvoir étre
échangeable.

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en
ce que le guide-fil (12) est formé par une tige de
déviation ou par une poulie de renvoi (12) et en ce
que la tige de déviation ou la poulie de renvoi (12)
ont pour le guidage du fil (10) une surface de contact
protégée contre I'usure.

Dispositif selon 'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que dans la section partielle
du canal de traitement (3) entre I'élément de guidage
defil (7) et'ouverture d’entrée (4) la plaque de boitier
(1) a une ouverture de montage (37) pour le raccord
d'un dispositif de mouillage (18), un élément de
mouillage (19) pour mouiller le fil (10) étant retenu
en s’étendant dans le canal de traitement (3).

Dispositif selon la revendication 7, caractérisé en
ce que I'élément de mouillage (19) est relié a la pla-
que de boitier (1) de maniére a étre échangeable.
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Dispositif selon la revendication 7 ou 8, caractérisé
en ce que I'élément de mouillage est formé par une
tige de préparation (19) laquelle présente une sur-
face de contact céramique dans la région de guidage
du fil (10).

Dispositif selon 'une des revendications 7 a 9, ca-
ractérisé en ce que dans la section partielle du ca-
nal de traitement (3) entre le trou de buse (6) et
'ouverture de sortie (5), la plaque de boitier (1) a
une ouverture collective (31) débouchant dans le ca-
nal de traitement (3) pour raccorder une conduite
d’aspiration (25), la conduite d’aspiration (25) étant
reliée a un récipient collecteur (33) pour le recyclage
d’'un médium de mouillage.

Dispositif selon la revendication 10, caractérisé en
ce que le fond de rainure (11) du canal de traitement
(3) dans la plaque de boitier (1) a une inclinaison
dirigée vers l'ouverture collective.

Dispositif selon 'une des revendications 7 a 11, ca-
ractérisé en ce que dans la plaque de boitier (1)
une deuxiéme ouverture collective (31.2) est réali-
sée en vis-a-vis de I'élément de guidage de fil (7),
laquelle est en connexion avec le récipient collecteur
(33) a lintermédiaire d’'une conduite d’aspiration
(25.2).

Dispositif selon 'une des revendications 1 a 12, ca-
ractérisé en ce que la plaque de boitier (1) et la
plaque de rebondissement (2) sontformées d’'un ma-
tériau céramique et sont maintenues de fagon étan-
che avec leurs surfaces de contact attenantes I'une
sur l'autre pour étancher le canal de traitement (3).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 13, ca-
ractérisé en ce que la plaque de boitier (1) et la
plaque de rebondissement (2) sont agencées dans
un boitier de support (13), et en ce que le boitier de
support (13) a correspondant a I'ouverture d’entrée
(4) et a 'ouverture de sortie (5) une entrée de fil (14)
et une sortie de fil (15).

Dispositif selon la revendication 13, caractérisé en
ce que le boitier de support (13) est réalisé en deux
piéces, une des pieces du boitier (28, 29) étant con-
cue comme couvercle de boitier pivotant (29), lequel
porte la plague de rebondissement (2) sur une face
inférieure.

Dispositif selon la revendication 14 ou 15, caracté-
risé en ce que le boitier de support (13) est réalisé
pour recevoir une pluralité de plaques de boitier (1)
et une pluralité de plaques de rebondissement (2).
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