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Przedmiotem wynalazku jest sposéb -utylizacji

smoél jako paliwa energetycznego zneutralizowanego
i nie powodujgcego korozji czeSci metalowych ko-
t16w, majgcego zastosowanie we wszystkich rodza-
jach pallenisk.

Smoly parafinacyjne nie sg dotychezas wyko-
rzystywane na skale przemyslowg. Przeprowadzane
sa proby wykorzystywania tich jako surowca bitu-
micznego, pianotwérczego w gadnicach oraz jako
$rodka polepszajgcego strukture gleby dla celéw
uprawowych. Préby te jednak sg przeprowadzane
na skale laboratoryjng i dotychczas nie dajg zado-
walajacych wynikéw. Czynione sg réwniez proby
stosowania tych smoél w stanie plynnym jako pa-
liwa w kotlach, ale powoduje to bardzo szybkie
niszczenie cze$ci metalowych kotléw. Z tego powo-
du smoly parafinacyjne sg majczesciej sktadowane
na placach, zajmujac miejsce, przy czym sklado-
wanie takie powoduje zatruwanie atmosfery i wody
gruntowej oraz zakwasza Wwybitnie grunty =ze
wzgledu na duzg zawartoS$¢é w smolach kwasu
siarkowego.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu uty-
lizacji smél parafinacyjnych, zezwalajagcego na
przystosowanie tych smoét w postaci stalej zneutra-
lizowane]j jako paliwa energetycznego z wyklucze-
niem korozji czesSci metalowych kotlow.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie spo-
sobu wedtug wynalazku, ktéry pozwala na masowg
produkcje nowego materialu paliwowego, nieszko-
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dliwego, latwego i bezpiecznego do skladowania,
mogacego znaleZé zastosowanie we wszystkich ro-
dzajach palenisk kotlowych.

Sposéb ten moze byé stosowany do utylizacji
smél $wiezych pochodzacych bezposrednio- z pro-
dukcji jak réwniez do smét skladowanych od lat.

Istote sposobu wedlug wynalazku stanowi to, ze
neutralizacji smét parafinacyjnych stosuje sie tech-
niczny tlenek wapnia oraz weglan wapnia w ilo$§-
ciach przewyzszajgcych stechiometryczne ilo$ci nie-
zbedne do neutralizacji kwasu siarkowego, oraz ze
jako wypelniacz stosuje sie wypelniacz organiczny
w postaci mialu weglowego, trocin i innych od-
padéw organicznych w iloSciach 0.4—1. kilograma
na jeden kilogram smoly, przy czym kolejno$é
dodawania i mieszania skladnikéw jest nastepujgca:
dla smél §wiezych mial weglowy i inne wypelnia-
cze miesza si¢ z tlenkiem wapnia, nastepnie dodaje
sie smole parafinacyjng i po wstepnym wymiesza-
niu dodaje sie¢ weglan wapnia, po czym nastepuje
ostateczne mieszanie. Natomiast dla smét starych
(skladowanych) wystepujagcych w postaci pélstalej,
kolejno$¢ dodawania i mieszania skladnikéw jest
nastepujgca: wypelniacz miesza si¢ najpierw z tlen-
kiem wapnia i weglanem wapnia a nastepnie do-
daje sie¢ smole po czym nastepuje ostateczne mie-
szanie.

Spos6b wedlug wynalazku jest nastepujgcy. Sto-
sujgc smoly parafinacyjne §wieZe, najpierw miesza
si¢ dokladnie wypelniacz organiczny z 3—5 krotnym
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nadmiarem tlenku wapnia, a nastepnie na miesza-
nine wlewa sie smote parafinacyjna dalej intensyw-
nie mieszajgc. W czasie mieszania temperatura
masy wzrasta do okolo 140—150°C. Wydoby-
wajgce sie pary wody i kwasu siarkowego nalezy
odprowadzié ma zewngtrz przez pluczke z woda
amoniakalng lub wodg wapienng. Po zakohczeniu
reakcji do spulchnionej masy dodaje sie weglanu
wapnia w ilo$ci okolo 2—3 razy przekraczajgcej
stosunek stechiometryczny i nastepnie calo§é. mie-
sza sie do uzyskania brgzowego proszku o jednoli-
tej konsystencji. Czas jednej szarzy wymosi okolo
15—25 minut. Smoly nabomiast stare (skiadowane),
tylko w postaci poélstatej neutralizuje sie sproszko-
wanyyii, tlerkiem Wepfia zmieszanym z mialem
weglowym ‘otaz z" nicwielkg domieszkg weglanu
wapnia, najlepiej w mieszalniku podgrzewanym do
temperatury 60—80°C. Reszte weglanu wapnia do-
daje §iq.tak, jak przy.sgplach §wiezych.

Surowiec StrzYminy ™2 smoly Swiezej przed spa-
leniem poddaje sie suszeniu. Stopien suszenia za-
lezy od podzaju paleniska. Natomiast sunowiec
otrzymany ze smoly skladowanej suszenia nie wy-
maga. .

Otrzymany sposobem wedlug wynalazku surowiec
ma wlasaiwosci podobne do wegla gazqwego dlugo-
plomiennego. Przeprowadzenie sposobu wedlug wy-
nalazku jest proste i tanie. Urzadzeniami koniecz-
nymi do przeprowadzania procesu jest mieszalnik
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i zasobniki na surowce i produkt. Z jednej tony
surowca o silnie kwasnym odczynie otrzymuje sie
2 tony zneutralizowanego paliwa o warto$ci opato-
wej okolo 4200 Kcal/kg. Paliwo to moze byé spala>
ne w kazdym typie paleniska.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb utylizacji smét parafinacyjnych zezwala-
jacy na przystosowanie tych smét na paliwo ener-
getyczne zneutralizowane, znamienny tym, ze do
neutralizacji smé! stosuje sie techniczny tlenek
wapnia oraz weglan wapnia w ilo$ciach przewyz-
szajacych stechiometryczne ilosci miezbedne do neu-
tralizacji- kwasu siarkowego, oraz ze sbosuje sie
wypelniacz organiczny w postaci mialu weglowego,
trocin i innych odpadéw organicznych w ilosciach
0,4—1 kg na jeden kilogram smoly, przy czym ko-
lejno$¢é dodawania i mieszania skladnikéw jest
nastepujgca: dla smoél $wiezych najpierw miesza
si¢ mial weglowy lub inne wypelniacze organiczne
z tlenkiem wapnia, a nastepnie dodaje si¢ smoly
i po wstepnym wymieszaniu dodaje sie weglan
wapnia po czym mnastepuje ostatecane mieszanie,
natomiast dla smoél starych skladowanych o konsy-
stencji pélstalej, wypelniacz miesza sie¢ z tlenkiem
wapnia i weglanem wapnia, a nastepnie dodaje sie
smole i miesza sie ostatecznie, az do otrzymania
proszku o jednolitej konsystencji.

Zaklady Typograficzne L6dz, zam. 856/74 — 110 egz.
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