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(64)  “Elastomermischung zur Herstellung von porigen Dichtringen

“(57) Die Erfindung betrifft eine Elastomermischung zur Hérstellung von ‘pongen Dichtringen mit rundem oder
dhnlichem Querschnitt. Das Ziel besteht darin, die Herstellung derartiger Ringe durch Verringerung der .
technologischen Schritte wesentlich zu vereinfachen bei gleichzeitiger qualitativer Verbesserung des Rlngschlusses '
und damit der Funktion und Lebensdauer. ErfindungsgemaR wird eine Mischung verwendet, deren
Kautschukbestandteile sich aus 1,4 cis-Polybutadien (BR), Styren-Butadienkautschuk mit einem Styrengehalt bis 30 %
und synthetischem 1,4 cis- Polylsopren (IR) bzw. Naturkautschuk vorzugsweise im Verhaltnis 2:3:4 zusammensetzen
und Treibmittel vom Typ Azodicarbonamid oder Diphenoxy-4,4'disulfohydrazid in einer Dosierung von 0, 2-1,5 %
sowie ausschlieflich Vulkanisationsbeschleuniger der Merkaptoklasse in einer Dosmrung von 0,5-2,0 % bezogen auf
den gesamten Mlschungsansatz enthalten
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élastomermischung zur Herstellung -von porigen Dichtringen B . | .

) Anwendungsgeblet der Erfi ndung

. Die Erfmdung betrifft eine Elastomermcschung ur Herstellung von pongen D|chtr|ngen mit rundem oder ahnllchem Querschmtt
- dle nicht in Formen vuikanisiert werden.

: Charaktenstlk der bekannten techmschen Losungen

Die Herstellung von elastischen, porigen Dichtringen, die nicht in Formen vulkams:ert werden, wird durch zwei Verfahren
‘ best»mmt )
yerbreltet ist die Herstellung von porlgen chhtrmgen in der Weise, daB nach dem Extrudieren der elastomeren Mlschung zu
.einem Strang, dieser anschlieBend entweder kontinuierlich oder diskontinuierlich in endlichen Langen vulkanisiert und danach
in einem weiteren Arbeitsgang bestimmte Profillangen zu einem Ring durch Verkleben-oder durch erneutes Vulkanisieren .
. verbunden werden. Diese Verfahrensweise erfordert fiir.die Erreichung des notwendigen Ringschlusses nach der Vulkanlsat«on
" des Profilstranges einen zusétzlichen Arbeitsgang. .
Eme andere Verfahrensweise besteht darin, die Enden eines Strangzuschnittes mit einer selbstvulkamsmrenden Losung 2u
bestrelchen und danach zu verbinden. Diese Médglichkeit kann aber nur dann erfolgreich angewendet wetden, wenn ein
besonders weicher Profilstrang vorliegt und dessen Querschnitt relativ kiein ist, Bei groBeren Dimensionen und harterem ,
- Material kénnen solche Spannungen entstehen, die das Haft- und Klebevermégen des Klebstoffes tibersteigen und das -
. Zustandekommen einer sicheren Verbindung verhindern. Begegnet werden kann dem nur durch Zusammenvulkamsatlon des
-Ringes unter Verwendung einer Form.
Belde Verbindungsverfahren haben den Nachteil, daB der aus einem gestreckten Profllstrang hergestellte Ring einer Spannung :
, unterllegt die wie bekannt, bei Elastomeren zu einem beschleunigten Alterungsverhalten flihrt, das durch eine vorzeltlge _—
' Rlelldung erkennbar wird.

) Zlel der Erfindung o - ' ‘ L
Ziel der Erfindung ist es, die Herstellung von Dichtringen, die nichtin Formen vulkanisiert werden, durch Verringerung der
technologischen Schritte wesentlich zu vereinfachen und durch eine qualitative Verbesserung der Verblndungsstellen die
FGnktion und Lebensdauer des Erzeugnisses zu erhéhen. ) .

Darlegung des Wesens der Erfindung

: Dle Ursache fir die technischen Miangel der Herstellungsverfahren fur porige Dvchtnnge, die nichtin Formen vulkanlsuert :
werden, liegt darin begriindet, daB die bisher dafiir verwendeten Elastomermischungen keinen unmittelbaren Ringschlu
wiahrend des Treib- und Vulkanisationsvorganges zulassen und deshalb zusatzliche Mittel oder MaBBnahmen erforderlich sind.

- Diese zusatzlichen Mittel, zum Beispiel die selbstvulkanisierende Kieblésung oder die MaBnahmen, zum Beispiel durch einen
zweiten Vulkanisationsschritt die Profilenden untereinander zu verbinden, fiihren in jedem Fali dazu, daB an der '

" Verbindungsstelle des Ringes andere Elgenschaftswerte auftreten als beim Ausgangsmaterial und da® die Struktur der

" Verbindungsstelle nicht durch poriges, sondern durch massives, elastomeres Material gekennzeichnet ist. Besonders die
Herstellung einer Endlosverbindung des vulkanisierten Stranges in einer Form unter Warmeeinwirkung beeinflRt das
Ausgangsmaterlal durch Nachvulkanisation in seine physikalisch-mechanischen Eigenschaften nachteilig. Aufgabe der

" Erfindung ist es, ein Material zu schaffen, welches ermdglicht, daB wéhrend des Vulkanisationsvorganges mit einem
‘Verfahrensschritt sowohl der TreibprozeR ablauft als auch die Vulkanisation und die Herstellung der Verbindung erfolgen und
dabei gesichert wird, daB ein dimensionsstabiler, poriger Ring entsteht, der in seiner Gesamtheit einheitliche '
Materlalelgenschaften besitzt.

ErfindungsgemaR wird das dadurch erreicht, da eine Mischung verwendet wird, deren Kautschukbestandteile 1,4 cis-
Polybutadlen (BR), Styren-Butadienkautschuk mit einem Styrengehalt bis 30% und synthetisches 1,4 cis-Polyisopren (IR} bzw.
Naturkautschuk im Verhaitnis von 2:3:4, vorliegen. Die Mlschung enthilt ferner Treibmittel vom Typ Azodicarbonamid oder

) Diphenoxy-4,4'disulfohydrazid zwischen 0,2 und 1,5% und ausschlieBlich Vulkanisationsbeschleuniger der Merkaptoklasse in

einer Dosierung von 0,5 bis 2,0% bezogen auf den jeweiligen Mischungsansatz. Die Mischung wird durch notwendige Fullstoffe,

Weichmacher, Verarbeitungs- und Vulkanisationsmittel in bekannter Weise vervolistandigt.

[Mit einer solchen Mischung wird sowohl die technische Aufgabe als auch die 6konomische Zielstellung erreicht.

Ein besonderer Effekt wird dadurch erzielt, daB ausschlieBlich saure Vulkanisationsbeschleuniger der Merkaptoklasse verwendet -

‘werden, obwoh! an sich die stereospezifischen Kautschuke BR und IIR fiir eine effektive Vulkanisation die Anwendung von

'ba5|schen Vulkanisationsbeschieunigern, wie zum Beispiel Diphenylguanidin erfordern.

Die Herstellung der erfindungsgemaRBen Mischung erfolgt in der fiir die Elastverarbeitung bekannten und {iblichen Weise. Die

daraus extrudierten Profile mit vorwiegend kreisférmigen Querschnitten werden nach dem notwendigen Langenzuschnitt und .

Behandlungen der Schnittfiichen mit einem gegebenenfalls leicht praparierten Losungsmittel zu Ringen zusammengefiigt

'und in HeiBluft bei ca. 140° Celsius frei, ohne Verwendung einer Form, vulkanisiert. Im Vulkanisationsraum darf ein Druck von

- max. 0,07 MPa anliegen. Wahrend des Treib- und Vulkanisationsprozesses erfolgt der feste RlngschluB der zusammengefugten

J’rofllenden .

Die so hergestellten chhtnnge besitzen durchgehend einheitliche physnkalusch—mechamsche Elgenschaften und zeichnen SlCh

durch groB3e Dimensionsstabilitét aus.

Erﬂndungsanspmch

Elastomermischung zur Herstellung von porigen Dichtringen mit rundem oder ahnlichem Querschnitt d|e nichtin Formen
vulkanisiert werden, dadurch gekennzeichnet, daR die Kautschukbestandteile 1,4 cis-Polybutadien (BR), Styren- Butadlen-
kautschuk mit einem Styrengehalt bis 30%: und synthetisches 1,4 cis-Polyisopren (IR) baw. Naturkautschuk vorzugswelse im
‘Verhaltnus von 2:3:4 vorliegen und Trelbmnttel vom Typ Azodicarbonamid oder Dlphenoxy-4 4'disulfohydrazid in einer
‘Dosierung von 0,2 bis 1,5% sowie ausschhef&hch Vulkanisationsbeschleuniger der Merkaptokiasse in einer Doswrung van 0, 5
’bls 2,0% bezogen auf den gesamten Mlschungsansatz enthalten sind. » /
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