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OZET

KODLAMA CIHAZI

Bir kodlama cihazi (1), bir kodlama hedefi ortaminin lUzerine
konumlandirildigi ve aralikli olarak kodlama hedefi ortamini
tagiyabilen bir vyapiskan bant (10), kodlama hedefi ortamini
yvapiskan banta vapistiran bir baski kismi1 (12) wve kodlama
hedefi ortami ilzerinde kodlama yapan bir kodlama mekanizmasa
{4y iceren bir tasima mekanizmasina (3) sahiptir. Kodlama
cihazinda, kodlama hedefi ortaminin tasima yonindeki kodlama
hedefi ortami 1ile temas kisminda bulunan baski kisminin
uzunlugdu, kodlama islemi kodlama hedefi ortami {zerinde
vapildiginda, tek seferlik aralikli tasimada kodlama hedefi

ortaminin tasima mesafesine esittir veya daha buyuktiur.
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ISTEMLER

1l.Bir kodlama c¢ihazi (1) olup, asagidakileri igermektedir:

bir kodlama hedefi c¢rtaminin (P) konumlandirildidi bir
vapiskan bant (10) idigeren bir tasima mekanizmasi (3),
vapliskan bant (10) aralikli olarak kodlama hedefi
ortamini (P} tasimak lizere adapte edilmektedir;

kodlama hedefi ortamini (P) yapiskan banda (10)
vaplistirmak lizere adapte edilen bir baski kismi (12}, wve
kodlama hedefi ortami (P) izerine kodlama yapmak lizere
adapte edilen bir kodlama mekanizmasi (4), burada kodlama
islemi kodlama hedefi ortami (P} iizerinde vapilirken,
kodlama hedefi ortaminin (P) tasima yoniindeki kodlama
hedefi ortami (P) 1le temas kismindaki baski kisminin
(12) uzunlugu (L1} tek seferlik aralikli tasimadaki
kodlama hedefi ortaminin (P) tasima mesafesine (Al) esit
veya daha uzun olup, 6zelligi temas kismini olusturan
bircok eleman (21) baska kisma (12) lizerinde
saglanmaktadir, sdz konusu elemanlar (21), elemanlarin
(21) tasima yoninde kodlama hedefi ortami (P) ile temas
etmedidi konumlara hareket ettirilmesi veya ayrilmasi
icin adapte edilmektedir;

bdylece tasima yonlindeki temas kisminda bulunan baski
kisminin (12} uvzunlugu (Ll) tasima mesafesi (Al) uyarinca
elemanlarin (21) hepsini vevya bir parcasini ayirarak veya

hareket ettirerek dedistirilmesi igin diizenlenmektedir.

2.Istem 1'e gdre kodlama cihazi (1) olup, burada bir tarama
yoninde kodlama hedefi ortami (P) 1le temas kismindaki
baskil kisminin (12) uzunludu (LZ) tarama ydniindeki kodlama
hedefi ortaminin (P) uzunluduna (L3) esittir wveya daha

buyiaktdr.
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3.Istem 1 veya Istem 2'ye gbre kodlama cihazi olup,

burada tasima yonindeki baski kisminin (12) vyukari dodru
aklgs tarafi kecdlama hedefil ortami (P} ile temas Kkisminda

pahlaidar.

.Istem 1 ila 3'ten herhangi birisine gére kodlama cihazi (1)

olup,

ayrica baskil kisminin (12) yapiskan bant ile temas kurmasi
veya ayrilmasi igin hareket ettirildidi baski kisminin (12)

bir hareket mekanizmasini icermektedir.
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TARIFNAME

KODLAMA CIHAZI

BULUSUN GECMIsI

1. TEKNIK ALAN

Mevcut bulus, hareket edebilir bir bant lizerine yerlestirilen
bir kodlama hedefi ortamini tasiyan bir tasima mekanizmasi

igeren bir kodlama cihazi ile ilgilidir.

2. 1Ilgili Teknik

Hareket edebilir bir bant {zerine verlestirilen kodlama
hedefi ortamini tasivan bir tasima mekanizmasi iceren Kkodlama
cihazlar: kullanilmaktadir. Kodlama cihazlara arasinda
hareket edekilir bant olarak vapiskan bir bant igeren bir
kodlama cihazi gdsterilmektedir. Yapiskan bant, ayrilabilir
bir sekilde {izerine yerlestirilen kodlama hedefi ortamini
yapistiran ve tutan bir yapistirici ile yizeyi kaplanan bir

banttir.

Ornek olarak JP-A-11-192694 sonsuz bir bant ve sonsuz bandi
temizlemek i¢in bir silme gilindirine sahip olan bir temizleme
birimi iceren Dbir kcdlama c¢ihazini gdstermektedir. Sonsuz
bant, kodlama hedefi ortaminin vapistidi ve banda
sabitlendigdi durumda bir kodlama hedefi ortamini
tasimaktadir. Silme silindirinin g¢evresel yiizeyli polimer bir

gdzenekli malzemeden yapilmaktadir.

Yapigskan bant igeren kodlama cihazinda, genel olarak, bir
baski rulcesu veyva benzeri tarafindan olusturulan bir baska

bdéliamu, kirisikliklar, dalgalanmalar veya benzerleri
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olmaksizin kodlama hedefi ortamini yapiskan banda yapistirmak

ig¢in sadlanmaktadir.

Kodlama islemini gerceklestirmek i¢in bir kodlama hedefi
ortaminin ve milrekkep pliskirtimiiniin tasima v&nii ile kesisen
bir ydénde bir kodlama baslidinin ileri geri tarama yapmasina
neden olan bir kodlama ekipmaninda, kodlama basliinin ileri
geri taramasina karsilik gelmesi i¢in kodlama hedefi
ortaminin taginmasi: gerekmektedir. Bu nedenle kodlama hedefi

ortaminin tasinmasi aralikli tasinmadir.

Fakat baski rulosu veya benzeri tarafindan olusturulan bask1
kisminin sadlandigi konfigurasyona sahip o¢lan kodlama
cihazinda, kodlama hedefi ortaminin tasinmasi baskil kisma
tarafindan daha uzun bir baskilama =zamani verilen bir kisim
(ortamin durmus bir durumunda baska kisma tarafindan
baskilanan kisim) wve baski kismi tarafindan daha kisa bir
zamanin aralikli tasima 1ile kodlama hedefi ortami lUzerinde
bir kisma wverilen (ortaminin vyalnizca hareket eden bir
durumunda baski kismi tarafindan baskilanan kisim}
iretmektedir. Bu nedenle baski kismi tarafindan daha uzun
baskilama =zamanin verildigi kisim dzerindeki kodlama hedefi
ortaminin kalinlidiy: baski Kisma tarafindan daha kisa
baskilama zamanin verildidinden daha kig¢tktir. Bundan dolayai,
baz1 durumlarda vapiskan bant {izerindeki kodlama hedefi
ortaminin kalinlidinda diizginsizliiker meydanz gelmektedir. Ek
olarak bazi durumlarda kodlama hedefi ortaminin kalinlik
dizginsizlidinden dolayi kodlama hedefi ortami 1zerinde
olusturulan kodlanan bir gérintude renk dizglinsiizligli de
ortaya ¢ikmaktadir. Kodlanan gorintideki renk diizginsiizludu
6zellikle, kumas kodlama hedefi ortami olarak
kullanildiginda, fakat bazi durumlarda kodlama yizeyinde agik
bir gekilde fark edilebildidinde, kodlama vyizeyine karsgi
taraftaki bir kumagin yizeyinde &n plana ¢ikmaktadir.
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JP-A-11-19%2694"te gbsterilen kodlama cihazi disinildiginde,
kodlanan gérintideki renk dizgUnsizluginin kodlama hedefi
ortaminin kalin dilzgiinsiiz Liigiinln bastirilmasi ile

bastirildidil tarif edilmemektedir.

US 2009/167833 kodlama basligindan mirekkep pusklrterek bir
kodlama ortami izerine baskilama islemi gerceklestiren ve
bir kodlama bkaslidina sahip bir baskilama bdlimi, vyapiskan
bir vyiizeye sahip olan bir tasima kemeri ve tasima kemerinin
déondirildigld bir tasima yoninde Dbulunan baskilama bdlimi
uyarinca yukari akis yonilinde dilzenlenen bir kalkma odnlevici
igeren bir ink jet tekstil baskilama cihazi1 gdstermektedir.
Kalkma ©onleyici tasima bandina vyapigsik olan ve bant
tarafindan desteklenen kodlama ortami izerinde sadlanan ve
fasima yoénunde wve tTCasima yoénunun Cters yonunde hareket

edebilen bir serbest silindir icermektedir.

Us 2002/054781 dokuma kumas gibi boyutsal olarak stabil
clmayvan substratin {izerine baskilamak ig¢in bir yontemi wve
sistemi géstermektedir. 58z konusu vydntem boyutsal oclarak
stabil bir filmin vapiskan bir vylzeyi {izerine substratin
baskilanmasini, bdylece birlesik boyutsal olarak stabil bir
substratin olusturulmasi ve esas itibariyle aninda bundan
sonra baskilama islemi esnasinda daha énceden belirlenen bir
vonde birlesik boyutsal olarak stabil substrat
ilerletilmesini igermektedir.

EP 2669094, Madde 54(3) EPC altinda belirtilen sadece
Szgiinlik 6nceki tekniktir. EP 2669094 kumasin baskilanmasini
gergeklestirmek 1i¢in adapte edilen bir baskilama bkirimi,
baskilama birimine yakin olan kumasi diizenlemek ig¢in adapte
edilen bir tasivici ekipman ve kumasin dayanma ylzeyinin
tanimlanmasi ve kumasi dayanma yizeyine baskilamak ic¢in

adapte edilen bir baski elemani igeren bir kumas ic¢in printer
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gbostermektedir.

OZET

Bulusun bazi ©dzelliklerinin bir avantaji, kodlama hedefi
ortamini baskilayarak ve vyapiskan bir banda vyapistirarak
dretilen bir kodlama hedefi ortaminin kalinlaik
diizgiinsiiz1luginli bastirarak kodlanan bir gdriintiideki renk

dizginsiizlidinin bastirilmasidir.

Bulusa gdre bir kodlama cihazi istem l'e tanimlanmaktadir.

"Kodlama iglemi kodlama hedefi ortami izerinde
gerceklegsirken, bir seferlik aralikli tasimada kodlama
hedefi ortaminin tasima mesafesi" ifadesi asagidaki anlama
sahiptir. Kodlama dislemini gergeklestirmek 1ig¢in kodlama
hedefi ortaminin tasima yoénid ile kesisen tarama yd&niinde
kodlama basligdginin ileri geri tarama yapmasina scebep olan
kodlama c¢ihazinda, tasima mekanizmasi kodlama taramasi
(kodlama basliginin hareketi esnasinda) esnasinda kodlama
hedefi ortaminin tTasinmasini durdurmaktadir. Dider bir
ifadeds, kodlama basliinin ileri geri taramasi ve kodlama
hedefi ortaminin tasinasgi alternatifli bir sekilde kodlama
islemi gerceklestiginde meydana gelmektedir. Yukarida bahsi
gecen 1fade alternatifli olarak gercgeklestirilen kodlama
hedefi ortaminin her tasimasi 1c¢in bir tasima mesafesini

gbstermektedir.

Bulusa gbdre tagima ydéninde kodlama hedefi ortami ile temas
kisminda bulunan baski kisminin uzunludu kodlama bkaslidinin
ileri geri taramasina karsilik gelen bir seferlik tasimadaki
kodlama hedefi ortaminin tasima mesafesine egittir veyva daha
biiyiktiir. Bu nedenle kodlama hedefi ortami1 kodlama islemi
zamaninda aralikli olarak tasindidginda, kodlama hedefi
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ortaminin herhangi kismi kodlama ortaminin tasima yoéninde
durdudu bir durumda baski kismi tarafindan baskilanmaktadar.
DijJer bir ifadede, kodlama hedefi ortaminin hichkir kism
sadece hareket durumundaki baska ortami tarafindan

baskilanmamaktadir.

Bu nedenle tasima ydnindeki kodlama hedefi ortaminin bitin
kisimlari belirli bir baskilama kuvvetine esit veya daha bliylik
almaktadir. Bu durum, kodlama hedefi ortaminin kalinlik
diizglinsizliadlinin ortaya c¢ikmasini engellemekte, béylece

kodlanan géruntinin renk dinginsizlidinid de engellemektedir.

Bulusa godre tasima ydniinde kodlama hedefi ortami ile temas
kisminda bulunan baskil kisminin uzunludu bir seferlik
aralikli tasimadaki kodlama hedefi ortaminin tasima mesafesi
uyarinca dedisebilmektedir. Bu nedenle tek seferlik araliklza
tasimada kodlama hedefi ortaminin tasima mesafesini
deistirebilen bir kodlama cihazinda, kodlama hedefi
crtaminin tasima hatasi wve baskil kismi wve vapiskan kant
arasindaki temastan dolayili ortaya cikabilen kodlama hedefi
ortamina, vapliskan Dbanda ve baskili kismina zarar gelmesi

bastirilabilmektedir.

Tercihli olarak bir tarama yodniinde kodlama hedefi ortami ile
temas kismindaki baski kisminin uzunludu tarama yonlndeki
kodlama hedefi ortaminin uzunluduna egittir wvevya daha

blylktir.

Buna uygun olarak tasima ydnii ile kesisen tarama y&niindeki
genel kodlama hedefi ortami baskilanabilmektedir. Yani,
kodlama hedefi ortami genis bir temas ylizeyinde
baskilanabilmektedir. Bu durum, kodlama hedefi ortaminin
kalinlik dizglnstzlidinlin ortaya c¢ikmasini engellemekte,

boylece kodlanan gdbriintiniin renk dilnginsiizliduni de
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engellemektedir.

Tercihli olarak tasime yoénindeki baski kisminin yukari dodru

akigs tarafi kodlama hedefi ortami ile temas kismainda pahlidar.

Buna uygun olarak tasima ydénindeki baski kisminin yukari dogru
akis tarafi temas kisminda pahlidir. Bu durum, temas kisminin
ve kodlama hedefi ortaminin kodlama hedefi ortaminin tasima
hatasini {iretmek ig¢in birbirleri ile kesismesi wve kodlama
hedefi ortami tasinirken temas kisminin ve kodlama hedefi
ortaminin en az birisine zarar vermesine iliskin bir scrunu

engellemektedir.

Tercihli olarak kodlama ekipmany ayrica baskil kisminin
vapiliskan bant ile temas kurmasi veya ayrilmasi icin hareket
ettirildigi baski kisminin bir hareket mekanizmasini
icermektedir.

Buna uygun olarak kodlama hedefi crtami yapiskan bant {izerine
verlestirildiginde, kodlama hedefi ortam1 takibi sekilde
baskilanabilmektedir. Yani, baski kismi vyapiskan banttan bir
kez avyrildiginda, kodlama hedefi ortaminin on ucu vapiskan
bant Uzerine kenumlandirilmaktadir. Daha sonra, baski kisma
kodlama hedefi ortaminin baskilanmasi igin yapiskan banda
yakinlastirilmaktadir. Bu nedenle kodlama hedefi ortami
vapiskan bant {zerine verlestirildidinde c¢alisma etkisi

iyilestirilmektedir.

CIZIMLERIN KISA TANIMI

Bulusun dlizenlemeleri, sadece ekli c¢izimlere referansli
Srneklerin vasitasiyla tarif edilecek clup, burada benzeri

numaralar benzeri elemanlara refere yapmaktadir.

Sekil 1, sadece arka plan teknik olarak sadlanan birinci
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bir diizenlemeye gdre bir kodlama c<¢ihazini gésteren bir
sematik yandan g&rinistir.

Sekil 2, sadece arka plan teknik olarak saglanan bkirinci
bir dilzenlemeye gdre bir kodlama cihazini gdsteren bir
sematik plan gdriintistiir.

Sekil 3, sadece arka plan teknik olarak saglanan ikinci
bir diizenlemeye gdre bir kodlama cihazini gdsteren sematik

yvandan gdrunustir.

Sekil 4, sadece arka plan teknik olarak sadlanan ikinci
bir diizenlemeye gére bir kodlama <¢ihazini gdsteren bizr
sematik plan gdriintistiir.

Sekil 5, sadece arka plan teknik olarak sadlanan tlgiinci
bir dizenlemeye gdre bir kodlama cihazini gédsteren sematik

bir plan gdriuniistir.
Sekil 6, sadece arka plan teknik olarak saglanan dordiinci
bir diizenlemeye gdre bir kodlama cihazini gdsteren sematik

bir plan gdriinistir.

ORNEK DUZENLEMELERIN ACIKLAMASI

Bundan sonra, dizenlemelere g&re kodlama c¢ihazlara ekli
cizimlere referans vapilarak detayli bir gekilde tarif

edilmektedir.

Sekil 6'da gbdsterilen ve asadida tarif edilen sadece ddrdinci
dizenleme istemlenen Dbulusun parcasinli olusturmaktadar.
Asagida tarif edilen kirinci, ikinci ve {ig¢lincli diizenlemeler

sadece arka plan teknigi clarak saglanmaktadair.

Birinci Dizenleme (Sekil 1 ve Sekil 2)

Ilk olarak, sadece arka plan teknidi olarak sadlanan birinci
7
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dizenlemeye gdre bir kodlama cihazi tarif edilmektedir.

Sekil 1, birinci dlizenlemeye gdre bir kodlama cihazini 1

gbsteren gematik bir yandan gdrinistir.

Diizenlemeye gbre kodlama cihazi 1 kodlama islemi ig¢in bir
kodlama hedefi ortaminin P bir rulosunu Rl besleyebilen bir
set kismi1 2 igermektedir. Kodlama cihazi 1 ek clarak bir bask:
kKismi 12 ve bir tasima mekanizmasi 3 igermektedir. Baski kisma
12 bir hareket edebilir bant olarak bir vapiskan banda 10
kodlama hedefi ortamini P Dbaskilamakta wve kodlama hedefi
ortamini P buna vapistirmaktadir. Tasima mekanizmasi 3
yapigskan bant 10 vasitasiyla tasima yonunde A kodlama hedefi
ortamini P tasimaktadir. Ek olarak kodlama cihazi 1 kodlama
iglemini gerceklestirmek icin kodlama hedefi ortaminin P
tasima y&nl A 1le kesisen bir tarama y&ninde B kodlama
baslidinin 7 ileri geri tarama yapmasina neden olan bir
kodlama mekanizmasi 4 ig¢ermektedir. Dahasi kodlama cihazi 1
yvapiskan bant 10 ic¢in bir temizleme mekanizmasa 15
icermektedir. Kodlama cihazi 1 avrica, bir sarma miline 17 wve
bir kesiciye 16 sahip olan bir sarma mekanizmasi 18
icermektedir. Sarma mili 17 kecdlama hedefi crtamini P
sarmaktadir. Kesici 16 sarilan kodlama hedefi ortamini P

kesmektedir.

Set kismi 2, ayrica kodlama islemi i¢in kodlama hedefi
ortaminin P rulosunun Rl bir set konumu clarak islev gdren
bir dbnen mil 5 icermektedir. Set kismi 2, tahrikli bir role
6 vasitasiyla dénen mil 5 lizerine kurulan rulodan R1 kodlama
hedefi ortamini P tasima mekanizmasina 3 besleyebilen bir
konfigiirasyona sahiptir.

6. Kodlama hedefi ortami P tasima mekanizmasina 2 beslendidinde
dénen milin 5 bkir dénme vyoninde C ddndidinin not edilmesi

gerekmektedir.
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Tasima mekanizmasi 3 vapigkan bir bant 10 ve bir tasima
silindiri 8 wve tahrikli bir silindir 9 icermektedir. Set
kismindan 2 beslenen kodlama hedefi ortami P tasinmak izere
yapiskan bant 10 {zerine konumlandirilmaktadir. Tasima
silindiri 8 ve tahrikli silindir 9 yapisan bandi 10 hareket
ettirmektedir. Kodlama hedefi ortami E, iizerine
konumlandirilmak izere baski kismi 12 tarafindan vyapiskan
banda 10 baskilanmakta ve birlestirilmektedir. Kodlama hedefi
ortami P tasinirken tagsima silindiri 8 dénme vydninde C

dénmekte oldudgu unutulmamalidir.

Tasima vyoniunde A kodlama hedefi ortami P 1le bir tfemas
noktasinda baskil kisminin 12 yukari dogru akis ve asadi dodru
akig tarafi pahli bir durumdadir. Bu durum, temas kisminin ve
kodlama hedefi ortaminin P kodlama hedefi ortaminin P tasima
hatasini Uretmek i¢in birbirleri ile Kkesismesi ve kodlama
hedefi ortami P tasinirken temas kisminin ve kodlama hedefi
ortaminin P en az birisine zarar vermesine iliskin bir scrunu

engellemektedir.

Ek olarak Dbaski kisminin 12 bir hareket mekanizmasi
(gosterilmiyor) vapiskan bant 10 ile temas sadlama veya
ayrilmak icgin baski kisminin 12 hareket ettirilmesini mimkiin
kilmaktadir. Bu nedenle kodlama hedefi ortami P yapiskan bant
10 lzerine yerlestirildidinde, kodlama hedefi ortami P takibi
sekilde baskilanabilmektedir. Yani, baski kismi 12 vyapiskan
banttan 10 bir kez ayrildiginda, kodlama hedefi ortaminin P
6n ucu yapiskan bant f{izerine konumlandirilmaktadir. Daha
sonra baski kismi 12 kodlama hedefi ortamini P baskilamak
igin vapigskan banda 10 yakinlastirilmaktadir. Yani, kodlama
hedefi ortami P yvapiskan bant 10 lizerine

konumlandirildigindaki g¢alisma sistemi tercih edilmektedir.
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Kodlama mekanizmasi 4, kedlama basligyr 7, bir tasit
(gbsterilmivyor) ve bir tasit motoru (gbosterilmivyor)
icermektedir. Kodlama Dbaslig: 7 fagit {lzerine monte
edilmektedir. Tasit motoru tasitin tarama yoniinde B ileri
geri hareket etmesini sadlamaktadir. Tarama yonll B sekil

1'deki kagit dizlemine dikey olan bir ydndir.

Kodlama islemi gerceklestirilirken, kodlama basligr 7
kodlama islemi gergeklestirmek ig¢in ileri geri tarama yvapmas:
salanmaktadir. Kodlama taramasi esnasinda {kodlama
basliginin hareketi esnasinda), tasima mekanizmasi 3 kodlama
hedefi ortaminin P tasinmasini durdurmaktadir. Baska bir
deyisle, kodlama basliginin 7 ileri geri taramasi ve kodlama
hedefi ortaminin P tasginmasi kodlama islemi vyapilirken
alternatifli olarak gerceklestirilmektedir. Yani, tasima
mekanizmasi 3, kodlama yapilirken, kodlama basliginin 7 ileri
geri taramasina karsilik gelmesi i¢in aralikli clarak kodlama

hedefi ortamini P tasimaktadir.

Yapiskan bant 10 ig¢in temizleme mekanizmasi 15 bir temizleme
birimi ve bir tepsi 14 igcermektedir. Temizleme birimi 13 bir
d&nme mili yvoniinde bircok temizleme silindirini
birlestirerek konfiglure edilmektedir. 56z konusu tepsi 14
temizleme biriminin 13 bir temizleme mekanizmasi olarak bir

temizleyici igermektedir.

Sarma mekanizmasi 18 kodlamanin yapi1ldigi ve tahrikli bir
silindir 11 wasitasiyla tasima mekanizmasindan 3 tasinan
kodlama hedefi ortamini P sarmak igin bir mekanizmadir. Sarma
mekanizmasi 18 sarma mili 17 {Uzerinde ortam sarmasi ig¢in ve
kagit boru etrafinda kodlama hedefi ortamini P sarmak ig¢in
bir kagit boru veya benzeri ayarlayarak bir rulo RZ olarak

kodlama hedefi ortamini P sarabilmektedir.
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Diuzenlemeye gére kodlama cihazi 1, tasima ydnindeki A kodlama
hedefi ortami ile temas ncktasinda uzunlujunun L1, kodlama
baslidinin ileri geri taramasina karsilik gelen tek seferlik
tasimada kodlama hedefi ortaminin P tasima mesafesine Al esit
veya daha biyik olan baski kismi 12 icermektedir. Yani, baska
kismi 12 kodlama hedefil ortaminin P aralikli tasimasini takip
eden kodlama hedefli ortamina karsi P baskilama zamanina
davanilarak kodlama hedefi ortaminin P kalinlik
dilzglinsizluginin iretilmesine engelleyebilen bir

konfiglirasyona sahiptir.

Bu diizenlemedeki baski kismi 20 tek bir elemandan meydana
gelmektedir, Fakat baski kismi 20 birgok elemanin, tasima
yonindeki A kodlama hedefi ortami P ile temas kisminda baski
kisminin 20 uzunludunu L1 tasima mesafesine Al esgsit wveva daha
buytik vyapmak i¢in tasima yoninde A hizalandidi Dbir

konfiglrasyona sahip olabilmektedir.

Sekil 2, dizenlemeye gdre kodlama cihazi 1 gdsteren sematik

bir plan gorlUnistir.

Didzenlemeye gdre kodlama cihazi 1, tarama ydniindeki B kodlama
hedefi ortami P ile temas noktasinda bulunan uzunludunun,
tarama yoénindeki B kodlama hedefi ortaminin P uzunluduna L3
esit veya daha blyik oldudu baski kismi 12 icermektedir. Bu
nedenle kodlama hedefi ortami P genel olarak tarama y&niinde
B baskilanabilmektedir. Yani, baski kismi 12 genis bir temas
vizevinde kodlama hedefi cortamini P baskilavabilmektedir. Bu
durum, kodlama hedefi ortaminin P kalinlik dizginsizlidginin
ortaya c¢ikmasini engellemekte, boylece kodlanan géruntunun

renk dinginsiizlidini de engellemektedir.

Ikinci Diizenleme (Sekil 3 ve Sekil 4)
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ikinci olarak, sadece arka plan teknidi clarak sadlanan ikinci

diizenlemeye gdre bir kodlama cihazi tarif edilmektedir.

Sekil 3, ikinci dizenlemeve gdre kodlama cihazi gdsteren
sematik bkir yandan goriuniUstir. Sekil 4, ikinci dizenlemeye
gbre bir kodlama c¢ihazini (gdsteren bir sematik plan
gbriinistir. Aynil referans numaralarinin vukaridaki
diizenlemeden ve detayli taraftan ¢ikartilan gibi ayni bilesen

parcalarini temsil ettidi unutulmamalidair.

Dizenlemeye gdre bir kodlama c¢ihazi 1, bir baski kisminin
kodlama hedefi ortami P ve bir adirlik 20 ile temas halindeki
bir temas elemani 19 igeren 1ki elemandan meydana geldigi
noktada birinci dizenlemeye gore kodlama c¢ihazaindan 1

farklaidair.

Birinci diuzenlemedeki baski kisminda 12 oldugu sekilde,
tasima ydniindeki A kodlama hedefi ortami P ile temas halindeki
temas elemanin 19 yukari dodru akis tarafi ve asadir dodru
akig tarafi bu dizenlemede pahli bir durumdadir. Baska
kisminin bir hareket mekanizmasi (gdsterilmivor) vapiskan
bant 10 ile temas etmesi veya ayrilmasi igin kodlama hedefi
ortami P ve adirlik 20 ile temas halindeki temas elemani 19
tarafindan olusturun baski kismini hareket ettirilebilmesini
salamaktadir. Ayrica tasima yonlUndeki A kodlama hedefi
ortam1 P ile temas kismindaki kodlama hedefi ortami1 P ile
Temas halindeki temas elemanin 19 uzunlugu L1 kodlama
baslidinin 7 ileri geri taramasina karsilik gelen tek seferlik
tagimadaki kodlama hedefi ortaminin P tasima mesafesine Al
esit veya daha bluylik durumdadir. Tarama yodninde B kodlama
hedefi ortami O ile temas kisminda bulunan kodlama hedefi
ortami P ile temas halindeki temas elemanin 19 bir uzunludu
12 tarama y&dniindeki B kodlama hedefi ortaminin P uzunluduna
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L3 esit veya daha buyik durumdadir.

Bu nedenle dizenlemeye gdre kodlama cihazi 1 kodlama hedefi
ortaminin P kalinlik dizginsizliugdinin ortaya ¢i1kmasinin
engellenmesine iliskin bir konfigiirasyona sahiptir, bdylece
birinci dizenlemeye gére kodlama c¢cihazinda 1 ocldudu
sebeplerden dolayi kodlanan gdrintinin renk dizglinsiizligi

bastirilmaktadair.

Uclincii Diizenleme (Sekil 5)

Sadece arka plan teknidi olarak saglanan {Uc¢lnci bir

diizenlemeye gdre bir kodlama cihazi tarif edilmektedir.

Sekil 5, diclinci dizenlemeye gdre bir kodlama c¢ihazina
gbsteren Dbir sematik plan gdrinistir. Ayni referans
numaralarinin yukaridaki diizenlemelerden ve detayli taraftan
¢cikartilan gibi ayni bilesen par¢alarini temsil ettigi

unutulmamalidir.

Dilzenlemevye gdre bir kodlama c¢ihazi 1, tarama ydniindeki B
kodlama hedefi cortami P ile temas kismindaki baski kisminin
uzunlugunun tarama ydnindeki B kodlama hedefi ortaminin P
uzunlugu uyarinca dedisebildidi noktada birinci dizenlemeye

gore kodlama cihazindan 1 farklidir.

Dilzenlemeye gbre kodlama cihazi 1, bkaski kisminin temas
kKisimlari olarak iglev gdren baski Kkisimlari 2la ila 21f
tarafindan olusturuldudu bir konfigliirasyona sahiptir. Baska
kisimlar 2Zla 1ila 21f, kodlama hedefi ortami 1ile temas
etmedidl konumlara hareket edebilmesi veya tarama ydninde B
bulunan takan milleri (gésterilmiyor) uyarinca ayrilabilir
olmasi ig¢in konfigiire edilmektedir. Tarama ydniindeki B temas
kisminda bulunan baskili kisminin uzunludu, tarama yoninde B
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kullanisli c¢lan kodlama hedefi ortaminin P uzunludu uyarinca

dediskenlik gdsterebilmektedir.

Baski1 kisimlar 21a ila 21f tarama yoniinde B hareket edebilir

clan hareket mekanizmalarina (gdsterilmivyor)} sahiptir.

Bu konfigiurasyoen, baski kisimlaria 2la ila 21f wve vapiskan
bant 10 arasinda temas tarafindan ortayva cikabilecek olan
kodlama hedefi ortamina, vapiskan banda 10 wve hask1
kisimlarina 21la ila 21f zarari ve kodlama hedefi ortaminin P

fasima hatasini bastirzbilmektedir.

Birinci dizenlemedeki baski kisminda 12 oldudu sekilde,
tasima yonindeki A baskil kisimlarinin 2la ila 21f vyukara
dogru taraflari ve asadi dodru taraflari diizenlemede pahli
bir sekildedir. Baski kisimlarinin hareket mekanizmalari
(ctsterilmivor) vapiskan bant 10 i1le temas kurmasi vevya
ayrilmasi icin ilgili baski kisimlari ig¢in baski kisimlarini
21a 1la 21f hareket ettirebilmektedir. Tasima yoniindeki A
kodlama hedefi ortami P ile temas kismindaki Dbaskz
kisimlarinin 2la ila 21f uzunlugu L1 kodlama baslidinin 7
ileri geri taramasina karsilik gelen tek seferlik tasimadaki
kodlama hedefi ortaminin P tasima mesafesine Al esit veya
daha biyik durumdadir. Tarama yoniinde B kodlama hedefi ortama
P ile temas kisminda bulunan baski kisimlarinin 21z ila Z21f
bir uzunlugu LZ tarama ydnindeki B kodlama hedefi ortaminin

P uzunluduna L3 esit veya daha buyuk durumdadir.

Bu nedenle diizenlemeye gore kodlama cihazi 1 kodlama hedefi
ortaminin P kalinlik dizginsizlidginin ortaya c¢i1kmasinin
engellenmesine i1iligkin bir konfiglirasyona sahiptir, bhoylece
birinci dilzenlemeye  gdre kodlama cihazinda 1 oldudu
sebeplerden dolayl kodlanan gérintiunun renk dizgunsiuzludgu

bastirilmaktadair.
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Dordincid Diuzenleme, Sekil ©

Daha scnra, bulusun dérdinci bir dizenlemesine g&re bir

kodlama cihazi tarif edilmektedir.

Sekil 6, bulusun doérdiincl dliizenlemesine gdre kodlama cihazini
gbsteren sematik bir plani gdriintstiir.

Ayni1 referans numaralarinin yukaridaki dilzenlemelerden ve
detayli taraftan g¢ikartilan gibi ayni bilegen parcgalarini

temsil ettidi unutulmamalidair.

Dizenlemeye gdre bir kodlama cihazi 1 bircok kodlama modlarina
sahiptir. Kodlama <¢ihazi 1, Dbir¢ok kodlama modlarina
sirasiyla kargilik gelen tasima mesafeleri Al ila A3 arasindan
tek seferlik &zaralikli tasimada kodlama hedefi ortaminin
tasima mesafesini dedistirerek kodlamayi vyapabilmektedir.
Bulusa gbre kodlama c¢ihazi 1, tasima yoniundeki A kodlama
hedefi ortami P ile temas kisminda bulunan baski kisminin
uzunludunun tek seferlik aralikli tasgsimadaki kodlama hedefi
ortaminin tasima mesafesi uyarainca defigskenlik gésterebildidi
noktada birinci dizenlemeye gé&re kodlama c¢ihazindan 1

farklidair.

Dizenlemeye gbre kodlama c¢ihaza 1, baskl kisminin temas
kKisimlari olarak islev gdren baski kisimlari 21g ila 211
tarafindan olusturuldudu bir konfiglirasyona sahiptir. Baski
noktalari 21g ila 21i, kodlama hedefi ortami P ile temas
kurmadigi konumlara hareket etmesini ve tasima yonlindeki
taban milleri ({(g&sterilmiyor) uyarinca ayrilabilir olmasi
igin  konfiglire edilmektedir. Tasima ydniindeki A temas
kisminda bulunan baskil kisminin uzunludu tek seferlik
aralikli tasimadaki kodlama hedefi ortaminin P tasima

mesafeleri Al ila A3 uyarinca degiskenlik gdsterebilmektedir.
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Spesifik olmak gerekirse, tek seferlik aralikli tasimadaki
kodlama hedefi ortaminin tasima mesafesi tasima mesafesi Al
ocldudunda, tasima ydnindeki A baskili kisminin uzunludu baski
kismi 21g tarafindan uzunluda L1 avarlanabilmektedir. Tek
seferlik aralikli tasimadaki kodlama hedefi ortaminin tasima
mesafesi tasima mesafesi AZ oldudunda, tasima yoniindeki A
baski kisminin uzunludu baski kismi 21g ve baski kismi Z1lh
tarafindan uzunluga L4 ayarlanabilmektedir. Ek olarak, tek
seferlik aralikla tasimadaki kodlama hedefi crtaminin tasima
mesafesi tasima mesafesi A3 oldufunda, tasima yonlindeki A
baski kisminin uzunludu baski kismi 21g, baski kismi 21h ve

bask: kismi 21i tarafindan uzunlugda L5 ayarlanabilmektedir.

Baski kisimlari 21g ila 21i, tasima yoniinde A hareket
cdebilir olan harecket mekanizmalara (gbsterilmivor)
ig¢ermektedir.

Bu keonfigiirasyeon, baski kisimlari 21g ila 211 wve vyapiskan
bant 10 arasinda temas tarafindan ortaya g¢ikabkilecek olan
kodlama hedefi ortamina P, vapiskan banda 10 ve bask:1
kisimlarina 21g ila 21i zarari ve kodlama hedefi ortaminin P

ftasima hatasinl bastirabilmektedir.

Birinci diizenlemedeki baski kisminda 12 oldudu sekilde,
tasima yonindeki A baskl kisimlarinin 21g ila 211 yukar:
doJru taraflari ve asadi dodru taraflari dizenlemede pahla
kbir sekildedir. Baski kisaimlarinin hareket mekanizmalari
(gosterilmivor) vapiskan bant 10 ile temas kurmasi veya
ayrilmasi ig¢in ilgili baski kisimlari igin baski kisimlarini
21g i1la 211 hareket ettirebilmektedir. Tarama ydniinde B
kodlama hedefi ortami P ile temas kisminda bulunan bask:
kisimlarinin 21g ila 211 kir uzunludu L2 tarama yo&nindeki B

kodlama hedefi ortaminin P uzunluduna L3 egit veya daha bluylk
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durumdadir.

Bu nedenle dizenlemeye gdre kodlama c<ihazi 1 kodlama hedefi
ortaminin P kalinlik dizginsiizliginin ortaya ¢ikmasinin
engellenmesine iliskin bir konfigiirasyona sahiptir, béylece
birinci duzenlemeye goére kodlama cihazinda 1 cocldudu
sebeplerden dolayi kodlanan gdruntinin zrenk dizgunsiuzligu

bastirilmaktadair.

Yukaridaki aciklama valnizca &rnek wvasitasivla verilmistir
ve modifikasyonlarin mevcut bulusun kapsamindan ayrilmadan
vapilabilecedin teknikte UZmari kisilerce

anlasilabilmektedir.
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