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(67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reinigen von Folienbahnoberfldchen,mit der kontinuierlich und mit
geringem technischen Aufwand Schmutzpartikel von Folienbahnoberflachen entfernt wardsn kdnnen.
ErfindungsgemaB ist die Vorrichtung zum Reinigen von Materialbahnoberfléichen, bestehend aus am
Maschinengestell befestigten Rahmen, Fiihrungswalze und auf Fiihrungsrollen gelagertem Reinigungsband, dadurch
gekennzeichnet, daB die Filhrungsrollen des Reinigungsbandes auf einem in einem exzentrischen Punkt des
Rollensystems gegen eine Fiihrungswalze schwenkbar gelagerten Rahmen angeordnet sind. :
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Patentanspruch:

Vorrichtung zum Reinigen von Folienbahnoberfldchen, bestehend aus an einem Maschinengestell
befestigten Rahmen, Fithrungswalze und auf Fiihrungsrollen gelagertem Reinigungsband,
gekennzeichnet dadurch, daB die Filhrungsrollen des Reinigungsbandes auf einem in einem
exzentrischen Punkt des Rollensystems gegen eine Filhrungswalze schwenkbar gelagerten Rahmen

angeordnet sind,

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reinigen von Folienbahnoberflichen, welche bei der Film- und
Magnetbandproduktion, bei der Produktion von Spezialfolien filr die polygraphische Industrie und in der Verpackungsindustrie
zur Anwendung kommt.

Charakteristik des bekannten Standes der Téchnlk

Es gibt eine Reihe von Vorrichtungen, mit denen versucht wird, besonders vor der Beschichtung die Materialbahnoberfiichen
von Verunreinigungen zu befreien. Solche Vorrichtungen und auch die Verfahren dazu arbeiten nach unterschiedlichen
Wirkprfnzipien; so gibt es Waschverfahren, Blas- und Saugverfahren, Abstreifverfahren und andere.

In der DE 2249740 werden ein Verfahren und eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Reinigen von schnellaufenden
Materialbahnen durch Auftragen eines Films einer Reinigungsflissigkeit und Ausiibung einer mechanischen SHuberung
beschrieben. Der Nachteil ist, daB ein sich kontinuierlich bewegender Kérper mit einer darauf befestigten Reinigungsauflage
entgegengesetzt zur Bahnlaufrichtung im direkten Kontakt zur Materialbahnoberfiiche wirkt und somit zu Verschrammungen
und Verkratzungen der Materialbahnoberfliche beitragen kann. Diese Verkratzungen und Verschrammungen haben ihrerseits
einen Anfall von Spinen und Spanbruch zur Folge, die den Reinigungseffekt negativ beeinflussen kdnnen. Waiterhin stellen
diese Oberfldchenbeschidigungen Qualititsmangel dar.

Auch die Reinigungsvorrichtung in DE 2334892 filhrt z2u Oberflichenbeschadigungen infolge des dis skten Kontaktes, wenn es
sich bei der zu reinigenden Oberfliche um Material handelt, welches nicht kratzfest ist.

Inder DD 145345 wird ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Reinigen von streifenférmigen Informationstrégern beschrieben,
wobei Reinigungsstreifen mit unterschiedlicher Kraft gegen die Ober- und Unterseite eines streifenférmigen Informationstrégers
gedriickt werden und die Luftrichtung des streifenférmigen Informationstrégers der Laufrichtung des Reinigungsstreifens
entgegengesetzt ist. Auch hierbei kommt es zu Beschddigungen empfindlicher Oberflichen, wie sie schon in den
vorhergenannten Beispielen beschrieben wurden.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, Schmutzpartikel von Folienbahnoberflichen zu entfarnen'um Qualitétsverlusta zu
vermeiden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Reinigen von Folisnbahnobertliichen zu schaffen, mit der es
mdglich ist, kontinuierlich mit geringem tachnischen Aufwand Schmutzpartikel von Folienbahnoberflichen zu entfernen ohne
diese zu beschidigen. ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelSst, daB die Fiihrungsrolien des Reinigungsbandes auf
einemin einem exzentrischen Punkt des Rollensystems gegen eine Fihrungswalze schwenkbar gelagerten Rahmen angeordnet
sind.

Die erfindungsgemaRe Vorrichtung besteht aus einer Fiihrungswalze, Fiihrungsrolien, dem Reinigungsband, dem Bolzen,
Schwenklager und am Maschinengestelibefestigten Rahmen.,

Die Materialbahn wird um die Fiihrungswalze gefiihrt, Am Rahmen sind Fiihrungsrollen befestigt. Um diese Fihrungsrollen wird
ein Reinigungsband, welches mit einer Klebeschicht versehen ist, so gefiihrt, daB die auf dem Reinigungsband aufgebrachte
Klebeschicht die Fiihrungsrollen nicht beriihrt. Der Rahmenist em Maschinengestell mittels Bolzen und Schwenklager oberhalb
der Fiihrungswalze schwenkbar angebracht,

Im Ruhezustand wird der Rahmen ven der Fiihrungswalze abgeschwenkt und mit einer Arretierung gehalten. In diesem Zustand
wird auch der Wechsel des Reinigungsbandes vorgenommen. Ist eine Vorder- und Rickseitenreinigung erforderlich, wird ein
zweiter Rahmen mit Riihrungsrollen und Reinigungsband seitenverkehrt in Verbindung mit einer anderen Fiihrungswalze
angebracht,

Wird ein Verschmutzungsgrad des Reinigungsbandes erreicht, bei welchem keine ausreichende Reinigung der Oberfliche der
Materialbahn mehr erfolgt, kann auch ohne Unterbrechung des Betriebszustandes noch ein sauberes Reinigungsband auf das
bereits verschmutzte aufgebracht werden. Die Durchfiihrung und mehrmalige Wiederholung dieser Verfahrensweise ist
abhéngig von der Reinigungsbandbreite, der Geschwindigkeit der Materialbahn, der Dicke des Reinigungsbandes und der
Haftkraft der Klebeschicht,
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Mdglich ist auch die Hintereinanderschaltung zweier Reinigungssysteme insbesondere im Hinblick auf den Wechsel des
Reinigungsbandes. Sinnvoll ist die beidseitige Reinigung.

Die Breite des Reinigungsbandas kann den jeweiligen Anforderungen angepaBt werden und bestimmt die Lénge der
Fuhrungswalzen.

Die Haftkraft ist abh&ingig vom AnpreBdruck, den Oberflicheneigenschaften der zu reinigenden Materialbahn und der
Klebeschicht. Der AnpreBdruck ist variierbar durch die Erthdhung der Ralimenmasse. Die Haftkraft der Klebeschicht mu® mitdem
Wirkungsgrad des Reinigungseffektes und der méglichen Zugerh8hung in der Behandlungsmaschine in Ubereinstimmung
gebracht werden. An das Reinigungsband wird die Forderung gestellt, daB die Klebeschicht auf der Reinigungsbandoberfliche
so fest haftet, daR ein Ubergang von Klebeschichtteilen auf die zu reinigende Materlalbahn nicht erfolgen kann. Das wird durch
die Vorbehandlung der Reinigungsbandfolie vor dem Auftrag der Klebeschicht mit einer bekannten Haftschicht erreicht.

Die Vorteile der Erfindung bestehen darin, daR man ohne groBen technischen Aufwand Schmutzpartikel kontinuierlich von
Folienbahnoberflichen entfernen kann und das dadurch die Vorrichtung platzsparend ist.

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfilhrungsbeispiel nher erliutert.

4
Ausfiihrungsbeispiel

Fig.1: zeigtzwei Reinigungsvorrichtungan in Betrieb
Fig.2: zeigt eine Reinigungsvorrichtung in Ruhe
Fig.3: zeigt die Befestigung des Rahmens am Maschinengestell

Die Vorrichtung zum Reinigen von Folienbahnoberflichen besteht im wesentlichen aus Fiihrungswalze 2, Rahmen 3,
Fiihrungsrolle 4, Reinigungsband 5, Bolzen 7, Schwenklager 8, Maschinengestell 9. Die Materialbahn 1 wird um die
Flhrungswalze 2 gefiihrt, der Umschlingungswinkel betriigt 180°, An einem Rahmen 3 sind drei Fthrungsrollen 4 befestigt. Um
diese Fithrungsrollen 4 wird ein Reinigungsband 5, welches mit einer Klebeschicht 6 versehen ist, so gefiihrt, daB die auf dem
Reinigungsband 6 aufgebrachte Klebeschicht 6 die Fiihrungsrollen 4 nicht berithrt und durch eine Tempsrierzone 10 gefihrt
wird,

Der Rahmen 3 ist am Maschinengestell 9 mittels Bolzen 7 und Schwenklager 8 oberhalb der Fithrungswalze 2 so schwenkbar
angebracht, daR das Reiniyungsband 5 zwischen 2wei Filhrungsrollen 4 die um die Filhrungswalze 2 gefithrte Oberfliiche der
Materialbahn 1 durch die Eigenmasse des Rahmens 3 und der exzentrischen Lage des Lagers tangiert.

Im Ruhezustand wird der Rahmen 3 von der Filhiungswalze 2 abgeschwenkt und mit einer Arretierung (ist nicht dargestelit)
gehalten. In diesem Zustand wird der Wechse! des Reinigungsbandes § vorgenommen.-

Ist eine Vorder- und Riickssitenreinigung erforderlich, wird ein zweiter Rahmen 3 mit Fiihrungsrollen 4 und Reinigungsband 5
seitenverkehrt in Verbindung mit einer anderen Fithrungswalze 2 angebracht.
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