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one piece with the ring (11).
(57) Abrégé

La lunette (2) portant le verre (1) est fixée au
fond (3) par un moyen quelconque de fagon que sa surface inférieure appuie contre la surface de jonction (7). Le mouve-
ment (9) qui porte le cadran (1) est supporté par 'anneau (11). Ce dernier est maintenu axialement en place entre deux
épaulements du fond (3) et de la lunette (2) qui sont situés I'un et 'autre 4 une cote décalée par rapport i la surface de
jonction (7). Des garnitures d'étanchéité (15 et 16) sont prévues entre les deux faces de 'anneau (11) et lesdits épaulements
tandis que les surfaces latérales et 'anneau (11) assurent le positionnement de la lunette par rapport au fond. Le tube (17)
qui assure l'étanchéité de la tige de commande est venu d’une piéce avec V'anneau (11).
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" Boite de montre é&tanche

La présente invention a pour objet une boite de mon-
tre étanche comprenant une lunette, un fond fixé a la lu-
nette et un &lément intermédiaire de forme. annulaire des-
tiné. 3 maintenir le mouvement en place, retenu lui-méme
entré le fond et la lunette, ces deux &léments présentant
un plan de jonction situé & un hiveau intermédiaire entre
les faces supérieure et inférieure de 1'élément intermé-
diaire. .

Une boite‘de montre de ce genre est déja connue par
1e brevet CH 566 048. La lunette et le fond sont équipés
de moyens de fixation d'une mise en oeuvre simple, gqui as-
surent 1'&tanchéité de la boite méme dans le cas d'une
montre ée forme non circulaire. -

Actuellement, la construction des bolites de montre
stanches se heurte aux probldmes posés par l'exigence de
réalisations aussi minces gue possible, dans lesquelles
1'étanchéité est assurée d'une fagon parfaite et dont la
forme Goit pouvoir é&tre choisie & volonté, c'est-a-dire
différer d'une forme circulaire. Les exigences de la prati-
que s'étendent également 3 la simplicité de fabrication, a
la rigidité des piéces, & l'esthétigue et & la faciliteé
de dérontage, notamment en vue du changement des piles
dans le cas des montres &lectroniques.

la présente invention a pour but de proposer une

construction qui satisfait & ces exigences d'une facon
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2
encore inconnue & l'heure actuelle.

Dans ce but, la boite de montre é&tanche de l'inven-
tion, est caractérisée en ce que 1l'élément intermé&diaire
est form& d'une seule piéce comprenant une partie annu-
laire et un prolongement radial externe et en ce que ledit
prolongement radial est compris en hauteur entre les dites
faces supSrieure et inférieure, s'é&tend jusqufé 1'exté- -
rieur de la boite entre le fond et la lunette, et est
percé d'un passage pour l'engagement d'une tige de com-
mande du mouvement.

On va décrire ci-aprés, & titre d'exemple, deux for-
mes de réalisatioﬁwée l'objet de l'invention en ée réfé—
rant au dessin annexé& dont :

la fig. 1 est une vue en coupe axiale partielle se-
lon l'axe 12 h - 6 h,

1a fig. 2 une wvue analogue & la fig. 1 selon l'axe
3h-9h, ’

la fig. 3 une vue en élévation selon l'axe 3 h - % h -
d plus petite échelle,

la fig. 4 une vue en plan de dessus & la méme échelle

"que la fig. 3,

la fig. 5 une vue en coupe selon l'axe 3 h - 9 h ée
la seconde forme d‘'exécution,

la £ig. 6 une vue en coupe de cette seconde forme
d'exécution selon l'axe 6 h - 12 h, et

la fig. 7 une vue en coupe de cette seconde forme
d'exécution selon un axe oblicue passant par les vis de
fixation. '

Comme on le voit aux fig. 1 et 2, les parties visi-
bles de la boite décrite sont constitules par le verre 1,
la lunette 2 et le fond 3. Le verre 1 est de préférence
un verre minéral. Il est fix& dans une saignée annulaire
4 de la lunette 2 par des moyens connus par exemple par
encagenent & force ou collage. Dans la forme d'exécution
décrite, la boite est une boite de Zorme rectangulaire &

cOtés latéraux arrondis, comme on le voit & la fig. 4. Le
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3
verre et la lunette présentent cette méme forme, mais il
est bien entendu que la boite pourrait &galement &tre
réalisée sous forme de boite cirdulaire ou de toute autre
forme.

La forme extérieure du fond 3 correspond & celle de
la lunette 2 3 l'exception des parties extr&mes 5 qui for-
ment des renflements saillants et gui présentent une forme
de parallélépipédé se raccordant 3 la forme des premiers
maillons du bracelet. Les détails de la fixation du brace-
let aux éléments saillants 5 du fond 3 ne jouent pas de
r6le en ce qui concerne la présente invention et ne seront
pas décrits ici. Ces é&léments saillants 5 sont limités du
c6té de l'intérieur par des faces planes internes 6 gqui
s'étendent jusgu'd un épaulement 7. La lunette 2 présente
une gace inférieure plane gui est conformée de fagon a
s'appuyer sur l'é&paulement 7. Latéralement elle est limitée
selon l'axe midi - 6 h par deux surfaces frontales qui
s'engagent & l*intérieur de la surface 6 lors de la ferme-
ture de la boite. Des vis 8 partiellement vissées dans des
&chancrures coffespondantes de la lunette et du fond assu-
rent la fixation rigide des deux pidces l'une & 1l'autre.

La boite est destinée & contenir un mouvexent méqani—
que ou &lectronique 9 gqui sera en général de forme circu-
laire et gui porte un cadran 10. Pour supporter le mouve-
ment 9, on prévoit un é&lément intermé&diaire de forme annu-
laire 11 qui joue le rdle de cerclé d'encageage. Cette
piéce, qui sera de préférence en métal, ou de facon généra-
le en une matiére rigide, aura un contour interne circu~
laire avec une collerette supportant le filet de platine
du mouvement 9 de facon & permettre la fixation de ce mou-
vement au cercle 11 par des clés de fixation usuelles.
Pour s'adapter & une boite de forme non circulaire comme
celle représentée au dessin, le contour extérieur du cer-
cle 11 a une ailure cvlindrigue circulaire dans sa partie
inférieure et une forme semblable & celle de la boite

dans sa partie supérieure. Ainsi, les faces 12 et 13
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(fig. 2) du cercle 11 ont respectivement une forme rectan-

gulaire & cOtés arrondis et circulaire. Entre elles est
ménagé un épaulement 14 qui s'é&tend dans les zones situées
le long des cdtés latéraux au-dessus de la partie interne
de l'épaulement de jonction 7. De plus, pour assurer le
positionnement du cercle 11, deux garnitures 4'é&tanchéité
annulaires 15 et i§ sont prévues. La garniture 15 -est pin-
cée entre un épaulement circulaire du fond et la surface
inférieure du cercle 1l tandis que la garniture 16 qui a
la forme de la boite est pincée entre un épaulement de la
lunette situé & la.base du réhaut et la surface supérieu-
re du cercle 11.

Dans la forme d'exé&cution décrite, le mouvement 9
comporte une tige de commande, par exemple une tige de re-
montolr et de mise & l'heure qui fait saillie du mouvement
radialement sur 3 h. Pour permettre le passage de cette ti-
ge, le ceréle 11 est usiné avec un prolongement radial 17
qui est percé d'un passage cylindriqué‘désigné par 'lla. Ce
prolongement radial s'étend vers l'extérieur sur une dis-
tance suffisante pour que, lorsque la piéce 11 est emboi-
tée, il fasse saillie & l'extérieur du fond et de la lunet-
te ou tout au moins apparaisse dans des saignées radiales
18 et 19 qui sont ménagées dans ces piéces. Le passage lla
est un trou cylindrique &'un éiamétre suffisant pour per-
mettre le passage d'une tige ce commande du mouvement.
L'ensemble du prolongement racial 17 s'étend en hauteur
entre les faces supérieure et inférieure du cercle 1ll.

Pour réaliser 1'é&lément 11, on commencera par décou-
per & l'étampe une piéce annulaire présentant un prolonge-
ment radial et limitée par une face supérieure et une face
inférieure qui sont planes. Le cas &chéant, la partie ex-
terne du prolongement radial peut é&tre &tampée avec un
bourrelet afih de faciliter l1l'usinage, aprés quoi le pro-
longement radial sera tourn# sur sa face extérieure afin
de présenter une allure cylindrique s'engageant entre les

échancrures en arc de cercle 18a et 19a de la lunette et
BUKES
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du fond. On voit que ce prolongement joue le rdle du tube
usuelldans les boites de montre &tanches. Comme la surface
de jpnction 7 entre la lunette et le fond est situé en
hauteur entre les parties éupérieure et inférieure du tube
17, 1le cerc;e 11 est partiellement engagé dans la lunette
et dans le fond sur tout son pourtour. Les saignées radia-
les 18 et 19 qui embrassent le tube 17, embrasseront éga-
lement une couronhé de commande 20 (fig; 4) qui sera mon-
tée de fagon &tanche sur la tige selon une des différentes
constructions connues dans les boites classiques. Ces é-
chancrures sont également visibles & la fig. 3.

Dans le cas ol le mouvement 9 comporte plu51eurs tlges
de commande, par exemple une tige de remontoir et un pous-
soir, ou, dans le cas de montres digitales, plusieurs pous-
soirs, le cercle 1l sera pourvu d'autant de tubes 17 qu'il
Yy auré d'organes de commande au mouvement.

Comme on l'a d&j3a mentionné, la boite décrite peut
gtre réalisée dans n'importe quelie forme. En particulier,
la construction décrite permet aussi ée réaliser des boi-

tes circulaires. D'autres variantes d'exécution sont égale-

" ment possibles en ce gui concerne l'agencement des moyens
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d'étanché&ité et la fixation du cercle 1l. Le cas é&chéant,
les movens d'étanchéité pourraient consister en une piéce
unique & profil en U entourant-complétement les faces ex-
térieures de la pié&ce annulaire 1ll. Cette exécution con-
viendrait dans le cas oll la partie inférieure et la partie
supérieure de ce cercle seraient de méme forme et de mémes
dimensions. Dans ce cas, on obtient une suspension élasti-
que &galement dans le sens latéral.

Le cercle 11 est dimensionné de faccn que son épaule-
ment 14 ne repose pas sur la surface cde jonction 7 lorsque
la boite est fermée. Les faces latérales 12 et 13 du fond
3 et de la lunette 2 sont ajustées de Zzcon que le cercle
11 glisse librement entre ces éléments, de sorte que les
garnitures d'étanché&ité 15 et 16 assurerc également la

suspension &lastique du mouvement.
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Toutefois, le cercle 11 peut &galement &tre conformé
de fagon qu'au moment de la fermeture de la boite, il soit
bioqué entre le fond et la lunette. '

Dans la seconde forme d'exé&cution, un &l&ment intermé-
diaire 21 est formé d'une seule pidce avec un prolonge-
ment radial 22 qui est percé d'un passage 23 pour la tige
de commande du mo&vement. L'&lément intermédiaire 21 com-
prend ici une prem}ére partie annulaire 24 qui est en
acier comme la partie tubﬁlaire 22 et une partie annulai-
re proéminente 25 gui est en or et soudée sur la partie
24. Cette partie annulaire 25 présente un cran de glace 26
dans lequel est fixé& un verre saphir 27 avec intercalement
d'un joint en matiére plastique 28. Comme on le voit au
dessin, la partie annulaire 25 déborde vers l'intérieur
sous le joint 28 et sous la périphérie du verre 27 en for-
mant un réhaut 25a qui recouvre la périphérie d'un cadran
28 fix& sur un mouvemént 29. Ce mouvement est porté lui-
méme par un cercle d'agrandissement en matiére plastique
30 qui est engagé 3 l'intérieur de 1'E&lément intermédiaire
21° )

La boite de montre coxrorte en outre une lunette 31
qui peut &€tre en acier par exemple. Cette lunette présen-
te un décrochement interne 32 qui est engagé sur un é?au-
lement supérieur de 1'&l&ment interm&diaire 21. Elle est .
fixée 3 un fond 33 dont la forme est la méme que celle du
fond 3 de lapremiére forme cé'exé&cution. Une garniture
d'étanchéité 34 est pincée entre un épaulement périphéri-
gue du fond 33 et la face plane inférieure de 1'é&lément
21.

La fig. 6 montre la structure de la boite décrite
dans une coupe selon l'axe 6 h = 12 h. Comme cette boite
est de forme générale rectangulaire, avec cdtés ihcurvés,
on voit que les parties annulaires 24 et 25 de 1l'élément
intermédiaire 21 sont situdes & une distance du mouvement
29 qui est plus grande aux extr&mités de la boite que dans

la coupe 3 h - 9 h. Le cercls d'agrandissement 30 est donc
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plus large dans cette coupe qu'Z la Zig. 5.

On voit également & la fig. 6 que des cornes 35 sont
formées d'une piéce avec la lunétte 31 et que le long de
ses petits cdtés, cette derniére présente une nervure de
telle sorte que son épaisseur est plus grande gque sur ses
grands cdtés. Cette nervure est engagée sur un décroche-
ment correspondant du fond. Ainsi, le long des grands cOtés
de la boite (fig.vS)—la lunette 31 et le fond 33 sont en
contact le long d'un plan'de jonctionA36 qui se trouve au
niveau de l'axe du passage radial 23, c'est-&-dire & un
niveau moyen, situé & mi-hauteur entre les faces‘supét‘
rieure et inférieure de 1'&lément 21. En revanche, le lohg
des petits cdtés de la lunette 31, le plan de jonction 37
entre le fond 33 et la lunette 31 se trouve presque au
nivegu de la face inférieure 38 de 1l'é&lé&ment 21.

Du fait que le plan de jonction 37 est déporté en
direction du fond aux deux extrémités de la boite, la.
fixation du fond 33 & la lunette 31 peut &tre réalisée au-
moyen de quatre vis 39 qui sont vissées dans des trous
taraudés 40 sitﬁés dans les angles de la lunette. L'épais-
seur de la lunette est en effet assez grande & ces éﬁdroits
pour que des trous borgnes taraudés offrent une bonne
prise aux vis. Les t8&tes 39a des vis de fixation s'appuient
sur des épaulements internes 41 ménagés & l'extrémité de
passages 42 percés dans le fond 33.

Cette seconde forme d'exécution permet de réaliser
des modéles de boites variés gréce & un choix judicieux
des différents matériaux des piéces décrites. Pour des
raisons de fabrication, et afin de permettre cde réaliser
des boites d'épaisseur minimale, 1'él&ment intermédiaire
doit nécessairement &tre en acier et formé d'une piéce
avec le prolongement radial. Toutefois, la comstruction
de la fig. 6 permet de réaliser une boite dans laquelle la
partie apparente 25 de- 1"élément intermédiaire est en or,

tandis que la lunette 31 est en acier. La lunette assure

donc la fiabilité de la fixation ¢éu fond au moyen des Vis -
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39 et forme un &élément décoratif grice au contraste des
matériaux avec la partie annulaire 25. La pi&ce peut &tre
parfaitement &tanche grdce aux joints 28 et 34. L'engage -
ment d'un verfe saphir dans un cran comme le éran-26 per-
met des exé&cutions dans lesquelles le verre 27 est d'é&pais-
seur réduite. On utilise actuellement des verres saphir
d'une &paisseur de 70/100 par exemple ou méme moins.

La construction décrite ci-dessus réunit de facon
surprenante toute Tune série d'avantages qui en d&coulent
de fagon indépendante.

Esthétique - Les pisces visibles de la boite, c'est-
d-dire la lunette et le fond, sont de forme simpie, dé
sorte gue leur état de surface final peut &tre donné par
des moyens rationnels. Grdce au fait que les deux pié&ces
sont séparées par un plan de jonction qui se trouve & mi-
hautéur de la boite, on peut, par exemple, si l'on donne
un &tat de surface final différent & la lunette et au fond,

réaliser une boite dont 1'apparence ultra-mince est trds

‘ frappante.

On notera gque l'on obtient une réduction de hauteur -

"particuliérement importante, tout en assurant les autres

caractéristiques visées, en réalisant la piéce intermédiai-
re en une piéce avec son prolongement radial. En effet, la
distance entre chacune des génératrices supérieure et in-
férieure Gu passage cylindrique lla et les &paulements
supérieur et inférieur de la piéce 11, en contact avec les
garnitures 15 et 16, peut &tre réduite @ une valeur beau-
coup plus faible que dans le cas oli, selon la technique
usuelle, on perce un trou radial dans la piéce intermédiai-
re et on chasse dans ce trou un tube rapporté.

En ce qui concerne les problémes de fabrication, la
piéce interm&diaire 1l ne nécessite pas d'opération de
finition éu méme genre gue celles que nécessitent des
piéces qui sont apparentes dans la boite terminé&e. Ainsi,

par exemple, il n'est pas nécessaire de polir les surfaces

de cette piéce, de sorte gque les opé&rations d'usinage

> Whoo ‘?}l
~ (‘\'A“IT‘.O‘\\




WO 83/00236 PCT/CH81/00102

10

15

20

9
suffisent & lui donner son &tat de surface final. On peut
ainsi garantir la précision de cette piéce, ce qui contri-
bue & permettre des réalisations de hauteur miﬁimale, tout
en garantissant 1'esthétique de la boite et la fiabilité.

‘ Simplicité d'emboitage - Comme l'emboitage s'effectue
de facon analogue 3 ce que l'on connaissait avec les
boites trois piécés classiques, de nombreuses difficultés
sont évitées. En partlculler, il n'est pas né&cessaire de
prévoir un systéme & tige brisée, comme dans la plupart
desmonocoques. Le mouvement est fixé& au cercle 11, aprés
quoi la tige est mise en place & travers le tube 17.

Etanchéité - Les deux garnitures 15 et 16 ainsi gue
le systé@me d'étanchéité de la tige ou de la couronne par
rapport au tube 17 et la fixation du verre 2 la lunette
assurent 1'étanchéité compléte de l'enceinte gqui contient
le mouvement;

Choix des matériaux - Finalement, la construction dé-
crite se préie 3 des exécutions pratiques;trés variées
suivanF les magériaux que l'cn émploie pour les différen-

tes pi&ces, ces matériaux pouvant &tre choisis selon les

" propriétés que l'on désire ccnférer a la boite dans une
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30

35

trés large gamme de matiéres.
&lément intermédiaire sera réalisé de oreference en

acier inoxydable. Toutefois, des ex&cutions en matiére
plastique moulée, notamment en utilisant une matiére
plastique rigide, supportant une mise en forme de haute
précision seront également possibles.

Dans d'autres variantes d'exécution, les moyens de
fixation de la lunette au fond pourraient &tre différents
de ce qui est représenté au dessin. N'importe quel moyen
connu tel gque clavettes, vis dirigées dans le sens axial,
cran, le cas échéant fond vissé classique, peuveﬁt étre
utilisés.

Dans les deux formes d'exécution décrites, au lieu
que le verre soit fixé au moyen d’un joint d'étanchéité

gui 1l'entoure dans un cran de glace de la lunette ou de
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l1'é&l&ment intermé&édiaire, il pourrait aussi, en variante,
8tre pressé contre une garniture d'étanché&ité& supportée
par l1'élément intermédiaire, grdce & un rebord interne de

la lunette s'appliquant par exemple sur un biseau périphé-

5 rique du verre.
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REVENDICATIONS
1. Bolite de montre é&tanche comprenant une lunette,un

fond fixé 3 la lunette et un &lé&ment intermédiaire de
forme annulaire destiné & maintenir le mouvement en place,
retenu lui-méme entre le fond et la lunette, ces deux
€léments présentant un pPlan de jonction situé & un niveau

intermédiaire entre les faces supérieure et inférieure de

1'€élément intermédiaire, caractérisée en ce gue ce dernier .

est formé& d'une seule piéce comprenant une partie annulai-
re et un prolongement radial externe et en ce que ledit
prolongement radial est compris en hauteur entre les di-
tes faces supérieuré-ét inférieure, s'é&tend jusqu'a
l'extérieur de la boite entre le fond et la lunette, et
est percé d'un passage pour l'engagement d'une tige de
commande du mouvement.

.2 Bdite de montre selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce gque le verre est‘fixé de fagon é&tanche 3 la
lunette et en ce gque des gérnitures-d'étanchéité sont
pPincées axialement entre des épaulements de la pi&ce in-

termédiaire, de la lunette et du fond.

3- Boite de montre selon la revendication 1l ou la re-

vendication 2, caractérisée en ce que ladite pi&ce inter-
médiaire présente des surfaces latérales externes engagées
en regard de surfaces correspondantes de la lunette et du
fond de manidre 3 assurer 1le positionnement laté&ral des
trois pié&ces les unes par rapport aux autres.

4, Boite de montre selon l; revendication 3, caractéri-
Sée en ce que les surfaces latérales correspondantes du
fond et de la pid&ce intermédiaire sont circulaires, tandis
que les surfaces latéralies correspondantes de la pi&ce in-
termédiaire et de la lunette présentent une forme non
Circulaire qui correspond 3 la forme de 1la lunette.

5. Boite de montre selon la revéndication 4, caractéri-
sée en ce que la pidce intermé&diaire présente entre ses
faces latérales un épaulement qui est situé au niveau du

plan de jonction entre la lunette et le fond et repose sur .
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la partie interne de la surface de jonction du fond.
6. Boite de montre selon la revendication 1 ou la re-
vendication 2, caractérisée en ce que la pi&ce intermédiai-
re est montée entre la lunette et le fond de fagon & pou- e
voir se déplacer dans le sens axial ou axial et radial en
cas de choc sous l'effet de l'élasticité des é&léments ,
d'étanchéite. .
7. BoIte de montre selon la revendication 1, de forme
non circulaire, caractérisée en ce que le fond s'é&tend en
surface au-deld des limites de la lunette selon l'axe
6 h - 12 h et présente aux -extrémit8s de cet axe des par-
ties proéminentés‘;ﬁbrassant la lunette et formant les
moyens de liaison de la bolte au bracelet.
8. Boite de montre selon la revendication l} caractéri-
sée en ce gue le verre est fixé de fagon étanche au dit
&lément intermédiaire, ce dernier présentant une partie
annulaire proéminente qui apparait dans la face visible de
la montre entre le verre et la lunette. '
9. .Boite dé montre selon la revendication 8, caractéri-
sée en ce que iadite partie annulaire proéminente est
constituée d'une matiére différente de celle du reste de
1'&lément intermédiaire et est liée & cet &l&ment par
adhérance.
10. Boite de montre selon la revendication 9, caractéri-
sée en ce que la partie annulaire proéminente est soudée
au reste de 1l'élément intermédiaire.
11. Boite de montre selon la revendication 1, d; forme
non circulaire, caractérisée en ce que dans les régions
situées sur 6 h et sur 12 h, le fond présente des décro-
chements et la lunette des nervures de forme correspon-
dant & celle des décrochements, le plan de jonction entre
le fond et la lunette é&tant, dans les dites régions, dé-
porté en direction du fond et les deux piéces étant fixées
par des vis engagées axialement dans des trous taraudés
que la lunette présente dans les dites régions situées sur

6 h et sur 12 h.
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REVENDICATIONS MODIFIEES
(regues par le Bureau international le 19 mai 1982 (19.05.82))

1. (modifiée)
Boite de montre &tanche comprenant un verre, une

lunette, un fond, des moyens de fixation du fond & la lu-
nette et un &lément intermédiaire de forme annulaire
destiné & maintenir le mouvement en place, retenu lui-

5 méme -entre le fond et la lunette, ces deux éléments présen-
tant un plan de jonction situé & un niveau intermédiaire
entre les faces sﬁpérieure et inférieure de l'é&lément in-
termédiaire, caractérisée en ce que ce dernier est formé
d'une seule piéce comprenant une partie annulaire et un

10 prolongement radial .externe, en ce que ledit prolongement
radial est compris-en hauteur entre les dites faces su-
périeure et inférieure, s'étend jusqu'a l'extérieur de la
boite entre le fond et la lunette, et est peréé d'un pas-
sage pour l'engagement d'une tige de commande du mouvement

15 et en-.ce que les dits moyens de fixation sont localisés
sur le pourtour de la lunette et du fond en des emplace-
ments différents de celui du prolongement radial.

2. Boite de montre selon lz revendication.l, cafacté—
risée en ce que -le verre est fixé de facon étanche & la

20 lunette et en ce que des garnitures d'étanchéité sont
‘pincées axialement entre des épaulements de la piéce
intermédiaire, de la lunette et du fond.

3. Boite de montre selon la revendication 1 ou la
revendication 2, caractérisée en ce gque ladite piéce in-

25 termédiaire présente des surfaces latérales externes en-
gagées en regard de surfaces correspondantes de la lunet-
.te et du fond de mani&re & assurer le positionnement laté-
ral des trois piéces les unes par rapport aux autres.

4. Boite de montre selon le revendication 3, caracté-

30 risée en ce gue les surfaces laztérales correspondantes 4u
fond et de la piéce intermédiaire sont circulaires, tan-
dis que les surfaces latérales correspondantes de la
piéce intermédiaire et de.lz lunette présentent une forme
non circulaire qui correspond & la forme de la lunette.

35 5. Boite de montre selon la revendication 4, caracté-
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risée en ce gue la pié&ce iﬁtérmédiaire pfééénté entre

ses faces latérales un épaulément gqui est situé au niveau
du plan de jonction entre la lunette et le foné et repose
sur la partie interne de la surface de jonction du fond.
6. Bolite de montre selon la revendication 1 ou la
revendication 2, caractérisée en ce que la piéce inter
médiaire est montée entre la lunette et le foné de facon
4 pouvoir se déplécer dans le sens axial ou axial et ra-
dial en cas de choc sous l'effet de l'élasticits des
Eléments d'&tanchéité.

7. Bolite de montre selon la revendication 1, de for-
me non circulaire,-ecaractérisée en ce ¢ue le fond s'étend
en surface au-delZ des limites de 'la lunette selon 1l'axe
6 h - 12 h et présente aux extrémités de cet axe des par-
ties proéminentes embrassant la lunette et formant les
moyens de liaison de la boite au bracglet.

8. Boite de montre selon la revendication 1, caracté-
risée en ce gque le verre est fixé de fagon é&tanche audit
€lément intermédiaire, ce dernier présentant une pértie

annulaire proéminente qui apparait dans la face visible

~de la montre entre le verre et la lunette.

S. Boite de montre selon la revendication &, caracté-
risée en ce gue ladite partie annulaire proéminente est
constituée d'une matiére différente de celle dr reste

de 1l'élément interméciaire et est liée 3 cet &lSment par
adhérence.

10. (mggigééﬁé montre selon la revendication 9, caracté-
risée en ce gue le partie annulaire proéminente et le
reste de l'é€lément intermé&diaire sont métalligques et sou-
dés ensemble.

11. Boite de montre selon la revendication 1, de forme
non circulaire, caractérisée en ce cue, dans les-régions
situées sur 6 h et sur 12 h, le foné présente &a=s décro-
chements et la lunetie des nervures de forme ccrrespon-
dant 3 celle des cécrochements, le plan de jonczion entre

le fond et la lunette étant, dans les dites récions,
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déporté en direction du fond et les deux piéces étant
fixées par des vis engagées axialement dans des trous
taraudés que la lunette présente dans les dites régioms

situées sur 6 h et sur 12 h. )
12. . , .
5 2 (n"ﬁ‘é%%éeée montre &tanche selon la revendication 1,

caractérisée en ce que les dits moyens de fixation sont
constitués par gquatre vis réparties symétriguement de

part et d'autre des axes 6 h 12 h et 3 h - 9 h.
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