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Przedmiotem wynalazku jest sposob otrzymywania
garbnika syntetycznego do garbowania skor z marszczo-
nym licem. .

Wiadomo, ze efekt marszczenia skor uzyskuje si¢ pod-
czas stosowania niektérych - garbnikéw roslinnych.
Ostatnio zamiast garbnikéw rodlinnych uzywa sie w
procesie marszczenia skor specjalnych garbnikow syn-
tetycznych, ktore z uwagi na swoje wlasnosci garbuja-
ce zapewniaja oprocz efektu odpowiedniego uziarnienia
lica, rowniez pewne cechy dodatkowe zwiazane z ogoél-
nymi wlasno$ciami skory jak miekko$¢, pelnosé, jasna
barwa itp. Sposréd garbnikéw syntetycznych tylko nie-
liczne mogty znalez¢ zastosowanie do marszczenia skor.

Z opisu patentowego Niemieckiej Republiki Federal-
nej nr 1150488 i odpowiadajacych mu opisom austriac-
kiego nr 209473 i francuskiego nr 1129091 znany jest
sposOéb marszczenia skor przy uzyciu garbnika otrzy-
manego na drodze dwustopniowej kondensacji 4,4'-
-dwuhydroksydwufenylosulfonu z formaldehydem w $ro-
dowisku alkalicznym, a mnastepnej kondensacji zywicy
bogatej w grupy metylowe z kwasami naftalenosulfono-
wymi, przy czym garbnik ten jest uzyty catkowicie lub
w przewazajacej czeSci w formie wolnych kwaséw sulfo-
nowych. Garbnik otrzymuje si¢ przy ilosci sulfonu oko-
o 0,9 mola w stosunku do kwasow naftalenosulfono-
wych i bardzo niskim stopniu kondensacji wynoszacym
0,44 mola formaldehydu w stosunku do sumy moli sul-

fonu i kwasoéw naftalenosulfonowych. Ze wzgledu na ni- -

skoczasteczkowy charakter zywicy, jej silny efekt gar-
bujacy wywolujacy zmarszczenie lica skory jest wywo-
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lany zastosowaniem garbnika w formie wolnych kwa-
sow sulfonowych. )

Opisany sposob otrzymywania garbnika syntetycznego
do marszczenia skor posiada miedogodnosci w postaci
koniecznosci stosowania zwigkszonej aparatury produk-
cyjnej ze wzgledu na wytwarzanie produktu posrednie-
go w postaci zywicy rezolowej, oraz konieczno$ci stoso-
wania bardzo czystego sulfonu dla prawidiowego prze-
bizgu kondensacji rezoli a przede wszystkim ze wzgledu
na wlasno$ci technologiczne otrzymanego garbnika.
Przestrzenna budowa zywic otrzymanych przez konden-
sacje fenoli z formaldehydem w §rodowisku alkalicz-
nym ogranicza ich zastosowanie tylko do niektorych
asortymentow skor, o odpowiednio luZnej strukturze
tkanki skornej.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania
garbnika syntetycznego do marszczenia skor przez jed-
nostopniowsa kondensacje formaldehydowa kwaséw naf-
talenosulfonowych z 4,4’-dwuhydroksydwufenylosulfo-
nem, przy czym kondensacj¢ prowadzi si¢ w §rodowisku
kwasu posulfonacyjnego.

Jednym z mnajwazniejszych czynnikow otrzymywania
garbnika do marszczenia skor sposobem wedlug wyna-
lazku jest zastosowanie do- syntezy duzych ilosci sulfo-
nu w stosunku do kwasow sulfonowych przy czym nie
jest konieczna duza czysto$¢ sulfonu fenolowego. Kon-
densacja ta przeprowadzona przy duzym udziale molo-
wym sulfonu co najmniej 0,7 mola sulfonu na 1 mol
kwasow sulfonowych, nie wigcej jednak, niz 1,2 mola
sulfonu na 1 mol kwasow, oraz ilosci formaldehydu wy-
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noszacej 0,5—0,7 mola formaldehydu w stosunku do
sumy liczby moli sulfonu i kwaséw naftalenosulfono-
wych, pozwala uzyska¢ produkt zawierajacy czasteczki
garbnika o budowie laficuchowej, a nie przestrzenne;j.
Koricowe zobojgtnienie garbnika otrzymanego wedlug
wynalazku i zakwaszanie kwasem mlekowym ma na ce-
lu standaryzacje produktu odpowiednia dla pdZniejszego
dogarbowania skor solami chromu, nie majaca zasadni-
czego wplywu na efekt marszczenia skor.

Laficuchowa budowa czasteczki garbnika powoduje
odmienne wilasnosci garbujace, a przede wszystkim de-
cyduje o szybkodci i sposobie wnikania garbnika w
glab tkanki skornej, co decyduje o roéwnomiernosci
i glebokos$ci uziarnienia zmarszczonej skary. Dzigki te-
mu uzyskano korzystniejsze zmarszczenie skor polega-
jace na rownomiernym na calej powierzchni skory i
. bardzo gleboko wyprofilowanym uziarnieniu, podnosza-
cym efekt estetyczny skdry i mozliwoé¢ lepszego wyko-
rzystania powierzchni skory przy wycinaniu elementow
skorzanych obuwia lub galanterii, Wladciwosci garbni-
ka o budowie lancuchowej umozliwiaja marszczenie
skor nie tylko bydlecych, cielgcych i kozich, lecz row-
niez skor swinskich, ktérych z uwagi na specyficzng
$cista budowg warstwy licowej nie zalecano marszczy¢
przy uzyciu syntanéw o budowie przestrzennej, otrzy-
mywanych w $rodowisku alkalicznym.
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Przyklad: 100 cze$ci wagowych mnaftalenu stapia '

si¢ 1 nastgpnie dodaje przy energicznym mieszaniu 106
czeSci wagowych monohydratu kwasu siarkowego. Po

&

3-godzinnym ogrzewaniu mieszaniny w temperaturze
140—160°C dodaje si¢ 175 cze$ci wagowych 4,4’-dwuhy-
droksydwufenylosulfonu. Mieszaning kwaséw naftaleno-
sulfonowych i sulfonu po dobrym wymieszaniu rozcien-
cza si¢ 80 czgéciami wody i studzi do temperatury
80—100°C, a nastgpnie dodaje stopniowo w ciagu 2—3
godzin 86 czgsci wagowych formaliny 307%. Po dodaniu
calej iloéci formaliny ogrzewa si¢ w ciagu 2—3 godzin
w temperaturze 80—100°C. Produkt kondensacji roz-
cieficza si¢ 83 czeSciami wagowymi wody, zobojetnia
85 czeSciami wagowymi 25% amoniaku i zakwasza 25
cze$ciami wagowymi kwasu mlekowego.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb wytwarzania garbnika syntetycznego do gar-
bowania skor z marszczonym licem przez kondensacje
4,4’-dwuhydroksydwufenylosulfonu z formaldehydem i
kwasami naftalenosulfonowymi, znamienny tym, ze
garbnik otrzymuje si¢ przez jednostopniowa kondensacje
formaldehydowa 4,4’-dwuhydroksydwufenylosulfonu z
kwasami naftalenosulfonowymi, przeprowadzona w $ro-
dowisku kwasu posulfonacyjnego, przy czym S$redni
udziat molowy sulfonu wynosi od 0,7 mola do 1,2 mola
na 1 mol kwasow mnaftalenosulfonowych, a ilo§¢ wpro-
wadzonego formaldehydu od 0,5 do 0,7 mola w stosun-
ku do sumy liczby moli sulfonu i kwaséw naftalenosui-
fonowych. :

WDA-1. Zam. 6968. Naklad 240 egz.



	PL62455B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


